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NORMA BRANŻOWA BN-75 

OBUDOWA 
Obudowa metalowa 

Stojaki hydrauliczne 
0432-14 

WYROBISK 
GORNICZYCH centralnie zasilane 

O~!:t~ Podstawowe wymagania 
i badania Grupa katalogowa~ 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Pnzedlmiotem .nonmy są podstawowe wymagania 
i badania dot)"czą,ce stojaków hy,dira~u<1kzn)'lch cellitralnie zasilan)"ch 2-pro­
centową emuLsją olejowo-wodną, prze<znaezonych do obudoMTy wyrobi1sk gór­
niczych pnzade wsz)'lstikim w pokłada·ch poZJiomyeh i o naehyleniu do 35''. 

1.2. Określenia 

1.2.1. Pod·pornośi~ wstępna stojaka hydraulicznego -·· siła z jaką stojak 
hydrauli.oz·ny oddziałuje na sta-opnicę beZJpośrednio po jego ·roz•parciu w wy­
rohi<sfuu górnicz)"m. 

1.2.2. Podporność robocza stojaka hydraulicznego - siła przenoszona przez 
stojak hy<dlrau:lic12lny zabudowany w wyrobisku górni1czym w chwili rozpo­
częda się z·suwu rdzelllnilka. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Ze wZJględiu na wymia•r h rc:llróżnia się 14 wie<lkoś·ci sto­
jaków hyd'l"auliczny,ch cellltraln:ie za.siHany,ch podanyeh w tahl. l. 

2.2. Przykład oznaczenia stojaka hydraulicznego centr.alnie za,silanego 
o wysokośc.i h= 1000 mm: 

S'I10.JAIK SHC-WOO BN-75/0432-14 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary podlltawowe parametry - wg rys. 1 tabl. l. 

ZgŁoszona pr.zez Główny Instytut Górnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 5 czerwca 1975 r. 
jal<n norma obowiązująca w zakresie proaukcji i obrotu od dnia 1 ]ipca 1976 r. 

(Dz. Norm. i M•iar nr 17/1975, poz. 57) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 7.7.75. Oddano Cena zł 2,40 
do składu 2:1.10.75. Druk ukończono w marcu 76. Obj. 0,55 a. w. Nakład 
2000 H2 egz. HZG - 2566/76 
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Tablica l 
--------------~----,-------------,-----------. 

WY's'Okość stojaka l Pod,pm.no,ść st-oj.a\ka Zalecan e 
----- ----~---- -- -- ------r------

1

1 roz·s·unię- l l 
tego l wstęp- l na 

l 

l 

Najm nie j- stos o-wa -
s•za nie w wy-

zs u nj ę­

t ego 
h 

710 
800 
900 

1000 
1120 
1250 
1400 
1600 
1800 
2000 
2240 
2500 
2800 
3150 

mm 

± lO 

robocza 
prędkość r ob is.kach 

zs uwu górnicZY'Ch 
rdzennik :J. o wy:so-

ko§ci l h min l_ '-i --- - ----1 

2 - -1-----~N mm/s m 

5 6 - ___ __ } _____ _!__ __ _ _ __ 4:__ __ ,__ __ __::_ _ _ _ :-- -=----
400 i i 0,95 ---;- 1,10 1070 

1250 
1430 
1630 
1790 
2000 
22-50 
2450 
2650 
2850 
3090 
3500 
:~8oo 

4150 

1\'ll:' '' 
, . '. 

H~ l l U~ ~ H~ 
400 l l 1;50---;- 1,·8:0 
40 0 i ± 20 l 1,65 ---;- 2,05 

80 ---;- 180 l 400 l 10 1,90 ---;- 2,30 
400 l l 2,10 ---;- 2,50 
400 . 2,3t0 ~- 2,7() 

l 400 l 2,50 ---;- 2,90 
l !00 ! 2. 75 ---;- 3,15 

± 15 6 4 20 

l 

l

i 400 --- 1
1 3,00 ---;- 3,55 

300 ) l 3,30 ---;- 3 ,85 
250 l 3, 5 ---;- ' 

·-· - ----------------~----'--------'-------'----'-------'------· 

3.2. Jakość połączeń: cylinder-stopa, cylinder-tuleja z uchwytami. S to­
jak h yidlrauliazny, za:s'[tlony emuis:ją ol-eij()IWO -wodną pod ai:śn i eni em 16 MN/m 2 

(160 kG/cm2), po UfPłYJWiie l m i1n nie powi,nien wy,kazy;wać j aJkilchkolwielk 
przeci-eków emuls ji o.raz uszko:dizeń elemen tów i zespołów s.to-jaka, a pn e­
m i·e-sz:czenie st opy i tuleli z uch wy:ta:m[ iWzg'.lędem CY'l indra nie powinno prze­
kroc~Zyć po l mm . 

3.3. Działanie zaworu rabującego. Stojak hyldrauli>azny ohciiążony w.g 5.4.5 
do podporności robo.c:z.ej po kaild)'lm otwarc i:u z,awo;ru rabującego p owinien 
uzy;skać po•dtpornolść rówtną ZCil'O, a po każ:dy;m jego zamknięciu podporność 
roboczą. 

3.4. Szczelność elementów i zespołów hydraulicznych. Stojak hydraulicz­
ny p oddany badaniu wg 5.4.7 n~e powimlien wykazywać .spadku po'd-pornoś·c i 

ws.tępnej , przekir.acza,ją•cel,@O ?!J/o. 
3.5. Malowanie. Z~nęt;rztnc powier 21Clhnie cyli ll!d:ra , ~topy oraz tulei 

z uchiWY:t-a~mi , po S'tar.aJnny,m ich odtłtulsz•e;z·e:niu , naJeży pomalować farbą pod ­
kła:dową chloTo;kaU!ezul~ową chemoo,dipoll'ną, a następnie emalią chlor okaucz.u­
ko-wą b arwy biale j 1ulb kości st onliOIWej . DotPusz:oza się stosowani e innY'ch farb 
i emal ii o nie gorsze j jakości. ŁącZ!lla grubość powłoki zabe•ZJpieczaj ącej po~ 

winna być rÓWlila co najmnli,ej 80 f!im. 
Powłoka p owinna być równomierna, bez pękn[ęć, pęcherzy , za ciekó,w, złu~ 

szcz·eń, odiWal1sltWiień iltp. 
3.6. Cechowanie. Na tuJlei z ucihwy>tam i ka2ldego st oj.aka hy.diratuHcznegQ 

należy umieś'Cić w sposób trwały ta~bl iozkę ewidencyjną. za'Wiierającą co naj­
mn iej nas,tępujące da:ne : 
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a) symbol ltterowy w)'ltlwórni 1ub zakładu r emontowego, 

b) numer kol e jny stojalka, ustalony przez wytwórnię lub zakład · remon­
towy, 

c) rok produkcji lub n a pmwy st'Ojaka, 

d) zmak kontrOll i techn~ce:zmej i numer kontrolera w:~ntwórni lub zakładu 

remol11towego. 

Pona!dto na tulei z uchwy,tam i każdego stoja,ka należy umieśc ić trwałą 

cechę obejmującą skrót Hterowy SHC oraz wy<mkość stojaka zsuniętego . 

4. P AK OWANIE 

Sitodalki hyidrauUczne należy wiązać w paikiet y po 12 -"- 20 sztu l<;, u mo­
żliwiające m echan!ic,z;ny za<ladu.nek i wyłact;u,nerk stojaków. 

Sitojaki w ;pakliecie powi,nny być zalberzu>ie,czone przed wzajemnym styka­
n iem się oraz wy~Suwaniem się cr: dzenni:ków. 

5. BADANIA 

5.1. Rod.zaje badań 

a) 'sprawdzenie ;główny,ch wymiarów (3.1), 
b) spraw;drz:enie podpornośd VJ!s,tępnej (3.1) , 
c) sprawdzemi'e pod:po,l1ności r ·oboczerj (3.1), 
d) sprawdzenie prędlko,ści 

e) srprawdzenie j akości 

zsuwu r·dzenndJka (3,1), 
połączeń cylilnder-stopa oraz eylinder- t ulej a 

z uchwy1tami .(3.2), 
f) 'sprawdz,enie działania zarwo·ru .rabuj ącego (3.3), 
g) IS,prawdzenie ISzcrz:elno,!lci elementów i zespołów hydraulic znych (3.4), 
h) spra'Widzenie malorwa,nia (3.5), 
j) :sprawdzenie oechowania (3.6). 

5.2. Przygotowanie .par·tii do badań. Stoj a<ki h Y'drau.l iczne przeznaczone do 

badań naJeży poidzielić na partie zawierające stojak:i jedn e j wielkości . 

5.3. Pobieranie próbek. Do badań wg 5.1e) należy pobrać w s.posób lo ­
sowy próbkę o l:iicrllnośd iiJOidanęj w tabl. 2. 

Poz.osot a•łym baidaniom pod!leg,ają wszy.S~t'k i e stojaki ·Nchod.zące w skł:l d 

pant.ii. 
Tablica 2 

Uczność parti!i Li,czność próbki 

----------- --------------~---------

l 
L _____ ._ 

do 63 
64 -i- 160 

161-7 400 
401-7 1000 

.s~tuk 

5 
10 
15 
25 

DOip l1szcza,lna liczba 
sztuk ndedobrych 

w próbce 

o 
o 
o 
o 
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5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie głównych wymiarów .należy przeprowadzić po swo­

l:>odnym ułożeniu stojaka hydraUtlic znego w położeniu poZJiomym. 
WYJsoikość stojaka rozsuniętego należy z,mierzyć po jego całkowitym r oz­

sunięciu emulsją olejowo-wo.dną, pod ciś•nieniem nie prz•ekracza.jącym l MN/m~ 

no kG f,cm2). 

Wysokość stojaka należy •spra<wdZJić pr.zymia•rE)m z podziałką mil~metrową, 

a pozos:tale wymiary suw:mia·r!ką. 

5.4.2. Sprawdzenie jakości połączeń cylinder-stopa omz cylinder-tuleja 
z uchwytami. Po przerprowadzen1u ~praw•d<Zenia wg 5.4.1, ciśnienie zasi1lania 
n<llleży zwlię-kszyć do 16 MN/m2 (160 kG/rcm2), po czym zamknąć dopływ emul­
sjO . Po up1ywie 1 m~n dolkonać oględZQil1 stoja<ka nieuzbroj onym okiem. Plr·ze­
mies:zOIZenie •stopy i tulei z u chwyltem wzg1lę.dem cylindra należy zmierzyć 

swwmial'lk ą. 

5.4.3. Sprawdzenie podporności wstępnej. Stojak h)'ldrau<1kzny należy 

•umieśdć w ramie prasy, jak przykładowo p okazano (na r)'ls. 2 na s:tr. 6) i ro­
zeprzeć e:ml\l!łs.ją olejowo-wodną dopro-wadzoną rz ag.r egal\:u centralnego zasila­
n ia. P.odporność w:stępną stojaka odczytać na dynamometrze h ydr auHcz.ny.m. 

5.4.4. Sprawdzenie podporności roboczej (charakterystyki) stojaka. Stoijak 
hyd:ra<ulkz·ny calko·W'icie roz<sunaęty, WYJpełniony emUtl•sją olejowo-wo:dną i od­
poW'ie,tJrzony należy um!ieś'Cić pionowo w ra.mde prasy, jak pr:zykła~dowo po­
kazano na rys. 2. Odohy.lenie stojaJka od pionu n i:e powinno pro:ekraczać 

20 mm. Na.Jeży stosować prasę odipoiwJadadącą I ,k:lasie doikła~d<ności wg Dzaen­
nik•a Urzędowego nr 44~1967. Rama pra~y powinna mieć takde WYJmi.ary, aby 
moż·na w n iej było umie1śdć s tojak roZ!sunięty dowolnej wielik:o1śd . Ma'ksy­
ma:lpa s ił a ś·Cliskająica pra1sy powinna wynosić co najmniej 500 k:N, prędlko.ść 
posuwu tlolka prasy powinna być r.ówna 2-:- 40 m m/min, a zsuw tłoka pra!Sy 
oo .na<jmniej 500 mim. Sitogaik na•le.ży obciążać równomier.nie d bez przerw, 
w taki s,po.só.b, aby uzyskać 10 mm ZSIUWU 11dzenni!ka przy prędkości zsuwu 
równe j 2,5 ± 0,5 mm/min. Zmiany poldipo.rno'Ści Sitojaka powinny być za,r·eje­
S1kowane w posta•cli wyk•resu przez ma<nometr rejes:t:rują.cy. Nieza1eżn<ie od 
tego ZJmiany poid:pOII'ności na'leży o:dczyltać na dynamometrze. 

5.4.5. Sprawdzenie działania zaworu rabującego. Stojak hydlrauJiczny na­
leży um i•e'śc ić rw ramde pra•sy, j.alk przyk;ła;do,wo polka•zano na rys. 2 i ro•ze­
przeć emu•lsdą oiejowo·-wo:dną do po:dporności WIS;tępnej, przy maksymailnym 
·wysuwie rdr.wnnbka. Włączyć pompę hyd:rraulkzną prasy, o:bciąża~jąc stojak 
do pod:po;mości crobo:czej przy prędko1ści zs:uwu nie przekra'czającej 40 mm/min. 
Nie WYJłące?.ając pompy Olt'WIOO'Zyć zaJWór ra!bują:cy i za~mi{Jnąć go p o upływie 
ki<liku !Sekund. Czyil1Jlość tę należy powtórzyć pięciokrotnie, odc.zytując pOid­
pomo.ść stojaka po każdym otw.an:;ciu .j z,amknięciu z;awor-u rabującego. 

5.4.6. Sprawdzenie prędkości zsuwu rdzennika. W stojalkiu UIStaJWionym 
pionowo w ramie prasy, jak :przY!kładOIWo pokazano na rys. 2, n<llleży przy 
użyci u emuJls·ji olejowo-wodnej wysunąć ;rd;zennik co najmniej rua długmit 

200 mm. Otw.iera·j ąc zawór rabujący zmi·el.'zyć sekundomierzem czas caojfjl;:o-
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Drabinka 

Urządzenie dz~owe 

Rys. 2 

Dynamometr hJLcJ.ca1JlfEzf1_y_ 

Rama 

Manometr rejestruja,cy 

cięgno posuwu tToka 

Pompka ręczna 

Zawor odcinający 

Agregat zasilania 1 
Q-=0,02+0,5ljmtn; 

SiTownik prasy 

lBN-75/0432-14-2! 

wi1tego zsuwu nieobciążonego rdZJennika. Czynność tę należy powtórzyć trzy­
krotnie. Z ruzy,Sikanych wyników należy obUczyć średnią prędko,ść 21suwu 
rdzennika. 

5.4.7. Sprawdzenie szczelności elementów i zespołów hydraulicznych sto" 
jaka. Sto}aJk hyidrauHczny należy umieśiCić w 1.1aJmie prasy, jak przykła,dDwo 
pokazano na rys. 2, roz,eprzeć go emru1sją olejawo-wodną do pold,pornoś,ci 

wstępnej równej około 100 kN przy maiksymalinYim wy.suwi,e rdzennilka. Wy ­
łączyć za,si,lanie stojaka, następnie na dynamometr,ze odczytać podporność 

w,stępną. Po upływlie 5 min odazytać ponownie wska,zania dynamometru i od­
not'Ować spadek podporności. 
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5.4.8. Sprawdzenie malowania. Grubość powlokii malarskiej należy spa-aw­
dzić metodą el:ektmma:gn ety.czn ą wg PN-74/C-81515. Jako·ść powł:o!ki należy 

spraw-dzić nieu!Zlbrojonyo.m o:kiem. 

5.<1.9. Sp-rawdzenie cechowania należy przeprowadzić nieuzbrojonym okiem. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. Ocena wyniku badania. Wyn:iik badania należy uznać za doda:tni, 
jeżeli jest on Zlglodny z odpowiednim wymaganiem podanym w roz.drz. 3. 

5.5.2. Ocena stojaka hydraulicznego. Stoj-ak hy.draulkzny należy uznać za 
dobry, j eżeili wszY:s:tkie badania wg 5.1 dały wynik dodatn-i. Jeże•li przynaj ­
mniej jedno z ,przeprowadzonyoh badań nie dało wy•niku dod a•tniego, stojak 
n ależy uznać z.a niedobry. 

5;;>.3. Ocena partii. P-a·I'tię stojaków hy;drauhcznych, któna przeszła spraw­
dzenia wg 5_.1 a) -7- j) z wynilkdem do:datnim , należy UZJn ać za zgodną z wy­
maga'Iliam·i normy. 

5.6. Zaświadczenie o jakości. Wytwórnia i zakbad remonto:wy są obowią­

?Jane do wystawieni·a za,św1a:d,czenia o jakości, .p odając w nJ:m WY'niki bad ::n'l 
wy;mi-E•nionyrch w 5.1. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. instytucja opracowująca normę - Główny Instytu t G6rnictwa . 
2. Normy i dokumenty związane 

PN -74 /C- 8 1~1 5 Wyroby lakierowe. Nienisz•czący pomiar grubości powlok 
D2'Jiennlik U:rzędocv;y ner 44 z dnia 8.12.1976 r. Centralnego Urzędu Jakości 
i Mioar. 

3. Zalecenie międzynarodowe 
RW~G PC 1•608-74 Kperrb ropna~!. CTofllm rr pH3aóort Hhr e rngpaBnHqecKBe. THrrhi. 

OcHOBHhie napaMeTJ:'bi u paaMepb! 

4. Materiały wykorzystane przy opraco-waniu normy 
Waruniki techntczme dla stojaka h)Cdraulicznego centiralnie zasilanego 

GIG - SHC-U. 
DokUJmentacja GIG, 1974 r. 
5. Autorzy projektu normy - mgr mz. Kazimi erz Klu:ska, mgr i.nż. Boh­

dan Sawl<a, Główny li1Jstytut Górndctwa. 
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