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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest cienkoscienna powloka porowata, stanowigca powtoke porowatg
zamknieta z tworzywa termoplastycznego, zwlaszcza polichlorku winylu, naniesiona na drut stalowy,
majgcy zwtaszcza przekrdj poprzeczny kotowy.

Whytwarzanie wytwordow porowatych, ktére odbywa sie w procesach wyttaczania oraz wtryski-
wania, rézni sig od otrzymywania wytwordw litych tym, ze w wyniku procesu przetwdrczego, nadaje
sie im strukture dwufazowsa tworzywo-gaz o mozliwie matych i w miare réwnomiernie rozmieszczonych
w wytworze pecherzykach gazu. Strukture porowatg uzyskuje sie dzieki wprowadzeniu do tworzywa
polimerowego $rodka porujacego, w postaci gazu obojetnego, cieczy niskowrzacej lub ciata statego.
Wihasciwosci wytworu porowatego zalezg przy tym gtownie od rodzaju tworzywa, zawartosci srodka
porujgcego oraz rozmiarow, liczby, charakterystyki geometrycznej i rozmieszczenia powstatych porow
w procesie wyttaczania oraz wtryskiwania.

Znana jest, z opisu patentowego polskiego nr 179 494 rura konstrukcyjna wykonana z polietyle-
nu porowatego, tworzywa nalezacego do innej grupy tworzyw. Zgodnie z opisem, rure porowata wy-
twarza sie w procesie wyttaczania polietylenu, srodka slizgowego, srodka nukleidyzujgcego oraz §rod-
ka porujgcego, zmieszanych ze sobg w okreslonych proporcjach masowych. Ctrzymana rura ma
strukture porowatg, ale nie jest w tym rozwigzaniu przedstawiona charakterystyka geometryczna,
rozmieszczenie oraz nie sg okreslone rozmiary porow w wytworze.

W opisie patentowym polskim nr 188 744 zaprezentowano sposéb wytwarzania ksztattownikdw gra-
dientowych z policlefin porowatych. Ksztattowniki wedtug opisu, otrzymywane sa metoda wyttaczania, przy
uzyciu wyttaczarki z glowica wyttaczarska dwustrumieniowa craz zastosowaniu mieszaniny tworzywa i
$rodka porujacege o endotermicznym procesie rozktadu. Réwniez w tym opisie nie okreslono jednak cha-
rakterystyki geometrycznej poréw craz ich rozmieszczenia w ksztattowniku porowatym.

W polskim opisie patentowym nr 177 398 scharakteryzowano powtoke kabli nanoszong stan-
dardowo w procesie wyttaczania powlekajgcego. Jest to jednak powtoka lita, nieporowata. Powioka
porowata kabla elektrycznego, znana jest ze zgtoszenia patentowego P-376 808 jest powtoka kabla
elektrycznego, ale wytwarzana w procesie wspotwyttaczania. Przy tym jest to powtoka trojstrefowa,
zawierajgca scisle zlokalizowane i ¢ odmienngj strukturze strefy powtoki.

Istotg cienkosciennej powtoki porowatej, stanowigce] powloke porowatg zamknietg z tworzywa
termoplastycznego, zwtaszcza polichlorku winylu, naniesiong na drut stalowy, majgcy zwtaszcza prze-
kroj poprzeczny kotowy jest to, ze w przekroju ptaskim cienkosciennej powtoki pole powierzchni jej
pora zawiera sie w przedziale od 0,005 do 0,035 mm?, korzystnie 0,025 mm?, za$ obwod pora zawiera
sie w przedziale od 0,4 do 0,7 mm, korzystnie 0,6 mm, a wymiar liniowy pora nie jest diuzszy niz 0,3 mm,
przy czym stosunek wymiardw pora zwiera sie w przedziale wartosci od 1,0 do 25, korzystnie 2,3
wymiaru liniowego najwiekszego do wymiaru liniowego najmniejszego.

Zaletg cienkosciennej powtoki porowatej, stanowigce] powtoke porowatg zamknieta z tworzywa
termoplastycznego, zwlaszcza polichlorku winylu, naniesiong na drut stalowy, majgcy zwtaszcza prze-
kroj poprzeczny kotowy, jest jej specyficzna budowa porowata, co skutkuje mniejszym ciezarem, na-
wet do 40% otrzymanej powtoki, craz zawigzane z tym nowe obszary zastosowar. Cienkoscienna
powltoka porowata ma nowe zmodyfikowane witasciwosci fizyczne oraz eksploatacyjne, w poréwnaniu
do powtok litych, miedzy innymi polepszone wiasciwosci ttumigce oraz izolacyjne.

Przyktad Cienkoscienna powtoka porowata o grubosci 0,6 mm zostata naniesiona na drut
stalowy o srednicy 2 mm w procesie wyttaczania powlekajacego. Do wytworzenia powtoki zastosowa-
no polichlorek winylu zmieszany ze srodkiem porujgcym, stanowigcym mieszanine wodoroweglanu
sodowego oraz kwasu 2-hydroksypropano-trikarboksylowego, w ilosci 0,3% masowych. Proces wytta-
czania cienkoscienne] powifoki porowate] prowadzono przy zadanych parametrach, nastawionych
w linii technologiczne] wyttaczania porujgcego. Byty one nastepujace: temperatura stref grzejnych
uktadu uplastyczniajgcego odpowiednio: 160, 170, 180 i 160°C; temperatura gtowicy w trzech strefach
grzejnych 150, 140, oraz 135°C. Temperatura czynnika ochtadzajacego powitoke: 14+2°C, predkosé
odbioru powleczonego drutu stalowego: 50-200 m/min.

Otrzymano powleczony drut stalowy majacy cienkoscienng powtoke porowatg, z lita powierzchnig
zewnetrzng i porowatym rdzeniem oraz $rednigj wartosci stopnia porowacenia 36%. Pole powierzchni
pordw, w otrzymanym wytworze wynosita od 0,011 do 0,025 mm?. Obwad otrzymanych porow zawierat sie
w przedziale 0,4+0,6 mm. Wymiar liniowy porow miescit sie w zakresie od 0,1 do 0,23 mm, zas stosunek
wymiarow pora liniowego najwiekszego do liniowego najmniejszego wynosit 2,3.
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Zastrzezenie patentowe

Cienkoscienna powtoka porowata, stanowiaca powtoke porowatg zamknieta z tworzywa termo-
plastycznego, zwlaszcza polichlorku winylu, naniesiona na drut stalowy, majacy zwtaszcza przekrgj
poprzeczny kotowy, znamienna tym, ze w przekroju ptaskim cienkosciennej powtoki pole powierzchni
jej pora zawiera sie w przedziale od 0,005 do 0,035 mm?>, korzystnie 0,025 mm?, zas obwod pora za-
wiera sie w przedziale od 0,4 do 0,7 mm, korzystnie 0,6 mm a wymiar liniowy pora nie jest dtuzszy niz
0.3 mm, przy czym stosunek wymiardw pora zawiera sie w przedziale wartosci od 1,0 do 2,5, korzyst-
nie 2,3 wymiaru liniowego najwiekszego do wymiaru liniowego najmniejszego.
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