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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do ksztattowania plastycznego wyrobdw ze zgrubienia-
mi skrajnymi metoda walcowania klinami ptaskimi, zwtaszcza typu stopniowanych osi i watkow,

Przez pojecie "wyrdb ze zgrubieniem skrajnym" nalezy rozumieé stopniowany element osiowo-
-symetryczny, majacy z jedngj lub obu stron stopieri cylindryczny, stozkowy lub sferyczny o srednicy
znacznie wiekszej od pozostatych srednic tego elementu.

Dotychczas znanych jest szereg narzedzi stosowanych do walcowania klinami ptaskimi. Do naj-
czesciej spotykanych zalicza sie narzedzie w ksztalcie pojedynczego klina, majace trzy podstawowe
strefy to jest: wejsciowa, gdzie klin weina sie w materiat na wymagana gtebokosé; ksztattowania,
w kidrej redukcja przekroju poprzecznego rozwijana jest na wymagang szerokosé walcowania; kali-
browania, gdzie nastepuje usuniecie owalizaciji przekroju poprzecznego oraz skrzywien powstatych we
wczesniejszych fazach ksztattowania. Znane sg narzedzia, ktore sktadaja sie z kilku klindw dziataja-
cych na materiat réwnoczes$nie - narzedzie jest krotsze, ale wystepuja wieksze sity ksztattowania lub
kolejno - narzedzie jest dtuzsze, a sity ksztattowania mniejsze. Cechg charakterystyczna narzedzi
stosowanych do walcowania klinami ptaskimi jest to, ze umozliwiajg cne ksztattowanie wyrobow przez
redukcije przekroju poprzecznego potwyrobu wsadu. Powoduje to, ze narzedzia te umozliwiajg ksztat-
towanie wyrobow, ktérych srednica maksymalna jest mnigjsza lub réwna srednicy pdtwyrobu - wsadu.
Szczegotowo wymienione narzedzia klinowe oraz inne, rzadzigj stosowane, opisane sg w literaturze
Pater Z. Walcowanie poprzeczno-klinowe” Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej 2009.

Istotg narzedzia do ksztattowania plastycznego wyrobow ze zgrubieniami skrajnymi metoda
walcowania klinami ptaskimi, zwlaszcza typu stopniowanych osi i watkdw, jest to, Zze sktada sie z klina
ptaskiego umieszczonego centralnie oraz listew oporowych umieszczonych po obu stronach klina -
réwnolegle do jego osi bedacej rownoczesnie kierunkiem przemieszczania sie narzedzia, ktére maja
powierzchnie robocze o zarysie prostym, wklestym lub wypukiym, umozliwiajgcym ksztaitowanie
skrajnych czesci wyrobu w ksztatcie walcdw, stozkow i sfer z pdifabrykatu o srednicy mniejszej od
§rednicy zgrubier. Listwa oporowa umieszczona jest tylko z jednej strony klina. Listwy oporowe,
umieszczone $3 po obu stronach lub jednej stronie klina i nachylone sa pod katem ostrym do osi klina,
bedgcej réwnoczesnie kierunkiem jego przemieszczania.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na ksztattowanie wyrobdéw majgcych skraj-
ne zgrubienia w ksztatcie walcow, stozkéw i sfer, ktérych Srednica jest wieksza od Srednicy potfabry-
katu - wsadu. Dzieki zastosowaniu wynalazku ograniczone jest ptyniecie materiatu w kierunku osio-
wym, co uniemozliwia tworzenie sie w strefach czotowych ksztattowanego wyrobu lejow centralnych,
tak jak w przypadku ksztattowania narzedziami obecnie znanymi. Stosowanie wynalazku powoduje
zmniejszenie strat materiatu w procesie walcowania klinami ptaskimi, gdyz wyeliminowana jest ko-
niecznosé odeinania odpaddw koricowych z uksztattowanymi w nich lejami czotowymi. Wynalazek jest
uniwersalny i moze by¢ stosowany do wszystkich metali i stopdw przeznaczonych do obrébki pla-
stycznej.

MNarzedzie do ksztattowania plastycznego wyrobéw ze zgrubieniami skrajnymi metoda walco-
wania klinami ptaskimi, zwtaszcza typu stopniowanych osi i watkdw, zostato przedstawione w przykta-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia narzedzie do ksztattowania wyrobu z dwoma
zgrubieniami skrajnymi cylindrycznym i stozkowym, zas fig. 2 - narzedzie do walcowania wyrobu
Z jednym zgrubieniem sferycznym.

MNarzedzie do ksztattowania plastycznego wyrobéw ze zgrubieniami skrajnymi metodg walco-
wania klinami ptaskimi, zwtaszcza typu stopniowanych osi | watkéw, sktada sie z klina 1 ptaskiego
umieszczonego centralnie oraz listew 2 i 3 oporowych, umieszczonych po obu stronach klina 1 - réw-
nolegle do jego osi bedgcej rdwnoczesnie Kierunkiem przemieszczania sie narzedzia, ktére maja po-
wierzchnie 4 i 5 robocze o zarysie prostym, wklestym lub wypuklym, umozliwiajgcym ksztattowanie
skrajnych czesci wyrobu 8§ w ksztalcie walcdw, stozkdw i sfer z pétfabrykatu o srednicy mniejszej od
Srednicy zgrubien. Narzedzie charakteryzuje sie tym, ze listwa 2 oporowa umieszczona jest tylko
Z jednej strony klina 1. Narzedzie ma listwy 2 i 3 oporowe umieszczone po obu stronach lub jednej
stronie klina 1, ktére nachylone sg pod katem ostrym do osi klina 1, bedacej rownoczesnie kierunkiem
jego przemieszczania.
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Zastrzezenia patentowe

1. Narzedzie do ksztaltowania plastycznego wyrobdw ze zgrubieniami skrajnymi metoda wal-
cowanhia klinami plaskimi, zwiaszcza typu stopniowanych osi i watkéw, znamienne tym, ze sklada sie
z klina (1) ptaskiego umieszczonego centralnie oraz listew (2) i (3) oporowych, umieszczonych po obu
stronach klina (1) - réwnolegle do jego osi bedacej réwnoczesnie kierunkiem przemieszczania sie
nharzedzia, ktére maja powierzchnie (4) i (5) robocze o zarysie prostym, wklestym lub wypuktym, umoz-
liwiajagcym ksztattowanie skrajnych czesci wyrobu (6) w ksztalcie walcow, stozkédw i sfer z poétfabrykatu
o $rednicy mniejszej od Srednicy zgrubien.

2. Narzedzie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze listwa (2) oporowa umieszczona jest tylko
z jednej strony klina (1).

3. Narzedzie wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienne tym, ze listwy (2) i (3) oporowe umieszczone
sg po obu stronach lub jednej stronie klina (1) i nachylone sa pod katem ostrym do osi klina (1), beda-
cej réwnoczesnie kierunkiem jego przemieszczania.
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Fig. 1.
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