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NORMA BRANŻOWA 
BN-70 

TRANSPORT Sjeć frakcyjna kolejowa 
9317-85 

SZYNOWY Osprzęf 

Ramiona odciągowe specjalne 

1. Pr zedmiot normy. Przedmio tem normy s ą ramiona 

odciąg owe spec j alne służące do ustaleni a po ło tenia 

przewod6w jezdnych na roz jazdach lub w przę s łach 

naprężenia na łukach . 

2 . Normy związane 

BN- 67/ 9 317- 56 S ie ć trakc y jna kolejowa . Osprzęt . 

Wymagania t badania techniczne 
Pozo stałe normy związane podano w p . 5 w tabl . 1. 

3 . Odmiany. Zależnie od przeznaczenia rozr6żnia 

si ę 8 odmian r amion od ciągowych: 

_ do ustalenia na rozje i dzie poło żenia przewo­

du jezdnego zn~j dującego się dalej od osi t oru w 
stosunku do uchwytu ramion odciągowych w sieci z 

jednym pr zewod em j ezdnym , 
2 - do ustalenia na rozje źd z ie poło żenia przewo­

du majclującego si ę bliżej osi toru w stosunku do 

uchwytu ram i on odciągowych w sieci z jednym prze­

wodem j ezdnym, 
3 - do ustalenia na ro ~j e źd z ie poło żeni a pr zewo­

du j e zdnego zna j duj ącego si ę bli ~ej uchwytu rami on 

odciągowych w stosunku do przewodu drugiego w sieci 

z dwoma przewodami j ezdnymi , 

Grupa katalogowa VI 77 

4 - do ustalenia na r ozj e "d:: ie pO!'o ':enia przevro­

du jezdnego zn aj du jącel';o s i ę dale j uchwy tu !:'arnioll 

odciągowych w s tosunku do przewodl dcugiego VI sie­

c i z d,,'oma przewod ami j e zdnymi , 
5 - do u s t ale~ia na ro zj e ~d zie po ł o ': en i a przewo­

du j e zdneg o VI s i eci z jednym przewodem j ezdnym , 

6 - do ustalenia w przę R le naprężenia na łulru 

poło~en i a przewodu jezdnego zn aj dującego si ę bli­
żej uch wytu ramion od c i ągowych w sto sunku do nr ze­

wodu drugiego w sieci z dworna przewod ami j ezdnymi , 
7 - do Jt stalenia w przę !' l e TI 2. prę7.enia na łuku 

poło żenia przewodu jezdnego zna j dującego si ę dalej 

uchwytu ramion odciągowych w stosunku do pr zewodu 

1rJgi ego w siec i z dworna przewo dami jezdnymi, 
8 - do us t alenia w prz ę6le naprę żenia na łuku 

poło żenia przewodu jezdnego w sieci z j ednym prze­

wodem jezdnym. 

4. Przykład oznaczeuia raml enia odci ągowego od­

miany 4: 

RAl!.I:;; ODC IĄGOWE SnCJ ALNE 4 BN- 70/ 9317- 8 5 

5 . W~szc zeg61nienie częeci , materiał i masa - wg 

r ys . 1 ~ 5 oraz tabl . 1 . 

Centrl~lny Ośrodek Badań i Rozwo ju Techniki Kolejnicłwa 

Ustanowiona przez Ministra Komunikac ji dnia 24 patdzlernlka 1970 r . 

jako normo obowiQzujoco w zakresie produkCj i i odbioru od dnia 1 .tycznia 1972 r . 

(M on. Pol. nr 44~ 971 poz. 354 ) 
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2 BN-70/9317-85 

Tablica 1 

Liczba sztuk 
Nazwa Wyr6żnik Nr 
części oznaczenia rys. odmiany Materiał 

1 2 3 4 5 6 7 8 

Ramię 1 ) 
1 1 - - - - - - - rura ze szwem Z-C-26, 1 
2 - 1 - - - - - - 5)(3,25 wg, PN-64/H-74200 

3 - - 1 - - - - -
Ramię 1) 4 2 - - - 1 - - - - rura bez szwu K-38x 3,5 

wg PN-68/H-74219 

5 - - - - 1 - - -
6 - - - - - 1 - -

Ramię 1) 7 3 i 4 - 1 
rura bez !SZwu 1-38X3,5 - - - - - - wg PN-68/H-74219 

8 - - - - - - - 1 

Ko6c6wka .).') - 5 - - - - - 1 1 1 atal St3 wg PN-61/H-84020 

Masa ramienia odmiany 1 - około 2,5 kg. 
Masa ramienia odmiany 2 - około 2,8 kg. 

Masa ramienia odmiany 3 - około 3.1 kg. 

Masa ramienia odmiany 4 - około 3.3 kg. 
Hasa ramienia odmiany 5 - około 3.1 kg. 
Hasa ramienia odmiany 6 - około 16.6 kg. 

Masa ramienia odmiany 7 - około 16.8 kg. 

Masa ramienia odmiany 8 - około 16,6 kg. 
1) Cynkowane przez' zanurzenie w płynnym cynku i pasywowane. 

2) Cynkować po zaprasowaniu razem z rur,. 

6. Wymiary w mm 

a) Ramię odmiany 1 i 2 - wg rys. 1 i tabl. 2. 

- -__ --__ ~--~-~-~-.~a ------------

Rys. 1 

M i . CI ctciHJM1nia 

~. --­-----



BN:-70/931 '7-85 

Tablica 2 

DługośĆ rury w 
Odmiana a L rozwinięciu 

okolo 

1 970 1240 1300 

2 1130 1400 1460 

b) Ramię odmiany 3, 4 i 5 - wg rys. 2 i tabl. 3. 

o 

Rys. 2 

TabUca 3 

Odmiana L ~ 
DługośĆ rury w 
rozwinięciu 

około 

3 1700 +7
0 2220 

4 1800 _70 2320 

5 1700 O 2220 

e) Rami ę odmiany 6, 7 i 8 wg rys. 3 i 4 i tabl.4. 

~. __________________________ ~1-~3~L-________________________ ~ 

Rys. 3 



4 . BN-70/~317-85 

Rys. 4 

Tablica 4 

l fi 
Długość rury 

Odmiana u w rozwinięciu 
okolo 

6 1070 1750 +70 2400 

7 1150 1850 _70 2500 

8 1070 1750 O 2400 

d l Końc ówka - wg rys. 5. 

~ 
~ .. 

~ ~ 

~ 
$-

! 
'0 

~DJ 

Rys. 

7. Wykonanie. Końcówkę łączyć z rurą przy pomocy 
prasy. Otwory o średnicy 4 mm wiercić tylko w jed­
nej Rciance rury. 

5 

al wyróżnik oznaczenia wg p. 3, 
b l znak wytw6rni, 
cl znak BN. 

- . 

e . Cechowanie. Na ramieniu, w miejscu wskazanym 
na rys. 1 ~ 4, powinna być wykonana w sposób czy­
telny i trwały cecha zawieraj ąca: 

Dopuszcza się wykonanie cechy farbą olejną. 

9. Pozostałe wymagania oraz badania i opakowanie 

- BN-67/9317-56. 

KONIEC 


