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ELEKTRYCZNE
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Sprzet elektroinstalacyjny
okretowy na napiecie do 660 V

Ogélne wymagania i badania

Zomiast

BN-73/3083-20

Grupa katalogowa VI 71

PRZEDMOWA

Istniejgce normy “stalaiace wymagania 1 badania dotyczace poszezegdlnych rodzajow sprzgtu elektroinstalacyjnego okrgtowego:
BN-75/3063-14 dotyczaca oprawek gwintowych do lamp elektrycznych,
BN-75/3063-15 dotyczaca oprawck bagnetowych do lamp elektrycznych,
BN-75/3064-26 dotyczaca gniazd wtyczkowych i wtyczek do pomieszczei mieszkalnych,
BN-76/3064-29 dotyczaca gniazd wtyczkowych i wtyczek typu przemystowego,
BN-74/3066-15 dotyczaca bezpiecznikdw instalacyjnych nie obejmuja wszystkich rodzajéw sprzetu.
W celu wypetnienia istniejacej luki, przemyst okrgtowy od dawna postuguje si¢ norma ogdlng, praktycznie przydatng dla wszystkich rodza-
JOw sprzgtu instalacyjnego oraz wyrobéw o zblizonym charakterze. Pierwotnie byla to norma zaktadowa, od roku 1955 — resortowa
RN-55/MPM-020181, a od roku 1966 jest stosowana BN-66/3083-20.

W miar¢ ukazywania si¢ norm szczegbtowych, zakres stosowania normy ogdélnej zmniejszy si¢, tym niemniej dalsze utrzymywanie jej
w mocy uznano za niezbgdne. W obecnym wydaniu z roku 1979 norma jest §ci$le powigzana z PN-75/E-06300 dotyczaca sprzgtu instalacyjne-
g0 w wykonaniu lgdowym oraz z przepisami PRS o prébach $rodowiskowych wyposazenia statkéw. Dzigki temu przewiduje si¢ uzyskanie
znacznego ufatwienia adaptacji typowych wyrobow ladowych bez naruszania ich konstrukcji, przy jednoczesnym zapewnieniu wiasciwych
charakterystyk srodowiskowych. Ponadto norma bedzie podstawa do opracowywania i nowelizowania norm szczegétowych z tego zakresu.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 ogélne
wymagania 1 badania dotyczace elektroinstalacyjnego
sprzgtu okrgtowego, na napigcie do 660 V i natezenie
pradu do 25 A.

Norma nie dotyczy -elektroinstalacyjnego sprzetu
okrgtowego bgdacego przedmiotem obowigzujacych
norm przedmiotowych oraz sprzgtu w wykonaniu prze-
ciwwybuchowym.

1.2. Okreslenia — wg PN-75/E-06300.00.

2. WYMAGANIA

2.1. Napigcia i prady znamionowe

2.1.1. Napigcia znamionowe izolacji wyrobéw powin-
ny by¢ wybierane z nast¢pujacego szeregu: 60, 250,
380, 500, 660 V.

2.1.2. Napiecia znamionowe robocze wyrobéw powin-
ny by¢ wybrane z nast¢pujacych szeregdw:

a) napigcie przemienne o czgstotliwosci 50 Hz, 24,
220, 380 i 660 V,

b) napigcie przemienne o czgstotliwosci 60 Hz, 24,
220 i 440 V,

¢) napigcie state 24 i 220 V.

Wyroby moga by¢ budowane na wigcej niz jedno
napigcie.

2.1.3. Prady znamionowe. Jezeli wyrob jest cechowa-
ny pradem, to prad znamionowy wyrobu powinien by¢
wybrany z nast¢pujacego szeregu: 2; 2.,5; 6; 10; 16;
20; 25 A.

2.2. Materiat

2.2.1. Materiaty konstrukcyjne

2.2.1.1. Czg$ci metalowe powinny by¢ odporne na
dziatanie korozji w warunkach morskich lub pokryte
skutecznymi powlokami ochronnymi. Elektrolityczne
powtoki antykorozyjne powinny by¢ zgodne z BN-75/
3702-02. Materialy stykajacych sig czesei powinny by¢
dobierane zgodnie z BN-76/3702-06 w celu uniknigcia
korozji kontaktowe;j. '

Elementy potaczen gwintowych przewidzianych do
czestego rozkrecania i elementy ruchome w miejscach
przejé¢ przez dtawnice oraz przeguby narazone na bez-
posrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych powin-
ny by¢ wykonane z metali odpornych na korozj¢.

W przypadku wyrobéw o stopniu ochrony IP56 za-
leca si¢ wykonywanie wszystkich cz¢$ci narazonych na
bezposrednie dzialanie czynnikéw atmosferycznych z
metali odpornych na korozjg.

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 30 listopada 1979 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1980 r.
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2.2.1.2. Czgsci z tworzyw sztuéznych powinny mieé
dostateczng wytrzymato$¢ mechaniczna. W przedziale
temperatur od -40 do 100°C nie powinny zmieniaé¢
swych wiasnosei fizycznych i chemicznych w stopniu
szkodliwym dla poprawnej pracy wyrobu. W szczegdl-
nosci nie powinny wydziela¢ gazéw palnych, deformo-
wac sig¢, rozwarstwia¢ i migkngé. Ponadto powinny by¢
co najmniej trudnozapalne w warunkach proby wg
3.4.19, grupa probiercza 1: temperatura petli zarnika
650°C, czas préby 60 s.

2.2.1.3. Guma na uszczelki powinna byé o whasnos-
ciach nie gorszych niz 0.40.10.30.’[60 wg PN-64/
C-94152. 0

2.2.2. CzeSci wiodgce prad powinny byé wykonane
z miedzi lub stopéw zawierajgcych co najmniej 58%
miedzi, jezeli s3 wykonane przez obrobke plastyczng
na zimno i co najmniej 50% miedzi, jezeli s3 wykonane
w inny sposob. Dopuszcza si¢ stosowanie innych metali
0 nie gorszej przewodnosci elektrycznej, wytrzymatosci
mechanicznej i odporno$ci na korozje.

Cz¢sci wiodgce prad nalezy pokrywaé trwatymi po-
wiokami galwanicznymi niklowymi albo srebrnymi lub
z metali o podobnych witasno$ciach antykorozyjnych.

Powierzchnie stykowe zaciskéw nalezy pokrywaé po-
wiokami z metali, ktérych utlenianie nie powoduje po-
stgpujacego zwigkszenia opornosci zestyku.

2.2.3. Materialy izolacyjne

2.2.3.1. CzSci z tworzyw sztucznych powinny spel-
nia¢ wymagania wg 2.2.1.2. Ponadto powinny by¢ od-
porne na prady petzajace, przy czym poréwnawczy
wskaznik odpornosci wg PN-74/E-04407 powinien by¢
nie mniejszy niz 201 V. Tworzywa na czgsci izolacyjne,
w ktorych sa osadzone czg¢$ci wiodace prad oraz czgsci
narazone na dzialanie tuku, powinny by¢ trudnozapal-
ne w warunkach préby wg 3.4.19, grupa probiercza 2:
temperatura petli zarnika 960°C, czas trwania proby
30 s.

Czg¢Sci 1zolacyjne z tworzyw sztucznych warstwowych
powinny by¢ pokrywane na catej powierzchni lakierem
elektroizolacyjnym.

2.2.3.2. Materialy ceramiczne powinny mie¢ wiasno-
sci nie gorsze niz rodzaju 111 lub 220 wg PN-76/
E-06301.

2.2.3.3. Masy zalewowe powinny co najmniej nie roz-
przestrzenia¢ plomienia, powinny by¢ niehigroskopijne
oraz mie¢ dobrg przyczepnos¢ do zalewanych nimi me-
tali 1 materialéw izolacyjnych.

W zakresie temperatur od -40 do 100°C masy nie
powinny si¢ kruszy¢, p¢ka¢, wypadaé ani wyciekaé z ot-
worow nimi zalewanych.

2.3. Konstrukcja

2.3.1. Stopnie ochrony sprzg¢tu przed dotknigciem,
przedostaniem si¢ obcych ciat statych oraz wody po-
winny by¢ TP00, IP20,IP22, 1P44, IPSS i IP56 wg
PN-79/E-08106.

2.3.2. Wymienno$¢ czgsci. Jednakowe czgéci i pod-
zespoly wyrobow tego samego typu powinny byé na-
wzajem wymienne bez konieczno$ci dodatkowej obrob-
ki, poprawek,dopasowywania itp.

2.3.3. Zabudowanie czgsci pod napigciem

2.3.3.1. Mocowanie czg$ci pod napigciem. Cz¢sci wio-
dace prad lub znajdujace si¢ pod napigciem podczas
normalnej pracy nie powinny zmienia¢ swego potozenia
w przypadku zluzowania $rub i nakrgtek mocujgcych.

2.3.3.2. Wpuszczanie Srub w podstawy. Lby srub, na-
kretki 1 inne czg$ci pod napigciem, dostgpne od spodu
podstawy izolacyjnej, powinny by¢ wpuszczane w pod-
stawg 1 zalane warstwa masy zalewowej wg 2.2.3.3,
o grubosci co najmniej 2 mm.

Masa zalewowa powinna wypetniaé¢ cala objgtosé za-
lanego otworu lub zagl¢bienia w podstawie i nie po-
winna wystawaé¢ ponad jego krawegdz.

2.3.4. Czgsci manipulacyjne i napedowe. Pokretia, re-
kojesci, przyciski itp. cz¢sci stuzace do manipulowania
powinny by¢ wykonane z materiatu izolacyjnego lub
obtozone w sposéb trwaly dostatecznie grubg warstwa
materiatu izolacyjnego 1 tak skonstruowane, aby
w przypadku uszkodzenia nie nastapito niebezpieczne
odstonigcie cz¢sci znajdujacych si¢ pod napieciem.

Czgsci metalowe napgdéw takie, jak sworznie, oski
itp., wychodzgce na zewnatrz obudowy, nie powinny
znajdowaé si¢ pod napi¢ciem nawet jezeli sa pokryte
materiatem izolacyjnym. '

2.3.5. Wprowadzanie, zakaiczanie i tgczenie przewo-
dow

2.3.5.1. Wprowadzanie przewodow. Micjsca przejsé
przewodoéw przez ostony i obudowy wyrobdw o stop-
niu ochrony IP20 i IP22 powinny by¢ wystarczajaco
obszerne, aby nie zachodzita potrzeba gigcia przewo-
doéw wedlug promieni mniejszych od dopuszczalnych.
szejs’cia nie powinny mie¢ ostrych krawedzi. Wyroby
o stopniu ochrony IP44, IP55 i IP56 powinny by¢ wy-
posazone w dlawnice kablowe wg PN-69/E-93600.

Wprowadzanie przewodéw w wyrobach przeno$nych
— wg PN-76/E-06300.10.

2.3.5.2. Obciazanie zaciskow i ochrona przewodéw
gietkich — wg PN-76/E-06300.10.

2.3.5.3. Ukladanie i unieruchamianie przewodéw.
Wewnatrz wyroboéw przewody powinny byé¢ utozone
w sposOb przejrzysty, nie utrudniajacy dost¢pu do za-
ciskéw 1 czgSci wymagajacych konserwacji. Przewody
gole powinny by¢ rozmieszczone i zamocowane w Spo-
s6b zapewniajacy zachowanie wihasciwych odstepow
izolacyjnych oraz wystarczajacej sztywnosci przy drga-
niach i wstrzgsach.

2.3.54. Zakorniczenie przewodéw polgczen wewne-
trznych. Konce przewodéow wielodrutowych powinny
by¢ ocynowane, a jezeli tego wymaga konstrukcja za-
cisku, powinny byé zaopatrzone w koncowki.

W przypadku koncoéwek lutowanych diugos$é czesci
przewodu wlutowanej w koncowkg powinna by¢ rowna
co najmniej 1,5-krotnej $rednicy zylty. W przypadku
koncowek zaciskowych przewdd powinien byé wsunig-
ty w koncoéwke na pelng glgboko$é¢ otworu. Konce
przewodow jednodrutowych, jezeli to jest konieczne,
powinny by¢ uksztaltowane w formie oczek.

Izolacja powinna by¢ zdjeta z przewodu na dhugosci
nie wigkszej niz jest to konieczne do prawidtowego za-
konczenia i zamocowania przewodu w zacisku.
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Kofice przewodow powinny byé tak przygotowane,
aby izolacja i odziez nie wykazywaly postrzgpien i wy-
szarpan.

2.3.5.5. Laczenie przewodow potaczeir wewnetrznych.
Konce przewodoéw powinny byé zaciskane migdzy po-
wierzchniami metalowymi.

W przypadku polgczen lutowanych przewody powin-
ny by¢ uprzednio potaczone mechanicznie ze sobg badz
7z koncowkami. Potaczenia powinny byé tak wykona-
ne, aby nie ulegly rozluZznieniu pod wplywem drgan
i wstrzaséw wg 2.7.1 i wahan temperatury wg 2.8.3.

2.3.6. Zaciski

2.3.6.1. Rodzaj i wielko$¢ zaciskow. W wyrobach na-
lezy stosowaé zaciski przylaczeniowe wg PN-79/
E-06300.07. Dopuszcza si¢ stosowanie zaciskow przy-
taczeniowych innych rodzajéw, na podstawie porozu-
mienia migdzy dostawca i odbiorcg. Zaciski powinny
by¢ w wykonaniu U, kategorii W, do pracy w tempe-
raturze otoczenia co najmniej 55°C (T55). W wyrobach
stuzgcych do odgal¢ziania przewodéw nalezy stosowaé
zaciski X, w pozostalych X lub Y.

W wyrobach instalowanych na state dopuszcza si¢
stosowanie zaciskOw w wykonaniu N, a wyrobach prze-
no$nych — zaciskow w wykonaniu L. Wielko$¢ zacis-
kéw powinna by¢ zgodna z tabl. 1 z tym, ze w wyro-
bach o znamionowym napigciu izolacji 60 V zaciski
powinny by¢ o wielkoéci co najmniej 4.

Tablica 1
Dane znamionowe Wielko$¢ i rodzaj zaciskow wg
sprzg¢tu PN-79/E-06300.07
Prad") Znamiono- | Wielko$¢ Rodzaj zacisku
iy w_v‘)“ zaciskn dla sprzgtu | dla pozos-
i prEskiD) do rozgalg- tatego
A przewodu i 8
3 ziania prze- sprzgtu
mm?* G
wodow
1 2 3 4 5
do 6 1.5 1
10 2.5 2 i s :
co najmniej | X 2 lub Y
16 4 3 X 3
25 6 4
- 10 6
') Dla sprzgtu cechowanego pragdem znamionowym.
%) Dla sprzgtu cechowanego znamionowym przekrojem przewo-
du.

2.3.6.2. Wymagania konstrukcyjne — wg PN-79/
E-06300.07. Ponadto zaciski nie powinny rozluZnia¢
si¢ pod wptywem drgan i wstrzasow wg 2.7.1 oraz wa-
han temperatury wg 2.8.3.

2.3.6.3. Rozmieszczenie zaciskow. Jesli w normach
przedmiotowych nie podano inaczej, to zaciski powin-
ny by¢ tak rozmieszczone, aby przylaczanie przewoddw
bylo mozliwe po zamocowaniu w miejscu zainstalowa-
nia zasadniczej cz¢$ci wyrobu (podstawy, korpusu, obu-
dowy, puszki itp.).

2.3.7. Ochrona przed porazeniem elektrycznym

2.3.7.1. Klasy ochronnos$ci przeciwporazeniowej i cig-
glo$é uziemien. Wyroby powinny by¢ budowane w kla-
sach ochronnosci przeciwporazeniowej I, II lub IIT wg
PN-75/E-06300.00. Niezaleznie od klasy ochronnosci
wyroby powinny by¢ tak zbudowane i wyposazone
w dostateczng liczbg zaciskdw na zewngtrz 1 wewnatrz
obudowy, aby istnialta mozliwo$¢ potaczenia metalo-
wych powlok i zyl uziemiajacych przytaczonych kabli
1 przewodow.

2.3.7.2. Uziemienie czesci nie przeznaczonych do prze-
wodzenia pragdu. W przypadku sprzgtu klasy I czgsci
metalowe nie przeznaczone do przewodzenia pradu
I nie pozostajace pod napi¢ciem podczas normalnej
pracy powinny by¢ skutecznie uziemione.

Wymagania tego punktu nie dotycza:

a) cz¢Sci metalowych ostonigtych materiatem izola-
cyjnym w stopniu co najmniej uniemozliwiajacym do-
tknigcie palcem probierczym,

b) srub mocujgcych pokrywy itp., w przypadku obu-
dow z materiatéw izolacyjnych,

¢) $srub mocujacych sprzg¢t do konstrukcji wsporczej
itp.

2.3.7.3. Rozmieszczenie zaciskow uziemiajacych po-
winno spetnia¢ nastgpujace wymagania:

a) zaciski stuzace do przylaczania zyt uziemiajacych
— wg 2.3.6,

b) jezeli obudowa sprzgtu jest wykonana z metalu,
zaciski uziemiajgce powinny by¢ umieszczone na giow-
nej czgéci obudowy w miejscu tatwo dostgpnym po za-
instalowaniu sprzgtu oraz wewnatrz obudowy — w po-
blizu zaciskow przytaczeniowych; wszystkie czgsci prze-
znaczone do uziemienia powinny by¢ potaczone z tg
czg$cia obudowy,

c) jezeli obudowa metalowa jest wyposazona
w dtawnice kablowe — zewngtrzne zaciski uziemiajgce
powinny by¢ umieszczone w poblizu diawic; nalezy sto-
sowa¢ taka liczbg zaciskOw uziemiajacych, aby byto
mozliwe tatwe przylaczanie oplotéw i ptaszczy meta-
lowych wszystkich dochodzacych kabli,

d) pokrywy metalowe powinny byé potaczone z czg-
§ciami przeznaczonymi do uziemiania za po$rednic-
twem Srub mocujacych lub oddzielnych zaciskéw uzie-
miajacych,

e) jezeli sprzgt nie ma obudowy lub obudowa jest
wykonana z materiatu nie przewodzacego, zacisk uzie-
miajgcy powinien by¢ umieszczony na podstawie sprze-
tu na jednej z czg$ci przeznaczonych do uziemiania.

2.3.7.4. Wielkos¢ i konstrukcja zaciskow uziemiajg-
cych. Zaciski uziemiajagce powinny by¢ o wielkosci co
najmniej 2 wg PN-79/E-06300.07. Zaciski uziemiajgce
powinny odpowiada¢ ogdélnym wymaganiom stawia-
nym zaciskom wg 2.3.6.2. Jedna z czg$ci potaczenia
gwintowego moze by¢ wykonana ze stali, pod warun-
kiem zastosowania odpowiednich pokry¢ ochronnych.

2.3.7.5. Oznaczenie zaciskOw uziemiajgcych. Zaciski
uziemiajagce powinny by¢ oznaczone trwalym zna-
kiem = .
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2.3.8. Potaczenia gwintowe )
2.3.8.1. Zabezpieczenie przed zagubieniem. Sruby,

wkrety i nakretki konstrukcyjne, przewidywane do od-.

krgcania podczas eksploatacji, szczegolnie wkrgty mo-
cujgce ostony, pokrywy itp., powinny by¢ zabezpieczo-
ne przed zagubieniem. LuzZne czg¢$ci odejmowane pod-
czas eksploatacji nalezy przytwierdza¢ do korpusu wy-
robu za pomocy fancuszka.

2.3.8.2. Zabezpieczenie przed samoczynnym odkreca-
niem. Wszystkie polgczenia gwintowe niezaleznie od
przeznaczenia powinny by¢ zabezpieczone przed samo-
odkre¢caniem pod wptywem drgan i wstrzasow wg 2.7.1
chyba, ze w czasie prob wg 3.4.13 1 3.4.14 nie stwierdza
si¢ obluzowania polaczen, a po probach wyréb spet-
nia swy funkcjg.

2.3.8.3. Konstrukcja i wytrzymalo$é potaczen gwinto-
wych — wg PN-75/E-06300.13 z tym, ze nie dopuszcza

si¢ stosowania wkrgtéow samogwintujacych wkrgcanych
w metal.

2.4. Odstepy izolacyjne — wg PN-76/E-06300.06.

Przy ustalaniu odst¢péw izolacyjnych nalezy bra¢ pod -

uwage. ze whasciwosci izolacyjne moga ulec pogorsze-
niu w wyniku osadzania si¢ kurzu i zabrudzenia, a od-
stepy i1zolacyjne moga si¢ zmniejszy¢ w wyniku prze-
mieszczania  sig przewodéw pod wplywem dragn
I WSLrzgsow.

2.5. Wykonczenie

2.5.1. Wykonczenie czgSci metalowych. Krawgdzie
czgsSel metalowych powinny byé stgpione. CzeSci odle-
wane nie powinny mie¢ rabkéow odlewniczych, zbg-
dnych nadlewkow, jam odlewniczych, rzadzizn itp.
wad. Cz¢sci nie pokryte powlokami galwanicznymi po-
winny by¢ zabezpieczone przed korozja w inny sposob.
Jezeli w normach szczegdétowych lub zamoéwieniu nie
postanowiono inaczej, zaleca si¢ stosowac pokrycia ma-
larskie na powierzchniach zewngtrznych koloru szare-
g0, a na powicerzchniach wewngtrznych jasne, identycz-
ne jak na powierzchniach zewn¢trznych lub biale, kre-
mowe itp.

Powtoki powinny by¢ o jednolitej barwie, bez smug,
podcickéw 1 innvch wad pogarszajacych wyglad i od-
pornos¢ antvkorozyjna. Obudowy ze stopow alumi-
nium nalezy pokrywac¢ powtoka chromianows lub pa-
sywowac. a nastgpnie pokrywaé dwoma warstwami far-
by.

2.5.2. Wykonczenie czesci z tworzyw sztucznych. Czg-
Sci 2 tworzyw sztucznych wykonane jako wypraski po-
winny mie¢ powierzchnie gtadkie, o wysokim potysku,
bez  pecherzy,  wzdgé, zmatowien, zanieczyszczen
i uszkodzen mechanicznych. Rgbki 1 wyptywki powin-
ny by¢ usuni¢te, a miejsca obrobki mechaniczne] na
powierzchniach  widocznych —  wypolerowane. Po-
wierzchnie cz¢Sci 7z tworzyw sztucznych powinny by¢
gladkic bez uszkodzen mechanicznvch. Miejsca cigcia
1 obrobki mechanicznej czgéci z tworzyvw sztucznych
warstwowych powinny by¢ wygladzone, a cata po-
wierzchnia pokryta emalig izolacyjna zwi¢kszajaca od-
pornos¢ na prady pelzajgce.

2.6. Wymagania elektryczne dotyczace wyrobow go-
towych

2.6.1. Opor izolacji

a) po 24-godzinne) klimatyzacji w warunkach nor-
malnych okreslonych temperaturg otoczenia 20 +5°C
i wzglgdna wilgotnoscia powietrza S0 + 70% powinien
by¢ nie mniejszy niz 50 M dla wyrobow nie zawie-
rajacych uzwojen oraz nie mniejszy niz 20 M) w przy-
padku wyrobow zawierajacych uzwojenia.

b) po probie na wilgotne gorgco opdr izolacji wy-
robow nie zawierajgcych uzwojen nie powinien by¢
mniejszy od wartosci wg PN-75/E-06300.05 tabl. 1:
opor izolacji wyrobow zawierajacych uzwojenia, mig-
dzy czg¢sciami oddzielonymi izolacj¢ roboczg, nie po-
winien by¢ mniejszy niz 2 M(Q.

Opor izolacji nalezy mierzy¢:

— migdzy czg$ciami pod napigciem o roéznej biegy-
nowosci,

— migdzy rozwartymi
o danej biegunowosci,

— migdzy zwartymi cz¢$ciami wiodacymi prad a za-
ciskiem uziemiajagcym, metalowa obudowa lub metalo-
wa plyta, na ktérej ustawiono wyrob,

— migdzy zwartymi cz¢Sciami  wiodacymi  prad
a izolacyjnymi pokre¢ttami, przyciskami, r¢kojesciami
itp. oraz izolacyjng obudowa, owinigtymi metalowy
folig.

stykami toru pradowego

2.6.2. Wytrzymato$¢ elektryczna izolacji — wg
PN-75/E-06300.05. Sprawdzenie wytrzymatosci elek-
trycznej nalezy wykonywac¢ migdzy cz¢Sciami wg 2.6.1.

2.7. Wymagania mechaniczne dotyczace wyrobow go-
towych

2.7.1. Wytrzymato$¢ i odporno$¢ na drgania i wstrza-
sy. Wyroby powinny by¢ wytrzymate i odporne na
wstrzasy w warunkach prob wg 3.4.13 i 3.4.14.

2.7.2. Wytrzymalo$¢ na uderzenia

a) wyroby o stopniu ochrony IP56 oraz pozostate
o metalowych obudowach odlewanych powinny wy-
trzymaé bez uszkodzen uderzenia o energii 20 J skie-
rowane w dowolne punkty obudowy:

b) pozostate wyroby przewidziane do instalowania
na stale powinny wytrzymac bez uszkodzen uderzenia
o energii 1 J skierowane w dowolne punkty obudowy:

¢) wyroby przenosne powinny by¢ wytrzymale na
wielokrotne upadki swobodne wg PN-75/E-06300.15.

2.7.3. Wytrzymatos¢ na korozje. Wyroby nie powin-
ny ulega¢ korozji w warunkach préby wg 3.4.20.

2.7.4. Trwalo$¢, odpornos¢ na zuzycie oraz popraw-
no$¢ dziatania — wg norm przedmiotowych.

2.8. Wymagania cieplne dotyczace wyrobow gotowych

2.8.1. Wytrzymatos¢ na podwyzszona temperature
oraz na naciski i zgniatanie w podwyzszonej temperatu-
rze — wg PN-75/E-06300.16.

2.8.2. Wytrzymatos¢ i odporno$é na zimno. Wyroby
o stopniu ochrony IP56 powinny by¢ wytrzymale na
wplyw temperatury —40°C oraz poprawnie pracowaé
przy temperaturze -25°C. Wyroby o pozostatych stop-
niach ochrony powinny by¢ wytrzymate na wplyw tem-
peratury -25°C oraz poprawnie pracowaé przy tempe-
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raturze -10°C. Na zgdanie zamawiajgcego wyroby
o stopniu ochrony IP56 powinny by¢ wytrzymate na
wpltyw temperatury -50°C.

2.8.3. Wytrzymato$¢ na raptowne zmiany temperatu-
ry. Wyroby o stopniu ochrony IP56 powinny wytrzy-
maé bez uszkodzenia raptowne zmiany temperatury
o S5°C.

2.8.4. Dopuszczalne przyrosty temperatur przy obcig-
Zeniu zZnamionowym wynosza:

20°C — dla obudoéw i podstaw sprzetu o stopniu
ochrony IP20, IP22.

15°C — dla obuddow i podstaw sprzetu o stopniu
ochrony 1P00, IP44, IP55, IP56.
35°C — dla zaciskow przylaczeniowych oraz zacis-

kow potaczen wewngtrznych pod warunkiem, ze tem-
peratura ustalona czg$ci przewodzacych w miejscach
styku z materialem izolacyjnym nie przekroczy tem-
peratury dopuszczalnej dla materiatu izolacyjnego da-
nej klasy wg PN/E-02050—projekt, przy temperaturze
otoczenia 45°C. Ograniczenie temperatury ustalonej do
temperatury dopuszczalnej dla materiatu izolacyjnego
dotyczy takze uzwojen.

2.9. Cechowanie. Na wyrobie, w widocznym miejscu,
na czgsci nie dajacej si¢ odjaé bez uzycia narzedzi, po-
winna by¢ umieszczona cecha zawierajaca co najmniej;

a) nazwg wytworcy,

b) znamionowe napigcie robocze w woltach — tylko
w przypadku wyrobéw mogacych pracowaé wytgcznie
przy okreslonym napigciu,

¢) znamionowe napigcie izolacji w woltach — w przy-
padku pozostatych wyrobéw,

d) prad znamionowy w amperach lub znamionowy
przekr6j przewodu przytgczeniowego w mm?, zaleznie
od tego, co jest bardziej charakterystyczne dla danego
wyrobu,

e) znak rodzaju pradu — w przypadku wyrobéw na
jeden rodzaj pradu lub czgstotliwo$¢ w Hz w przypad-
ku wyrobéw do pracy wylgcznie przy okreslonej cze-
stotliwo$ci pradu przemiennego.

f) znak @ — tylko w przypadku sprzgtu klasy II.

Ponadto wyr6b powinien byé oznaczony znakiem
zgodno$ci z normg — literg M.

Dopuszcza si¢ umieszczenie tego znaku na opako-
waniu.

2.10. Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-78/E-06300.23.

3. BADANIA

3.1. Program badan

3.1.1. Badania petne. Badaniom peilnym nalezy pod-
dac¢ prototypy urzadzen oraz egzemplarze pochodzace
z pierwszej serii po uruchomieniu produkcji. Badania
petne nalezy przeprowadza¢ takze po wprowadzeniu
do istniejgcych typow zmian konstrukcyjnych, materia-
towych lub technologicznych mogacych wpltynaé na
zmiang charakterystyki wyrobu. Ponadto badania pet-
ne nalezy przeprowadza¢ na wyrobach z biezacej pro-
dukcji nie rzadziej niz raz w roku, chyba ze w normach
na poszczegdlne wyroby postanowiono inaczej. Zakres
i kolejno$¢ badan pelnych wg tabl. 2.

Tablica 2
2 Wymaganie |Opis ba-
Lp. Nazwa proby wg dah Wi
| Ogle¢dziny b 22, 34.1
233 %
2.3.6.1,
2.3.6.3,
2.3.7,
2.3.8.1,
2.3.8.2,
2:5, 29
2 | Sprawdzenie wymiaréw, masy 225 2:3:3.2 342
i materialéw na zgodno$¢ z do- 2383, 24 343
kumentacja
3 | Sprawdzenie zamiennosci czgéci 232 344
4 | Proba eksploatacyjnego monta- 2:3.5.1; 345
zu 2.3.6.1
2.3.6.3
2373
5 | Sprawdzenie dziatania 274 3421
6 | Pomiar oporu izolacji 2.6.1 34.15
7 | Sprawdzenie  wytrzymatosci 2.6.2 3.4.16
elektrycznej izolacji
8 | Sprawdzenie nagrzewania si¢ 2.1.3, 284 34.18
wyroboéw
9 | Sprawdzenie wytrzymatosci na | 2.2.1.2, 346
podwyzszong temperaturg 22.33;
2.8.1
10 | Sprawdzenie wytrzymatosci i 2212, 348
odporno$ci na niskg temperatu- 2233
re 2.8.2
11 Sprawdzenie wytrzymatosci na 283 34.7
raptowng zmiang¢ temperatury
12 | Badanie zaciskow 2.3.6.2, 34.17
2374
13 | Sprawdzenie wytrzymatosci me- 2383 34.12
chanicznej potgczen gwintowych
14 | Sprawdzenie wytrzymatosci me- 272 349
chanicznej na uderzenia i swo-
bodne upadki
15 | Sprawdzenie zamocowania 2352 34.10
przewodu ruchomego
16 | Sprawdzenie wytrzymatosci i 2.3.6.2, 34.13
odpornoéci na drgania sinusoi- 2.3.74,
dalne 2.3.8.2,
201
17 | Sprawdzenie wytrzymatosci i 2.36.2, 34.14
odpornoéci na udary mecha- 2374,
niczne 2382,
221
18 | Sprawdzenie trwalosci eksplo- 274 3422
atacyjnej
19 | Sprawdzenie stopnia ochrony 2.3.1 34.11
20 | Sprawdzenie wytrzymatosci na 2211, 3.4.20
korozj¢ 253
21 Sprawdzenie odpornosci mate- 2.2.3.1 3.4.23
riatow izolacyjnych na prady
petzajace ')
22 | Sprawdzenie zapalno$ci mate- 22.1.2 3.4.19
riatow ') 2.23.1

') Dotyczy tylko materialow nie

sklasyfikowanych.




6 BN-79/3083-20

3.1.2. Badania niepetne. Badaniom niepelnym nale-
zy poddac¢ kazdg wyprodukowang parti¢ wyrobow da-
nego typu, gotowa do zdania. Zakres i kolejno$¢ ba-
dan niepelnych wg tabl. 3.

Tablica 3
. Wymagania | Opis ba-
Lp. Nazw:
p 1zwa proby e dah we
1 Ogl¢dziny Dk Bndy 34.1
25, 29
2 Sprawdzenie wymiaréw i mate- 22,24 3.4.2
riatéow na zgodno$¢ z dokumen-
tacja
3 Pomiar oporu izolacji 2.6.1 34.15
4 Sprawdzenie wytrzymatosci 2.6.2 34.16
elektrycznej izolacji
S Sprawdzenie dziatania ') 2.7.4 3421
6 Sprawdzenie stopnia ochrony ?) 2.3.1 3.4.11
') Nie dotyczy wyrobow prostych, ktdre nie zawieraja taczni-
kow, uzwojen, czgSci ruchomych itp.
) Wykonuje si¢ tylko na zyczenie odbiorcy.

3.2. Kontrola jakosci. Do badan pelnych nalezy po-
bra¢ probke wg PN-75/E-06300.00 p.4.2.

Do badan niepelnych nalezy pobra¢ sposobem loso-
wym probke¢ o licznosci wg tabl. 4. Jako parti¢ nalezy
traktowac¢ jednakowe wyroby pochodzace z jednego
rzutu technologicznego. W przypadku produkcji ciaglej
jako parti¢ nalezy uwazac¢ co najwyzej 10000 jednako-
wych wyrobow.

Warunki przejécia na kontrolg ulgowa i obostrzong
— wg PN-73/N-03021.

Tablica 4
Liczba Liczba Wadli-
Licznos¢ Znak li- | Licz- kwalifi- | dyskwali- |  wos¢
partii terowy nos¢ kujgca fikujgca | dopusz-
probki | probki n m czalna
w2
do S0 C 5 0 1
St 150 F 20 1 2
151+ 280 G 32 2 3
281+ 500 H 50 3 4 2,5%
501+ 1200 J 80 5 6
1201+ 3200 K 125 7 8
3201 + 10000 L 200 10 11

W poszczegdlnych przypadkach wytwdrca 1 zama-
wiajacy moga uzgodni¢ migdzy soba inny plan badania
niepetnego. Jezeli produkcja danego wyrobu jest nad-
zorowana przez Instytucj¢ Klasyfikacyjng lub wymaga
sig atestowania wyrobu przez taka instytucjg, zmiana
planu badania powinna by¢ uzgodniona takze z insty-
tucja nadzorujaca lub wystawiajaca atesty.

3.3. Warunki wykonywania badan — wg PN-75/

E-06300.00.

3.4. Opis badan

3.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu zgodnosci
z norma tych cech i wlasnosci wyrobu, ktérych stwier-
dzenie nie wymaga uzycia narz¢dzi ani przyrzadow.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ stopien zwigzania powlok
galwanicznych i malarskich z podtozem. W miejscach
wskazanych przez komisj¢ odbiorczg zadrapaé powtoke

az do obnazenia podioza, w kratk¢ o dlugosci boku
1+2 mm. Powstate kwadraciki niezdrapanej powloki
nie powinny odpryskiwa¢ ani ztuszczaé si¢ przy kilka-
krotnym silnym potarciu szmatg.

3.4.2. Sprawdzenie wymiaréw i materialow na zgod-
nos¢ z dokumentacja. Nalezy zapoznaé si¢ z dokumen-
tacja wyrobu, atestami materialowymi jezeli sg oraz
protokotami kontroli migdzyoperacyjnych, protokotami
odbioru pétfabrykatéw itp. dokumentami. Nalezy sprw-
dzi¢, czy zastosowane materiaty sg zgodne z 2.2 i do-
kumentacja, a technologia produkcji zapewnia popraw-
no$¢ wykonania wyrobu.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ konstrukcji oraz wymia-
row gabarytowych i tolerowanych z dokumentacjg.
Wymiary nalezy sprawdzi¢ za pomoca przyrzagdéow po-
miarowych, sprawdzianéw lub szablonoéw zapewniaja-
cych wystarczajaca doktadno$¢ pomiaru. Ponadto na-
lezy sprawdzi¢, czy odst¢py izolacyjne sa zgodne z wy-
maganiami wg 2.4,

3.4.3. Sprawdzenie masy polega na wyznaczeniu $red-
niej masy wyrobu jako $redniej arytmetycznej trzech
probek i1 skorygowaniu wartosci teoretycznej podanej
w dokumentacji. Masa poszczegdlnych probek nie po-
winna rozni¢ si¢ od wartosci $redniej wigcej niz o 5%.

3.4.4. Sprawdzenie zamienno$ci czeSci nalezy wyko-
na¢ na potowie ogodlnej liczby probek, lecz co najmniej
na 3 sztukach. Probki nalezy rozmontowaé (roztacze-
niu nie podlegaja czgéci taczone na wecisk, nitowane,
lutowane itp.), uzyskane czgéci zmieszac i rozdzieli¢ na
komplety.

Z kompletow nalezy zmontowaé powtdrnie wyroby,
ktére poddaje si¢ dalszym prébom tacznie z pozostaty-
mi probkami. Podczas montazu potaczenia gwintowe
nalezy dokreci¢é momentami réwnymi 2/3 warto$ci po-
danych w PN-75/E-06300.13. Podczas montazu nie po-
winna zachodzi¢ potrzeba poprawiania, dopasowywa-
nia ani dodatkowej obrébki czgsci.

Proby nie wykonuje si¢ w przypadku badania pro-
totypéw oraz wyrobow pochodzacych z produkcji jed-
nostkowej.

3.4.5. Proba eksploatacyjnego montazu obejmuje za-
mocowanie wyrobu do podtoza w sposob odwzorowu-
jacy mocowanie w warunkach eksploatacyjnych oraz
wprowadzenie, ewentualne zadtawienie lub zamocowa-
nie i przylaczenie do zaciskdw przylaczeniowych i uzie-
miajacych kabli okrgtowych albo przewodow wiasci-
wych rodzajow. Do proby nalezy stosowaé kable
i przewody o najwigkszym oraz najmniejszym prze-
kroju zyt, odpowiednich do wielkosci zaciskow.

3.4.6. Sprawdzenie wytrzymatosci na podwyzszong
temperatur¢ — wg PN-75/E-06300.16. Sprawdzenie
obejmuje wytrzymato$¢ na podwyzszong temperaturg,
wytrzymato$¢ na nacisk w podwyzszonej temperaturze
oraz wytrzymato$¢ na zgniatanie w podwyzszonej tem-
peraturze.

3.4.7. Sprawdzenie wytrzymalosci na raptowna zmia-
n¢ temperatury. Sprawdzeniu poddaje si¢ tylko wyroby
o stopniu ochrony IP56. Wyréb w stanie wylaczonym
nalezy zanurzy¢ w wodzie o temperaturze 70°; prze-
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trzymaé przez 10 min. W tym czasie temperatura wo-
dy nie powinna si¢ obnizy¢ wigcej niz o 2°C. Nast¢pnie
w czasie 10 s wyrdb nalezy przenies¢ do wody o tem-
peraturze 15°C 1 przetrzymaé w niej przez 10 min.
W tvm czasie temperatura wody nie powinna si¢ pod-
nied¢ wigcej niz o 2°C. Opisany cvkl probicrczy nalezy
wykonad dwukrotnie, po czvm wyrdb osuszy¢, dopro-

wadzi¢ do temperatury otoczenia i poddac oglgdzinom.

Probki nie powinny wykazywaé pgkingé, rozwarstwien,
deformacji ani rozluZnienia potjezen.

3.4.8. Sprawdzenie wytrzymatosci i odpornosci na nis-
ka temperatury. Sprawdzeiic 1 oceng wytrzymatosci wy-
konuje si¢ wg PN-76/E-00300.17 przez & h, stosujgc
wartosci temperaiury wg 2.8.2.

Sprawdzeniu odporno$ct poddaje si¢ tvlko wyroby
zawierajgce czg¢Sci ruchome. Sprawdzenie wykonuje si¢
wg PN-73/E-04550.01 metody Ab, stosujgc temperatu-
ry wg 2.8.2 i czas kondycjonowania 2 h. Pod koniec
okresu kondycjonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢
dziatania wyrobow.

3.4.9. Sprawdzenie wytrzymalosci mechanicznej na
uderzenia i swobodne upadki — wg PN-75/E-06300.15.
Energia uderzenn powinna by¢ zgodna z 2.7.2.

3.4.10. Sprawdzenie zamocowania przewodu ruchome-
go — wg PN-76/E-06300.10 p.3.2.

3.4.11. Sprawdzenie stopnia ochrony — wg PN-79/
E-08106 stosownie do stopnia ochrony wyrobow.

Przed sprawdzeniem do wyrobéw nalezy wprowadzi¢
kable okrgtowe lub przewody whasciwego rodzaju o
najmniejszym przewidzianym przekroju zyt. W wyro-
bach 7z dlawnicami kablowymi mozna zadtawi¢ odcinki
kabli lub trzpienie metalowe odpowiadajace najmniej-
szej Srednicy dlawienia wg PN-69/E-93600.

3.4.12. Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej po-
taczen gwintowych — wg PN-75/E-06300.13.

3.4.13. Sprawdzenie wytrzymatosci i odpornosci na
drgania sinusoidalne nalezy wykona¢ wg przepisow PRS
.Proby $rodowiskowe wyposazenia statkow 1975% p.
3.6, klasa A.

3.4.14. Sprawdzenie wytrzymatosci i odpornosci na
udary mechaniczne — wg PN-73/E-04550.05, metoda
Eb. Prob¢ nalezy wykona¢ w 3 nawzajem prostopad-
tych plaszczyznach stosujgc nastgpujace parametry:

— w probie wytrzymatosci — po 1000 udaréw w kaz-
dej ptaszczyznie, o przys$pieszeniu 98 m/s?,

— w probie odpornos$ci — po 20 udardéw w kaz-
dej ptaszczyznie, o przy$pieszeniu 49 m/s’.

W wyniku préby wytrzymatos$ci wyroby nie powin-
ny ulec uszkodzeniu, a podczas proby odpornosci po-
winny poprawnie pracowac.

3.4.15. Pomiar oporu izolacji. Podczas badan petnych
pomiar nalezy wykona¢ dwukrotnie:

a) w warunkach wg 2.6.1a),

b) bezposrednio po poddaniu wyrobow probie wy-
trzymatosci  na  wilgotne gorgco state wg PN-73/
E-04550.03, przy czasiec kondycjonowania 4 doby.
Podczas badan niepetnych pomiar wykonuje si¢ tylko
w warunkach wg 2.6.1a). Pomiar oporu izolacji wy-
konuje si¢ wg PN-75/E-06300.05.

Informacje dodatkowe

3.4.16. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izola-
cji wg PN-75/E-06300.05. Podczas badania pelnego
sprawdzenie wykonuje si¢ bezposrednio po probie wg
3.4.15b).

3.4.17. Badanie zaciskow — wg PN-79/E-06300.07.

3.4.18. Sprawdzenie nagrzewania si¢ wyrobow — wg
PN-76/E-06300.14. Do badanych wyrobow nalezy przy-
taczy¢ przewody o najmniejszym przewidzianym prze-
kroju. Nagrzewanie nalezy przeprowadzac przy pradzie
znamionowym. Przyrosty temperatur nie powinny prze-
kracza¢ wartosci wg 2.8.4.

3.4.19. Sprawdzenie zapalnosci materiatow nalezy wy-
kona¢ wg przepisow PRS | Przepisy klasyfikacji 1 bu-
dowy statkéw morskich 1978 rozdzial X1 zalycznik 4.
Do badania materiatéw konstrukcyjnych oraz spei-
niajgcych rolg izolacji, w ktoérej nie sg osadzone czgsci
wiodgcee prad nalezy stosowaé paramelry grupy pro-
bierczej 1, za$ dla materiatoéw izolacyjnych, w ktorych
sg osadzone czgSci wiodace prad parametry grupy
probierczej 2. Probie nie poddaje si¢ cz¢Sci ceramicz-
nych.

3.4.20. Sprawdzenie wytrzymafo$ci na korozje. Wy-
réb nalezy umiesci¢ w komorze, w ktdérej w ciagu 96 h
nieprzerwanie rozpyla si¢ roztwor chlorku sodowego.
Temperatura w komorze oraz roztworu i powictrza do
rozpylania roztworu powinna wynosi¢ 35 +2°C. Wy-
roby o stopniu ochrony IPS5 i wigkszvm nalezy pod-
da¢ probie przez 64 h w stanic zamkni¢gtym oraz przez
pozostate 32 h w stanie otwartym.

Jako czynnik zraszajacy nalezy stosowac roztwor po-
wstaly z rozpuszczenia 30 £1 g chemicznie czystego
chlorku sodowego w wodzie destylowanej tak, aby
uzyska¢ objetos¢ 1 +0.02 | w temperaturze 20°C. pH
roztworu powinno wynosi¢ 6.5 do 7.2. Do regulacji
pH nalezy stosowaé czysty kwas solny lub wodorotle-
nek sodowy.

Gestos¢ mgty w komorze powinna by¢ taka, aby po-
zioma powierzchnia 80 ¢m?® otrzymywata | do 3 ml
roztworu na godzing. Skroplonej mgly nie nalezy po-
widrnie stosowacd.

Powietrze do rozpylania roztworu powinno by¢ wol-
ne od zanieczyszezen, by¢ nasycone parg wodng w tem-
peraturze komory 1 mie¢ temperatur¢ komory.

Po probiec wyroby nalezy ptukaé w biezgce] wodzie
przez 5 min, optuka¢ w wodzie destylowanej, strzgsnac
krople 1 podda¢ ogledzinom.

Powierzchnie cz¢sci metalowych, z wyjatkiem ostrych
krawedzi, nie powinny wykazywaé s$ladow korozji.

3.4.21. Sprawdzenie dziatania — wg norm przedmio-
towych.

3.4.22. Sprawdzenie trwatosci eksploatacyjnej — wg
norm przedmiotowych. Po sprawdzeniu wykonuje si¢
ponowne sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej i1zo-
lacji napigciem probierczym obnizonym do 0,75 war-
todci stosowanej w probie wg 3.4.16.

3.4.23. Sprawdzenie odpornosci materiatow izolacyj-
nych na prady pelzajace — wg PN-74/E-04407.

3.5. Ocena wynikow badan — wg PN-75/E-06300.00

1EC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centrum Techniki Okrg-
towej.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3083-20. Uwzglg¢dniono
postanowienia norm PN-75/E-06300.00 i PN-73/E-04550 oraz aktu-
alnych przepisow Polskiego Rejestru Statkéw. Norma objgto sprzgt
instalacyjny na napigcie do 660 V.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-64/C-94152 Guma na artykuty techniczne. Wymagama i badania

techniczne
PN/E-02050-projekt. Materialy elektroizolacyjne. Klasyfikacja
PN-74/E-04407 Materiaty elektroizolacyjne state. Badania odpor-

nosci na prady petzajace metoda kroplowg
PN-73/E-04550.01 Wyroby elektrotechniczne. Proby srodowiskowe.

Préba A — zimno
PN-73/E-04550.03 — — Préba Ca — wilgotne gorgco stale
PN-73/E-04550.05 — — Préba E — udary mechaniczne
PN-75/E-06300.00 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego

i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Postanowienia

ogélne

PN-75/E-06300.05 — — Opor i wytrzymato$¢ elektryczna izolacji

PN-76/E-06300.06 — — Odstgpy izolacyjne

PN-79/E-06300.07 — — Zaciski gwintowe do laczenia przewod6éw
o przekrojach do 120 mm?

PN-76/E-06300.10 — — Wprowadzanie przewodéw przylaczenio-

wych

PN-75/E-06300.13 — — Potaczenia elektryczne i mechaniczne
PN-76/E-06300.14 — — Nagrzewanie si¢ czesci wyrobu
PN-75/E-06300.15 — — Woytrzymato$¢ na narazenia mechaniczne
PN-75/E-06300.16 — — Wytrzymato$¢é na podwyzszona temperatu-
g
PN-76/E-06300.17 — — Wytrzymato$¢ na zimno
PN-78/E-06300.23 — — Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-76/E-06031 Elektroizolacyjne materiaty ceramiczne. Klasyfikacja
i wymagania.

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicznych. Stopnie
ochrony. Podzial, wymagania i badania

PN-69/E-93600 Diawnice okr¢towe metalowe do przewodéw elek-
trycznych. Wymagania i badania

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-75/3702-02 Elektrolityczne powtoki metalowe w okretownictwie

BN-76/3702-06 Wytyczne zabezpieczenia okrgtowych potaczen kon-
strukcyjnych przed korozja kontaktowg

Przepisy PRS. Przepisy klasyfikacji i budowy statkéw morskich 1978.
Rozdziat XI, zalgcznik 4.

- Przepisy PRS. Préby $rodowiskowe wyposazenia statkéw 1975.

4. Autor projektu mormy — inz. Joézef Dudata CTO/BON

5. Zgodnoéé z przepisami PRS. Norma zgodna z przepisami Pol-

" skiego Rejestru Statkéw. Uzgodniono dnia 7 grudnia 1979 r.



