UKD 681.26.077

NORMA BRANZOWA

WAGI

Przeguby nozowe do wag

Panewki prostokgtne

BN-79
5548-10

 Zamiast
BN-71/5548-10
BN-71/5548-11

Grupa katalogowa Xill 16

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 pa-
newki prostokatne stosowane w przegubach wag me-
chanicznych 1 elektromechanicznych.

1.2. Nazwy i okreslenia — wg BN-77/5540-01.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie — wg BN-77/5540-01.
2.2. Przyklady oznaczenia
a) panewki prostokatnej zwyklej bez wystepu oporo-
wego o dhugosci / = 25 mm, szerokosci b = 10 mm
1 wysokosci A = 6 mm:
PANEWKA PPZa 25X 10/6 BN-79/5548-10

e | — o —

Rys.

b) panewki prostokatnej z wycigciami poprzecznymi
bez wyst¢pu oporowego o diugosci / = 32 mm, szero-
kosci & = 20 mm 1 szerokosci wycigcia w = 5,5 mm:

PANEWKA PPEa 32X20/5,5 BN-79/5548-10

¢) panewki prostokatnej zwyklej bez wyst¢pu oporo-
wego z otworem przelotowym o diugosci / = 20 mm
1 szerokosci b = 16 mm:

PANEWKA PPZaf 20X 16 BN-79/5548-10

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary
3.1.1. Wymiary panewek prostokatnych zwyklych bez
wystepu oporowego PPZa w mm — wg rys. 1 i tabl. I.
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Zgloszona przez Instytut Maszyn Spozywczych
Ustonowiona przez Dyrekiora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 28 grudnia 1979 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr

3/1980 poz.17 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 4,60 Nakt. 3600455 Zam. 361/80

Cenc zi 9,00



2 BN-79/5548-10

Tablica 1

b 6 10 12 14 16 18 20 25 30 40 50 60

h 3 4,5 6 5 6 7 8 15 14 18 22
H | a5 7 8,5 8 9 10 12 15 20 25 30
e & | 120 - 140

R 0,5 075 ‘ 1 1,5 2 3 4

/ Orientacyjna masa 1 sztuki panewki stalowej, g

5 | 091 ’

8 | 145 '

10 | 1.8 4,65 5,78 )

11 | 2,00 511 6,74 .

12 | 2,18 5,58 7,35 ‘

14 | 2,54 6,51 858 | 856 - )

16 | 290 744 | 98 | 979 -

20 | 3,63 930 | 1225 | 1223 | 1544 | 2077

25 1,60 | 1532 | 1520 | 1930 | 2597 | 2489

32 19.60 | 1957 | 2470 | 3324 | 3826 | 49,41

40 : 2446 | 3087 | 4155| 4783 | 61,76 | 91,10

50 30,57 | 3860 | 51,93 | 5978 | 7720 | 1119

60 ) 4630 | 6232 | 71,74 | 9264 | 1367 | 2503

70 54,10 | 72,70 | 83,69 | 108,01 | 1595 | 292,0

80 ' 83,00 | 9565 | 1236 | 1822 | 3337 | 4403

100 | 1039 | 1196 | 1545 | 2278 | 4171 | 550,

120 ‘ ' | 1435 1853 | 2133 | se05 | 6605 | 1051

125 149,5 | 193,01 | 2847 | s21.4 | 6880 | 1095 1594
135 2085 | 3075 | s631 | 7430 | 1183 1722
140 T 2162 | 3189 | s839 | 7705 | 1226 | 1789
150 . 341,7 | 625.7 | 8256 | 1314 | 1913
{160 _ 6674 | 8806 | 1401 | 2040
Tiso ' 7508 | 9907 | 1577 | 2295
200 : 1100 1752 | 2550

Zalecane dlugoéci panewek objete s3 liniami grubymi.
Dopuszcza si¢ stosowanie panewek z otworami do mocowania.
Dopuszcza si¢ wykonanie rowka panewki o kacie a = 140° zamiast 120°, zachowujac wymiar A.

3.1.2. Wymiary panewek prostokgtnych zwyklych z wystgpem oporowym PPZb w mm — wg rys. 2 i tabl. 2.
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BN-79/5548-10

Tablica 2
b 10 12 14 16 20 25 30 40
h 4,5 5 6 7 8 15 14
H 7 8 9 10 12 15 20
a’ 120 140
R 0,75 1 1,5 3
/ Orientacyjna masa 1 sztuki panewki stalowej, g
12 5,20
14 6,13
16 7.08 9,61 N
20 8,92 122 14,9 19,8
25 1.3 15,3 18,8 250 36,8
32 19,7 24,1 322 47,6
40 248 30,3 40,5 60,0 88,0
50 38,0 50,9 75,4 144 8
60 61,3 90,79 138,5 239,5
70 71,7 106,3 162,1 281,2
80 121,7 185,7 3229 427,1
90 2094 364.6 482,1
100 ' 406,3 537,1

Zalecane dlugo$ci paneweck objgte sa liniami grubymi.

Dopuszcza si¢ stosowanie panewek z otworami do mocowania.
Wystep oporowy mozna wykonaé jako ostrostup lub jako stozek.
= 140° zamiast 120°, zachowujac wymiar A.

Dopuszcza si¢ wykonanie rowka panewki o kacie a

3.1.3. Wyr'niary panewek prostokatnych zwyklych z dwoma wystepami oporowymi PPZc w mm — wg rys. 3 i tabl. 3.
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BN-79/5548-10

Tablica 3
b 10 12 14 16 20 25 30 40
h 4,5 .3 6 7 8 15 14
H 7 8 9 10 12 15 20
a® 120 140
R 0,75 1 1,5 3
I Orientacyjna masa | sztuki panewki stalowej, g
12 4,90
14 5,85
16 6,80 10,1
20 8,68 12,7 14,2 18,7
25 11,03 15,8 18,1 23,9 349
32 ‘ 20,2 235 31,2 44,2
40 _ 253 297 39,5 58,1 84,8
50 374 499 73,5 107,6
60 60,3 89,0 130,3 228,6
70 70,7 104,4 153,1 270,3
80 120,0 1759 312,0 4139
90 ' 198,7 3537 4689
100 3954 5239

Zalecane diugosci panewek obje¢te sa liniami grubymi.

Dopuszcza si¢ stosowanie panewek z otworami do mocowania.
Wstepy oporowe moizna wykonaé jako ostrostup lub jako stozek.

Dopuszcza si¢ wykonanie rowka panewki o kacie a =

140° zamiast 120°, zachowujac wymiar A.

3.1.4. Wymiary pa_newek prostokatnych zwyktych z trzpieniem PPZe w mm — wg rys. 4 1 tabl. 4.
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BN-79/5548-10 5

Tablica 4
b 10 ; 12 16 20 25 30
h ' 4.5 i 4 6 7 8 15
H 7 10 12 s 20
h 10 12 ' 16 20 25 30
d 5 6 8 10 12 16
a’ 120 ) 140
R, 0,75 ] 1,5 2
R; » 0,5 0.8 1
! Orientacyjna masa | sztuki panewki stalowej, g )
12 7.12 9,09
14 | 8,05 10,2
16 898 11,3 230
20 10,9 13,5 26,1 433
25 16,1 313 499 79,2
32 : 386 599 95,1 1809
40 68.3 1133 2143
50 87,7 136,1 256,0
60 103,2 ’ 1589 297.7
Zalecane dlugosci panewek obj¢te sa limami grubymi.
Dopuszcza si¢ wykonanie otworéw w trzpieniu.
Dopuszcza si¢ wykonanie rowka panewki o kacie a = 140° zamiast 120°, zachowujgc wymiar A.

3.1.5. Wymiary panewek prostokatnych zwyklych z otworem przelotowym PPZ w mm — wg rys. 5, 6, 7 i tabl. 5.
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BN-79/5548-10

Tablica 5

b 10 12 14 16 18 20 25 30 40 50 60
h 9,5 12 16 15 17 18 25 34 42 50
H 12 15 16 20 22 25 30 40 50 60
hi 4,5 6 8 | 15 8 9 12 16 20 25
d 5 6 8 10 12 16 20
a® 120 140
R 0,75 1 1,5 3 4
! Orientacyjna masa | sztuki panewki stalowej odmiany a, g
14 10.5 13,7
16 12.2 16.1 21,6 30,1 i
20 15.6 20.8 27.8 39.6
25 200 26,6 358 51,1 55,1 70,0
32 348 46,2 67,1 125 91,8 1203
40 58,6 855 92,4 116,7 154,2 2344
50 108,4 117,2 147.8 196,6 299,7
60 1314 1421 1790 239,0 365,0 6439
70 210,1 2814 430,2 761,7
80 2413 3238 4955 879,5 1381
90 2724 366,2 560,7 997.4 1564
100 408.6 626,0 1116 1746 2422
120 756,5 1351 8111 2944
150 1705 2658 3727
200 22958 3570 5033

Zalecane dlugosci panewek objgte s3 liniami grubymi.

Wystepy oporowe mozna wykonaé¢ jako ostrostup lub jako stozek.

Dopuszcza si¢ wykonanic rowka panewki o kacie @ = 140° zamiast 120°, zachowujagc wymiar A.

3.1.6. Wymiary panewek prostokatnych z podstawa tukowa PPL w mm — wg rys. 8, 9 i tabl. 6.
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BN-79/5548-10 ‘ 7

Tablica 6
b 10 12 14 16 18 20 25 30 40 50
h 9.5 12 16 15 18 25 34 42
H 12 15 16 20 25 - 30 40 50
h 4,5 6 8 9 12 16 20
d 5 6 8 .10 12
R 0,75 1 1,5 2 3 4
R, 2,51
o’ 120 140
/ Orientacyjna masa | sztuki panewki stalowej, g ‘
12 991
14 10,5 13.7
16 12,2 16,1 21,6
20 15,6 20,8 27,8 39,6
25 20,0 26,6 35,5 51,1 581
32 348 46,2 67,1 72,5 84,6 120,3
40 43.6 58,6 85,5 92,4 102,6 154,2 2344
50 739 108,4 117,2 126,7 196,6 299.1
60 . 1314 142,1 149,2 2390 365,0 + 6439
70 160.0 169,7 2814 430,2 761,7
80 190,0 3238 495.5 879.5 1381
90 366,2 560,7 9974 1564
100 626,0 1116 1746
120 J_ZS(),S 1351 2111
Wymiary h; i d odnosza sig¢ tylko do rys. 9.
Zalecane dlugosci panewek objete s3 liniami grubymi.
Dopuszcza si¢ wykonanie rowka panewki o kacie a = 140° zamiast 120°, zachowujac wymiar A.

3.1.7. Wymiary panewek prostokatnych z wycigciami wzdiuznymi PPWa w mm — wg rys. 10 i tabl. 7.
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BN-79/5548-10

Tablica 7
b 10 12 14 16 20 25 30 35 40 50 60 70 8t
w 33 45 5,5 6,5 9 11 16 20 13 16 22 25 30 |40
h 3 4,5 5.5 7 10 14 12 16 20 30
H 35 7,5 95 | 11,5 15 19 24 28 38
a’® 120 140
R 0,75 1 15 [ 2 2,5 3 4
1, okolo (I + 2w)
! Orientacyjna masa | sztuki panewki stalowej, g
8 4,66 | 494
10 536 | 5,64
12 6,05 6,33 14,1
14 6,74 | 7,03 155 | 18,4
16 7,721 16,9 | 20,0 | 33,3
20 9,11]19,7 1233 384
25 109 12321274] 448 569
32 28,1 | 332 | 53,7 67.6]117,5]121,6
40 39,7 | 639 | 79.9|138,3 |142,5] 166,6 |227,1
50 J6;7 | 95,21 164,4 |168,5] 196,6 |266,5] 3334
60 ~ | 110,5] 190,4 [194,5 22_29,5 305,8] 380,2] 390,4 | 403,4
70 ‘ 216,4 (220,6| 256,4 |345,2| 427,0] 440,0 | 452,5 |778,9
80 3 286.4 |1384,51 473,8 488,61 501,6 |860,0| 1340| 2310 | 2845
100 567,5| 586,71599.8 | 1021 | 1575| 2700 | 3200
Zalecane diugosci panewek objgte sa liniami grubymi.

Dopuszcza si¢ wykonanie rowka panewki o kacie a = 140° zamiast 120°, zachowujac wymiar A.

3.1.8. Wymiary panewek prostokatnych z wycieciami poprzecznymi PPE w mm — wg rys. 11, 12, 13 i tabl. 8.
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BN-79/5548-10 9
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Tablica 8
b 16 20 25 30 40 45 S0 60 70 80
h 3 4 5 & 10 6 12 7 8 16 12 10 12 25 15 30
H| 55 7,5 9 8.5 i15 15 11 19 115 15 24 19 34 24 38
w | 33 4.5 5.5 4.5 55 6.5 9 6,5 11 8.5 12 16 8,5 16 1 16 25
h 10 12 i6 20 25 32 40 50 60
a® 120 140
R 0,75 i 1.5 2 25 3 4
i Orentacyjna masa | sztuki panewki stalowej, g
10| 521 6.18 |
i
12| 6.42) 7.72j10.02
14 | 7,63] 9.27{12.04]13.63
16 | 8,84]10.82{14,06{16.02 2241 § 21 47
20 | 11,27]13,92]18,10{20,80 | 28.60 | 28,10 § 4698 § 5222
25 17,8023,16]26.781 36,71 | 3604 § 5146 6720 64461 1084] 7440
32 30,23|35,1514783] 4716 ] 6854 % 18] =486] 1426] 99.78| 140.8| 2200
40 44,711 60,55) 5988 ) R692) 1121 | 1082 | I8S1.8] 1288 | 179.5| 2843 | 2904| 2523 | 268,0
50 75761 1099 | 1421 | 1374 2310 1651 2278 3647 | 369.3| 3243 347.0| 4440 | 7614
60 172,0 | 1665 | 28061 2613 | 276,1| 4451 | 448.2| 3924 | 4258| 537,51 930,8 | 758,01 739.2| 1200
70 3291 2376 3244 5255 527.1| 468.4) S04.8| 631,5| 1100 |891,0 | 872,5{ 1425
80 3782 2738 372,71 6059 | 606,1] 540,11 583,7] 725,5] 1270 | 1225 | 1006 | 1650

Zalecane dlugosci panewek objgte sg liniami grubymi.

Wystepy oporowe mozna wykona¢ jako ostrostup lub jako stozek.
Dopuszcza si¢ wykonanie rowka panewki o kacie a = 140° zamiast 120°, zachowujgc wymiar A.




10 BN-79/5548-10

3.1.9. Odchytki wymiarowe. Wymiary, przy ktorych
na rysunkach nie podano odchylek, nalezy wykonaé
w tolerancji IT12 wg PN-66/M-02139.

3.2. Wykonanie. Chropowato$¢ powierzchni — wg
tabl. 9.

Tablica 9

Wartod¢ parametru R,

Powierzchnie Am wg PN-73/M-04251

Powierzchnie na promieniu rowka
oraz powierzchnie styczne do pro-

0,63
mienia na dlugosci 4 mm '

Pozostale powierzchnie rowka i po-
wierzchnie czotowe ograniczone 2,5
wymiarem /

Powierzchnie pozostate 10

3.3. Materiat. Stal narzedziowa stopowa do bracy
na zimno — wg PN-77/H-85023 (zalecany gatu-
nek NC6), stal weglowa narzedziowa — wg PN-78/

H-85020 (zalecany gatunek N9E), stal we¢glowa kons-
trukcyjna wyzszej jakoSci ogélnego przeznaczenia —
wg PN-75/H-84019 (zalecany gatunek 15), korundy
syntetyczne — wg BN-74/0885-02, agat naturalny.

3.4. Wymiary promieni rowkéw. Zalecane wymiary
promieni rowkéw, w mm, podane s3 w tablicach ni-
niejszej normy. Dopuszcza si¢ inne wymiary promieni
rowkOéw w zaleznosci od promieni ostrzy nozy, podane
w tablicach norm przedmiotowych na przeguby nozo-
we do wag (BN-79/5548-01 + BN-79/5548-08).

3.5. Pozostate wymagania i badania — wg BN-79/
5548-17.

4. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza si¢ stosowanie innych panewek niz w nor-
mie w urzadzeniach juz produkowanych az do zakon-
czenia produkcji wyroboéw z tymi panewkami.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Wag, Lublin.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/5548-10 i BN-71/5548-11
a) dostosowano wymiary panewek do nowych wymagan prze-
mystu wagarskiego oraz wymiaréw nozy i wieszakéw,
b) rozszerzono zakres wymiar6w panewek,
c) opracowano nowy zakres tablic wymiarowych,
d) potaczono w jedng normg panewki prostokatne i ptytkorowko-
we,
e) oznaczenie panewek podano wg nowej normy BN-77/5540-01.
3, Normy zwigzane
PN-75/H-84019 Stal wegglowa konstrukcyjna ﬁyiszej jakosci ogdl-
nego przeznaczenia. Gatunki
PN-78/H-85020 Stal weglowa narzedziowa. Gatunki
PN-77/H-85023 Stal narz¢dziowa stopowa do pracy na zimno. Ga-
tunki 3
PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobodnych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
to$¢ powierzchni. Okredlenia podstawowe i parametry
BN-74/0885-02 Korundy syntetyczne
BN-77/5540-01 Przeguby nozowe do wag. Panewki. Nazwy i okres$-
lenia. Podzial i oznaczenie
BN-79/5548-01 Przeguby nozowe do wag. Noze trojkatne
BN-79/5548-02 Przeguby nozowe do wag. Noze kroplowe
BN-79/5548-03 Przeguby nozowe do wag. Noie ostrotukowe
BN-79/5548-04 Przeguby nozowe do wag. Noze kwadratowe
BN-79/5548-05 Przeguby nozowe do wag. Noze -plaskie pigciokatne
BN-79/5548-06 Przeguby nozowe do wag. Noze zbiezne pigciokgtne
BN-79/5548-07 Przeguby nozowe do wag. Noze okragle
BN-79/5548-08 Przeguby nozowe do wag. Noze kiowe

BN-79/5548-17 Przeguby nozowe do wag. Noze i panewki stalowe. _

Ogélne wymagania i badania
4. Symbol wg SWW — (9434,
5. Autor projektu normy — inz. Stanistaw Klepcarz.
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