UKD 681.26.077

NORMA BRANZOWA

BN-79
5548-02

WAGI Przeguby nozowe do wag
Noze kroplowe Zamiost
BN-71/5548-02
Grupa katalogowa Xl 16
1. WSTEP mi oporowymi o wysokosci h =16 mm, dtugosci ostrza
| =16 mm i dtugosci catkowitej l1=100 mm;
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa noze

kroplowe stosowane w przegubach wag mechanicznych i

elektromechanicznych.

1.2. Nazwy i okreslenia - wg BN-76/5540-02,

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Podzial i oznaczenie - wg BN-76/5540-02.

2.2. Przyktad oznaczenia

a) noza kroplowego czotowego z wierzchotkiem oporowym

o wysokoéci h=13,5 mm i dtugosci [ =40 mm:
NOZ NKCg 13x40 BN-79/5548-02

b) noza kroplowego dwustronnego z dwoma wierzchotka-

NOZ NKDh 16x16/100 BN-79/5548-02

c) noza kroplowego $rodkowego z dwoma $cigciami opo-
rowymi o wysokoéci h=19 mm, dtugoéci ostrza [ =25 mm

i dtugosci catkowite] 11=80 mm;

NOZ NKWe 19x25/80 BN-79/5548-02

d) noza kroplowego z wierzchotkiem oporowym =z chwy-

tem stozkowym o wysokoéci h=11 mm, dtugosci ostrza

l=16 mm i diugoéci catkowitej 11=40 mm:

NOZ NKJgv 11x16/40 BN-79/5548-02

3. WYMAGANIA

3.1, Wymiary

3.1.1. Wymiary nozy kroplowych czotowych NKC w mm -

wg rys. 1 i 2 oraz tabl, 1.
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Ry<. 2. Odmiana h

Zgloszona przez Instytut Maszyn Spozywezych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Instytutu Maszyn Spozywczych dnia 12 kwietnia 1979 r.
joko norma obowiqzujqca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1979 poz. 69)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,90 Nekl. 3600+55 Zam. 1377/79

Cena 2! 540



BN-79/5548-02

Tablica_1
Wyrdznik oznaczenia preta G1 G2 G3 G4 G5
7,5 9,5 11,0 13,0 17,0 J
0,4 -0,8 [
11 13 15 18 20 ]I
+0,1 +0,2
0,1 0,05 0,2 0,1
~65°
Orientacyjna masa 1 sztuki noza stalowego, g
16 6,9 10,4 13,9 19,5 3,2
20 8,6 13,0 |§,a 24,4 39,0
-0,3
25 10,7 16,2 21,7 30,5 48 7
32 13,8 20,8 27,8 39,0 62,4
40 17,2 26,0 37,8 48,8 78,0
50 21,5 32,5 43,5 61,0 97,0
60 -0,5 27,1 40,9 54,8 76,9 122,8
80 34,4 52,0 69,6 97,6 166,0
100 43,0 65,0 87,0 122,0 195,0

Powierzchnie cztowe moga by¢ ptaskie lub tukowe,

3,1, 2. Wymiary nozy kroplowych dwustronnych NKD w mm - wg rys. 3 i tabl, 2.
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BN-79/5548-02

Tablica 2
Wwyrdznik oznaczenia preta G1 G2 G3 G4 G5
b 745 9,5 11,0 13,0 17,0
-0,4 -0,8
11,5 13,5 16,0 19,0 22,0
h
-0,4 -0,8
3 8
hq 11 1 15 1 20
+0, 1 +0,2
R 0,1 =£0,05 0,2 0,1
¥ 65°
W,, cm3 0,05 0,10 0,16 0,27 0,62
8o = Iy =110 10 12 16 20 20
l
110 < i1 = 160 1ée 16 20 20 25
iQ Orientacyjna masa 1 sztuki noza stalowego, g
80 34,4 52,0 69,6 97,6 156,0
100 . 43,0 65,0 87,0 122,0 195,0
-0,5
110 47,3 71,5 95,7 134,2 214,5
125 53,7 81,2 108,7 142,5 243,7
135 58,1 87,7 17,4 164,7 263,2
150 -1 64,5 97,5 130,5 183,0 292,5
160 68,8 104,0 139,2 195,2 312,0
Powierzchnie czotowe moga by¢ ptaskie lub tukowe,
3.1.3. Wymiary nozy kroplowych srodkowych NKW w mm - wg rys, 4 i tabl. 3.
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BN-79/5548-02

Tablica 3
Wyrdéznik oznaczenia preta G1 G2 G3 G4 G5
- 7,5 9,5 11,0 13,0 17,0
-0,4 -0,8
i 11,5 13,5 16,0 19,0 22,0
-0,4 -0,8
10 12 14 16 18
h‘l
+0, 1 +0,2
R 0,1 =%0,05 0,2 0,1
y ~65°
3
W, , cm 0,05 0,10 0,16 0,27 0,62
25 < 11 < 32 12
l
' 32< |, €60 6 20
(£1T13) L= ]
60 < I, <100 16 25
11 Orientacyjna masa 1 sztuki noza stalowego, g
25 .. 10,7 16,2 21,7 30,5 48,7
32 13,8 20, 8 27,8 39,0 62,4
-0,5
40 17,2 26,0 37,8 48,8 78,0
50 21,5 32,5 43,5 61,0 97,5
60 27,1 40,9 54,8 76,9 122,8
80 ] 34,4 52,0 69,6 97,6 156,0
100 43,0 65,0 87,0 122,0 195,0

3.1.4, Wymiary nozy kroplowych z chwytem stozkowym NKJgv w mm - wg rys, 51 tabl. 4,
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BN-79/5548-02 5

Tablica 4
Wyrdz-
nik
ozna- - Gi1 G2 G3 G4 G5
czenia
preta
) 2 7,5 9,5 11,0 13,0 17, 6
-0, 4 -0,8
10 11 13 15 18 20
h
+0, 1 +0, 2
7 7 8 9,5 11,5 i1,5
hy
+0, 1 +0,2
y =65° '
D (h8) 5,5 2 9 10 12 16
R 0,1 £0,05 0,2 0,1
l 12 | 14 | 16 14 16 20 16 20 25 20 25 32 20 25 32 25 32 | 40
l4 Orientacyjna masa 1 sztuki noza stalowego, g
25 5,0216,12/6,33] 9,34
32 |-0,5|7,23|7,43|7,64{11,5 |11,7
40 9,14{13,9 |14,7 | 14,7 | 22,4 | 23,0 |23,8 | 29,7
50 16,9 |17,8 | 17,7 | 27,4 | 28,0 |28,7 | 35,9 | 37,2 | 38,9| 51,1 | 53,5 |55,1 | 88,3
60 20,7 | 32,4 | 33,0 33,7 | 42,1 |43,4 | 45,1 59,9 | 63,4 |63,9 | 104
-1
70 49,5 | 51,3| 68,8 | 71,1 |72,8 | 115 |123]125
80 81,7 | 136 |138|141

Zalecane sa wymiary nozy, dla ktdrych podano masy,
Powierzchnie czotowe moga by¢ ptaskie lub tukowe,

Dopuszcza sie pozostawienie nakietkéw po obrdbce,

3,1,5, Odchytki wymiarowe, Wymiary, przy ktérych na 3,1.6, Wymiary promieni ostrzy nozy i dopuszczalne
rysunkach nie podano odchyiek, nalezy wykonaé w toleran- obcigzenia - wg tabl, 5,

cji IT12 wg PN-66/M-02139,

Tablica 5
Promien ostrza noza
R, mm 0,02 0,05 0,05 0,05 | 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,75 1
Promier rowka pa-
0,2 0,2 0,5 1 1,5 | 1,5 2 2 2 2 2,5

newki R,, mm

Dopuszczalne obciaze~

nie dtugosci ostrza 757 23 19 18 37 79 122 172 230 414 575
noza, N/mm




6 BN-79/5548-02

Zalecane wymiary promieni ostrzy nozy podano w tabl, 1 + 4,
Dopuszcza sig kojarzenie wymiardw promieni ostrzy no-

zy z rowkami panewek wg tabl, 5,

3,2, Wykonanie, Chropowatosé powierzchni - wg tabl, 6,

Tablica 6

Wartosé
parametru R, , pm
wg PN-73 /M-04251

Powierzchnie

Powierzchnie na promieniu ostrza
oraz powierzchnie styczne do pro-
mienia na dtugosci 4 mm od pro-
mienia i czotowe na tej wysokosci

0,63

Pozostate powierzchnie 5

3.3, Materiat - stal narzedziowa stopowa do pracy na

P e e L

zimno wg PN-77/H-85023 (zalecany gatunek NC6), stal
weglowa narzedziowa wg PN-78/H-85020 (zalecany gatu-

nek N9E).

3.4, Wymagania dodatkowe, Dopuszcza sie stosowania

nozy z otworami do mocowania,

3.5, Pozostate wymagania i badania - wg BN-71/5548-17.

4, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sig stosowanie innych nozy niz ujgte w nor-

mie w urzadzeniach juz produkowanych az do zakonczenia

produkcji wyrobdéw z tymi nozami,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - OSrodek Badawczo-

~Rozwojowy Wag -~ L.ublin,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-71 8-02

a) zaktualizowano wymiary nozy do nowych  wymagani

przemystu wagowego,

b) rozszerzono zakres wymiardw nozy, a 2zmniejszono
liczbe rodzajéw,

c) opracowano nowy rodzaj tablic wymiarowych,

d) oznaczenie nozy podano wg BN-76/5540-02,
podanoc w

e) wartoéé chropowatoéci powierzchni nozy

tabl, 6,

3, Normy zwiazane

PN-78/H-85020 Stal weglowa narzedziowa. Gatunki.

PN-77/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na
zimno, Gatunki

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiardw swobod-
nych

PN-73/M-04251 Struktura

Chropowato$é powierzchni, Okreslenia podstawowe i

geometryczna powierzchni,

parametry

BN-76/5540-02 Przeguby nozowe do wag. Noze. Nazwy i
okreslenia, Podziaf i oznaczenie

BN-71/5548-17 Przeguby nozowe do wag. Noze i panew-

ki stalowe, Ogdlne wymagania i badania

4, Symbol wg SWW - 0943-4,

5, Autor projektu normy - inz, Stanistaw Klepcarz,




