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NORMA BRANŻOWA 

HUTNICTWO 
METALI Kształtowniki dla lotniclwa 

NIEŻELAZNYCH z blach ze stopów aluminium 

Wymagania 

1. WST li-F: 

1 1. Pr zed miot nor- r'!Y._. Przedmiotem normy sę w yma-

g ania i b adani a do t yczęce kształtowników wykonanych przez 

w yg i n an ie na z imno L b lach ze s t o p Ó\fli aluminium w g PN-74/ 

H-92745, s t os owanych w konstr-ukcjach lotniczych. 

~ Zakr es sto~~wan_i_ę___!2S-)rn.~ Normę stosuj e się do 

kszt ałtowników obję tych branżowymi n o r·rnarni przedmioto­

wymi, jak ~ · ów nież do ksztułtownikÓ\v wykonanych wg ry-

sunków u zgodnionych z zamawiaję.cym. 

2. WYMAGANI A 

~Wy<> ! ę <!_~ew nę_!rzny. Pow ierzchnia k s ztałtowników 

pow i n na b yć gł a dka i czysta, bez ł usek , pękn i ęć i naderwań. 

Dopu szcz a si ę wz dłuż n e i poprzeczne r y s y oraz zmarsz-

c z eni a p l a t er u, kt ór e dadzę s i ę usunęć prz y kontro lnym 

zac z y szc zeni u , m iejscowe wgniecenia z odc i śnięciem na 

stroni e od wrotneL których głębokość nie przekracza po­

dw ójne j odch yłki grubo ści oraz odciśnięcia i wgniecenia od 

r o lek. 

l badania 

l Grubość 

l materiału 

mm 

o, 3 ~ o, 6 

~ 
0,8 

1 , o 
.-----

1' 2 

l' 5 

l ' 8 ~ 2,0 

l 2, 5.;. 3, o 

r- 4,0 

5,0 

--

r:resy wymiarów 

l poprz ecznych 

l mm 
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Promień gięcia 

wymiar l dopuszczalne 

minimalny odchyłki 

mm 

2,0 
---------

3,0 

3,5 
±łO%, lecz nie 

4,0 mniej niż 

±o, 5 mm 

5,0 

6,0 
--

9,0 

"~ 15, o 

Tablica 2 

Dopuszcza lne odchyłki wymiarów 

poprzecznych 

odwiniętych 

brzegow 

mm 
--,---------

pozostałych 

parametrów 

~------~---------r----------
do 10 ±o, 5 

l 

2 . 2. 1. Pr zekrój poprzeczn_y,_ Kształtowniki o pr zekroju 

poprz ecz n ym wykonuje się wg norm przedmiotowych. To­

leranc je grubośc i powinny odpowiadać tolerancji grubości 

blach, z których kształtowniki zostały wykonane. -------------1 
Na promi eniu g ięcta dopuszczalna jest zm iana grubości 

hlachy do ± 15%. 

Kształt owniki nie objęte normami przedmiotowymi PO-

w inny odpow iadać wymaganiom w g r y sur1ków uzgodn ionych 

m i ę dz y zam"aw i a jęcym a producentem. 

Promi eń gięc ia t y ch kształtowni ków powi nien odpow iadać 

wym a g an iom wg tab l . 1, zaś dopuszczalne odchyłKi innych 

w ym iarów poprzecz n y ch w g tabl. 2. 

10 do 20 

20 do 35 

ponad 35 do 45 

p onad 45 do 55 

ponao 55 do 65 J 
rp:~~;::;;--~ 

Zgłoszona przez Instytut Lotniclwa 

+1,0 

-0,5 

± 0,8 

----------------~ l ± 1,0 
-·-------

± 1,2 
~----------------

± 1,5 

± 1,8 
~---------

± 2, o 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Lotniczego i Silnikowego PZL dnia 30 marca 1963 r. 
jako normo obowiazujaca od dnia 1 grudnia 1963 r. 
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2. 2. ~- Odchyłki l<.i!!§w przekroju poprzecznego nie 

winny przekraczać ±0°30' . 

po-

?.. :! . 3. Dluqość. Kształtowniki wykonuje się o długości 

równej dł ugościom lub szerokościom arkuszy blach, 

Kształtowniki o dłu gościach różnych od ww. wykonuje się 

na żędanie z<~mawiajęcego określone w zamów ieniu. 

prostoi iniowości 

k"ztattownika na długości 1 rn nie powinna przekraczać 2 mm. 

Skręcenie widoczne 9ołym okiem ·na długości 1 m jest 

nicdopuszczalnQ. 

.~.ł .. -~-l!~r. i.a!. - blachy ze stopów aluminium wg PN-74/ 

Blachę na ksz t<:>.łtowniki należy cięć z arkuszy zgodnie z 

wyci\. W pr·zypadku l>raku norm przedmiotov.ych, l< ształ-

townik i "· yk onan e w:) r'ysunków u zgodnionych z zarr.awiaję­

cym np. z blachy ze :; t opu aluminiurn PA2N w stanie zmięk­
z 

czonvn., z ,) ) t-, 7. nccz a się: 

1-<, S· ?.T ĄLTOWN!K W~J ry s. nr· .••• - PA2N-m 

SN-63/0834-01 

il::inlesiorti:J w sp o~;6i ~ trv.'a{y cechę składajęc~ się z: 

;t) ,:~{~chy ri'til t.t;"r :.ału: 

mieć 

b ) łl Umcr u p.Jr ł: i ur k u sza blachy,-z któreno został wyko-

c) znc:k w~· twór~cy, , 

d :~ z nak-u ~ ontro li technic;·n ::·j wytwórni. 

Nic: c echuje ,;i ~ w sposób tr wały bezposredni kształtow-

nlków o ~,. zc r· okości płaskiej części mniejs zej nii 12 mm 

l11b yrubo§c_:i ścianki mniejszej niż O, 8 rnn : lub tych, ktÓ-

r·y c: r. K!:. :z tałt j c:s t n i ewygodn~' ;_.io cechow ania. Oznaczenia 

t ·.:: urnie:: z.c. L.a. si ę na. przy\Vit.·szce. 

pr ze\.·v i ~lLuje w co nełj rnn i ej 3 mi ejscach drutem stalowym na 

dw i.!'.OV<J r' s two·.vHj oodktadce x papi er·u krepowego, a na stępnic 

owija s:? rÓ\·vnicż. dw i ema wcwstw arni papier·u kl'epowego. 

Mas a ni e pow inna przekraczać 50 k >l. 

Do każ deJ w ięzki pow inna być prz ymocowana przywiesz-

kn , na ktl>rt..")j należy umieścić co najmniej ; 

a ) znak wytwór·cy, 

b) nazwę materiału i cechę stopu, 

c) Wytn i i!r·y lub numer r ysunku k ształtown ii<Ów, 

d) masę n etto i brutto, 

e) numer PAr t1i , 

Inny n i ~ wyżej podany r·odzaj opakowania powinien być 

uL s1odni ony pom ię dz y w yt WÓI' C{l i zamawiajęcyrri. 

3. 2. Przechow~anie. Kslt?.:~iowniki ;.'"-r zcchowuje się w 

suchych i czystych pomieszczeniach, pozbawionych takich 

zwięzkćw chemi czn yd: jak kwasy i zasady mogęce wpływać 

korozyjni<.: nn materiot ~ 

~Transport. Kształtowniki zabezpi eczone przed u-

szkodzeniem na czas transpor·t .. Hldleży P•'Zewozi~: kr-ytymi 

środkami pr·zewozowymi. 

4. 1. Rodz aje badań 

a) spraw dzen i e wy!) i '[!du zewnętr·znego ( 2.1 2.5), 

b) sprflwdzenie wymiarÓ'I\· (2. 2) . 

przed5tawi l~nyc!1 do kcnh' cii stan ,! .. w i~t ksztf1ł:owniki jed-

a!"'kus.zy 

blach, jednego gatunku o;.t•; pu . 

Wielkości part ii ni~ O~.:j r.nnicz ~ .. 5ip . 

'+. 2, 2. I''Obier an ie_E!.:§bek , Z. P" ··t i i Ksz t ałtowników skła- · 

dajęcej si~· ze s z tuk, któ r·e prz<~s ;.-iy z wyniki em dodatnim 

badania W;J 4, l a) , pohiera -,i'< ;:><' <)b!d do L>ad.111 w g 4. l b) 

·na ślepo wg PN/N-03010, 

4, 2. 3. S.e!:.~wd; en].!::..-':~~!~-~trz.o~~~- pr-Le­

pr owadz a s i ę na w szys tki c h ks z tal townikach pa1· ti i . 

.!!. 2. 4. Spraw dzenie wy.:::!]_?_::.~·w_{~JbL przeprowadza się 

na P•'Óbkach wy PN-7.3/ N-0:107. 1, st •l :,uj ęc: 

-poz iom kentroli 11 ogólny, 

- pla n badania jedn'J~topnic•.: r;-' .. 

Liczność partii, próbek do badań oraz l1 c zby kwalifil<u- . 

jęce parti ę podano w tabl. '3. 

4. 3. Opis badar1 

dza się gołym okiem. 
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4 . 3, 2 . ~awdz enie wymi aró~ kształtown ików przepro­

w adza si ę następujęco: 

-grubości- mikrometrem z dokładności ę do O, 0 1 mm, 

innych wymiarów w przekroj u poprzecznym - suwmi ar­

kę z. dok<adnośc ię do O, 1 mm, 

- wymi ary ks z t a ł t'JWników o pr zekr oju zlotonym- za po­

mocę szab]onów lub pr o j.ek t or a, 

- długości -przymi ar em metr ycznym z dok/adnościę do 

mm, 

-prosto liniowości na pł yc i e traser·sk i ej 

dl u g i e j - za oornocę w yce.::howanego k l ina, 

dostatecznie 

- kętów pr- zekroju popr· zpczncgo - za pomocę kętomie-

r·:r .J. z non iuszem. 

4 4 . 1. Ocena spr· awd_zen.I..~~:ti!.!.~~nę tr z neqo (4, 1 a). 

Badany ksz t a łtownik na l eży uznać za niedob r y, je:!:e l i jego 

powier zchnia nie speł nia wyrr.a yań wg 2. 1 i n ie jest 

chowany zgodn i e z 2 . 5. 

4. 4. 2._ Ocena_spraw dzen i a wym i aró~ 

oce-

~~,__Q~a l~sz t at!_~vn ik<>. Badany kształtow nik na­

leży uznać za ni edobry, je-żeli ni e spełnia wymagań wg 2.2. 

4. 4 2. 2 . Ocena partii, Badanę partię ksz tał towników n a­

l eży uznać za z godnę z wymaganiami normy, jeżcli l ;czba 

ksz tałtown i ków niedobrych w pobr anej do ba daf. próbce jest 

mniejsza od li czby dyskw al ifiku j ~lcej okrei; l c,nej w tab l. 3 . 

4 . 5. Zaświadczenie o jak ości. Do każ dej par t i i ks ..:.t a ł -

town ików uznanej za zgodnę z wyma,-Janinrni norm y· 

doł ęczyć zaśw iadczenie o jakości zawier'ajęce: 

a) znak wytwórcy, 

b) datę w ystawienia zaśw i adczenia, 

c) oznaczenie k ształtowników, 

d) numer partii, 

e) masę pat· tii, 

f) numer nini ejsze j normy, 

g ) znak kontroli . 

na l eż y 

~~STĘPOWANIE Z PARTIA f'iię:ZGODNI\ Z 

WYMAGANIAMI NORMY 

Partię kształtowników uznanę w wyniku badań ;:a nie-

zgadnę z w yma ganiami normy nal eży poddać 100- p r·ocen t o­

wej kontro l i, a każ dy kształtownik n ie odpowic;da.i'?cy wy­

maganiom wg 2. 2 odrzucić , 

KON IE C 

I NFCAMACJE DODA TKOWE 

l , Ins t y tucja opr acowujęc a norrnę - Ins t y tut Lotni ctwa , PN- 73/N-0302 1 Statystyczra kontl'<.l i·a jakc·Śc; , ><;ontrc la 

Warszaw a. 

_?_,_ ~.Jor~-~'_0za~-

PN-74/ H-92745 A luminium s top y alumi nium. Blachy dla 

lotn ictwa 

PN/N- 03010 Sta tys t yczna kontro l a jakości . Losow y 

bór sztuk do pr·óbek 

w y-

odbiorcza wedłu g oceny a lt er n .:tt_y' vvnej_ r:: lan y badania 

3 , Llwaqi do w ydan ia 11 , W wydari u 11 zm i eni ;.>no układ 

normy , uaktualniono normy zw i ęzane , vv pr~owoozono l e~::r.l. /­

n e jednostki miar SI , Zm i eni ono t ytul nor' " 'V (::1:u 1e t yn 

PKNiM nr 10/79 poz. 89). Popr zc<Jnim '-"'Ydanicrn n:e na ­

l e:!: y sif posługiwać , 
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