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NORMA BRANZOWA

BN-63
HUTNICTWO 0834'01

METALI Ksztattowniki dla lotnictwa

NIEZELAZNYCH z blach ze stopéw aluminium
Wymagania i badania

Grupa kotalogowa (i 52

1. WSTEP Tablica 1

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-

Promien giecia

gania i badania dotyczace ksztattownikéw wykonanych przez Grubosé
R . . . . materiatu .
wyginanie na zimno z blach ze stopéw aluminium wg PN-74/ mm wymiar dopuszczalne
ini dchytki
H-92745, stosowanych w konstrukcjach lotniczych, minimalny odchytki
mm
1.2, Zakres sowania normy. Ner tosuj i
sto ia normy crme stosuje sie  do 0,3:0,6 2,0
ksztattownikédw objetych branzowymi normami przedmioto-
< L. S 0,8 :
wymi, jak O6wniez do ksztattownikOow wykonanych wg ry- ! 3,0
sunkéw uzgodnionych z zamawiajacym, 1,0 3,5
+10%, lecz nie
- 1,2 4,0 mniej niz
2. WYMAGANIA $0,5 mm
1,5 5,0
2.1, Wyglad zewnetrzny, Powierzchnia ksztattownikdéw
. P . - " 1,8+2,0 6,0
powinna byé gtadka i czysta, bez tusek, peknieé i naderwan,
Dopuszcza sige wzdtuzne i poprzeczne rysy oraz zmarsz- 2,5+ 3,0 ' 9,0
czenia plateru, ktére dadza sie usunaé przy kontrolnym
4,0 12,0
zaczyszczeniu, miejscowe wgniecenia z odciénieciem na
R . . PP 5,0 5,0
stronie odwrotnej, ktérych gteboko$é nie przekracza po- ? 15,
dwojnej odchytki grubosci oraz odciéniecia i wgniecenia od Tablica 2.

rolek.

2 2 Wymiar Dopuszczalne odchytki wymiaréw
2. Wy %

Zakresy wymiardw popr zecznych
L. Lo . oprzecznych mm
2.2, 1. Przekrdj poprzeczny, Ksztattowniki o przekroju pop mm 4
. . . odwinietych pozostatych
4 k - . .
poprzecznym wykonuje sie wg norm przedmiotowych, To brzegéw par ametrw
lerancje grubogci powinny odpowiadaé tolerancji grubosci
. o do 10 +0,5
blach, z ktorych ksztattowniki zostaty wykonane,
Na promieniu giecia dopuszczalna jest zmiana  grubosci ponad 10 do 20 +o,8

hlachy do 215%,

ponad 20 do 35 +1.0 1,0
Ksztattowniki nie objete normami przedmiotowymi  po- !

: onad 35 do 45 -0,5 t1,2
winny odpowiadaé wymaganiom wg rysunkéw uzgodnionych P 5 ’ ¥
miedzy zamawiajacym a producentem, ponad 45 do 55 1,5

Promief giecia tych ksztattownikéw powinien odpowi;de_lé ponaa 55 do 65 +1,8
wymaganiom wg tabl, 1, za$ dopuszczalne odchytKi  innych [ e 7
ponaa €5 do 80 +2,0

wymiardéw poprzecznych wg tabl, 2,
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2,2, 2. Odehytki katéw przekroju poprzecznego hie pO-

winny przekraczadé +0°30' .

2.2, 3, Diugoéé, Ksztattowniki wykonuje sig o dtugosci
réwhej diugosciom lub szeroko$ciom arkuszy blach,
Ksztattowniki o diugosciach réinych od ww, wykonuje sie

na fzadanie zamawiajgcego okreslone w zaméwieniu,

2.2.4, Prostoliniowoédé, Odchytka od prostoliniowoséci

ksztaltownika na dtugodci 1 m nie powinna przekraczac¢ 2mm,

Skrecenie widoczne gotym okiem'na  dtugosci 1 m  jest

nicdopuszczalne,

Biachg na ksztattowniki naleiy ciaé z arkuszy zgodnie z

kinruskiom walcowania,

2, 4. Ozpaczanie ksztaltownikéw — wg norm  przedmioto-

wych, W przypadiku braku norm przedmiotowych, ksztal-

towniki wykonene wiy rysunkdw uzgodnionych z zamawiaja-
cym np, Z wlachy ze stopu aluminium PA2N w stanie zmigk-
z

czonymz ) pzhacza sie:

KSZTAMLTOWNIK wy rys.nr, .., - PAZN-m
BN-63/0834-01
2.5, Cechowanin, Kazdy ksztattownik powirien mied

ivaniesiong W sposdh trwaty ceche skiadajacy sie z:

)

schy materiahy,

b} wmera pariii arkusza blachy,-z ktérego zostat wyko-

o} zhek wytworcy,,

41 znaku homrali technicsne] wytwérni,
Nie cechuje sie w sposdéh trwaty  bezposredni ksztattow—
nikéw o szorokosci ptaskie] czgéei mniejszej niz 12 mm
tub grubogcl écianki mnicjsze} niz 0,8 mn: lub tych ,  kté-
rych donztatt fest niewygodny do cechowania, Oznaczenia

1 umieszosa sie na pitzywivszce,

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3.1, Pakowanie, Ksziattowniki raczy sie w wigzki i
przewiazuje w o najmnie] 3 miejscach drutem stalowym ha
dwiwarstwowe] podktadce z papieru krepowego, a nastgpnie
owija sig rowniez dwicma warstwami papieru krebowego.
Masa nie powinna przekraczaé 50 kg,

Do kaidej wigzki powinna byé przymocowana przywiesz-
ka, na kioroj nalety umiesécié co rajmniej:

a) znak wytwdrcy,

)
b) nazwe materiatu i ceche stopu,

c) wyiniary lub numer rysurnku ksztattownikéw,

d} mase netto i brutto,

e) numer partii,

f) napis: Mchronié przed wilgocial,

Inny niz wyzej podany rodzaj opakowania powinien byé

uzgodniony pomigdzy wytwdrca i zamawiajgcyrri.

3.2, Przechowywanie, Ksztaiiowniki przechowuje sie w
suchych i czystych pqmieszczeniach, pozbawionych takich
zwiazkéw chemicznych jak kwasy i zasady moggce wptywaé

korozyjnie na material,

3.3, Transport, Ksztattowniki zabezpieczone przed .
szkadzeniem na cas transportunalezy przewozid  krytymi

érodkami przewozowymi,

4, BADANIA

4, 1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie wygiadu zewhetrznego { 2,11 2, 5],

b) sprawdzenie wymiarow (%, 2},
4,2, Kortrole jakosc!

4,21, Sitad

Fartic ksziattow nkow
przedstawionych do kentroji stanowig  ksztatiowniki jed-
nakowych wymiardw, ~vvkorane « jednej partii arkuszy

blach, jednego gatunku stopu,

Wiclkoséci martii ni2 ograniczy st

4,2,2, Fobieranie pirdbek, € puactii ksztattownikdw skia- ’

dajacej sie ze sztuk, ktdre przesziy z wynikiem  dodatnim

badania wyg 4, 1a), pobiera sig probki do Ladad wg 4 1b)

‘na $§lepo wg PN/N-03010,

4.2, 3, Sprawdienie wygladu zewnetrznego (4,1a) prze-

prowadza sie na wszystkich ksztaltownikach partii,

4.2, 4, Sprawdzenie wymiardw {4, 1h) przeprowadza sig

na probkach wy PN=73/N-03051, stosujac:
- poziom kontroli 1l ogéiny,
- wadliwos$é dopuszczalng maksinum - 4%,
- plan badania jednostopnicusy,
Liczno&é partii, prébek do badah oraz liczby kwalifiku= |

jace partig podano w tabl, 3,

Tablica 3

Licznosé Licznosd Liczba Liczbe
partii prébki kwalifiku~| dyskwalifiku-
igca jaca
do 25 5 [¥] 1
26 do 50 8 1 2
51 do 50 13 t 2
91 da 150 20 2 3
151 do 250 32 3 4
281do 500 50 5 6
—
501 do 1200 B8O 7 8

4.3, Opis badar

4,3.1. Sprawdzanie wyafodu zewngirsneio  Przeprowa-

dza sig gotym okiem,
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