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NORMA BRANŻOWA BN-73 
7321-05 

PAPIERNICTWO 
Tektura biletowa Zamiast 

BN -66/7321-05 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy 
jest t ek tura dwustronnie kryta przeznaczona do 
wyrobu b iletów kol ejowych i autobusowych. 

1.2. Normy i dokumenty związane 
P N-66/C-84066 Szkło wodne sodowe 
PN-53/H-92326 Taśmy stalowe do opakowań 
P N-61/P-50067 Produkty przemysłu papiernicze-

go. Badania techniczne. Klimatyzowanie próbek 
labora toryjnych 

PN-621P-50080 Produkty przemysłu papiern icze­
go. Badania techniczne. P obieranie próbek wy­
tworów i przetworów papierniczych w postaci 
arkuszy 

PN-62/P -50081 P rodukty przemysłu pap iernicze­
go. Badan ia techniczne. Pobierani e próbek wy­
tworów i przetworów papierniczych w postaci 
zwojów i zwoików o szerokości powyżej 250 mm 

P N-59 /P-96006 Wytwory papiernicze. Papier 
i karton obwolutowy 

- - -

\Vyszczególnien ie 

- - -

wy miary 

---- -- ---

ark usze 
dopuszczalne odchyłki w ymi'arów 

dopuszczalna różn i ca długości 

przekątnych 

---
Wymiary 

szerokość 

- --~ -

dopu szczalne odchyłki szerokośc i 

zwoje -- _._. __ ._-

średnica zewnętrzna zwojów 

1-·---- -- -

I I średnica otworu 

I) Symbol wg SWW: 1815-549. 

I 

Gr upa katalogowa IX 611) 

BN-72/7168-03 Korki tul e jowe drewniane d la 
przemysłu papierniczego 

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie, 
prz chowywani e i transport 
Pozostał e normy związane podano w tablicy . 

Systematyczny Wykaz Wyrobów, tOI11 II . GUS. 
Wydaw n ictwo K ata logów i Cenników, War­
szawa 1968 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział i oznaczenie asortymentu - wg 
SWW, przy czym oznaczenie należy uzupełnić po 
kresce ukośnej symbolami określającym i barwę 

i wy miara mi zgodnie z tablicą . 

2.2. Prz~' łdad oznaczenia tektury b iletow ej bar­
w y brązowe j (br), w arkuszach o wymiarach 
320 X 585 ml11: 

TEKTURA BILETOWA 1815-549/br-320X 583 
BN-73/7321-05 

3. WYMAGANIA 

W ymagania podano w tablicy. 

-- --

Jednostka Spo ób spraw-
miary Wymagania 

dzenia wg 

---- --~ 

320 X 585 lub in ne według 
u zgodni onego zamówieni a 
-- ---

+ 3 -2 

--- -

3 
I 

mm 400 ; 140 lub inne według PN -65/P - 50 127 

uzgodnionego zamówienia 

+ 3 -2 
_ ___ o 

500 d o 700 według uzgod-
n ionego zamówieni1a 

155 + 2 

Zjednoczenie Prl\emysl u P apierniczego 
stanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu P apierniczego dnia 28 lu tego 1973 r ., 

jako nor ma obowi ązująca w zak res ie produkcj i i obrotu nd dnia I paźdz iernika 1973 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 16/1973 poz. 44) 

WYD AWN IC T WA ORMALIZACYJNB 1973. W plyw d o WN 9.0.;" :!. Oddano cl o skl.lclu 2.05.7:;. 

D ruk ukoli c zon o w pażd7. ierniku 73. Obj . 0,31\ a. w. Naklnrl 2000 f- 50 <'IV. KO w Ka li<zu. Z am . 1 63~ . 



2 BN-7317321 ... 05 

cd. tablicy 

Własności 

I n'.'T"" 

I ,-
Wady 

Wyszczegó l n ien ie 

grubość 

dopuszczalne odch y lki grubo:ici 

w i l g(ltn ość , nie wi<;,cej niż 

ba rw a, wg PN -55/P - 02002 

.-I,p'''';;;'''''-h'';', wg PN: ,;3/P,0200' _ ' 

zcr\\'<.1nia ws L<.,'gi nbrówna ne i s k le­
jo ne 

plamy (Jr<1/: usz kodze nia mecha­
ni cz ne jak: wyrwania. raldy. zmar­
szczki . prześ wity warstwy ś rod­

kowej i roz.w a rstwian ie si<;, tektu­
ry, wg PN-69/ P -500 13 

-_._-- -----
twarde zan ieczyszc /.en i ~l 

:1. PA I\:OWANIE, P H,ZECHOWYWANlE 
l TRA NS PORT 

4.1. P akowa nie arkuszy w be jc wg BN- Wi / 
7350-01 p . 2.2. 18. 

4.2 . Pakowanie ZWOJOWo Wstęgę wytworu zw i­
niętą bez tuki ,vzmacnia s ię wbij~jąc szcze lnie do 
obu otworów po jed nym kork u dre wn i'.lJly m w g 
BN-7~/716a-()3. Powierzchnię toczną zwoju należy 

O\V ill ą Ć trze ma WDrstwDmi p<lp :er u obwolutowego 
bl' lowegn o gra mat urze 160 g/m~ wg PN- 59/ 
P-960G6, o sze rokości wstęgi takiej, aby br zegi 
papieru cbwoluLowcgo wyst awały poza krawęd zi e 

czó l zwoju na 1 /~ prom ie nia zwoju. K on iec wstęg i 

papieru na leży przyk l ei ć do pow ier zchni zwoju 
szk łem woellly m sodowym wg PN-66i C-84066. 
Wyst:ljąCC brzegi papie r u obwol u towego na leży 

wgi<'1ć na czo ła zwoju i nak le ić krążek pap ieru 
obwolutowcgo o średn i cy n ieco rnnie jsze j od Śred·­
n icy zwo j u . Brzegi powierzchni toczne j na leży 

ściągn'lć laśmą s talową do opakowań P60 15 X O,J 
wg PN-53iH-923~() w odl egłości około 30 mm od 
czó ł zwojów. 

J ednostka 
111 iary 

/ ) Iil) 

% 

Wymagania 

0,85 

± O,O.') 

brązowa l ub inna według I 
I uzgodn ionego za mów ieni a ! 

- ----- I 

matowa 

dopu szcza lne 1 (jedno) 
l iczba ' w zwo j u; s zerokość sk le­

jenin 20 do 40 ml1l 

Sposób spnm'­
d zenia wg 

P N -65/P -:30 130 

P N-65 /P-50150 

I ---I I PN-72/P -.50126 

niedopuszczalne 

-----------

4.:3. P r zechowy wani e i t ranspor t - w g BN - 67; 
7350-0 l. 

5. BADANIA 

5.1. P obic r ani e i P l'zygotowan ie próbek do ba­
dail. P rzed przystąpieniem do badań tekt u rę b ile ­
tową na leży posor tować na partie zawierające 

wytwór o te j samej barwie, postaci, o tych sa­
mych wymiarach ora z pochodzący z tego samego 
zaldnd u prod ukcyj nego. 

Próbki do bada ń na l eży pobrać wg P N-G 2i 
P-50080 lub P N- 62 /P - 50081. 

K limatyzowanie pr óbek - wg PN-6 11P-50067 . 

5.2. W y konanie badań - wg norm podnnych 
\'-1 tablicy. 

5.3. Occna partii . Part i ę t ektury b iletowej n a­
leży uznać za zgodn ą z wy m aganiam i n ormy, je­
żeli wszys tk ie badania wymie n ione w tabl icy 
oraz spraw dzenie sp osobu pakowania dad zą w y ­
nik dodatni . 

KO NIE C 

I NF ORM ACJ E DOD ATKOWE do B N-7317321- 05 

1. Is totne zmiany w stosunku do BN -66/7 321-05 
a) zm ieniono nazwę produktu zgodn ie z przyjętym w 

S WW podziałem w ytworów na p a p ier i tek tu rę; 

b) w prowadzono tylko j edną grubość aktua lnie p ro­
dukowalH]: 

e) zm i~niono sposób pakowania. 
2. Odpowiedniki w normach zagrani cznych - nie zn a ­

leziono. 
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