UKD 676.262:656.2.03

NORMA BRANZOWA

BN-73

7321-05

PAPIERNICTWO
3 e Zamiast
Tektura biletowa s
Grupa katalogowa IX 611)
1. WSTEP BN-72/7168-03 Korki tulejowe drewniane dla
) przemystu papierniczego
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy

jest tektura dwustronnie kryta przeznaczona do
wyrobu biletéw kolejowych i autobusowych.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-66/C-84066 Szklo wodne sodowe
PN-53/H-92326 Tasmy stalowe do opakowan
PN-61/P-50067 Produkty przemystu papiernicze-

go. Badania techniczne. Klimatyzowanie probek

laboratoryjnych

PN-62/P-50080 Produkty przemystu papiernicze-
go. Badania techniczne. Pobieranie probek wy-
tworow i przetworow papierniczych w postaci
arkuszy

PN-62/P-50081 Produkty przemysiu papiernicze-
go. Badania techniczne. Pobieranie probek wy-
tworow i przetworéw papierniczych w postaci

zwojow i zwoikéw o szerokosci powyzej 250 mm
PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze. Papier

i karton obwolutowy

BN-67/7350-01 Wytwory papiernicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom II. GUS.
Wydawnictwo Katalogow i1 Cennikéw, War-
szawa 1968

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczeniec asortymentu — wg
SWW, przy czym oznaczenie nalezy uzupelni¢ po
kresce ukosnej symbolami okreslajacymi barwe
i wymiarami zgodnie z tablica.

2.2. Przyklad oznaczenia tektury biletowej bar-
wy brazowej (br), w arkuszach o wymiarach
320 X 585 mm:

TEKTURA BILETOWA 1815-549/br-320X585
BN-73/7321-05

3. WYMAGANIA
Wymagania podano w tablicy.

Wyszczego6lnienie

wymiary

dopuszczalne odchylki wymiarow

arkusze

dopuszczalna roznica dlugosci

przekatnych

Wymiary -
szeroko$é

dopuszczalne odchylki szerokoSci

zZwoje

Srednica zewnetrzna zwojow

| | §rednica otworu

Jednostka
miary

SposOb spraw-

Wymagania :

FIRngEmE dzenia wg
i
l

320X 585 lub inne wedlug
uzgodnionego zamowienia

+3 —2

mm PN-65/P-50127

400; 440 lub inne wedlug
uzgodnionego zamowienia

+3 —2
500 do 700 wedlug uzgod-
nionego zamowienia

15512

1) Symbol wg SWW: 1815-549.

Zjednoczenie Przemyslu Papierniczego

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Papierniczego

dnia 28 lutego 1973 r.,

jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1973 poz. 44)
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cd. tablicy

9 BN-73/7321-05

Wyszezegolnienie

i grubose

1 dopuszczalne odchyltki grubosci
Wiasnosei I wilgotnos$¢, nie wigeej niz
fizyczne 1

J PN-55/P-02002

barwa, wg

| powierzchnia, wg PN-35/P-02002 |

| zerwania wsicgi obrownane i skle-
| jone

| plamy oraz uszkodzenia mecha-
| niczne jak: wyrwania, faldy, zmar- !
i szezki, przeswity warstwy  Srod- |
I kowej i rozwarstwianie sie tektu-

Wady

|
i twarde zanieczyszezenia

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
BN-67/

4.1. Pakowanie arkuszy bele

7350-01 p. 2.2.18.

w wg

4.2, Pakowanic zwojow. Wstege wytworu zwi-
nieta bez tulei wzmacnia sie wbijajac szczelnie do
obu otworow po jednym korku drewnianym wg
BN-72/7168-03. Powierzchnie toczng zwoju nalezy
owingc trzema warstwami papieru obwolutowego
o gramaturze 160 g/m? wg PN-59/
P-96006, o szerokosci wstegi takiej, aby brzegi
papieru cbwoelutowego wystawaly poza krawedzie
czol zwoju na '/, promienia zwoju. Koniec wstegi

belowego

papieru nalezy przyklei¢ do powierzchni zwoju
szklem  wodnym sodowym wg PN-66/C-84066.
Wystajace brzegi papieru obwolutowego nalezy
zagia¢ na czola zwoju i naklei¢ krazek papieru
obwolutowego o $rednicy nieco mniejszej od s$red-
nicy zwoju. Brzegi powierzchni tocznej nalezy
$ciggngc tasma stalowg do opakowan P60 152<0,5
wg PN-53/H-92326 w odlegtosci okoto 30 mm od
czot zwojow.

- "-, i il .

i
Jednostka . i SposoOb spraw-
miary Wymagania dzenia wg
0,85
mm PN-65/P-50130
0,05
% 10 | PN-63/P-30150

brazowa lub inna wediug |
uzgodnionego zamowienia |

matowa

dopuszczalne 1 (jedno)

liczba w zZwoju; szerokosé skle-
jenia 20 do 40 mm
y ,._% i | PN-T2/P-50126
— niedopuszczalne
4.3. Przechowywanie i transport — wg BN-67/

7350-01.

5. BADANIA

5.1. Pobieranie i przygotowanie probek do ba-
dan. Przed przystagpieniem do badan tekture bile-
towg nalezy posortowa¢ na partie zawierajgce
wytwor o tej samej barwie, postaci, o tych sa-
mych wymiarach oraz pechodzacy z tego samego
zakladu produkcyjnego.

Probki do badan nalezy pobra¢ wg PN-62;
P-5(080 lub PN-62/P-50081.

Klimatyzowanie probek — wg PN-61/P-50067.

5.2. Wykonanie badan — wg norm podanych
w tablicy.

5.3. Ocena partii. Partie tektury biletowej na-
lezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, je-
zeli wszystkie badania wymienione w  tablicy
oraz sprawdzenie sposobu pakowania dadzg wy-
nik dodatni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/7321-05

1. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7321-05

a) zmieniono nazwe produktu zgodnie z przyjetym w
SWW podzialem wytworow na papier i tekturg;

b) wprowadzono tylko jedng grubos$é aktualnie pro-
dukowana:

¢) zmieniono sposob pakowania.
2, Odpowiedniki w normach zagranicznych — nie zna-
leziono.
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