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NORMA BRANtOWA 
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OBUDOWA Połqczenia kołwiowe zbrojenia 0436-03 
WYROBISK 

obudowq szybu GóRNICZYCH z 

Kotwie Zamiast 
BN-T3/0436,03 

Grupo katal090wa 1017·51 

l. WSTĘP - kotew ki inowa wklejana stoscwana przy nacięgu wstęp -

P r zecmiotem normy sł' ko twie stosowane do ł ł'c:zenia 

wsporn ika zb rojenia z obudowł' szybu. Ko twie mogę być 

s tosowane do moc o wan i a w szybie uchwytów rurocięg6w, 

kab l i i innych el ementów wyposa1eni a szybu . 

2 . POOZI.AL I OZNACZENIE 

2. I . Typy. ~~e1ności od konstrukcji roz ró1n ia się 

czte ry t ypy kotwi: 

_ kotew ki inowa stosowana przy nacięgu ws .tępnym do 

60 kN -MI, 

_ kotew rozp rę1na stosowana przy nac ięgu wstępnym do 

50 kN - M2 , 

2 

o 1 

a 

n ym do 100 kN - W I, 

- kotew cylindryczna wklejana sto s o wana przy nacięgu 

wstępnym do 80 kN -W2. 

2.2. Wielkości . W :zale1ności ud długośc i pr ęta rozró1-

nia się dwie wielkości kotwi: 

wielkość 320, 

wie lkość 400. 

2.3. Prz ykład oznaczen i a kotwi klinowej typu MI o dłu­

gości pręta Lp - 320 mm: 

KOTEW MI/320 B'J-78/ 0436-03 

3. WYMAGAN I A 

3. I. Wym i ary w mm - wg rys . I .; 4. 

2 

N 

1 

a 

ISN-78I0436 -03-Q 

. Rys . I . Kotew k i inowa typu M I 

Wydanie 2 

Zgłoszona przez Główne Biuro Studiów i Proiektów Górniczych 
Ustanowiona przez Mini,tra Górnictwa dnia 10 sierpnia 1978 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 19 /1978 poz. 88) 
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Rys. 2. Kotew rozprężna typu M2 
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Rys. 3. Kotew ki inowa wkl ejana typu Wl 
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Rys , 4 . Kotew cyl indryczna wkl ejana typu W2 

3 ,2, Materiały - wg tabl, I, 

Nr części 
na rys. 1.;.4 

2,8 

3 

4,7 

5 

6 

9 

Nazwa części 

pr ęt kotwi 

klin 

pręt k otwi 

nasadka 

nakrętka M-30-4-111 

podkładka okręgla 32 

krę!ek oporowy 

Nr 
r ysunku 

l, 3, 4 

l , 3 

2 

2 

l, 2, 3, 4 

l, 2, 3, 4 

3 

Tabl ica 1 

Materiał 

pręt stalowy okręgly wg PN-75/ 
H-93200/00 ze stal i St3S wg 
PN-n/H-84020 lub 18G2 wg 
PN-86/H-84018 

pręt stalowy plaski wg PN-72/ 
H-93202 ze stal i St3 wg PN-n/ 
H-84020 

pręt stalowy okręgi y wg PN-75/ 
H-93200/00 ze s tali St3S wg 
PN-n/H-84020 lub 18G2 wg 
PN-86/H-840 18 

jak dla części 3 

PN-86/M-82 I 44 

PN-59/M-82030 

pręt stalowy plaski wg PN-72/ 
H-93202 

Or ientacyjna masa 1 sztuki 1) 
kg 

320 

1,80 

0,20 

1,50 

0,15 

0,24 

0 ,20 

0,20 

wielkość 

400 

2,20 

0,20 

1,80 

0,20 

0,24 

0,20 

0,20 

1) Sumarycznę masę 1 sz tuki kotwi klinowej typu MI i klinowej wklejanej typu WI nale!y przyjmować dla wielkości: 
320 - 2,4 kg, 
400-2,8kg, 

natomiast dla kotwi rozprę!nej typu M2 i cylindrycznej wklejanej typu W2 przyjmować dla wielkości: 

320 - 2,2 kg, 
400 - 2,6 kg, 

3 
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3.3 . Wykonan i e c zęści g w intowanej pręta kotwi w klasie 

dokładnośc i zgrubnej - w g PN-82/ M-82054/02. Zakończen i e 

częśc i g wi ntowanej - wg PN-84/M-82061. Nakrętki sześ­

c iokętne zgrubne - wykonane zgodnie z PN-86/M-82144. Wy­

c ięc ie na klin n a le!y wykonać zgodnie z ustalonę technolo­

gię produkcj i . 

3.4. Zabezpiec zenie przed koro z jjl. Część gw intowanę 

kotwi n ale!y zab ezp i ecz yć przed rdz ewi en i em smarem sta-

łym . 

4 . PRZECHOWYWANI E I TRANSPORT 

4, 1. Przechowywan i e , Prę ty kotwi nale!y przechowywać 

w k omp l etach, z abezpiec zone przed wi l gocię 

nym i uszkodz eniami c zęśc i gwintowanej. 

mechani c z-

4.2, Transport. Pręty kotw i nale!y transPortować w po­

j emnikac h, chron i ę c cz ęść gw i ntowanę pr ę ta kotwi przed 

us zkodzen i em . 

5, BADANIA 

5 . 1. Rodzaje badań , Kotw i e nal e!y poddać następujęc y m 

badan iom : 

a) spra w dzeniu w ym iarów (3. 1), 

b) spraw d z eniu materiałów (3 . 2), 

c) sprawdzeniu wykonania (3 . 3), 

d) sPraw d zeniu z abezp i ec zenia prz ed korozję ( 3 . 4). 

5 . 2. Statys tyczna kon troi a jakości 

5 . 2 . 1. Skład i l iczno ŚĆ parti i . Kotw ie powi nny być po­

dzi elone na part i e z aw ieraj ęc e kotwi e j edn ego typu. Li c z­

noŚĆ part ii n ie powinna pr zek raczać 1200 sztuk . 

5 . 2 . 2 . Sposób pob i erani a pró bek . Próbki do badań nale­

ży pObi eraĆ losow o w z ależnośc i od l ic znośc i partii zgodnie 

z tabl. 2 . 

5 . 2 . 3 . Poz iom kontr,,1 i - II ogólny w g P N -79/N-03021. 

5 . 2 . 4 . Wadi iwość dopuszczalna - 2, 5~ . 

5 . 2 . 5 . Wybór i stosowanie planów badania. Plany bada­

nia dla kontroli normalnej - wg tabl. 2 . 

Tablica 2 

Liczba Liczba 
L iczność Liczność 

parti i próbki 
kwal i flku- dyskwallfi-

jęca kujęca' 

sztuk 

50 do 90 13 1 2 

91 do 150 20 1 2 

151 do 280 32 2 3 

281 do 500 50 3 4 

501 do 1200 80 5 6 

5 . 3 . Opis badań 

5 . 3 . 1. Sprawdzenie wymiarów nale!y przeprowadzać 

przyrzędam i pomiarowymi na zgodność z wymaganiami wg 

3.1 , z wyj ętk i em g w intu, k tór y nale!y sprawdzać spraw­

dzianem zapewniajęcym wymaganę dokładno ść pomiarów. 

5 . 3.2. Spraw d z enie materiałów nale!y pr zeprowadzać na 

zgodnoŚĆ z wymaganiami wg 3. 2 na podstaw i e dowodu do­

staw y materiałów. 

5.3.3. Sprawdz enie wykonania rlale!y pr z eprowadzać na 

zgodność z wymaganiami wg 3.3 pr z e z 091ędziny zewnętrz-

ne. 

5.3.4. Sprawdzenie zabezpiecz enia przed korozjS! nale!y 

przeprowadzać gołym ok i em na zgodność z wymagan i am i wg 

3.4. 

5.4. O c ena w ynikó w badań 

5 . 4 , l. Oc en'; sztuk i. Kotew nale!y uznać za dobrę, je­

!eli w yn i k i wszystkich badań wg 5 . 1 były dodatnie. 

5.4.2. Oc ena parti i . Partię kotwi nale!y uznaĆ za zgod-

nę z w ymagan iam i normy, je!el i lic z ba s z tuk n i edobryc h 

spośród pobranyc h do badań j est równa lub mn i e j sza od 

liczby k wal ifikujęc ej wg tabl . 2. 

KONI E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytuc j a oprac o wu j jl c a norm ę - Główne B iuro S tu ­

diów i Proj ek tów G ó rn iczy c h, Katowic e . 

2 . I s totne zmi any w s tosunk u do Eł'J-73 /0436-03 . Rozsze­

r zono z ak r es normy wprowadz a j ęc kotew ki inowę wk l ej anę 

i k otew c yl indr ycznę wkl ej anę. 

3 . Normy i dokt.menty z wi .,zane 
PN-86/ H-84018 S tal n i skostopowa o podwy!s zonej wytrzy-

mało ści. Gatunk i 

PN - n/H- 84020 Stal węglowa k o n strukc y j na zwykłej j a­

ko ści oq6lneQo przeznacz enia. Gatunk i 

PN-75/ H-93200/00 Wal c ówka i pręty s talowe okręgłe wlll­

ćowane na goręco. Wymiary 



Informacj e dodatkow e do BN-78/0436-03 5 

PN_72/ H_93202 P ręt y s talowe walco~ane pła sk i e . W ymi ar y 

PN_59/ M_82030 PocJ< 'acJ<1 OKr~gle zgrubne powięk szone 

PN_ 82/M_ 82054/ 0 2 Śrub y , wkręty nakrę tk i . Tol er ancje . 

PN-84/ M-82061 Z akończen ia ś rub i wkrętów z gwintem 

metrycznym 

PN_86/ M_82144 Nakrętk i sześ c iok~tne 

PN-79/ N -030 2 1 S taly s tyczna k on trola j a kośc i . I( o n tro la 

odbi orcz a według o c eny alternaty wnej. Plany badania 

4 . Symbql w g SW W - onI -63 . 

5 . Au tor z y pro jektu nor my - mgr int. J an Skupin - Głów­

ne B iuro S tu d ió w i P roj ek tó w Górni czych , mgr inż . Jerzy 

~ wi ll _ Ośrodek Bada wczo-Ro zwo j o wy B udowni c t wa Górni­

czego BUDO KOP , Mysł ow ic e. 

6~L~a~d~u~n~k~i~w~k~l~e~j~a~ję~c~e_d~la~k~o~t~w~i~tLy~p~u~W~1~~~W~2 powinny 

spełniać nastęPujlI c e w arunk i: 

a ) ładune k wk l ej a j!,cy po w inien m ieć wymiary wg rysunku, 

b) rec eptura ł a dunku wk lejaj~ c ego powinna z apewn i ać 

wk lejanie prę ta kotwi do ot woru si ł i' c o najmniej ISO kN w 

czas ie nie dłuższym niż 30 min od z a kończ enia miesz ania 

składników , 

c) ładunek wkleja j i' c y po winien mieć opakowanie szcz el­

n e, z materiał u k r u c hego , na j l ep iej ze szk ła s odow ego o 

bar wi e c iemnej , z abez p ieczaji' c e składnik i przed szko d l i -

wym dzi ałan i em promi eni s łonecznyc h, 

d) "dunek wk l ej a j i'c y pr zeznaczony dla kotwi typ u Wl 

powi nien w e wnę tr zu mieć metalowy krężek oporo w y z ab ez­

piec za j i' c y dno ot woru k ot w iowego pr z ed uszkodzeniem \IV 

c hwil i utwi erd zeni a pr ę ta, 

e) na ładunk u wklej a j ?,cym po winna być LI11 i es zczona c e­

cha z awi eraj ę. c a: 

- t y p ładunku wklejaj~c ego, 

- datę produkc ji , 

- term in ważno sci , 

- nazwę produc enta . 

7 . Warunki stosow a nia k otwi - wg tabli c y_ 

3 . 
~ 

1 
~ 

cD 30 

I BN '781~36'03'11 

c 

320 200 

400 300 

Ladunek wkl e j a ji'cy: l - poj emn ik z zapra wi' pol imero wi', 
2 _ k orek, 3 - k r i'tek 

8. U z godnien i e normy z Wyższym Urzędem Górnicz ym. 

Treść merytoryczni' no r my uzgodn iono z Wytszym Urzędem 

Górni cz ym w dniu 26 maj a 1978 r . 

9. W ydanie 2 - s tan ak t ua l ny; kwiec ień 198 7 -

ni ono norm y zwi?z ane. 

u aktual_ 

Typ Substancja 
Zalecane 

kotwi 
Nazwa 

utwierdzaj{lca 
stosowanie kotwi Uwagi 

w "budowie szybu 

MI kotew ki inowa zaprawa cemen- betono wej zalecane do kotwi enia zbrojenia w szybach z u-

towa rZi'dzeniami wycii'gowymi o c iętarze utytec.znym 

naczyń do 10 kN oraz do kotwienia element6w 
M2 kotew rozprętna zaprawa cemen- betonowej, beton i to- pomocniczych w szybie 

towa wej 

Wl kotew ki inowa zaprawa pol i_ we wszystkich rodza- zalecane do kotwienia zbrojen i a w szybach z u-
wklejana merowa jach obudowy rzędzeniam i wycięgowym i o ciętarze użytecznym 

naczyń do 30 kN; kotew motna obciętyć natych-

miast po zabudowie 

W2 kotew cyl in_ zaprawa pol i _ we wsz'ystkich ro- zalecane do kotwienia zbrojen i a w szybach z u _ 
dryczna merowa dzaj ach obudowy rzędzeniami wyclęgowymi o ciętarze uł"ytecznym 
wklejana naczyń do 20 kN; kotew motna obciężyć po 

30 min od momentu zabudowy 
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