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¢7) 1. Sposob walcowania odkuwek
z zakuwaniem ich koncow polegajacy na
walcowaniu za pomocg klinéw, znamien-
ny tym, ze swobodny koniec odkuwki
wprowadzony jest w wykrdj matrycy, po
czym kliny wcinajac si¢ w odkuwke redu-
kuja jej przekrdj poprzeczny przemiesz-
czajac rownoczesnie material do wykroju
nieruchomej matrycy az do jej catkowitego
wypelnienia.

4. Urzadzenie do walcowania odku-
wek z zakuwaniem ich koncow sktadajace
si¢ z minimum dwoch walcow z klinami
ksztattujacymi oraz dwoéch rolek lub listew
podtrzymujacych odkuwke, znamienne
tym, ze w osi wzdtuznej odkuwki (3) posia-
da zamocowane na stale na korpusie (4) wal-
carki matryce pelna (5a) lub dzielong (Sb) Fig.1
wzdhuz plaszczyzny osiowej, obejmujace
swobodne konce obrabianej odkuwki (3).
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Sposob i urzadzenie do walcowania

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb walcowania odkuwek z zakuwaniem ich koncow polegajacy na walcowaniu
za pomocg klinéw, znamienny tym, ze swobodny koniec odkuwki wprowadzony jest w wy-
krdj matrycy, po czym kliny wcinajac si¢ w odkuwke redukuja jej przekrdj poprzeczny prze-
mieszczajac rownoczesnie materiat do wykroju nieruchomej matrycy az do jej catkowitego
wypelnienia.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze walcowany material przemieszcza si¢
do wykroju matrycy ruchomej, obracajacej si¢ w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu
ksztaltowanego wyrobu.

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze walcowany materiat jest stabilizowany
osiowo wzgledem rozsunigtych klinéw ksztattujacych poprzez wytwarzany $rodkowy wystep
obrabianego materiatu.

4. Urzadzenie do walcowania odkuwek z zakuwaniem ich koncéw skladajace si¢ z mi-
nimum dwéch walcow z klinami ksztaltujacymi oraz dwéch rolek lub listew podtrzymujacych
odkuwke, znamienne tym, ze w osi wzdtuznej odkuwki (3) posiada zamocowane na stale na
korpusie (4) walcarki matryce peina (5a) lub dzielong (Sb) wzdluz ptaszczyzny osiowej, obej-
mujace swobodne konce obrabianej odkuwki (3).

5. Urzadzenie wedhug zastrz. 4, znamienne tym, ze matryce (5a, Sb) obejmujace swobodne
konce odkuwki (3) sa utozyskowane obrotowo poprzez tozyska (6) w korpusie (4) walcarki.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze matryce (5a, Sb) obejmujace swo-
bodne konce obrabianej odkuwki (3) tozyskowane poprzez lozyska (6) posiadaja wlasny na-
ped (7) obrotowy.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamiene tym, ze matryce (Sa, Sb) obejmujace swo-
bodne konce obrabianej odkuwki (3) posiadaja wykroje symetryczne i/lub niesymetryczne
wzgledem osi wzdtuznej obrabianej odkuwki (3).

* k%

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie do walcowania odkuwek z zakuwa-
niem ich koncow.

Dotychczas znane 1 stosowane w technice sa sposoby walcowania poprzeczno-
-klinowego metodami takimi jak tradycyjna, ze speczaniem i rownolegla wedlug ksiazki
»Soviersenstvovane poperecno-klinovoj prokatki” Kluszin W.A. i inni, Mifisk wyd. Nauka
1 Technika 1980. Metoda tradycyjna zastosowana przez Lebek'a polega na wcinaniu si¢ narzg-
dzi w ksztalcie klina, w material wyjsciowy w postaci preta, w wyniku czego redukowana jest
Srednica preta tworzac stopien watka o mniejszei $rednicy od $rednicy wsadu. W metodzie tej
redukcja przekroju obrabianej odkuwki rozszerzana jest w kierunku od $rodka ku powierzch-
niom czolowym wyrobu. Walcowanie ze spgczaniem w odroznieniu od metody opisanej wy-
zej odbywa si¢ w kierunku od powierzchni czotowych do $rodka walcowanego wyrobu.
W wyniku czego srodkowa cze$¢ odkuwki poddawana jest dziataniu osiowych sit Sciskaja-
cych powodujac speczanie. W metodach rownolegtych odkuwka ksztattowana jest réwnocze-
$nie przez kilka klinéw, przy czym poszczegoélne jej stopnie sa ksztattowane metodg tradycyj-
ng lub ze spgczaniem.

Istota sposobu walcowania odkuwek z zakuwaniem ich koncédw polegajacego na wal-
cowaniu za pomocg klinéw jest to, ze swobodny koniec odkuwki wprowadzony jest w wykroj
matrycy, po czym kliny weinajac si¢ w odkuwke redukuja jej przekrdj poprzeczny przemiesz-
czajac réwnoczesnie material do wykroju nieruchomej matrycy az do jej catkowitego wypel-
nienia. Walcowany material przemieszcza si¢ do wykroju matrycy ruchomej, obracajacej sie
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w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu ksztaltowanego wyrobu. Walcowany material jest
stabilizowany osiowo wzgledem rozsunig¢tych klinow ksztaltujacych poprzez wytwarzany
srodkowy wystep obrabianego materiatu.

Istota urzadzenia do walcowania odkuwek z zakuwaniem ich koncéw skladajacego sie
z minimum dwéch walcow z klinami ksztaltujacymi oraz dwoch rolek lub listew podtrzymu-
jacych odkuwke jest to, ze w osi wzdhuznej odkuwki posiada zamocowane na stale na korpu-
sie walcarki matryce pelne lub dzielone wzdtuz ptaszczyzny osiowej, obejmujace swobodne
konce obrabianej odkuwki. Matryce obejmujace swobodne konce odkuwki sa ulozyskowane
obrotowo poprzez tozyska w korpusie walcarki. Matryce obejmujace swobodne konce obra-
bianej odkuwki tozyskowane poprzez lozyska posiadaja wiasny napgd obrotowy. Matryce
obejmujace swobodne konce obrabianej odkuwki posiadaja wykroje symetryczne i/lub niesy-
metryczne wzgledem osi wzdtuznej obrabianej odkuwki.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze pozwala na ksztaltowanie wyrobow réznych
od symetrii osiowej. Umozliwia ksztaltowanie czesci odkuwki o srednicach wigkszych od
srednicy preta wsadowego.

Przedmiot wynalazku zostat przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w rzucie aksonometrycznym, fig. 2 - urzadzenie w rzu-
cie aksonometrycznym z fozyskowana matryca, a fig. 3 - urzadzenie w rzucie aksonometrycz-
nym z fozyskowaniem i napedem obrotowym matrycy.

Sposdéb walcowania odkuwek z zakuwaniem ich koicéw polega na walcowaniu za po-
mocg klinéw. Swobodny koniec odkuwki wprowadzony jest w wykrdj matrycy, po czym kliny
weinajac si¢ w odkuwke redukujg jej przekrdj poprzeczny przemieszczajac réwnoczeénie ma-
terial do wykroju nieruchomej matrycy az do jej catkowitego wypelnienia. Walcowany mate-
rial przemieszcza si¢ do wykroju matrycy ruchomej, obracajacej si¢ w kierunku zgodnym
z kierunkiem obrotu ksztaltowanego wyrobu. Walcowany materiat jest stabilizowany osiowo
wzgledem rozsunigtych klindw ksztaltujacych poprzez wytwarzany srodkowy wystep obra-
bianego materiatu.

Urzadzenie do walcowania odkuwek z zakuwaniem ich koncédw sklada si¢ z minimum
dwoch walcow 1 z klinami ksztattujacymi oraz rolek lub listew 2 podtrzymujacych odkuwke 3.
W osi wzdluznej odkuwki 3 posiada zamocowane na stale na korpusie 4 walcarki matryce
pelne 5a lub dzielone 5b wzdluz plaszczyzny osiowej, obejmujace swobodne korice obrabia-
nej odkuwki 3. Matryce 5a, 5b obejmujace swobodne konce odkuwki 3 sa utozyskowane ob-
rotowo poprzez tozyska 6 w korpusie 4 walcarki. Matryce 5a, 5b obejmujace swobodne konce
obrabianej odkuwki 3 lozyskowane poprzez tozyska 6 posiadaja wlasny naped 7 obrotowy.
Matryce 5a, 5b obejmujace swobodne kornice obrabianej odkuwki 3 posiadaja wykroje syme-
tryczne i/lub niesymetryczne wzglgdem osi wzdluznej obrabianej odkuwki 3.

Walcowanie odkuwek z zakuwaniem polega na wprowadzeniu swobodnego konca od-
kuwki 3 wspartej na listwie 2 prowadzacej w wykr6j matrycy 5a, Sb umieszczonej na korpusie 4
walcarki. Matryca 5a, 5b ulozyskowana jest poprzez lozyska 6 wykonuje ruch obrotowy
wzgledem osi ksztattowanej odkuwki 3. W wyniku oddzialywania klinow 8 odkuwka 3
wprawiana jest w ruch obrotowy, zas przemieszczajacy si¢ w kierunku wzdtuznym materiat
podlega ksztaltowaniu w wykroju matrycy Sa, Sb. Zastosowanie réznych matryc powoduje
otrzymywanie walcowanych wyrobow z koncami o ksztattach nieosiagalnych metodami tra-
dycyjnymi.
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Fig.1
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