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| spoiny klejowej na scinanie
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1¢1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg metody oznaczania nastepujgcych wiasno-
$ci spoiny klejowej, Zgczycej powierzchnie materiaidw stosowanych w budownictwie:

a) wytrzymazodci na Scinanie,
b) wytrzymatoéci na oddzieranie,
c) maksymalnej sity oddzierajaceje.

1.2+ Rodzaje metod, Rozrdznia sig dwa rodzaje metod oznaczania wytrzymazosci na

Scinanie 1 oznacgzania wytrzymalodcl na oddzieranie:
~ metode zwykia, |
-~ metodeg przyspieszong.

1.3, Zastosowanie., Metode przyépieszong nalezy stosowaé do badah odbiorczych kle-
jéw emulsyjnych, natomiast metode zwykig nzlezy stosowaé do badari cdbiorczych klejow
rozpuszczalnikowych i emulsyjnych oraz przy analizach rozjemczych.

Podane metody nalezy stosowaé przy badaniach klejéw dla budownictwa do wykiadzin
sztywnych, piytek PCW, piyt posadzkowych, mozaikowych itp., Jjezeli norma przedmiotowa
na klej nie przewiduje inaczej.

1elo Normy zwigzane
PN-T75/B-06250 Beton zwykiy

2., MBETODY OZNACZANTA

2e1e Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowe] na scinanie

2eledle Prébki do oznaczania

Celetele Ksztatt i wymiary préhek., Prébki do badah nalezy przygotowad zgodnie 2z
rys. 1 z materigidéw wekazanych w normach przedmiotowych. Prdébki do badar parkietu dre-
wnianego lub innych wykZadzin sztywnych powinny mieé ksztait prostopadiodciandw o wy-
miarach 50 £¥X 50 +1X 20 +1 mm,

Ziednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dvrektora Zjednoczenia Przemystu OUrganicznege | Tworzyw Sztucznych ,,Erg’
dnia 21 wrzesnia 1965 r. jocko norma obowigzuiuca 8
w zakresie metod badan od dnia 1 lipca 1966 . (Mon. Pol. nr 67/1965 poz. 386)

Wydanie 3 .
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 Nakl. 200 +273 Zam. -3158/81 Cena zi 12,00 .
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Do kazdego oznaczania nalezy przy-
gotowaé trzy probki: dwie z materiaiu 2047

=20 Material podkladu
wykzadziny i jedns z materiaiu podkia- _
Klef
dowesgo ., //7. P
s " Muoterial wykloaziny.
2ele1.2+ Przygotowanie prébek, Préb- Qlena:_wykloaziny

ki betonowe nalezy przechowywaé przez
7 d6b w komorze klimatyzacyjnej o tem-
peraturze powietrza +15°C 1 wilgotno-
$ci wzglednej 90%. Moznza rdéwniez prdb-
ki przechowywaé przez 7 ddéb w wilgotnym
plasku bgdz tez ped stale wilgotnym
przykryciem z piétna zgodnie z PN-T5/ [

, .
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B-06250,
Przez nastepne co najmniej 21 déd S/

prébki nalezy przechowywaé W, tempera— /

o 0 . L2021 Y
turze powietrza 18 £2°C i wilgotnosci | Material wysludsiny
wzglednej powietrza 60 +5%. Po tym

okresie prévki mogg byé uzyte do badan.

_ g Rys. 1. Uk%ad elementdéw po sklejeniu dla parkietéw
Prébki drewniane powinny mieé wil- drewnianych

gotnosé 10 +2%.

Przed uzyciem do badan prdébki powinny byé oczyszczone z pyiu szczotkg o krdtkim 1
twardym wosie. Sklejane powierzchnie nie mogg byé zanieczyszczone tiuszczami, smara-
mi itp,

2s1.2, Przyrzady. Dynamometr o napedzie mechanicznym zacpatrzony w skale obeclazen
i urzgdzenie do regulacji predkosci posuwn szczek. Skala obeigzer dynamometru powinna

by¢ tak dobrana, aby sila rozrywajgca znajdowa sie w granicach 15 + 85% zakresu skalil.

2s1.3. Viykonanie oznaczania metodg zwyklg. Na praygotowang wg 2.1.1 probke z ma-
terizs*u podkradu w jednym koricu z obu stron na catej szerokoécl nalezy nalozyé za po-—
mocg zabkowanej szpachli warstwg kleju o wysokodci 30 mm i grubosci okreslonej w nor-

mie przedmiotowe].

# przypedku klejéw rozpuszczalnikowych klej nalezy nalozy¢ rdéwniez na wyktadzineg.

Po natozeniu kleju na prdébki nalezy sklejaé¢ je zgudnie 2z norms przedmiotowa.fiiw-l
mat uktadu elementédw po sklejeniu podanc na rys. 1. Czas sezonowania prébek po skle-
jeniu w temperaturze pokojowej i wilgotnodci wzglednej powiletrza 60 5% wynosi w do-
bach: -

a) dla klejoéw rozpuszczalnikowych 5,

b) dla klejéw emulsyjnych 404

Prébki bada sie przez $ciskanie za pomocg dynamometru o stazej prgdkosci  posuwu
szezeki wynoszgcej 20 +1 mm/min az do osiggniecia maksymalne] siiy niszczgcej spoine
klejowg,

Badana probky nalezy umiegcié w szczgkach w taki sposdb, aby of symetrii prébki
pokrywatzs si¢ z osig dzialanla sity.

Viskazania dynamometru nalezy ustalaé z dokzadnoscig do 1 kG.

Wytrzymazosdé spoiny klejowej na $ciranie (X,) nalezy obliczyé w kG/cm2 wg wzoru

X1=—g~

w ktOryms

P - si?a $cinajgeca, kG,

S - suma powierzchni spoiny klejowej, cmz.
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Za wynik nalezy przyjaé Srednig arytmetyczng co najmniej trzech wynikdw wykonanych
oznaczan, przy czym réznica miedzy srednig arytmetyczng a najbardziej od niej rdézaym
~wynikiem nie moze by¢ wieksza niz 20%.

2elelo Wykonanie oznsczania metods przysdpleszonas. Sklejone wg 2.1.3 prébki sezo-
nije sig w ciggu 1 h w temperaturze pokojowe] przy wilgotnogci wzgledne}d 60 +5%,
Nastepnie umieszcza sl¢ w suszarce ogrzane]j do temperatury 50 +2°C na okres 20 h,

a dla kleju lateksowego extra na 3 doby.

Po upiywie tego czasu prdébkl wyjmuje sie z suszarki, sezonuje w czasie 2 h w tem-
peraturze pokojowej i wilgotnodci wzglgdnej powietrza 60 5% 1 bada za pomocg dynamo-
metru wg 2.71.3,

2+2¢_ OzZnaczanie wytrzymatogci spoiny klejowej na oddzieranie '

2+2.1. Prébki do oznaczania

2s2,01. Xsztelt 1 wymiary prébek. Prébki do badar nalezy przygotowaé z materia-
26w wskazanych w normach przedmiotowych. Prébkil powinny mieé ksztadt prostopadiosdcia-

néw o wymiarach:

a) dla materiaiu podkzadu 150 *1X 50 %1 X15 %1 mm,

b) dlz materialu wykiadziny 250 +£1 X 50 1 X grubodé wg normy przedmictoweje

Do kazdego oznaczania naleizy przygotowalé jedng prébke z materiazu wykitadziny 1 je-
dng z materliaiu podkiadu,

Cele1e2s Przygotowanie prdbek, Prébki nalegy przygotowad wg 2e.1.71.2.

22426 Przyrzgdy. Dynamometr o napedzie
mechanicznym wg 2.1.2¢ .

2,243 Wykonanie oznaczenia metods zwyklg. N
Na przygotowans wg 2.2.1 prdbke z meteriain §§/4?;7r
podkiadun z Jedne] strony na calej szerokosci Va v

nalezy natozy¢ za pomoc¥® zgbkowanej szpachli

|

1

|

e i - w s
arstwg kleju o wysokogci 100 mm i gruboscl . )
okreslone] w normie przedmiotowe]. .
W przypadku klejow rozpuszczalnikowych |
klej nalezy nalozyé réwniez na wykladzine, P |

Po nalozeniu kleju na prébki naleszy je skle— ;
|

ja¢ zgodnie z normsa przedmiotows, | I
Schemat uktadu elementéw po sklejeniu po=-

ci0:7

dano na ryse.e 2.
Czas sezonowania prdébek po sklejeniu wtem-

peraturze pokojowej i wilgotnodci wzgledneéj po-
wietrza 60 *5% wynosi w dobach:

a) dla klejéw rozpuszczalnikowych 5,

b) dla klejéw emulsyjnych 10,

160271

100

|
' Prébki bada sie przez odrywanie za pomocs i
dynamometru o staze] predkosci posuwu szczeki L
wynoszgeej 50 £2 mm/min az do calkowitego zni- £ J
szezenia spoiny klejowej lub prébki, Badang S\ Material wykladzing
probke nalezy umiedci¢ w dynamometrze w taki ML e < Material podklodu
sposbéb, aby niezaklejons czesé materiaiu pod- 5 \\\\J%i
kZadu byia osadzona w szczece nieruchomej.

A

Ryse 2¢ Uklad elemantéw przy wytrzy-
> matosci spoiny klejowej na
2y odgigé o 180" i umiedcié w szczece ruchome. oddzieranis

Niezaklejong czesé¢ materiaiu wykizadziny nale-
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Pod wykiadzing nalezy wlozy¢ podkiadke takiej grubosci, aby o$ symetrii prébki po-
krywata si¢ z o0sig dzialania sily. Na skali dynamometru nalezy odczytaé z doktadnoscia
do 1 kG site, przy ktdére] nastgpilo oderwanie wykladziny od podkiadu.

Wytrzymazosé spoiny klejowe] na oddzieranie (X;) nalezy obliczyé w kG/cm wg wzoru

P
G

w ktérym: ’
P ~ gila oddzierajgca, kG,
A ~ szerokos$é sklejonej prébki, cm.
Za wynik nalezy przyjaé srednig arytmetyczng co najmniej trzech wynikdéw wykonanych
oznaczarn, przy czym réznica miedzy &Srednig arytmetyczng a najbardziej réznym od niej

wynikiem nie moze byé wigksza niz 20%.

2e2el. Wykonanie oznaczania metodg przyépieszong nalezy przeprowadzic zgodnie z
2203 2 tym, 2e prébki suszy sige wg 2.1.4.

203, Oznaczanie maksymalnej sily oddzierajgcej

2¢3s1e Prébki do oznaczanis

2¢3.1s1. KsztaXt i wymiary prébek. Prébki do badan nalezy przygotowaé z materiaow
wskazanych w normach przedmiotowych. Prébki powinny mieé ksztalt prostopadiodciandw o
wymiarach:

a) dla materia¥u podkiadu 70 +1X 70 £1X 70 +1 mm,

b) dla materialu wykladziny 110 +1 X 40 +1 X grubosé wg normy przedmiotowej.

Do kazdego oznaczania nalezy przygotowaé jedng prébke z materiaiu wykiadziny i je-
dng z materiaiu podkiadu.

2e3.1.2. Przygotowaznie prébek, Prébki do badah nalezy prazygotowaé zgodnie z normg
przedmiotowg dla kleju.

263,24, Przyrzady. Dynamometr o napgdzie ]
7021

—————

mechanicznym wg 2.1.2.

2e3e3s Wykonanie oznaczania. Na przygo- f
towang wg 2.3.1 prébke z materiaiu  wykia- 8
dziny z jednej strony w odlegZosci 2 cm od l

przeciwlegiych brzegbdw na calej szerokosci 11011

nalezy natozyé warstwe kleju. r
Sposdéb natozenia i klejenia powinien byé

W przypadku klejdédw rozpuszczalnikowych A Y /
klej nalezy naZosyé réwniez na wykladzing,. h y

Schemat ukzadu elementéw po sklejeniu
przedstawiono na rys. 3. |
Czas sezonowania prébek po sklejeniu w '

temperaturze pokojowej i wilgotnodci powie-

zgodny z norma przedmiotowg dla kleju. N
|
|
|
i
i
|
I
|
|
}

trza 60 *5. wynosi w dobache %

7o+7

a) dla klejéw rozpuszczalnikowych 5, - / |
b) dla klejéw emulsyjnych 10, // @§/
Wysuszone prébki bada sie przez odrywa- | g
nie za pomocag dynamometru o stalej predkosci ///

K

posuwu, wynoszgcej 25 mm/min, do caikowite- Rys. 3. Uk¥ad elementéw przy badaniu
go oderwania sig sklejonych czedci prdbki. maksymalnej si%y oddzierajgcej
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Badang prébke nalezy umiescié¢ w odpewiednich uchwytach w szczekach dynamometru tak,
by o8 symetrii prébki pokrywaia sie 2 osig dziatania gily. Wskazanis dynamometru na=-
lezy ustalié z dokzZzadnogcis do 1 kG. lMaksymelna sifa oddzierajgca jest to najwieksza
sita, przy ktdére] nastapito oderwanie wykladziny od podkzadu,

Z2a wynik nalezy przyjaé¢ $rednisg arytmetyczne co najmnie] trzech wynikdéw wykonanych
oznaczan, przy czym rdznica migdzy $rednis arytmetyczng a najbardziej od niej réinym
wynikiem nie mozZe byé wieksza niz 20%.

2olie _Ocena wynikéw, Wyniki badar nalesy przyjaé za dobre, jJezell rozerwanie spoiny
klejowe] nastgpli przy obcigZeniu nie niiZszym niz podane w normie przedmiotowe]j dla da-

nego kleju lub jezeli w czasie wykonywania badan nastgpi zerwanie materiaiu (peknig-
cie, odiupanie, rozwarstwienie) przy obeciazeniu nizZszym od podanego w normie przedmio—
towe]j na dany klej. W swiadectwle kontroluym nalezy zaznaczy¢é "zerwanie materiaiu®,

KONTIZESC

INFORMACJE DODATKOWE

Wydanie 3 - sten aktualny: wrzesien 1981 - .bez zmian.




