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NORMA BRANZOWA

BN-66

WYROBY PRZEMYStLU Kleje kauczukowe obuwnicze

CHEWCZNEGD Oznaczanie wytrzymatosci ¥
na $cinanie i oddzieranie

6033-03

RN-61/MPCh-2045
Grupa katalogowa X 99=

1, WSTEP

99

1,1, Przedmiot normy., Przedmiotem normy Sg metody oznaczania wytrzymatosci na
scinanie i oddzieranie spoiny klejowej, wykonanej z kleju kauczukowego obuwniczego.

2, OZNACZANIE WYTRZYMALOSCI NA SCINANIE

2,1, Zasada oznaczania polega na rozcigganiu w dynamometrze dwéch paskéw sklejo-

nych ze sobg na zakladke,

2,1,1, Prébki do oznaczania

2,1,1,1, Ksztakt, wymiary i sposéb sklejenia prébki - wg rys. 1,

Paski sg wyciete z materiaXu okreslonego W normie
przedmiotowej na klei, Grubosé paskdéw uzalezniona jest
‘ad grubos$ci dostarczanych materiaXéw,

2,1,1,2, Przygotowanie prdbek, Powierzchnie prze-
znaczong do sklejenia w obydwéch paskach nalezy zdrapad

papierem Sciernym o numerze ziarna wg normy przedmio-
towej na klej, na catej szerokosci i dtugosci okotlo
25 mm i oczyscidé z pylu szczotka o krétkim i twardym
wlosie lub sprezonym powietrzem, Paski skéry nalezy
zdrapaé¢ od strony lica, ktére powinno by¢é usuniete
catkowicie. Paski materiaXéw sklejanych powinnv byé
powietrznie suche, nie zanieczyszczone smarami, oleja-
mi, ttuszczami itp, Paski i klej powinny byé doprowa-
dzone do temperatury pokojowej. Klej przed uzyciem na-
lezy dokladnie wymieszad¢ i nanosié¢ go na sklejane po-
wierzchnie paskdédw za pomoca pedzla o krétkim i twardym
wtosie,

Na obydwa sklejane paski materiaXéw chtonnych, ta-
kich jak skdéra i tkaniny, nanosi¢ warstwe kleju  dwu-
krotnie. Drugg warstwe nanosié po upltywie 15 min, roéw-
noczesnie z nanoszeniem kleju na powierzchnie materia—
¥6w malo chlonnych, w przynadku sklejania paska Zz ma-
terialtu chlonnego z paskiem z materiatu mato chkonnegb.
Na paski materialdéw mato chtonnych, takich jak guma,
polichlorek winylu itp. nanosié tylko jedna warstwe
kleju.
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Rys. 1. Schemat sklejania
paskéw do badania wytrzy-
mazosci na Scinanie

Zjednoczenie Przemystu Organicznego i Tworzyw Sztucznych ,,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zijednoczenia Przemystu Organicznego i Twaorzyw Sztucznych ,,Erg”
dnia 17 maja 1966 r. joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1967 r.
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Paski po naniesieniu kleju na dtugosci 12 + 14 mm suszyé w temperaturze pokojowej
przez 15 = 25 min, nastepnie skleié na zak}adke wg rys. 1, umiedcié w prasie z pneu-
matyczng poduszka i sprasowaé pod cidnieniem 3 -~ 4 atn w czasie 1 +~ 2 min, Prébek nie
nalezy zginaé, skrecaé itp., Sklejone prdébki nalezy sezonowaé w temperaturze pokojowej
przez 72 godz, przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65 *15%, Do oznaczania nalezy
przygotowaé¢ co najmniej 5 prébek,

2,1,2, Przyrzad, Dynamometr o napedzie mechanicznym zaopatrzony w skale obcigzen
i urzgdzenie do regulacji szybkosSci posuwu szczeki napedzanej, Skala obcigzern dynamo-
metru powinna by¢é tak dobrana, ahy sila rozrywajaca znajdoﬁhla sie w granicach
15 = 85% zakresu skali,

2,1,3, Wykonanie oznaczania, Do oznaczania nalezy stosowaé prébki wg 2.1,1, Préb-

ke nalezy zamocowaé¢ w uchwytach dynamometru w taki sposéb, aby os prdébki pokrywata
sie z osig uchwytow, a konce goérny i dolny sklejanej zaktadki znajdowaly sie w réw=-
nych odlegosciach od powierzchni czolowych szczek uchwytéw, Odlegtosé miedzy szcze-
kami uchwytdéw powinna wynosié 100 mm, Nastepnie poddaé prdébke dziataniu stopniowo
zwiekszajgcego sie obcigzenia, przy statej szybkosci opuszczania sie dolnego uchwytu
rdwnej 100 +5 mm/ﬁin, az do calkowitego oddzielenia sie sklejanych paskdéw, Na skali
dynamometru odczyta¢ site, z doktadnoscig do 0,2 kG, przy kidre]J nastapilo zerwanie

probki,
Wytrzymatosé spoiny klejowej na Scinanie (R1) obliczydé w kG/cm2 wg Wwzoru
R
M=

w ktorym:

P

A, - powierzchnia sklejenia, cmz.

- sika d$cinajaca, kG,

2,1.4, Wynik, Za wynik nalezy przyjaé Srednig arytmetyczng wynikdéw wykonanych
oznaczai, przy czym rdéznica miedzy <rednig arytmetyczng a najbardziej od niej rdéznym
wynikiem nie powinna by¢ wieksza niz 20%. Prébki, ktdérych wytrzymatosé na <Scinanie
rézni sie od Sredniej arytmetycznej wynikdéw wykonanych oznaczan wiecej niz o 20%, na-
lezy odrzuci¢ i z pozostatych wynikdw obliczyé sSrednig arytmetyczng, Liczba odrzuco-
nych prdébek nie powinna przekraczaé 30% ogdlnej liczby probek uzytych do oznaczania,
w .przeciwnym przypadku oznaczanie naleiy powtiorzyé,

Jezeli w czasie oznaczania material sklejany ulegnie zniszczeniu (rozerwaniu,roz-
warstwieniu) nawet przy obcigzeniu mniejszym od wymaganego norma przedmiotowa na klej,
wynik oznaczania nalezy uznaé za pozytywny, nie uwzgledniajac go jednak przy oblicza~
niu Sredniej arytmetycznej poszczegdlnych wynikdw, W wyniku oznaczania zaznaczyd:
"Zerwanie sklejanego materiatu",

3, OZNACZANIE WYTRZYMALOSCI NA ODDZIERANIE

3.1. Zasada oznaczania polega.na oddzieraniu w dynamometrze dwéch paskow sklejo-

nych ze, sobg do potowy dlugosci.

3,1.1. Probki do oznaczania

3,1,1.1, Ksztatt, wymiary i snosob sklejenia nrobki - wg rys, 2., Paski sag wyciete
z materintu okredlonego norma przedmiotowa na klej, Grubosé paskéw wuzalezniona ‘jest

od dostarczanych materialow,

3.1.1.2. Przygotowanie prdobek, PTowierzchnie przeznaczong do sklejenia nalezy

w obydwu paskach zdrapaé papierem $ciernym na catej szerokosci i dtrugodeci okolo
120 mm i dalej postepowaé¢ zgodnie z 3.1,1.8 2 tym, ze klej nalezy nanosié¢ na dtugo=-
sSci okoto 120 nm,
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Rys. 2. Schemat sklejania paskéw do badania wytrzymazZosci na oddzieranie

3,1.2, Przyrzgdy - wg 2.1,2,

3,1,3. Wykonanie oznaczania, Do oznaczania nalezy stosowaé¢ prébki przygotowane wg
3.1,1, Nie sklejone korice paskéw zamocowaé¢ w uchwytach dynamometru i prébke poddaé
‘stopniowemu dziataniu zwi¢kszajqcego si¢ obcigzenia, przy statej szybkoseci opuszcza-
nia sie¢ dolnego uchwytu réwnej 100 +5 mm/min, az do calkowitego oderwania sie¢ skle~
Jénych czesci prébki, Na skali dynamometru odczytaé maksymalng sile,z dok}ladnoscig do
0,2 kG, Jjaksg zaobserwowano w czasie odrywania prébek,

Wytrzymatosé spoiny klejowej na oddzieranie (R,) obliczyé w kG/em wg wzoru

R, =2
5 =
w ktdérym: Az
F, - sita oddzierajaca, kG,
A, - szerokosé sklejenia, cm,

2
3,1,4, Wynik obliczyd wg 2,1.4,
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