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dla przemystu gumowego

Przyspieszacz Dipsam
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Grupa katalogowa 1095

1. WSTEP

3
)

Przedmiotem normy jest N,N-dwuizopropylo-2-ben-
zotiazylosulfenamid o nazwie handlowej Dipsam, sto-
sowany w przemysle gumowym jako przyspieszacz
opOznionego dzialania do wulkanizacji siarkowe) kau-
czuku naturalnego 1 syntetycznego.

Przyspieszacz Dipsam ma:

a) wzor sumaryczny — Ci3H3S:N; -

b) wzO6r budowy

N ~CH( CH,),

5/C ’ N\CH(CH3)Z

¢) mas¢ czasteczkowg — 2684 (1972 r.).

2. OZNACZENIE

PRZYSPIESZACZ DIPSAM BN-81/6064-15

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Przyspieszacz Dipsam powi-
nien mie¢ posta¢ drobnych tusek barwy jasnozotte;.

3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne oraz metody ba-
dan — wg tabl. 1.

Tablica 1
Wymaganin Metody badan
wg
a) Temperatura topnienia,
°C, nie nizsza niz 55 3.8
b) Wedy, %, nie wigcej niz 0,7 PN-66/C-04523

c¢) Popiotu, %, nie wigce]
niz 0.5
d) Substancji nierozpusz-
czalnych w metanolu,

BN-79/6060-16 p. 2.4

%, nie wigcej niz 3 39
e) Zelaza, %, nie wigcej

niz 0.1 BN-79/6060-19 p. 2.6
f) Manganu. %, nie wigce)

niz 0,001 BN-79/6060-19 p. 2.7
g) Miedzi, %, nie wigcej

niz 0,001 BN-79/6060-19 p. 2.8

z uwzglednieniem zmia-
ny podanej w 3.10

3.3. Trwatos¢. Przyspieszacz Dipsam, opakowany
i przechowywany zgodnie z rozdz. 4, powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom wg 3.1 i 3.2 przez jeden rok, li-
czace od daty wyprodukowania. Po uplywie tego czasu
przyspieszacz Dipsam nadaje si¢ do uzycia, jezeli pod-
dany badaniom wg rozdz. 3 spelni wymagania wg 3.1
i 3.2.

3.4. Program badan — wg tabl. 2.

Tablica 2 \
\
Lp. Rodzaje badan £ayres, Badun
‘ petne niepetne
1 1 Sprawdzenie wygladu zewng-
trznego + +
2 Oznaczanie temperatury top- '
nienia + +
3 Oznaczanie zawarto$ci wody e e 3
4 Oznaczanie zawartosci popio-
tu + —
5 Oznaczanie zawartosci sub-
stancji nierozpuszczalnych w
metanolu + —
6 Oznaczanie zawartosci zelaza o —
7 Oznaczanie zawartosci man-
ganu + —
8 Oznaczanie zawarto$ci miedzi + —
Znak + oznacza koniecznos¢ wykonywania badan.
Znak — oznacza badania. ktérych si¢ nie przeprowadza.

Badania pelne nalezy wykonywaé¢ 1 raz w miesigcu
i kazdorazowo na zyczenie odbiorcy, ponadto w przy-
padku zmiany technologii produkcji 1 zmiany surow-
cow. Badania niepeilne nalezy wykonywad dla kazdej
wyprodukowanej partii przyspieszacza Dipsamu.

3.5. Wielkos¢ partii. Partia przyspieszacza Dipsamu
nie powinna by¢ wigksza niz 10000 kg.

3.6. Pobieranie préobek i przygotowywanie S$redniej
probki laboratoryjnej wykona¢ wg PN-67/C-04500. Do
pobierania probek nalezy uzywaé probnikéw 1416
wg PN-74/C-60008. Masa probki pierwotnej powinna
wynosi¢ co najmniej 200 g, a liczba probek co najmnie;j
2, z kazdego opakowania wybranego do pobrania pro-
bek. Opakowania do pobierania probek nalezy wybrac
sposobem losowym na S$lepo, a ich liczb¢ ustali¢ wg
tabl. 3. '
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Tablica 3
_ , " Liczba opakowan, ktéra nalezy
Ligzba opukowan ‘w parul wybra¢ do pobrania probek
do 15 6
16+ 25 9
26+ 63 12
64+ 160 14
161250 15
powyzej 250 16

Z probek jednostkowych nalezy sporzadzi¢ probke
0gdélng, a nast¢pnic $rednia probke laboratoryjna
w ilo$ci 200 g. Probke t¢ nalezy podzieli¢ na dwie réwne
czesci, z ktorych jedng przeznaczy¢ do wykonania ba-
dan, a drugg przechowywac¢ do analizy rozjemczej przez
3 miesiace, liczac od daty wystania produktu do sprze-
dazy w przypadku wysylek krajowych 1 6 miesi¢cy
w przypadku eksportu.

3.7. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wykonacd
organoleptycznie.

3.8. Oznaczanie temperatury topnienia wykonac¢ wg
BN-79/6060-19 p. 2.1. Przed wykonaniem oznaczania
badang probke suszy¢ do stalej] masy w temperaturze
35+40 °C. Za temperatur¢ topnienia przyjaé tempera-
ture, w ktorej badana probka ulegnie catkowitemu
stopieniu.

3.9. Oznaczanie zawartosci substancji nierozpuszczal-
nych w metanolu

3.9.1. Odczynniki i przyrzady

a) Metanol cz.d.a.

b) Saczek szklany z dnem porowatym 1 G3.

3.9.2. Wykonanie oznaczania. Okoto 5 g wysuszonego
w temperaturze 3540 °C 1 odwazonego z doktad-
noscig do 0,0002 g przyspieszacza Dipsamu przenie$é
ilosciowo do zlewki pojemnosci 150 cm’, wysuszonej
do stalej masy w temperaturze 105 +£2.°C i ostudzone;j
w eksykatorze. Do zawartosci zlewki dodaé¢ 50 cm® me-
tanolu 1 miesza¢ w ciggu 10 min przy uzyciu mieszadia
magnetycznego. Nast¢pnie przesgczyC przez szklany sa-
czek z dnem porowatym | G3, wysuszony do statej ma-
sy w temperaturze 105 2 °C, zwazony z doktadnoscig
do 0,0002 g 1 ostudzony w eksykatorze. Pozostaly
w zlewce osad przemy¢ 25 ¢cm® metanolu i po odstaniu
przesgczy¢ powstaly roztwor.

Osad na sgczku przemyé 25 cm’® metanolu. Saczek
1 zlewke z osadem suszy¢ w temperaturze 35-+40 °C
do statej masy. Po wysuszeniu zwazy¢ sgczek i zlewke
z doktadnoscig do 0,0002 g.

Zawarto$¢ czesci nierozpuszczalnych w metanolu (X)
obliczy¢ w procentach wg wzoru

? (m1 — mz) + (ms — ma) - 100

X = (1)
m
w ktorym:
m; — masa zlewki z osadem, g,
m; — masa zlewki, g,
m3; — masa saczka z osadem, g,
ms — masa s3czka, g,

m — masa badanej probki, g.

3.9.3. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik nalezy
przyja¢ Srednig arytmetyczng dwoch rownoleglych
oznaczan, nie roznigcych si¢ miedzy sobg wigce) niz
o 0,2 %.

3.10. Oznaczanie zawartosci zelaza, manganu i miedzi

3.10.1. Przygotowanie probek do badan. Do oznacza-
nia kazdego z poszczegdlnych metali nalezy uzyé od-
dzielnych prébek, kazdorazowo przygotowanych wg
BN-79/6060-19 p. 2.6.5, z nast¢pujaca zmiang: zawar-
to$¢ zlewki, otrzymana jak podano w BN-79/6060-19
p. 2.6.5, przenie$¢ ilosciowo do kolby pojemnosci
25 c¢cm?, a nie 50 cm’.

3.10.2. Oznaczanie zawartosci zelaza nalezy wykona¢
wg BN-79/6060-19 p. 2.6, stosujgc zmian¢ podang
w 3.10.1 oraz nastepujacy wzor na obliczanie zawartos-
ci zelaza (X)):

Xi

- 10* (2)

3.10.3. Oznaczanie zawartosci manganu wykonaé¢ wg
BN-79/6060-19 p. 2.7, stosujac zmian¢ podang w 3.10.1
oraz nast¢pujgcy wzor na obliczanie zawarto$ci manga-
nu (X>):

125a

X,:
? 2 m

- 102 (3)

3.10.4. Oznaczanie zawartoSci miedzi wykonaé wg
BN-79/6060-19 p. 2.8, stosujagc zmian¢ podang w 3.10.1
oraz nast¢pujacy wzor na obliczanie zawartosci miedzi
(X3): |

3125 .
By = (4)
m

3.11. Zaokraglanie i zapisywanie liczb dotyczacych
koncowych wynikéw oznaczan nalezy wykonaé wg
PN-70/N-02120 p. 3.3.2.

3.12. Zaswiadczenie o wynikach badan stwierdzajgce
zgodnos$¢ z wymaganiami normy nalezy dotgczy¢ do
kazde) partit wysylanego produktu.

3.13. Ocena wynikéw badan. Parti¢ produktu uznaje
si¢ za dobrg, jezeli wyniki badan sredniej probki la-
boratoryjnej reprezentujgcej t¢ parti¢ sg zgodne z wy-
maganiami podanymi w rozdz. 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Przyspieszacz Dipsam nalezy pako-
wac¢ po 30 kg w worki papierowe 1822-22/0S8-3+1AS
o wymiarach 1100X500X 100 mm wg PN-76/P-79005.
Napetnione worki nalezy zamkng¢ sposobem szycia.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych rodzajéw opako-
wan, po uzgodnieniu migdzy odbiorcg i dostawca, pod
warunkiem ze bg¢da one zabezpieczaé¢ produkt nie go-
rzej niz wymienione 1 bgdag mie¢ wymiary zgodne z za-
sadami systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/
0-79021.
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Znakowanie opakowan powinno by¢é zgodne 7 PN-76/
0-79252. Na kazdym opakowaniu powinien by¢ umiesz-
czony trwaly napis, zawierajagcy co najmniej:

a) nazw¢ lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

C) numer partii, |

d) dat¢ produkci,

e) mas¢ brutto 1 netto.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach wg PN-75/M-78216. Ladunek
na paletach nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem
si¢ i deformacja. )

4.3. Przechowywanie. Przyspieszacz Dipsam nalezy
przechowywaé¢ w opakowaniach wg 4.1 w magazynach

krytych, w odlegtosci okoto 0,5 m od urzadzen wodno-
-kanalizacyjnych, grzejnych 1 od instalacji elektryczne,
z dala od kwasoéw, zasad 1 substancji utleniajacych.

4.4. Transport. Przyspieszacz Dipsam w opakowa-
niath wg 4.1 nalezy przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportu. Sposob zaladowania Srodkoéw transporto-
wych powinien zapewnia¢ ich petne wykorzystanie 1 po-
winien by¢ zgodny z obowiazujacymi w transporcie
Przepisami o tadowaniu 1 wyladowywaniu wagonow
towarowych w komunikacji wewngtrznej oraz Instruk-
cja o tadowaniu samochodéw ci¢zarowych 1 przyczep.

Opakowania w S$rodku transportowym mogg by¢
ustawiane warstwami.

Do transportowania opakowan z przyspieszaczem
Dipsamem mozna uzywacé palet 1 kontenerow.

KONIEZC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Dolnoélaskie Zaktady Che-
miczne ORGANIKA. w Zarowie.
2. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zast¢puje ZN-76/
MPCh/0Og-3726.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-
gotowywania probek
PN-66/C-04523 Oznaczanie zawarto$ci wody metodg destylacyjng
PN-74/C-60008 Probniki do pobierania probek produktéw bez-
ksztattnych
PN-75/M-78216 Palety tadunkowe plaskie jednoptytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydel drewniane 800X 1200-EUR
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-78/0-79021. Opakowania. System wymiarowy
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

BN-79/6060-19 Przyspieszacze wulkanizacji. Metody badan

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw towarowych w ko-
munikacji wewngtrznej. Zalacznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK
z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z péZniejszymi zmianami.

Instrukcja o tadowaniu samochodbéw ci¢zarowych i przyczep. Za-
taczimik do zarzadzenia Ministra Komunikacji z dnia 7 marca
1969 r. (Mon. Pol. nr 24 poz. 123)

4. Symbol wg KTM — 1283-224-021-000.

§. Autor projektu normy — Anna Bryg — Dolnoslgskie Zaktady
Chemiczne ORGANIKA w Zarowie.

W normie wykorzystano metod¢ oznaczania zawartosci czgSci
nierozpuszczalnych w metanolu, opracowang przez mgr inz. Barbarg
Szymarnsk3.



