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na kafarze Masseta
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem n'ormy jest
spos6b badania odpornosci na wstrzgsy powstate
przy uderzeniu badanego wyrobu w przyrzadzie
zwanym kafarem Masseta.

1.2. Okreslenia. Kafar Masseta (wg rysunku) jest
to przyrzad stuzgcy do badania odpornosci spionek
zapalajacych i pobudzajgcych oraz innego rodzaju
wyrobow specjalistycznych na wstrzgsy powstale
przy uderzeniu. Wstrzagsy wywolane sg przez ude-
rzenie o kowadlo mlota poruszajacego sie po luku
kola pod dziataniem spadajacego cigzaru.

Badany wyrob przymocowuje sie do gornej po-
wierzchni czotowej mlota za pomoca specjalnych
urzadzen zwanych zestawami. Miot (1) z drewnia-
nym trzonkiem (2) i umocowanym na nim zesta-
wem (3) wznosi sie podczas proby o okreslony kat
wzgledem polozenia poziomego i utrzymuje w tym
potozeniu za pomocg zapadki (4) i kota zapadkowe-
go (5) umocowanego na wale (6) profilowanego seg-
mentu (7). Pod dzialaniem sity ciezkosci ciezaru
(8), zawieszonego na skérzanym pasie na segmen-
cie, mtot po odsunieciu zapadki wykonuje przy-
spieszony ruch obrotowy i uderza o kowadio (9)
ustawione na stupie (10).

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada badania polega na sprawdzeniu za-
chowania sie badanego wyrobu podczas wstrzgsu
powstalego przy uderzeniu jednorazowym na ka-
farze Masseta wykonanym w taki sposob, aby pow-
staly w nim wstrzas byt zblizony do wystepujacego
przy transporcie.

2.2. Przyrzad do badania odpornosci na wstrzgsy
sklada sie z nastepujacych elementow:

a) Milota, ktéry powinien by¢ scisle osadzony na

trzonku za pomocg klina. Boczne krawedzie miota
powinny by¢ prostopadie do gornej plaszczyzny
kowadla. Masa mlota powinna wynocsi¢ 640 =10 g.
Twardos¢ roboczej czesci mlota powinna wynosic
5060 HRC.

Dopuszczalne jest podwyzszenie twardosci na
skutek zbijania sie w czasie pracy do 65 HRC.

Odleglos¢ miedzy centralng osig mtota, kowadla
i stupa a osig pionowg przechodzgcag przez os$ obro-
tu watu powinna wynosi¢ 800--810 mm.

b) Trzonka mlota, ktory powinien by¢ prosty,
wykonany z twardego drewna np. jesionu, klonu,
debu, grabu lub lignofolu wg BN-66/7113-08. Nie-
dopuszczalne sg pekniecia i seki oraz inne wady
ostabiajgce trzonek mitota. Masa trzonka powinna
wynosi¢ 2 *0,5 kg. Trzonek powinien by¢ przy-
mocowany trwale do segmentu tak, zeby niemoz-
liwe bylo oslabienie umocowania przy uderzeniu
mtlota o kowadto.

c) Zestawu sluzacego do zamocowania wyrobow
na miocie, ktéry powinien mie¢ konstrukcje i wy-
miary zgodne z warunkami technicznymi na te
wyroby i przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— wymiary nominalne S$rednicy gniazd zesta-
woOw stuzgcych do ustawiania splonek powinny
byé réwne nominalnej zewnetrznej Srednicy spion-
ki z odchylkg; niedopuszczalne sa zadziory oraz
ostre krawedzie w gniazdach,

— masa zestawu z badanymi wyrobami powin-
na wynosi¢ 400 + 10 g; dopuszczalne jest zwieksze-
nie masy, jezeli o koniecznosci tej stanowig wa-
runki techniczne na dany wyrob.

Gniazda zestawow powinny by¢ czyste, a gorne
ich cze$ci powinny swobodnie wkreca¢ sie w dolne
czesci przed uderzeniem i po uderzeniu.

d) Kola zapadkowego, ktore powinno mie¢ 30
zebéw ponumerowanych poczawszy od 10 zeba
(11, 12 itd.).
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Kafar Masseta
1 — milot, 2 — trzonek, 3 — zestaw, 4 — zapadka, 5 — kolo zapadkowe, 6 — wal,
7 — segment, 8§ — obcigznik, 9 — kowadlo, 10 — stup, 11 — podstawa, 12 — oslona
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e) Walu, ktéry powinien swobodnie obracac sie
bez szarpnie¢ i zatar¢ i nie powinien mie¢ luzu po-
osilowego.

f) Segmentu, ktory powinien umozliwia¢ swo-
bodne przesuwanie sie pasa podczas podnoszenia
1 opadania miota.

g) Obciaznika, ktorego masa wraz z uchwytem
powinna wynosi¢ 37 *0,1 kg. Krawedzie obciaz-
nika powinny byé zaokraglone. Niedopuszczalne
jest zaczepianie obcigznika o podstawe lub Scianki
wykopu fundamentu.

h) Skorzanego pasa stuzgcego do zawieszania
obcigznika, ktéry powinien by¢ trwale przymoco-
wany do segmentu. Wykonany jest z trzech warstw
skory zszytych w odleglosci okolo 6 mm od brze-
gow, bez zagie¢, skretow i naderwan. Dopuszczalne
jest zastosowanie pasa parcianego nagumowanego.

i) Kowadtla, ktorego twardos¢ roboczej czesci po-
winna wynosi¢ 30--40 HRC. Dopuszczalne jest
podwyzszenie twardosci na skutek zbijania sie do
55 HRC. Dolna podstawa kowadla powinna Scisle
przylegaé¢ do plaszczyzny stupa. Gorna plaszezyzna
kowadla powinna leze¢ na jednym poziomie z 0sig
obrotu watu, z dopuszczalng odchylkg na skutek
zuzycia w granicach 5 mm.

2.3. Wymagania ogolne dotyczqce. kafara

a) Wymiary, dokladnosé¢ obrobki, materialy oraz
inne dane techniczne dotyczgce czesci oraz caltosci
kafara zawiera rysunek konstrukcyjny ?).

b) Ustawienie kafara. Wszystkie czesci kafara
powinny by¢ zmontowane na wspolnej podstawie
11, ustawionej na podiozu np. z zuzlu. Kafar po-
winien by¢ tak ustawiony, aby zapewnione byilo:

— poziome polozenie osi kafara,

— pokrywanie sie poziomych plaszczyzn prze-
kroju kowadta i osi walu,

— sztywnos¢ ustawienia podstawy i stupa, unie-
mozliwiajgca wahania ich w czasie pracy kafara.

W celu zabezpieczenia obstugujacego przed moz-
liwymi odiamkami splonek kafar powinien by¢
obudowany ostong 12.

c) Cechowanie kafara. Na podstawie kafara po-
winna znajdowac sie tabliczka zawierajaca:

— znak lub nazwe zakladu produkcyjnego,
— numer kafara,
— rok wyprodukowania.

2.4. Pobieranie probek nalezy wykona¢ wedlug
obowiazujacej normy przedmiotowej dla badanego
wyrobu.

1) Patrz Informacje dodatkowe.

2.5. Przygotowanie kafara do badania. Rozroz-
nia sie dwa rodzaje badan:

a) odbiorcze, wykonywane przy ustawieniu lub
po remoncie kafara,

b) kontrolne, przyprowadzane w czasie eksploa-
tacji kafara, ktore nalezy wykonywac¢ nie rzadziej
niz raz na 6 miesiecy.

Sprawdzanie prawidlowego ustawienia kafara.

Przed odbiorem kafara nalezy uprzednio wykona¢
20 uderzen z 23 zeba i dokreci¢ polgczenia gwin-
towe. Jakos¢ wykonania czesci oraz pewnos¢ mon-
tazu nalezy sprawdzi¢ uderzajgc 30 razy z 23 zeba.

Po wykonaniu uderzen nie powinno byé¢:

a) wklesnie¢, zbi¢ i sladéw uderzen na powierz-
chni mlota i kowadla,

b) wklesnie¢, odiupan i peknie¢ na trzonku
milota,

¢) luzu segmentu na wale,

d) réznego rodzaju pokrzywien stojakow podsta-
wy i stupa,

e) oslabienia polgczen gwintowych,

f) odchylen od prostopadiosci krawedzi bocz-
nych mtota od powierzchni roboczych kowadta.

W razie stwierdzenia chociazby jednej z wymie-
nionych wad, nalezy je usung¢, a kafar nalezy pod-
da¢ powtornemu badaniu, wykonujgc 40 uderzen,
z 23 zeba do uzyskania pozytwnego wyniku.

Sprawdzanie masy

— Mase milota i zestawow sprawdzaé na wadze
z dokladnoscig od +2 g.

— Mase trzonka sprawdza¢ na wadze z odklad-
noscig do * 0,1 kg.

Sprawdzanie odlegloSci miedzy osia mlota a osia
walu nalezy wykona¢ przymiarem z podziatkg mi-
limetrowa.

Sprawdzanie prostopadlosci bocznych krawedzi
mlota do powierzchni roboczych nalezy wykona¢
za pomocg katownika.

Sprawdzanie poziomego polozenia walu nalezy
wykona¢ przy uzyciu poziomnicy.

Sprawdzanie polozenia w jednej plaszczyznie
osi walu i roboczej powierzchni kowadla nalezy
wykona¢ przymiarem z podziatkg milimetrowa lub
poziomnica.

2.6. Wykonanie badania. Przed przeprowadze-
niem badania nalezy upewni¢ sie, czy kafar odpo-
wiada wymaganiom podanym w 2.2.

Badany wyréb nalezy ustawi¢ w zestawie zgod-
nie z wymaganiami dla tego wyrobu. Nastepnie
zakreci¢ gorng czes¢ zestawu. Wyrob nie powinien
przesuwacé sie wewnatrz zestawu. Z kolei zestaw
nalezy wkreci¢ w mlot az do oporu. Numer robo-
czego zeba nalezy ustawi¢ zgodnie z wymaganiami
technicznymi na badany wyrob. Nastepnie nalezy
podnies¢ miot, obracajgc wat o okreslong liczbe ze-
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bow kola zapadkowego. Po zdjeciu korby i odczeka- 3. PROTOKOL
niu az obcigznik przestanie sie waha¢, nalezy wyko-
nac¢ uderzenie przez zluzowanie zapadki linka. Nie- Protokol powinien zawiera¢ nastepujace dane:
dopuszczalne jest powtoérne uderzenie mtota o ko- a) date i miejsce wykonywania badania,
wadlo. Nastepnie nalezy odkreci¢ zestaw z bada- b) nazwe badanego wyrobu,
nym wyrobem i sprawdzi¢ wyrdb na zgodnosc¢ z c¢) licznos¢ badanej probki,
wymaganiami w tym zakresie. d) ocene badania,

Obecnos¢ os6b za ostong od strony kafara w e) nazwisko i imie oraz podpis wykonujacego
czasie proby jest niedopuszczalna. badanie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Inslytucja opracowujaca norme — Zjednoczenie 3. Normy zagraniczne
Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG, Krupski Miyn. ZSRR TOCT 1514-42 Komnep ,,Maccer” — norma rowno-
wazna

2, NOERy zwriiuate 4. Rysunek konstrukcyjny nr 3-013067 mozna kupi¢ w
BN-66/7113-08 Lignofol arkuszowy ciezki. Wymagania Zakladzie Zjednoczenia Przemysiu Tworzyw Sztucznych

1 badania techniczne ERG w Bieruniu Starym.



