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NORMA BRANŻOWA BN-71 
Płyty pilśniowe 7122-22 

DRZE WN ICTWO Oznaczanie odl1orności na ... 
I~rzeciąganie główki 

gwoźdz.ia Gn'pa knt~:l() gown IX 29 

1.1 . i-' rl CCI,l':;l! n Ol"l ily . Prz clm iot em 110rm ."'l .i _'s'; 

l'"'; l dU:~I!'i' tdpo":lości pl.\"' pilśn i Jwjci1 t \i ~lr =LJ l" 

(T) i iJ<!r<L..P tWilt'd ych (B i:') 11<1 pn:o..'ciąl:an i c gl ó'~,­

k i g\Voźcb:i; l oS;l d zonl'go w kieru nku pros~op, l " 

[;!.::·l d'l f, ;lS"f (,7:)/z n pl :, t y. 

l .;. O\rc~lelli:; . Odporno ,ć n ~l pp ~c i"lg<1 n i c 

główki !-:.\\'()źi·i: i ~l ol.~rL, : ;l ; l sic: stosun k iem s ił y po­
trzcbn" j L!C' [; rz l'C i,:g l i;cia g ł 'l\vki gwoźdZi e) pr zez 
pi,d;, do [)owi ' l' 'Chn i potocz n icy wa lca o podst,l­
wi " r :J\\'nL' j śL'd n icy g](l\vki gwoźdz ia i w yso ko­
~c i r 6wo c' j g ru i)o~(' i p ł y t y. 

L :ł. ~orlll,\' zwi ązane 

p~ -7 fJ D-042 3~ Płyty piEniowe oraz prasow ane 
w iórowe i paździerzowe. Ogólne wytyczn e po­
bi,. rania i przygotowania próbek 

2. OZNACZA NIE 

2.1. Pobieranie i przygotowani :; próbek labo­
r a tor:vjnych 

2.1.1. Li cz ność i sposób pobierani.a próbek -­
w C; P~-70 /JJ-042 32. przy czym położen ie próbk i 
1{)()Of<ltoryjr-: c .i w próbc2 picrwotne.i n3 ] cży przy­
jąć jak dla p róbek do oznacza n ia g(~stośc i . 

2.1.2. Ksztalt i wymiary próbki w mm podan.:J 

na r . ' s. 1. 

2.1.3. Wykonanie próbki. W p róbce pob ra ne j 
w g 2.l.l i 2 . 1.~ n a l eży wykonać tr ,::y otwory 
o śred n icy 2,5 mm w pu nktach o2. naczo nych na 
rys . 1. 
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Rys. 1 

2.1A. } ... I i L1::l Iyzacja llróbel" 
~ - 0t1. 23 2 . 

wg PN -70! 

::' ,L i . ... 0 11' iar grubości próll k i należy wykonal: 
f;O kliJ1Hllyza ~·ji. z dok ładnością do C,O;) mm w 

c'--"e ,cll n<'lprLl'ci \v s ieb ie l :· żqc. ch p u nktach po­
lożon -.; c i) n ;i osi podłużnej próbki \V od ległości 

15 mm od środ kowego otworu .. Wnrtość średnia 

z ob:-' .:.!\-\ u p'Jmim'ó\v st a nowi grubość próbki h . 

2.2. Wykonan ie oznaczani3 

2.2. 1. A pa ra tu ra i przy r z'! lly 

a ) Masz,)' r a p robi c rcz:l p ozwi.ll njz,ca na pomia t· 
si ł y z d ok ładno :~ C' i ą do 1%. 

b ) L" rząjzc n i e do u łożeni a próbl~i w m aszynie 
probie rczej w g rys . 2, w którym płytkiJ doln a ma 
otw ór o ś r edn i cy 50 mm. 

c) Uchwyt do u mocow iJnia gwoźdz ia . 

d) Przyrząd do pomiar u grubości próbk i - w g 
PN-70, D-04232 . 

L~I ..... _ lLD 

Rys. 2 
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2.2.2. Prz,vgoto \-vanie próbki m aszyny probie r ­
czej do badaIl . W jednym z trzech otworów prób­
ki n,l!cży osndzić gwóźdź o długości 60 mm, śre­
dnicy 2,5 mm oraz średnicy główk i (D) 5 , ~ 

+ 0,5 mm na głębokość do 50 mm tnk, ażeby 

g l()\vka gwoździa zna jdow,da się od strony pra­
w ej (g lndk ie j) płyty. W maszynie probierczej na­
leży umi eścić w górnym z<\czepie urz~dzcni e d o 
umieszczenia próbki, a w dolnym znczepie uchwyt 
do Ull10coW<'l nin trzpienia gwoździa (rys. 2). Urzą­

dzenie do umieszczenia bad,1Oej próbki należy 

umocować w ten sposób, aby siła przeciągającd 

gwóźdź przez płytę była prostopadła do pły tk i dol­
nej urządzenia i przechodziła przez środek otwo­
ru służ<:jcego do przeciągnnia gwoździa. Całe urzą­
dzenie należy umocować na wahliwym przegubie. 
Próbkę z osadzonym w niej gwoździem należy 

położyć na płytce urządzenia w ten sposób, aby 
gwóźdź przechodził przez otwór płytki dolnej. 
Występującą dolną część trzpienia gwoździa na­
leży umocować w uchwycie na głębokość około 

30 mm. 

2.2.2. P rzebieg oznaczani a. Próbkę należy ob­
ciążać siłą rozc i ągającą, dz i n lającą w kic runb1 
prostopad ł ym do płaszczyzny próbk i i r ówno·· 
l egłą do osi gwoździa aż do momentu przecią­

gni ęcia g ł ówki gwoździa przez otwór próbk: . 
Prędkość posuwu maszyny probi erczej powinna 
wynosić 10 mm/min. Przeci<:jgnięc i n główki gwo­
ździa nu leży do!wClać kol :: jno dla w szystkich 
trzech otw orów w próbce. 

Jako siłę maksymalną należy przyjąć śred ni cl 

arytmetyczną z trzech oznaczań. 

2. 3. Obli czanie w y ników. Odporność płyty na 
przeciąganie główki gwoździa (JgI) oblicza się 

z dokładnością do 1 kG /cm~ (1 : 10·; N/m~) wg 

wzoru 

P max 
'JgI tr . D . h 

w którym: 

/ J Ill <J x - sił a maksymalna, kG (N) , 

/) śred nica główk i gwoździa , cm (m) , 

h - grubość próbki, cm (m). 
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