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1.1. Przeamiot normay. Prz-dmioterm normy jos'
entiaczanio odpornosei plyt piléniowyeh twardych
(T 1 bardzo twardych (BT) na przeciaganie giow-

ki gwozdzia osadzoncgo w kicrunku prostopa-

dlym do puaszezyzn plyty.

1.2, Okreslenin.  Gdpornoié na  przociaganic
glowki gwozdzia okresla sie stosunkiem sily po-
trzebnej do przeciggrigeia glhwki gwozdzia przez
pivte do powi rzchni pokocznicy walca o podsta-
wic rownej srodaicy glowki gwozdzia 1 wysoko-

cei rdwnej gruboscel plyty.

1.3. Normy zwigzane

PN-T71J/D-04232 Plyty piléniowe oraz prasowane
wiorowe 1 pazdzicrzowe. Ogoélne wytyczne po-
bicrania 1 przygotowania probek

2. OZNACZANIE

2.1. Pobicranie 1 przygotowaniz prdobek labo-
ratoryjnych

2.1.1. Liczno$¢ 1 sposob pobierania probek ——
wg PN-T7U/D-04232, przy czym polozenie probki
laberatoryjnej w probee pierwotnej nalezy przy-
jae jak dla probek do oznaczania gestosel.

2.1.2. Ksztalt i wymiary probki w mm podano
na rys. 1.

2.1.3. Wykonanie probki. W probee pobrancj
wg 2.1.1 1 21.2 nalezy wykona¢ troy otwory
o srednicy 2,50 mm w punktach oznaczonych na
rys. 1.
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2.1.5. Pomiar grubosci probki nalezy wykonad
po klimatyzacji, z dokladnoscia do 0,00 mm w
cwaoeh naprzeelw sicbie lezacyeh punktach po-
tozonveh na osi podluznej probki w odleglodei
15 mm od s$rodkowego otworu. Wartos¢ Srednia
z obhyvdwu pomiarow stanowi grubesé probki h.

2.2. Wykonanie oznaczania
2.2.1. Aparatura i przyrzady

a) Maszyra probiercza pozwalajgca na pomiar
sity z dokladnosicig do 1%.

b) Urzadzenie do ulozenia probki w maszynic
probicrezej wg rys. 2, w ktorym ptytka dolna ma
otwodr o Srednicy 50 mm,

¢) Uchwyt do umocowania gwozdzia.

d) Przyrzad do pomiaru grubosci probki — wg
PN-70,D-04232.
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Rys. 2
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2.2.2. Przygotowanie probki i maszyny probier-
czej do badan. W jednym z trzech otworow prob-
ki nalezy osadzi¢ gwozdz o dlugoscei 60 mm, Sre-
dnicy mm  oraz S$rednicy glowki (D) 5.5
+0,5 mm na glebokos¢ do 50 mm tak, azeby
glowka gwozdzia znajdowala sie od strony pra-
wej (gladkicj) plyty. W maszynic probierczej na-
lezy umicsci¢ w gornym zaczepic urzadzenie do
umieszezenia probki, a w dolnym zaczepie uchwyt
do umocowania trzpienia gwozdzia (rys. 2). Urza-
dzenie do umieszezenia badanej probki nalezy
umocowa¢ w ten sposob, aby sila przeciggajgca
gwozdz przez plyte byla prostopadta do plytki dol-
nej urzadzenia i przechodzila przez srodek otwo-
ru stuzgcego do przeciggania gwozdzia. Cale urza-
dzenie nalezy umocowa¢ na wahliwym przegubie.
Probke z osadzonym w nicj gwozdziem nalezy
polozy¢ na plytce urzadzenia w ten sposob, aby
gwozdz przechodzil przez otwor plytki dolnej.
Wystepujaca dolna czes$¢ trzpicnia gwozdzia na-
lezy umocowa¢ w uchwycie na glebokos¢ okoto
30 mm.
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2.2.2. Przebieg oznaczania. Probke nalezy ob-
cigza¢ sila rozciggajaca, dzialajaca w kierunku
prostopadlym do plaszezyzny probki i rowno-
legla do osi gwozdzia az do momentu przecig-
gniecia glowki gwozdzia przez otwdr probki.
Predkos¢ posuwu maszyny probierczej powinna
wynosi¢ 10 mm/min. Przeciggniecia glowki gwo-
zdzia nalezy dokonaé¢ kolejno dla wszystkich
trzech otworéw w probee.

Jako sile maksymalng nalezy przyja¢ srednig
arytmetyczng z trzech oznaczan.

2.3. Obliczanie wynikéw. Odpornos¢ plyty na
przecigganie glowki gwozdzia (5, ) oblicza si¢
z dokladnoscia do 1 kG/em? (1 :10% N/m?) wg
wzoru

) Izmax
g w-Dh

w ktorym:

P ax — sila maksymalna, kG (N),
D — $rednica gltowki gwozdzia, cm (m),
h — grubos¢ probki, cm (m).
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