UKD 1725-241

NORMA BRANZOWA
BN-70
POI.FABRYKATY 7121-04
Z TWORZYW
DRZEWNYCH Sklejka lotnicza B
Grupa katalogowa IX 24
1. WSTEP brzozowej 3 klasy jakosci arkuszy, tj.: klase specjalng (L),

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sklej-
ka przeznaczona do budowy jednostek sprzgtu lotniczego
oraz innych zastosowari, gdzie sa wymagane okreslone
wlasnosci fizyczne 1 mechaniczne.

1.2. Okre$lenia

1.2.1. Prawa plaszczyzna forniru — powierzchnia
stykajaca si¢ przy skrawaniu z listwg dociskowa.

1.2.2. Lewa plaszczyzna forniru — powierzchnia

vkajaca si¢ przy skrawaniu z nozem.

1.2.3. Oczka — zgrupowania s¢kéw perlowych lub
spiacych paczkow.

1.2.4. Wady drewna — wg PN-66 D-01000.

1.2.5. Pozostale okreslenia — wg PN-62 D-97003.

1.3. Normy zwiazane
PN-66 D-01000 Wady drewna
PN-65 D-01005 Struktura

drewna 1 tworzyw drzewnych, Chropowatos¢. Podsta-

geometryczna  powierzchni
wowa terminologia, klasyfikacja 1 oznaczenia

PN-65D-04219 Sklejka. Metody podstawowych badan

PN-57/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

PN-62/D-97003 Sklejka ogdlnego przeznaczenia

PN-53/H-92326 Tasmy stalowe do opakowan

PN-58/P-96002 Wytwory papiernicze. Papier i1 karton pa-
kowe natronowe

BN-69 7102-02 Drewnopochodne materialy plytowe.
Oznaczanie wilgotnosci

B8N-69/7102-03 Drewnopochodne materialy plytowe.
Oznaczanie ggstosci 1 masy powierzchniowej

BN-70 7121-03  Sklejka.
rozcigganie 1 modul sprezystosci przy rozciaganiu w plasz-
czyznie plyty

Oznaczanie wytrzymalosci na

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleZznosci od rodzaju drewna uzytego
do wyrobu rozréznia si¢ nastgpujace rodzaje sklejki lot-
niczej: brzozowa (bz), bukowa (bk), olchowa (ol).

2.2. Klasy jako$ci. W zaleznosci od jakosci oblogow
1 wlasno$ci mechanicznych sklejki rozréznia si¢ w sklejce

klas¢ pierwsza (L) 1 klas¢ druga (L>), a w sklejce bukowej
1 olchowej 2 klasy jakosci, tj. klas¢ L 1 L.

2.3. Sposob budowy oznaczenia. Sklejke lotnicza
oznacza si¢ podajac kolejno nastgpujace dane:

a) skrécong nazwe produktu: Sklejka lotnicza,

b) symbol rodzaju wg 2.1,

¢) symbol klasy wg 2.2,

d) format 1 grubos$¢ wg 3.1,

¢} cechg kleju wg 4.2.1,

) numer normy.

2.4. Przyklad oznaczenia sklejki lotniczej brzozowej
picrwszej klasy jakosci, formatu 1200 <1200 mm i gru-
bosci 3 mm:

SKILEJKA LOTNICZA bz — L,
BN-70/7121-04

1200 1200 3 f.p. —

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Wymiary zasadnicze sa nast¢gpujace 1200 < 1200,
1200 - 1000, 1000 <1200, 1000 <800 1 800 » 1000 mm.

Dopuszczalne odchylki dlugosci 1 szerokosci w 90", ar-
kuszy

Za zgodg stron w uzasadnionych technicznie przypadkach
1520 <

6 mm, a w 109, arkuszy — 6 mm.

dopuszcza si¢ produkcje sklejki o wymiarach

1520 mm.

3.1.2. Wymiary dodatkowe. Poza wymiarami zasad-
niczymi podanymi w 3.1.1 dopuszcza si¢ wymiary dodat-
kowe w odstgpach co 50 mm, az do najmniejszych wymia-
row 500 500 mm.

3.1.3. Prostokatnosé. Boki arkuszy powinny by¢ ob-
cigte prostokatnie. Dopuszczalne odchylenie bokéw arku-
sza sklejki od kata prostego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na 1 m dlugosci boku.

3.1.4. Grubos$¢ i dopuszczalne odchylki oraz liczba
warstw w arkuszu sklejki — wg tabl. 1. na str. 2.

3.1.5. Grubos$¢ forniru. Grubos¢ forniru powinna wy-
nosi¢ (—) 0,25 (—)1,2 mm, przy czym stosunek grubosci
poszczegélnych warstw w jednym arkuszu sklejki nie
moze by¢ wiekszy niz 2.

Zjednoczenie Przemysiu Plyt, Sklejek i Zapalek
Ustanowiona przez Dyrektora ZPPSiZ dnia 1 paZdziernika 1970 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 14/1971 poz. 107)

WYDAWNICTWA NORMALIZACY.INE Rzesz. Zakl. Graf.

Zam. 15/71, Obj, 1,50 ark. wyvd. Nakl. 4500+50 Cena z1 6,00
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. Tablicar Arkusz sklejki sklejony z forniréw réznej grubosci i z réz-
| | « & i ¥ 3 .
Grubosc | Dopuszczalne odchylki grubosci, mm l Liczba nego rodzaju drewna powinien by¢ sklcjony w taki sposéb,
mm dla Klasy L, | dia Klasy L, iL, | warstw aby najglebiej polozony fornir dzielit go na symetryczne
‘*:0 = | = '0 ’0’“ s | = : polowy. W arkuszu o jakosci L nie dopuszcza sie warstw
| . 25 | 2 g b
“0 = g«*;(’) ‘ - spajanych. W arkuszach sklejki klasy L, dopuszcza si¢ spa-
| | | . - . P . o1 % .
_ ‘ l janie pasm forniru o szerokosci co najmniej 400 mm w kie-
2,5 | 10,30 ; e . .
1 __:‘ g runku poprzecznym do widkien na lewych powierzchniach
_3_ - | — - | 1 w warstwie srodkowej. W arkuszach sklejki klasy L,
0 [ 30 S ¢ ; 3
et} i ' :0,X ! w obu oblogach i w fornirach warstwy $rodkowej dopuszcza
35 025 -0,35 2 | si¢ spajanie pasm o szerokosci co najmniej 200 mm. Spaja-
40 | 10,35 | | ne pasma forniru przeznaczone na oblogi powinny byé
50 | 0,25 0,40 dobrane barwg i rysunkiem sloja oraz powinny by¢ z tego
; —0,35 4 samego rodzaju drewna.
6,0 | 0.30 10,50 ! Spoiny w sklejce w warstwach nalozonych w tym samym
| = - & " 4 % 5
» ‘ 040 1 kierunku widkien powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
80 | 0,40 0,60 | 0 co najmniej 25 cm.
——rr ‘ ™ — 0,50 |7 | 3.4. Wlasnosci fizyczne — podano w tabl. 2.
12,0 0,60 ’ 080 ' .
’ , —0,60 N . Tablica 2 -
. | Jed-
3.2. Materialy Rodzaj | nost- | :
3.2.1. Drewno. Brzozowe i bukowe arkusze sklejki | wiasnosci Asortyment ‘ ka | Wymagania
powinny by¢ wykonane z jednego rodzaju drewna. W ar- ‘ miary |
kuszach bukowych dopuszcza si¢ za zgoda stron w warst- 1| 5 7‘, 3 | 4
wach srodkowych fornir brzozowy, a w arkuszach olcho- | ) . | i
ch dopuszcza si¢ fornir brzozowy lub bukow GENIRR Gt | £ ol (i | imosiited €50
wy P - ¢ A o y'. . kowa i brzo- | nizej 2,5 mm i
Arkusze sklejki mogg mie¢ w warstwie srodkowej fornir - e e
. G X ) o grubodci | ponizej 750
o jakosci nizszej o jedna Kklase. 25 mm
3.2.2. Kleje. Sklejka lotnicza powinna by¢ sklejona kle- | i powyzej
; 7 y , ' Gestos¢ |~ ———|— kg/m? |—————
]en‘l‘ typu fenolowo formald.eh) do'we:g(') W postaci pl.ynu ll%b ¢ Skleika ol- | o gruboidi g ponizej 800
folii. Za zgoda stron mozna uzy¢ innego rodzaju kleju chowa ponizej
gwarantujacego wodoodporna spoing. 2,5 mm
3.3. Wykonanie. Sklejka powinna sklada¢ si¢ z niepa- o grubosci ;miici 700
rzystej liczby forniréw. W obrgbie warstwy srodkowej jest 2,5 mm
dopuszczalne zastapienie jednego forniru dwoma fornirami i powyzej -
sklejonymi wzdhuz widkien, ktorych laczna grubos¢ powinna Wilgot- wszystkie asortymenty or 9 3 !
si¢ réwna¢ grubosci zastgpowanego forniru. nos¢ I R
Tablica 3
i Wytrzymalo$¢ na rozciaganie w kG/em® (N/ecm®) sklejki o jakosci !
Rodzaj sklgki | L. | on. | L | L | L | L.
i grubosc kicrunck dzialania sily w odniesieniu suma wytrzymalosci wzdluz
mm do przebiegu wiokien w oblogu 1 w poprzek widkien
o e | !
1 o2 | o3 | a4 | s | e | 7 | 8 | 9 | 10
3.5 ! 800 ! 650 750 600 ‘ 650 ,l 550 1500 1400 ( 1250
b 7845 | 6374 7355 5884 6374 5394 14710 13729 12258 ‘
5 Ry - s - — | W ol W)
700 ‘ 700 650 650 550 550 1450 1350 1150
3,5 . 6865 ] 6865 6374 5374 5394 5394 | 14220 13239 11278 {
=" - 700 600 630 530 | — 1350 1200 |
bk j — — 6865 5884 6178 5197 | — 13239 11768 |
- i — 600 600 530 530 — 1300 1100 |
3,5 | o= 1 = 5884 5884 5197 5197 — 12749 10787 |
=3 - | - 550 | 450 400 350 — 1100 800
g — ' —_ | 5394 4413 3923 3432 — 10787 7845
o T e — —_— — WSS SETSE TR S LA [ —
— ! — [ 500 480 400 380 | — [ 1000 800
3,5 | — | — | 4903 4707 3923 3726 | — 9807 7845

! Wytrzymalos¢ na rozcigganie poszczegdlnych wycinkéw pobranych do badan nie powinna by¢ nizsza wigcej niz o 109, od wyma-

| gan podanych w tabl. 3 - I
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3.5. Wlasnosci mechaniczne

3.5.1. Wytrzymalo$¢é na rozciaganie sklejki — po-
dano w tabl. 3.

3.5.2. Wytrzymalo§¢ spoin klejowych pomiedzy
warstwami na Scianie — podano w tabl. 4.

Tablica 4

Wytrzymalos$¢ spoin klejowych pomiedzy

Rodza)j warstwami na $cianic oznaczona na prob- |
| -
drewna kach suchych nie moczonych
! [ kG/em* (N/em?)
|
| Brzoza 22 (216)
. Buk
: e — S—
| Olcha | 20 (196) ‘

WytrzymaloS¢ spoin poszezegdlnych wycinkow pobranych do |
badan powinna by¢ nizsza wigcej niz o 10?2, od wymagan po- |
' danych w tabl. 4.

3.5.3. Gietko$¢. Sklejka o grubosci do 5 mm powinna
sprosta¢ testowi gigcia na szablonie o ksztalcie polowy wal-
ca, a srednicy rownej 100-krotnej jej grubosci.

3.6. Jako$S¢ sklejenia i wodoodpornos$é. Arkusze
sklejki przechowywane w pomieszczeniu o temperaturze
20 --2°C 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 60 +-5°/, jak

réwniez wycinki sklejki wyprodukowanej z forniru o gru-
bosci ponizej 1 mm, gotowane i suszone zgodnie z wyma-
ganiem PN-65/D-04219 nie powinny wykazywaé oznak
slabego sklejenia jak:

a) sfaldowania oblogow,

b) rozwarstwienia naroznikow 1 bokoéw,

¢) rozwarstwienia w postaci pgcherzy.

Wrycinki sklejki wyprodukowanej z forniru o grubosci od
I mm wzwyz gotowane i poddane probie rozwarstwiania
zgodnie z PN-65/D-04219 powinny odpowiada¢ wzorom
podanym w tej normie dla sklejenia co najmniej dostatecz-
nego.

3.7. Jakosé plyt

3.7.1. Ocena jakoS$ci. Podstawg zaliczania arkusza do
odpowiedniej klasy jakosci jest jako$¢ prawej powierzchni
arkusza, a nastepnic wyniki badania wlasnosci fizycznych,
mechanicznych 1 technicznych. Lewe powierzchnie arku-
sza powinny by¢ w tej same) klasie jakosci.

3.7.2. Wady drewna podano dla sklejki brzozowej
w tabl. 5, dla sklejki bukowej w tabl. 6, a dla sklejki olcho-
wej w tabl. 7.

Wady drewna nie wymienione w normie sa niedopusz-
czalne. Dopuszczalne jest wystgpowanic w sklejce klas L
i L, nie wiecej niz czterech rodzajéw wad drewna 1 produk-
¢ji. Jezeli niektére z wad wystgpuja tvlko w nieznacznym
stopniu, dopuszcza si¢, aby jedna z wad przekroczyia o 209,
okreslong liczbe 1 wymiar wad podany w tablicach.

Tablica 5

! Dopuszczalne wymiary 1 liczby wad drewna w klasach jako$ci

Nazwa wady drewna

sklejki 1 fornirach $rodka

! w sklejce brzozowej i

Forniry srodka
dla klasy L,

| Ly : Ls
|

[

3! w dowolnych wymia-
|

‘

| rach w odst¢pach nic |

f jasne | mniejszych niz 200 | bez ograniczen
Oczka | mm do 10 sztuk na |
‘ 1 m* ‘
| - i i | o
‘ o najwigkszym wymiarze do
czarne 3 mm | 4 mm | 6 mm
w odstgpach nie mniejszych niz ‘ bez ograniczen
. 250 mm 100 mm | 100 mm }
i do 5 sztuk 5 do 10 sztuk | do 20 sztuk f
l\ na 1 m* | na lm | na 1 m |
| T
o dlugosci do
‘, 80 mm 1 120 mm ’ bez ograniczen
Zawoje i w odst¢gpach nie mniejszych od dwukrot-
nej sumy wymiarow dlugosci dwoch sa- ‘
|

siednich wad do 4 na 1 m*

\
| Skret wiokien
\

Przeciecia slojow rocznych

we wszystkich warstwach nie przekraczajacy
500 i 70 ‘ 107,

we wszystkich warstwach przy odleglosci miedzy nimi nie mniejszej niz
10 mm

I 15 mm |
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cd. tabl. 5

Nazwa wady drewna

Dopuszczalne wymiary i liczby wad drewna w klasach jakosci
sklejki 1 fornirach $rodka

w sklejce brzozowej o &
L. L, L, Forniry srodka
dla klasy L,
jasne zrosnigte bez za- o szerokosci i dlugosci do
Zakorki wojow 1 splotu wio- niedopuszczalne 6 mm 1 50 mm | 10 mm 1 250 mm
kien przy odleglosci migdzy nimi bez ograniczen
’ ni¢ mniejszej niz
] 500 mm \ 400 mm
| do 4 sztuk na 1 m*®
czarne jak wyzej niedopuszczalne o szerokos$ci do 3 mm i dlugosci do 200 mm
do 4 sztuk do 10 sztuk
na 1 m* na 1 m?
jasne i czarne z zawo- tylko jasne I jasne i czarne
jami i splotem widkien niedopuszczalne o szeroko$ci do 5 mm

lacznie z zawojem i splotem widkien o sze-
rokosci do 60 mm przy odleglo$ci miedzy
nimi nie mniejszej od
czterokrotnej [ dwukrotne;j
sumy wymiaréw dwoch sgsiednich wad
3 sztuki na 1 m®

Splot widkien

bez ograniczen

czarne nie wypada-

Barankowato$¢ w oddzielnych pasmach o szeroko$ci do
100 mm | 120 mm 300 mm
przy odleglo$ci paséw co najmniej bez ograniczen
500 mm 450 mm i symetrycznym
ulozeniu na ar-
kuszu
Plamki $lady zylek bez ograniczenia
rdzeniowe [ a— S
zytki nie wykruszajace' si¢ o szerokosci
do 3 mm dowolnej |
- |
gniazda niedpuszczalne nie wykruszajace si¢ o $rednicy do |
10 mm ‘ 25 mm '
Seki zdrowe zrosnigte z za- ,‘ o srednicy do
wojami z jasnym lub | 4 mm \ 8 mm 1 10 mm | 15 mm
czarnym srodkiem wraz z zawojami o szerokosci do
30 mm i’ 50 mm | 60 mm ‘ 75 mm ,
| przy odleglo$ci mi¢dzy zwojami nie mniejszej od |
' czterokrotnej | trzykrotnej

sumy wymiaréw szerokosci dwoch sgsiednich zawojéow nie wigcej niz
6 sztuk na 1 m*® | 10 sztuk na 1 m?

jak seki zdrowe

jace niedopuszczalne klasy L, [ klasy L,
czarne wypadajace o $rednicy ponizej
niedopuszczalne 2 mm ‘ 5 mm
do 5 sztuk do 10 sztuk
na 1 m? l

na 1 m?

Zmiana barwy, smugi

ponizej 20 mm

wigcej niz 50 mm oraz
pasy ciemniejsze

jasne pasy o szerokosci
ponizej 30 mm | ponizej 50 mm
ktére nie wykazuja oznak rozkladu tkanki drzewne;j

Sinizna

pasy do '/; dilugosci arkusza, cz¢$¢ czysta
co najmniej 2/; dlugosci arkusza, czes$¢ za-
siniala bez oznak rozkladu tkanki drzewnej

niedopuszczalna
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Tablica 6

Nazwa wady drewna
w sklejce bukowej

Dopuszczalne wymiary i liczby wad drewna w klasach jakosci
sklejki i1 fornirach $rodka

Forniry $rodka dla

L, L,
klasy L,
jasne bez ograniczen
Oczka o najwi¢kszym wymiarze d
czarne 3 mm } 4 mm | 6 mm
w odst¢gpach nie mniejszych niz
250 mm 100 mm 100 mm
do 5 sztuk na 1 m? do 10 sztuk na 1 m?® do 20 sztuk na 1 m?
o szeroko$ci do 120 mm w odstgpach
Zawoje nie mniejszych od bez ograniczen
trzykrotnej sumy ] dwukrotnej sumy
wymiaréw dlugosci dwéch sasiednich zawojow

Skret wildkien

we wszystkich warstwach nie przekraczajacy
59, | 7%

Przecigcia rocznych stojow

przy odleglo$ciach mig¢dzy slojami nie mniejszych niz 15 mm

jasne, zrosnigte, bez za-
wojoéw 1 splotu widkien

o szeroko$ci i dlugo$ci do

6 mm i 50 mm | 10 mm i 150 mm
przy odleglosciach migdzy nimi nie mniejszych od
400 mm | 300 mm
do 4 sztuk na 1 m? | do 6 sztuk na 1 m?

Zakorki czarne jak wyzej

o szeroko$ci i dlugo$ci do
niedopuszczalne 3 mm i 150 mm | 5 mm i 150 mm
przy odlegto$ciach mig¢dzy nimi nie mniejszych od
300 mm do 6 sztuk na 1 m?

jasne i czarne zrosnigte
z zawojami

tylko jasne I jasne i czarne
o szerokosci do 5 mm, a wraz z zawojem do 60 mm
niedopuszczalne przy odleglo$ci migdzy nimi nie mniejszej od
czterokrotnej | dwukrotnej
sumy wymiaréw dlugo$ci dwoch sgsiednich wad do
3 sztuk na 1 m?®

Splot widkien

bez ograniczen

Barankowato$¢ bez ograniczen
o $rednicy do
zdrowe, zrosnigte z zawo- 5 mm I 8 mm ] 10 mm
jem z jasnym lub z czar- z zawojem o szerokosci do
nym $rodkiem 30 mm l 50 mm | 75 mm
Se¢ki przy odlegto$ci migdzy zawojami nie mniejszej od
czterokrotne;j | trzykrotnej
sumy wymiaréw dlugo$ci dwoch sgsiednich zawojéw
7 sztuk na 1 m* | 10 sztuk na 1 m?
czarne nie wypadajace niedopuszczalne jak s¢ki zdrowe dla
klasy L, | klasy L,
czarne wypadajace niedopuszczalne o $rednicy ponizej 2 mm

do 5 sztuk na 1 m?

Zmiana barwy, smugi

nie wykazujgce oznak rozkladu tkanki drzewnej

Sinizna

w ksztalcie osobnych paséw z jednego brzegu
arkusza
niedopuszczalna do 1/s do /3
jego diugosci jego dlugosci
wystepujacych z obu brzegéw arkusza
do /yo do /g
jego dtugosci ’ jego dlugosci




BN-70/7121-04

Tablica 7

Nazwa wady drewna
w sklejce olchowej

Dopuszczalne wymiary i liczby wad drewna w klasach jakos$ci
sklejki 1 fornirach $rodka

L, L, ’ Forniry $rodka dla

klasy L,

Oczka

jasne

bez ograniczen

czarne

o najwigkszym wymiarze do
4 mm l 6 mm
w odstgpach nie mniejszych od 100 mm
do 10 sztuk na 1 m* | do 20 sztuk na 1 m? |

bez ograniczen

Zawoje

o szeroko$ci do 120 mm w odst¢pach nie mniejszych

od dwukrotnej sumy wymiaru dlugosci dwoéch sgsied-

bez ograniczen
do 5 sztuk na 1 m* | do 7 sztuk na 1 m*

Skret widkien

|

|

i .y !
nich zawojow ‘
we wszystkich warstwach nie przekraczajacy ’

10% | 12% 159,
we wszystkich warstwach przy odleglosci migdzy nimi
Przecigcia rocznych slojow nie mniejszej niz
10 mm f 5 mm

Zakorki

jasne, zro$nigte bez za-
wojow 1 splotu wiokien

o szerokosci 1 dlugo$ci do
6 mm i 50 mm | 10 mm i 150 mm |
przy odleglo$ci miedzy nimi nie mniejszej niz
400 mm f 300 mm
do 4 sztuk na 1 m* [

10 mm 1 dlugosci
bez ograniczenia

do 6 sztuk na 1 m?

czarne jak wyzej

o szerokosci i dlugosci do
3 mm i 150 mm | 5 mm i 150 mm
przy odleglos$ci migdzy nimi nie mniejszej niz
300 mm do 6 sztuk na 1 m?®

niedopuszczalne

jasne i czarne zrosnigte
z zawojami i splotem wi6-
kien

. tylko jasne ’ jasne i czarne
niedopuszczalne o szerokosci do 5 mm, a wraz z zawojem 0O sze-
rokosci do
60 mm | 100 mm
przy odlegloéci miedzy nimi nie mniejszej od
czterokrotne;j [ dwukrotnej

sumy wymiarow dlugosci dwoch sgsiednich wad
do 3 sztuk na 1 m?®

Splot widkien

bez ograniczen

Barankowato$¢ bez ograniczen
$lady zylek bez ograniczen
Plamki rotil m .
rdzeniowe bt ez ograniczen
gniazda nie wykruszajgce si¢ o Srednicy do
10 mm | 20 mm | 25 mm
o srednicy do
zdrowe, zrosnig¢te z za- 4 mm | 8 mm | 10 mm
wojami z jasnym lub czar- oraz z zawojami o szerokosci do
nym $rodkiem 50 mm | 60 mm | 75 mm
przy odleglto$ci miedzy zawojami nie mniejszej od trzykrotnej sumy dlugosci
Seki dwéch sasiednich zawojéw nie wigcej niz
7 sztuk na 1 m* ' 10 sztuk na 1 m?®
czarne nie wypadajace niedopuszczalne jak sg¢ki zdrowe dla
klasy L, ’ klasy L,
o srednicy ponizej
czarne wypadajace niedopuszczalne 2 mm 3 mm
do 5 sztuk na 1 m*® do 5 sztuk na 1 m? sgkéw
wigkszych lub 10 sztuk
sekow mniejszych
Zmiana barwy — smugi nie wykazujace oznak rozkladu tkanki drzewnej
w oddzielnych pasmach do !/, dlugo$ci arkusza,
Sinizna niedopuszczalna cze$é czysta co najmniej /s dhugosci arkusza, cze$c

zasiniala bez oznak rozkladu tkanki drzewnej
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Tablica 8

Nazwa wady produkcji

Dopuszczalne wymiary i liczby wad produkcji w kiasach jakosci sklejki

Ls L { L>

Odeciski

na glebokos$¢ mniejszg od grubosci oblogu o powierzchni
do 4 cm? | do 8 cm?
1 w odleglosci do 10 cm od brzegu arkusza

niedopuszczalne

Pofalowanie

w sklejce o grubosci ponizej 4,0 mm w 109 arkuszy do 25 mm uniesienia nad
plaszczyzng wzorcowg na 1 m

jedna smugana 1 m o sze- | dwie smugi na 1 m o sze-
w smugach niedopuszczalna rokosci do 10 mm roko$ci do 12 mm
Szorstkos¢ i o gl¢bokosci do '/; grubosci oblogu
w postaci malych gniazd wokél zawojow i sekéw
na plaszczyznie niedopuszczalna o Kklasie chropowatos$ci nie nizszej od D; wg PN-65/
D-01005 o najwickszym rozmiarze do 50 mm na
lacznej plaszczyZnie ponizej 109, powierzchni ar-
kusza
' zabarwienie od metalu | w postaci pojedynczych pasm, plam i punktéow lacz-
(odroznia si¢ od innych | nie nie powinny przekraczaé¢ 59, powierzchni bez ograniczenia
Plamy za pomoca zelazocjanku
potasu)
przebicia kleju niedopuszczalne
Rysy piytkie nie obnizajgce wiasno$ci mechanicznych
Otwory po gwozdziach o $rednicy do
i bosakach niedopuszczalne 4 mm [ 6 mm
w odstepach nie mniejszych niz 300 mm
do 200 mm dlugosci do-
do 100 mm dlugosci do- | tykajace jednego boku lub
o schodzace si¢ tykajace jednego boku do | do 100 mm dlugosci do-
Peknigcia 3 sztuk na plaszczyZnie | tykajace obu przeciwleg- bez ograniczen
arkusza lych bokéw 1gcznie do 6
| sztuk na plaszczyZnie ar- |
| kusza \
o diugosdci do
nie schodzace si¢ 30 mm 50 mm [ 75 mm
od czola arkusza sklejki i szeroko$ci do 1 mm
lub szeroko$ci 2 mm i dtu-
dhugosci 30 mm
o dlugosci do
Zakladki 50 mm i 75 mm
i szeroko$ci do 3 mm w liczbie do
3 sztuk | 5 sztuk | 8 sztuk

3.7.3. Wady produkcji w sklejce lotniczej podano
w tabl. 8. Wady produkcji nie wymienione w normie sg
niedopuszczalne. Dopuszczalne jest wystgpowanie w sklejce
klasy Ls 1 L; nie wigcej niz czterech rodzajéw wad drewna
i produkcji.

3.8. Cechowanie. Na lewej powierzchni arkusza sklejki
nalezy umiesci¢ w sposéb trwaly ukoény napis zawierajacy
nastgpujace dane:

a) znak wytworni,

b) symbol rodzaju drewna,

¢) klas¢ jakosci,

d) numer normy.

W prawym dolnym rogu arkusza sklejki nalezy umiesci¢
w sposob trwaly napis zawierajgcy nast¢pujace dane:

a) grubosé,

b) format,

¢) miesigc i rok produkcji,

d) symbol uzytego kleju (f.p. — zywica fenolowa w ply-
nie, f.f. — Zzywica fenolowa jako folia, fk.p. — Zywica fe-
nolowo-kresolowa w plynie).

Sposéb rozmieszczenia znakéw podano na rys. 1.

B.2.PS
Byd -c2
bz
Ly
BN-69
......... 15
B.ZAS. Cet— 12%.);9162800

Rys. 1
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie
4.1.1. Material na opakowanie

4.1.1.1. Material do zabezpieczenia bokéw paczek
— zgodnie z PN-62/D-97003.

4.1.1.2. Material do zabezpieczenia gornej i dolnej
powierzchni paczki. Nalezy uzy¢ odrzucone arkusze
z partii o grubosci powyzej 1,5 mm lub sklejkg¢ ogdlnego
przeznaczenia niskiej jakosci.

4.1.1.3. Material do wiqzanié paczek. Nalezy stoso-
waé tasme stalowa zimno walcowana do opakowan wg
PN-53/H-92326 o grubosci okolo 0,5 mm i szerokosci okoto
16 mm lub wymiarami najbardziej zblizona.

4.1.2. Pakowanie sklejki
4.1.2.1. Zasada pakowania — wg PN-62/D-97003.

4.1.2.2. Spos6b wykonania paczki wg PN-62/D-97003,
a liczbe arkuszy nalezy dobra¢ tak, aby masa gotowej paczki
nie przekraczala 100 kg.

4.1.3. Znakowanie paczki. Na jednej z desek jedno-
stronnie ostruganej stanowigcej bok paczki nalezy umiesci¢
napis zawierajacy nast¢pujace dane:

a) numer paczki,

b) liczbg arkuszy w paczce,

c) format,

d) grubos$¢ arkuszy,

e) symbol rodzaju drewna,

f) klasg¢ jakosci,

g) znak wytworni.

Wysokos¢ liter powinna wynosi¢ okolo 4 cm.

4.2. Przechowywanie. Sklejke lotnicza nalezy przecho-
wywaé¢ w pomieszczeniu krytym, suchym, przewiewnym,
gwarantujacym utrzymanie wilgotnosci (9 -+-39).

Dobér wlasciwych parametréw temperatury i wilgotnosci
powietrza pomieszczenia przedstawiono w zalaczniku.

4.3. Skltadowanie, Sklejk¢ nalezy skladowaé w stosach
na tarczach ochronnych z plyt drzewnych o grubosci okoto
20 mm i wielko$ci co najmniej arkusza sklejki lotniczej.
Tarcze powinny by¢ ulozone na legarach z suchego drewna.

Poziom legaréw ulozonych nad posadzka powinien wy-
nosi¢ co najmniej 30 cm. Stosy sklejki powinny by¢ przy-
kryte tarczami z plyt drzewnych. Odleglo$¢ stosu od $cian
powinna wynosi¢ co najmniej 50 cm.

4.3. Transport. Sklejke lotnicza nalezy przewozié zaw-
sze zapakowana w paczki. Nalezy uzy¢ takich $rodkéw lo-
komocji, ktore calkowicie zabezpieczaja przed zawilgoce-
niem 1 uszkodzeniem.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Sklejke nalezy podda¢ nast¢pu-
jacym badaniom;

a) ogledziny zewngtrzne,

b) sprawdzenie pofalowania,

c) sprawdzenie grubosci,

d) sprawdzenie diugosci i szerokosci,

e) sprawdzenie odchylenia bokéw arkusza od kata pros-
tego,

f) sprawdzenie gestosci,

g) sprawdzenie wilgotnosci,

h) sprawdzenie jakosci sklejenia i wodoodpornosci,

1) sprawdzenie wytrzymalo$ci na rozciaganie,

j) sprawdzenic wytrzymalosci spoin na $cinanie,

k) sprawdzenie gigtkosci.

Badania wg a) = e) nalezy wykona¢ na calych plytach,
a do badan wg f) = k) nalezy pobra¢ wycinki z arkuszy,
przy czym do f) 1 g) powinno si¢ uzy¢ tych samych wycin-
kéw. Badania wg a) 1 b) nalezy przeprowadzi¢ na wszystkich
arkuszach, a badania wg c) -= k) nalezy przeprowadzi¢ na
arkuszach lub wycinkach z arkuszy pobranych wyrywkowo.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przysta-
pieniem do badan nalezy dostawe arkuszy sklejek pocho-
dzacych od jednego producenta podzieli¢ na partie w za-
leznosci od rodzaju, klasy jakosci, wymiarow i typu uzytego
kleju.

5.3. Pobieranie probek. Arkusze sklejek do prot
nalezy pobra¢ w sposob losowy, metoda na slepo. Zaleznos¢
pomiedzy wielkoscig partii, a liczno$cig prébki 1 wycinkéw
z probki oraz dopuszczalng liczbg arkuszy lub wycinkéw
niedobrych podano w tabl. 9.

Tablica 9
Badania wg 5.1 S Badania wg
o )y € & 5108 | 5.1 ) 5.1 1), ) | )
— )
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2 2 i g | E = 2 2 2 =
‘ o s —\‘ .2 } | = 3 J = 3 2 3 ‘g @ % -s s 2
P | S8 o i 22 < - g 3 2 S o L
3 . 5 3} | b= S ~ S & N2 ‘S y o D ® Y B b2} BES |
Licznos¢ partii > ! ) S, > 0 83 =S = = =0 2.8 > = 3
s : =] £ - Z N ol -3 | o 2 2w ol B < .0
2 | £3 £ ° 2 £9 | 34 | &% 20 £ £a EE
2 §°F gy & | §z | XE | R: IE Rz bl 8z
s D g B « =3 . 82 { == ey 22 = ] ] - N X
N v N R} ] @ S © n ] ] o @
35 i | 1% § = ‘ 2% g2 2% § 2% 5= 2%
2 & % o Q9 o i z o
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1 [ 2 | s | 4« | 5 | 6 | 72 | s | 9o | 10 | un | 1
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| | = | |
401--1000 15 1 3 15 1 15 1 L30 2 6 ‘[ 1
1001 <2500 25 | 2 ‘ s | 25 | 2 | 25 | 1 50 3 0 1
25016300 40 \ 3 [ 8 | 40 | 3 | 40 2 80 4 16 | 2
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Z arkuszy pobranych do badan wg 5.1 f) - k), nalezy
odcigé¢ pasy o szerokosci okolo 600 mm w ten sposéb, aby
wymiar wzdhuz widkien stanowit dtuzszy bok pasa. Przyklad
podziatu pasa na wycinki do badan podano na rys. 2.

-
————————————— sh12. ~-——-———
T T T T L | !
| | ! ! A (N
! 1 518 1 : oy | 1
3 1 1 3 |
; H ! : '5.110b 1
3 s e SRR E
- IR Sietsialt 4 % | Sebeluite :l l ',
—— SR - P ——— 1 |
51.10a T T T Iv :
"""" ] 5.17+51.8 ;
p— - I : H ]
ARASILER]
Rys. 2

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne obejmujg:

a) sprawdzenie liczby warstw wg 3.1.4,

b) sprawdzenie budowy ogdlnej i wykonania wg 3.3,

c) sprawdzenie jakosci arkuszy wg 3.7.2.

Pomiar wad drewna nie objgtych PN-66/D-01000 nalezy
wykonywa¢ w nastgpujacy sposéb:

Oczka. Pomiarowi podlegaja tylko oczka czarne z doktad-
noscig do 1 mm w kierunku najwigkszego wymiaru.

Zawoje. Nalezy mierzy¢ ich szerokos$¢ tj. wielkos¢ w kie-
runku poprzecznym do dlugosci arkusza z dokladnoscig do
5 mm.

Przecigcia rocznych slojéw i ich dlugo$¢ nalezy mie-
rzy¢ 1 oblicza¢ na odcinku o dlugosci okolo 100 mm jako
iloraz dlugosci odcinka przez liczbe slojéw rocznych.

Plamki rdzeniowe. Nalezy mierzy¢ szeroko$¢ zylek
1 $rednig wickos¢ gniazd z dokladnoscig do 1 mm.

Se¢ki. Nalezy mierzy¢ ich najwigksza srednicg z doklad-

wsécig do 1 mm.

5.4.2. Sprawdzenie pofalowania wg 3.7.2 tabl. 8. Po-
falowanie nalezy bada¢ przez ulozenie arkusza na wzorcowej
plaszczyZnie i zmierzenie odchylen od plaszczyzny.

5.4.3. Sprawdzenie grubosci arkusza nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z PN-65/D-04219 z tym, ze stopki pomia-
rowe mikromierza powinny mie¢ $rednicg 16 {1 mm,
a dokladnos¢ pomiaru powinna wynosi¢ 0,05 mm.

5.4.4. Sprawdzenie dlugo$ci i szerokosci nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-65/D-04219.

5.4.5. Sprawdzenie odchylenia bokéw arkusza od
kata prostego. Na bokach arkusza oznaczy¢ od jednego
z rogéw 2 boki trdjkata prostego o dlugosci 1000 mm.
Przeciwprostokatna tego trojkata dla spelnienia wymagania
podanego w 3.1.3 powinna mie¢ diugos¢ w granicach
1412--1416 mm.

Dopuszcza si¢ sprawdzenie prostokgtnosci za pomocy
przykladnicy prostokatnej o dlugosci bokéw 500 1 1000 mm.

5.4.6. Sprawdzenie gestos$ci nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z BN-69/7102-03. Przy badaniach odbiorczych nie

nalezy przelicza¢ gesto$ci wycinkéw (prébek) o danej wil-
gotnosci na gestos¢ przy 129, wilgotnosci.

5.4.7. Sprawdzenie wilgotnos$ci. Wilgotno$¢ nalezy
oznacza¢ techniczng metods, suszarkowo-wagows zgodnie
z BN-69/7102-02, na wycinkach, na ktérych przeprowadzo-
no oznaczanie ggsto$ci.

5.4.8. Sprawdzenie jako$ci sklejenia i wodoodpor-
nosci. Arkusze sklejki nalezy podda¢ ogledzinom, czy od-
powiadaja wymaganiom 3.6. Wycinki sklejki wyproduko-
wanej z forniru o grubosci ponizej 1 mm nalezy gotowaé
i suszy¢ zgodnie z PN-65/D-04219, a wycinki sklejki
wyprodukowane z forniru o grubosci od 1 m wzwyZ na-
lezy gotowaé, a nastgpnie poddaé prébie rozwarstwienia
zgodnie z PN-65/D-04219.

5.4.9. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na rozciaganie.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ na prébkach o wymiarach
i ksztalcie podanym na rys. 3. Prébki pobrane z pasa wg
rys. 2 powinny by¢ wycigte wzdtuz widkien oblogu (j-a)
i w poprzek wiokien oblogu (j-b).

E = ==
NV
]
S aol - 8
97133 140 33 147
D ~300
Rys. 3

Wykonanie oznaczenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z PN-65/D-04219.

5.4.10. Sprawdzenie wytrzymalo§ci na $cinanie.
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-65/D-04219.
Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ na probkach niemoczo-
nych.

5.4.11. Sprawdzenie gietkoSci — nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z PN-65/D-04219 na wycinkach pobranych
Z pasa wg rys. 2.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Arkusz sklejki lotniczej dobry. Badany arkusz
nalezy uzna¢ za dobry, jesli przejdzie z wynikiem dodat-
nim przez wszystkie badania wymienione w 5.1 a) - e).

5.5.2. Arkusz sklejki lotniczej niedobry. Badany
arkusz nalezy uzna¢ za niedobry jezeli chociazby jedno z ba-
dan wymienionych w 5.1 a) + e) dalo wynik ujemny.
Arkusz uznany za niedobry ze wzgledu na jedno z badan
nalezy uzna¢ za niedobry ze wzgledu na wszystkie badania.

5.5.3. Wycinek (probka) dobry. Badany wycinek na-
lezy uzna¢ za dobry, jesli przejdzie z wynikiem dodatnim
przez wszystkie badania wymienione w 5.1 f)--Kk).

5.5.4. Wycinek (prébka) niedobry. Badany wycinek
nalezy uzna¢ za niedobry, jesli przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 5.1 f) +Kk).
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5.5.5. Ocena partii. Parti¢ sklejki nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli przejdzie z wyni-
kiem dodatnim przez badania wg 5.1 a) i b) oraz jeéli liczba
arkuszy i wycinkéw niedobrych nie przekroczy liczb po-
danych w tabl. 9.

Parti¢ sklejki nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaganiami
normy, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim przez ba-
dania wg 5.1 a) 1 b) oraz jesh liczba arkuszy i1 wycinkéw nie-
dobrych przekroczy choéby jedng z liczb podanych w tabl. 9.

5.7. Za§wiadczenie wytwércy. Na Zgdanie odbiorcy
dostawca Jub wytwdrca powinien wystawi¢ zaswiadczenie,
ktdére stwierdza, ze poddana badaniom partia sklejki lot-
niczej odpowiada wymaganiom zawartym w normie lub
przedstawi¢ wyniki badan podajgce poszczegélne parametry
jakosciowe.

Wielkos¢ partii sklejki lotniczej nalezy mierzyé w me-
trach szeSciennych z dokladnoscia do jednej tysigczne;.

KONIEC

Zatacznik
do BN-70/7121-04

Wykres réwnowagi higroskopijnej dla klimatu pomieszczenia gwarantujacego utrzymanie wilgotno$ci
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/7121-04

1. Odpowiedniki w normach zagranicznych

CSRS CSN — 49 2460 — Letecke preglejky

ZSRR I'OCT — 102-49 — Faniera berczowaja

Germanischer Lloyd — Prufvorschriften fur Sperrholz des Luft-
fahrazughaus 1953

2. Zgodno§¢ z SWW. Sklejka lotnicza objg¢ta niniejszg nor-
ma ujeta jest w Svstematycznym Wykazie Wyrobéw pod sym-
bolem 1725-241.
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