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1. WSTEP

1.1. Przedmiot norniy. Przedmiotem normy jest prze-

dza azbestowa i przedza azbestowa zbrojona typdw: 35, 32,

29, 23 i 17, pojedyncza i nitkowana, wykonana z azbesto~
wego widkna chryzotylowego z domieszkg widkien  wigza-

cych naturalnych, sztucznych lub syntetycznych.

1.2. Okresélenia dotyczgce typu przedzy. Typ przedzy

okreélong.( jest w zaleznosci od zawartosci azbestu:

typ 35 - przedza o zawartoséci azbestu 75%, przeznaczo-
na do stosowania w temperaturze do 573 K (SOOOC) .

typ 32 - przedza o zawartoéci azbestu 78%, przeznaczo-
na do stosowania w temperaturze dec 623 K (350°C),

typ 29 - przedza o zawartos$ci azbestu 82%, przeznaczo-
na do stosowania w temperaturze do 673 K (4OOOC) ;

typ 23 - przedza o zawarto$ci azbestu 89%, przeznaczo-
na do stosowania w temperaturze do 723 K (ASOOC) ,

typ 17 - przedza o zawartoéci azbestu 96%, przeznaczo-

na do stosowania w temperaturze 773 K (500°C).

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat i oznaczenie asortymentu - wg SWW pod-

branza 2071, przy czym oznaczenie nalezy uzupeinié¢ po
kresce ukosnej numerem przedzy w tex, kierunkiem i licz-
ba skretu oraz jakoscig i przeznaczeniem przedzy: osno-

wowa - o, watkowa - w.

2.2. Przyklad oznaczenia przedzy  azbestowej 75%

(2071-111), o numerze 500 tex (500),

kierunku skretu (Z),
nitkowanej w 2 nitki (2), o kierunku skretu (S), liczbie

skretéw (180), jakosci pierwszej (1), watkowej (w):

2071-111/500Z22-5-180-1-w

3. WYMAGANIA

3.1. Wykonanie przedzy zbrojonej. Przedze azbestowg

zbrojona nalezy zbroié drutem mosieznym, wyzarzonym,
M63, o $rednicy 0,2 mm wg PN-64/H-93839. Przedza nit-
kowana w 2 powinna mieé obie nitki zbrojone, a przedza
nitkowana w 3 - co najmniej dwie nitki zbrojone.

3.2. Zestawienie wymagan dotyczace przedzy azbesto-

wej i przedzy azbestowej, zbrojonej podano w zalgczni-
kach 1 + 7 a mianowicie:

zalgcznik 1 - przedza azbestowa 75% (typ 35), 78%
(typ 32), 82% (typ 29), 89% (typ 23) i 96% (typ 17),
dyncza,

zalgcznik 2 - przedza azbestowa 75%, 78%, 82%, 89% i

poje-

96% nitkowana w 2 nitki, osnowowa i watkowa,

zalgcznik 3 - przedza azbestowa 75%, 78%, 82%, 89% i
96% nitkowana w 3 nitki, osnowowa i watkowa, .

zalacznik 4 - przedza azbestowa 75%, 78%, 82% i 89%
nitkowana w 4 i 5 nitek,

zatacznik 5 - przedza azbestowa zbrojona 75%, 78%, 82%,
89% i 96%, pojedyncza,

zatgcznik 6 - przedza azbestowa zbrojona 75%, 78%,
82%, 89% i 96%, nitkowana w 2 nitki,
zalacznik 7 - pr2edza azbestowa zbrojona 75%, 78%,

82%, 89% i 96% w 3 nitki.

3.3. Stopnie jakos$ci. Nalezy rozrdézniaé dwa stopnie ja-

koéci przedzy: jakos¢ 11 2. Wymagania dla jakosci 1 i 2
ujete zostaly w zatgcznikach 1 &+ 7.

3.4. Ustalenie stopnia jakosci. Na podstawie wynikdéw

badan laboratoryjnych prébki pobranej zgodnie z 5.3 nale-
zy ustali¢ stopien jakosci wedlug wskaznika o najnizszej
wartoéci. Przedze, ktdra nie odpowiada wymaganiom  ja-

kosci 2, nalezy zakwalifikowad do brakdw.

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych dnia 20 stycznia 1977 r.
jako norma obowiqzuiqca w zakresie produkeiji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1977 poz. 33 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977,

Whpilyw do WN 29.3.77.

Oddano do sktadu 26.5.77. Druk vkonczono w sierpniu 77. Cena zt 8,40

Obj. 2,50 a. w. Naklad 4000+565 egz. Zam. 1592/77
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3.5. Wyznaczanie liczby bledédw. Z kazdego nawoju

pobranego do badad zgodnie z 5.3 nawing¢ na dwie tablicz-
ki kontrolne po 50 m przedzy, z predkos$cig umozliwiajacg
zarejestrowanie kazdego wystepujgcego bledu  scharakte-
ryzowanego w 3.6. Za liczbe bledéw wystepujacych na 100m
nalezy przyjaé sume btedéw wystepujgcych na obydwu ta-
bliczkach.

3.6. Charakterystyka bleddéw - wg tabl. 1.

Tablica 1
: Dopuszczalne wielkosci je-
Lp Nazwa bledu dnego bledu
1 | Peczki dtugosé 40 mm
nie przekraczajgce dwukrot-
2 | Zgrubienia nej grubosci przedzy,
o dtugosci 50 mm
nie przekraczajgce polowy
3 | Pocienienia grubosci przedzy, o diu-
gos$ci 100 mm
4 | Zatluszczenia dlugosé 100 mm
5 | Wady nitkowania dtugoé<¢ 100 mm
6 | Niezwigzania 1 niezwigzanie
v Nieprawidiowe dtugesé 15 mm
wezly
8 | Obsuniecia 1 wadliwie nawinieta cewka

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Na\viniqtq na cewki przedze nalezy

pakowaé w pudta tekturowe, skrzynki drewniane lub worki
jutowe, bawelniane lub tworzywowe. Do kazdego opakowa-
nia powinna by¢ przymocowana przywieszka zawierajgca
co najmnie) nastepujgce dane:

- nazwe lub znak wytwércey,

- oznaczenie przedzy wedlug zatgcznikdéw 1 + 7, zgod-
nie z 2.2,

- mase netto, kg,

date produkcji (miesiac i ostatnie dwie cyfry roku),

znak K],
BN-77/7599-03.

Przywieszke z tymi samymi danymi nalezy umie$cié row-

niez wewngtrz opakowania.

4.2. Przechowywanie. Przedza powinna by¢ przecho-

wywana w pomieszczeniach zamknigtych i w warunkach za-
bezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszko-

dzeniami mechanicznymi i chemicznymi. Pomieszczenie po-

winno spelniaé warunki przewidziane przepisami przeciw-
pozarowymi.

4.3. Transport. Przedza powinna by¢ zaladowywana,
przewozona i wyladowywana w warunkach zabezpieczajg-

cych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami me-
chanicznymi i chemicznymi, zgodnie z obowigzujacymi prze-

pisamil przewozowymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badani. Z kazdego pobranego do badan,

zgodnie z 5.3, nawoju przedzy nalezy przeprowadzié¢ ba-

dania podane w tabl. 2.

Tablica 2
Lp. Rodzaje badan L}czba FrOfLeL=
row z 1 nawoju
1 | Numer przedzy
2 | Liczba skretéw na 1 m 3
3 | Sita rozciggania 10
4 | Wilgotnos$é i ubytek masy po
prazeniu 3

Jezeli chociaz jedén z wynikéw badan jest niezadowala-
jacy, nalezy przeprowadzié powtdrne badania na podwdj-
nej liczbie préobek pobranych z tej samej partii. Wyniki po-

wtérnych badan nalezy przyjacé za ostateczne.

5.2. Przygotowanie partii do badari. Przedze pojedyn-

cza i nitkowang nalezy przedstawié¢ do odbioru partiami.
Za partie nalezy przyjaé przedze azbestowg lub przedze az-
bestowg zbrojong pojedynczg lub nitkowang, tego samego ty—.
pu (o tej samej zawartosci azbestu) i o tym samym numerze,
dostarczong za jednym dowodem do-stawy. Masa partii  nie
powinna przekraczadé 2000 kg. Do partii przedzy przedsta-
wionej do odbioru nalezy zatgczyé n.aste;pujqce dokumenty:
a) specyfikacje,

b) atest jakosciowy.

5.3. Pobieranie prébek. Dla przeprowadzenia badan

nalezy pobieraé losowo z partii o masie do 500 kg nie mniej
niz pieé¢ nawojéw przedzy, a z parﬁi o0 masie wigkszej niz
500 kg - nie mniej niz dziesied nawojow.

W obrocie wewnetrznym Zaktadu dopuszcza sie pobie-

ranie 2 nawojéw kazdego rodzaju przedzy w ciggu 1 doby.

5.4. Przygotowanie prébek do badari. Przed wyznacze-

niem numeru przedzy i sily rozciggania prdébki przedzy na-
lezy aklimatyzowad przez co najmniej 4 h w warunkach wg
PN-71/P-04602.

Wilgotnoé<¢ i ubytek masy po prazeniu nalezy wyznaczyd

przed aklimatyzacja prdbek.

5.5. Opis badan

5.5.1. Numer przedzy. Do wyznaczania numeru prze-

dzy nalezy stosowa¢ motak o obwodzie 1000 2 mm i wa-
ge analityczng lub wage katowg. Z kazdego pobranego do
badanl nawoju nalezy nawing¢ na motaku 3 prébki przedzy o

diugosci 10 m; kazdag préobke zwazyé na wadze analitycznej
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lub okres$li¢ bezpos$rednio numer na wadze kgtowej. Numer
przedzy (Tt) w tex (g/km) obliczyé wg wzoru
Tt = lOOOIﬂ (1)

w ktérym:
m - masa, g,
[ - dltugosé, m.
Numer przedzy zbrojonej wyznaczyé po uprzednim usu-

nieciu drutu.

5.5.2. Sila rozciggania. Sile rozciggania nalezy wy-

znaczac¢ na zrywarkach, stosujgc predkosé przesuwu dol-
nego zacisku 150 mm/min przy wstepnym obcigzeniu przedzy
wynoszacym 0,2 G/tex. Wstepna odleglo$é miedzy zacis-
kami powinna wynosi¢ 200 mm. Skala obcigzenia zrywarki
powinna by¢ tak dobrana, aby sila rozciggania badanej préb-
ki znajdowata sie w przedziale od 25 do 75% wartoéci ska-
li,

Rozerwanie przedzy w odlegtosci 10 mm i mniej od za-
ciskéw zrywarki nalezy uznac za niewazne.

Wytrzymaloéé witasciwg (W,) w gramach sily na tex
obliczyé wg wzoru

__P
W= T; (2)

t

w ktorym:
P - érednia arytmetyczna sily rozciggania, G,

Tt - numer przedzy, tex.

5.5.3. Skret przedzy pojedynczej i nitkowanej wyzna-

czy¢ na skretomierzu metodg bezposredniego rozkrecania,
az do catkowicie rownoleglego ulozenia widkien w przy-
padku przedzy pojedynczej lub nitek w przypadku przedzy
nitkowahej. Dtugos$é odcinka pomiarowego dla przedzy po-
jedynczej wynosi 100 mm, a dla nitkowanej- 500 mm.

Przed rozpoczg¢ciem badania nalezy odwingé =z cewki
co najmniej 1 m przedzy, a miedzy kolejnymi pomiarami co

najmniej 0,5 m.

5.5.4. Wilgotmosé., Z kazdego przeznaczonego do ba-

dan nawoju przedzy nalezy pobrac trzy odwazki o masie
2+ 3 g kazda, zwazy¢ na wadze analitycznej i suszyé w

ciggu 1 h w temperaturze 110 +5°C. Nastepnie pozostawic

W= L. 100 (3)

w ktdérym:
m, ~ masa prébki przed suszeniem, g,

m, - masa probki po suszeniu, g.

5.5.5. Ubytek masy po prazeniu. Prdébki wysuszone

zgodnie z 5.5.4 nalezy prazyé w ciggu 1 h w piecu elektrycznym
w temperaturze 900 +50°C 1ub w ciggu 2 h w temperatu-
rze 750 "'_'SOOC, nastepnie ochtodzi¢ w eksykatorze do tem-
peratury otoczenia i zwazy¢ na wadze analitycznej. Ubytek
masy po prazeniu (S) w procentach obliczyé wg wzoru

m

s ~ My
—m, 100 (4)

S

S =
w ktérym:
m,~ masa probki po wysuszeniu, g,
m, - masa probki po prazeniu, g.
Przy wyznaczaniu wilgotnosci i ubytku masy po praze-

niu przedzy zbrojonej nalezy uprzednio usunaé drut.

5.6. Obliczanie wynikéw badan

5.6.1. Wynik badania. Za wynik badania przedzy w od-

niesieniu do kazdego mierzonego wskaznika nalezy przyjaé
$rednig arytmetycznag wszystkich wynikéw badan. Wyniki
badan (wskazania przyrzadu) nalezy zapisywaé z doklad-
noscig odpowiadajacg wartosci jednej podziatki w  skali

przyrzgdu.

5.6.2. Ostateczny numer przedzy pojedynczej i nitko-

wanej nalezy obliczy¢ z dokladnos$cig podang w tabl. 3.

Tablica 3
Numer przedzy Doktadnos$é¢ obliczenia
tex wartosc wartosd
pos$rednia ostateczna
100 + 999,9 do 0,1 do 1,0
ponad 1000 do 1,0 do 10

5.7. Ocena wynikéw badaf. Partie przedzy przedsta-

wionej do odbioru nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami
normy i specyfikacjg, jezeli wszystkie badania przeprowa-
dzone zgodnie z 3.5, 5.1 1 5.5 daly wynik pozytywny. W

przypadku otrzymania chociazby jednego ujemnego wyniku

do ostygniecia w eksykatorze i ponownie zwazy¢. Wilgot- badania, partig nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami
nosé¢ (W) w procentach obliczyé wg wzoru normy-.
KONIEC

Informacje dodatkowe

Zalacznikéw 7
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralne Labora-

torium Przemystu Artykuléw Technicznych i Galanteryj-
nych, L4édz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/7599-03

a) uwzgledniono zalecenia normalizacyjne RWPG PC
4459-74 grupa L 65;

b) wprowadzono przedze o zawartoéci azbestu 75% (typ
35), 78% (typ 32), 82% (typ 29), 89% (typ 23) i 96% (typ 17);

c¢) wprowadzono zmieniong numeracje przedzy;

d) uwzgledniono przedze nitkowang w 4 i 5 wolng;

e) zmieniono cze$ciowo wymagania szczegélowe wskaz-
nikéw fizyko-mechanicznych;

f) wprowadzono do wymagan szczegdélowych nowy wskaz-
nik - wytrzymatos$é wtasciwag;

g) wprowadzono nowy rozdzial Badania.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarci-
cy. Wspdlne wymagania

PN-64/H-93839 Mosiqdz-. Drut

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadtlo-
Scienne. Szereg wymiarowy

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pu-
dla. Wspdlne wymagania i badania

PN-71/P-04602 Metody badad surowcéw, pdtwyrobdw i

wyrobéw widkienniczych. Klimat normalny i aklima-
tyzacja probek
Systematyczny Wykaz Wyrobdw. T.3.GUS. Warszawa:

Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1975

4. Zalecenia miedzynarodowe
RWPG 4459-74. Grupa L65 [IpAMa8 M HMTH Kpy4YeHHe ac-

GecroBde. Tunu. TexHuueckue TpeCoBaHusA. Mero-
IOH UCIHTAHHUH - norma zgodna.

5. Autorzy projektu normy - Anna Sas i Jan Kasztelan

- Centralne Laboratorium Przemystu Artykuléw Technicz-

nych i Galanteryjnych; L4dzZ.



PRZEDZA AZBESTOWA 75%, 78%, 82%, 89%, 96% POJEDYNCZA

ZALACZNIK 1

o zawartosci 75% azbestu typ 35) 2071-111
Oznacisiiie o zawartoéci 78% azbestu (typ 32) 2071-113
przedzy o zawarto$ci 82% azbestu (typ 29) 2071-114
wg SWW o zawartosci 89% aibestu (typ 23) 2071-115
o zawartosci 96% azbestu (typ17)| 2071-116
W skazniki ' Metoda
fizyko- Typ przedzy Wartosci badania
-mechan.czne wg
Numer przedzy, |35, 32,29 nominalny 2000 (0,5) |1250 (0,8) [1000 (1,0)| 840 (1,2)| 680 (1,5)| 500 (2,00| 400 (2,5)| 340 (3,0)| 250 (4,0) | 165 (6,0)
tex (N -m) : 23, 17 rzeczywisty 2200-1800 (1375-1125 [1100-924 924-756 748-612 550-450 | 440-374 374-306 275-225 181-149 551
(0,45-0,56) ](0,73-0,89) |(0,91-1,08) | (1,08-1,32) | (1,33-1,63) | (1,82-2,22) | (2,28-2,68)| (2,68-3,28) | (3,50-4,45) | (5,50-6,70)
Liczba skretow 1 164 7 216 7 238 Z 259 Z 292 7 335 Z 378 Z 400 Z 475 Z 583 Z
na lmikieru- |35,32,29, . 5.5.3
mek shogln, . 120, 4 2 | 1722 230 Z 253 Z 276 2 310 Z 3562z | 42z | 452z | 506z | 6212
nie wiecej niz
35, 32, 29, o 1 |12,36(1260)(10,00(1020)]9,07(925) |8,13(830) | 7,16(730) | 6,67(680) | 5,69(580) | 5,40(550) | 5,10(520) | 4,71(480)
gli(ac r)'oz;il':cgama, 23 2 111,48(1170)| 8,39(855) | 7,70(785) [6,87(700) | 5,98(610) | 5,49(560) | 4,81(490) | 4,51(460) | 4,32(440) | 3,73380) | - - ,
mniej niz 17 jakoéé 1 8,83(900) [ 6,96(710) |6,38(650) |5,69(580) | 5,10(520) | 4,61(470) | 3,92(400) | 3,73(380) | 3,53(360) | 2,84(310)
/A 7,06(720) | 5,88(600) |5,40(550) |[4,82(490) | 4,22(430) | 3,92(400) | 3,33(340) | 3,24(330) | 2,94(300) | 2,65(270)
Wytrzymalogd |52 902 e 1| 069(0,70) | 0,88(0,90) |098(1,00) |1,08(1,10) | 1,18(1,20)| 1,47(150|1,57(1,60) |1,76(1,80) | 2,25(2,30) | 2,94(320)
wlasciwa, 23 2 | 064(0,65) | 075(0,76) 10,83(0,85) |0,90(092) | 0,98(1,000f 1,26(1,2811,32(1,35) |1,47(1,50) | 1,91(1.95) | 2,50(2,59 | = - ,
;Iii/:lfiéifit;ﬂ’ 17 jako8¢ | 0,49(0,50) | 0,62(0,63) [0,69(0,70) |0,76(0,77) | 0,83(0,85)] 1,03(1,05)(1,08(1,10)]|1,23(1,25) | 1,57(1,60) | 2,06(2,10)
2 0,39(0,40) | 0,52(0,53) 10,59(0,60) | 0,64(0,65) | 0,69(0,70) | 0,87(0,89]0,92(0,95) [1,08(1,10) [ 1,32(1,35) | 1,76(1,80)
Wilgo.tnos.c',.%, 35, 32, 29, 23, 17 5.5.4
nie wiecej niz
35 35
Ubytek masy 32 32
po prazeniu, %, 29 29 5:5.5
nie wigcej niz 23 23
17 17
Liczba bleddw 1 12
na odcinku . ., =
100 mm, nie gg’ ‘32’ 29,  jakos¢ 3,5
wigcej niz » 17 5 18

€0-665L/LL-Nd Op T Yruzdbiey
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Zatacznik 2 do BN-77/7599-03

PRZEDZA AZBESTOWA 75%, 78%,

82%, 89%,

o zawartoéci 75% azbestu (typ 35) 2071-111
o zawartosci 78% azbestu (typ 32) 2071-113
Oznaczenie
przedzy o zawartoéci 82% azbestu (typ 29 2071-114
wg SWW
o zawartoséci 89% azbestu (typ 23 2071-115
o zawartosci 96% azbestu (typ 17) 2071-116
Wskazniki
fizykomecha- Typ przedzy Wartosci
niczne
Numer 35. 32, 29. 23 nominalny | 2000X2/0,5/2/ 1250X2/0,8/2/ | 1000X2/1,0/2/ 840%2/1,2/2/
frz&gzy ) 17 recavwist 4730-3870 2970-2430 2420-1980 1980- 1620
SN CCEYWISLY | (0,21-0,26) (0,34-0,41) (0,42-0,50) (0,50-0,62)
Liczba 1 194 S 216 S 238 S 2595
SKretow osnowowa jakosé
nalm % 2 207 S 230 S 253 85 276 S
. 35, 32, 29,
i kierunek 23. 17
skretu, ’ | 130 S 151 S 162 S 184 S
nie wiece] watkowa jakosd
niz 2 148 S 161 S 173 8 195 '8
1 29,23(2980) 27,47(2800) 24,33(2480) 21,58(2200)
osnowowa jakosé
35 32 2 24,72(2520) 23,35(2380) 20,60(2100) 18,25(1860)
29, 23 1 25, 41(2590) 23, 84(2430) 21,38(2180) 18,25(1860)
Sila roz- watkowa jakos¢
ciggania, 2 21,97(2240) 20,31(2070) 18,05(1840) 15,60(1590)
N(G),
nie mniej 1 20,50(2090) 19,03(1940) 17,07(1740) 15,11(1540)
niz osnowowa jakos¢
2 17,26(1760) 16,19(1650) 14,42(1470) 12,75(1300)
17
1 17,76(1810) 16,68(1700) 14,71(1530) 12,75(1300)
watkowa jakosc¢
2 15,40(1570) 14,03(1430) 12,65(1290) 10,89(1110)
1 0,75(0,77) 1,13(1,15) 1,23(1,25) 1,32(1,35)
osnowowa jakosé
35. 32 2 0,64(0,65) 0,96(0,98) 1,04(1,06) 1, 13(1,15)
29, 23 1 0,66(0,67) 0,98(1,00) 1,08(1,10) 1,13(1,15)
Wytrzyma- 53
todé wlas- watkowa jakese 0,57(0,58) 0,83(0,85) 0,91(0,93) 0,96(0,98)
ciwa, i
cN/tex, 1 0,53(0,54) 0,78(0,80) 0,85(0,87) 0,90(0,92)
(G/tex), osnowowa jakosdé
nie mniej 2 0,44(0,45) 0,67(0,68) 0,74(0,76) 0,78(0,80)
niz 17
1 0,46(0,47) 0,69(0,70) 0,75(0,77) 0,78(0,80)
watkowa jakosé
2 0,40(0,41) 0,58(0,59) 0,64(0,65) 0,68(0,69)
Wilgotnos¢,
%, nie wieg- 35, 32, 29, 23, 17 3,0
cej niz
35 35
Ubytek 32 32
masy po
prazeniu, 29 29
mpmie |53 23
wigce] niz
17 17
Liczba ble- . 1 12
ddéw na od- 3.5’ 425 495 jakos¢
- ku 23; 17
cin 2 18

100 m, nie
wiecej niz




Zalacznik 2 do BN-77/7599-03

96%, OSNOWOWA I NITKOWANA W2

ZALACZNIK 2

2071-111
2071-113
2071114
2071-115
2071-116
Metoda
Wartosci badania
wg
680%x2/1,5/2/ 500x2/2,0/2/ 400x2/2,5/2/ 340X2/3,0/2/ 250X2/4,0/2/ 165%2/6,0/2/
1650-1350 1210-1090 1089-891 812660 505-495 396-322 SBail
(0,61-0,74) (0,83-0,92) (0,92-1,12) (1,23-1,50) (1,65-2,02) (2,52-3,10)
292.5 324 S 356 S 391 S 475 S 605 S
310 S 345 S 379 S 414 S 506 S 644 S
5.5.3
194 S 216 S 238 S 270 S 324 S 400 S
207 S 230 S 253 S 287 S 345 S 425 S
19,82(2020) 18,64(1900) 17,07(1740) 16,28(1660) 14,53(1480) 12,65(1290)
16,87(1720) 15,89(1620) 14,52(1480) 13,83(1410) 12,36(1260) 10,79(1100)
15,89(1620) 14,42(1470) 13,15(1340) 12,36(1260) 11,18(1140) 9,52(970)
13,54(1380) 12,26(1250) 11,18(1140) 10,50(1070) 9,52(970) 8,04(820)
5.5.2
13,83(1410) 13,05(1330) 11,97(1220) 11,38(1160) 10,20(1040) 8,83(900)
11,77(1200) 11,08(1130) 10,20(1040) 9,71(990) 8,63(880) 7,55(7,70)
11,08(1130) 10,10(1030) 9,22(940) 8,63(880) 7,85(800) 6,67(680)
9,52(970) 8,63(880) 7,85(800) 7,36(750) 6,67(680) 5,59(570)
1,47(1,50) 1,72(1,75) 1,91(1,95) 2,45(2,50) 2,94(3,00) 3,92(4,00)
1,25(1,27) 1,46(1,49) 1,65(1,68) 2,08(2,12) 2,50(2,55) 3,33(3,40)
1,18(1,20) 1,32(1,35) 1,47(1,50) 1,86(1,90) 2,26(2,30) 3,43(3,50)
1,00(1,02) 1,13(1,15) 1,25(1,27) 1,58(1,61) 1,91(1,95) 2,91(2,97)

5.5.2
1,03(1,05) " 1,20(1,22) 1,33(1,36) 1,72(1,75) 2,06(2,10) 2,75(2,80)
0,87(0,89) 1,02(1,04) 1,16(1,18) 1,46(1,49) 1,75(1,78) 2,34(2,38)
0,82(0,84) 0,93(0,95) 1,03(1,05) 1,:30( 1,33) 1,47(1,50) 2,40(2,45)
0,73(0,74) 0,83(0,85) 0,87(0,89) 1,11(1,13) 1,33(1,36) 2,03(2,07)

340 5.5.4
35

32

29 5.5.5
23

17

12

3.5

18




8 Zalgcznik 3 do BN-77/7599-03
PRZEDZA AZBESTOWA 75%, 78%, 82%, 89%, 96%,
o zawartoéci 75% azbestu (typ 35) 2071-111
o zawartosci 78% azbestu (typ 32) 2071-113
Oznaczenie
przedzy o zawartoséci 82% azbestu (typ 29) 2071-114
wg SWW
o zawartoséci 89% azbestu (typ 23) 2071-115
o zawartosci 96% azbestu (typ 17) 2071-116
Wskazniki
fizyko-me- Typ przedzy Wartosci
chaniczne ‘
Numer 35. 32 29 nominalny | 20000x3/0,5/3/ 1250%3/0,8/3/ | 1000%X3/1,0/3/ 840X3/1,2/3/
f;‘j(‘%ﬁf{n |28 17 N 7040-5760 7Z00-3560 3520-2970 2970-2430
WIS | (0,14-0,17) (0,23-0,28) (0,28-0,34) (0,34-C,41)
Liczba ! 119 S 140 S 162 S 173 S
skretéw osnowowa jakesdé
na .1 m 35, 32, 29, 2 126 S 149 S 172.5 184 S
i kierunek 23. 17
skretu ’ 1 97 S 1198 140 S 151 .5
nie wiecej wagtkowa jakosd
niz 2° 103 S 126 S 149 s 161 S
k 45,22(4610) 38,46(3910) 33,84(3450) 31,02(3160)
osnowowa jakosd¢
35, 32 2 38,45(3920) 32,57(3320) 28,74(2930) 26,39(2690)
? ’
2y 22 1| 39,53(4030) 34,92(3560) | 28,25(2880) 26,19(2670)
Sita roz- watkowa jakosd
ciggania, 2 33,:55(3420) 29,72(3030) 24,03(2450) 22,27(2270)
N(G) ]
nie mniej 1 31,69(3230) 26,88(2740) 23,74(2420) 21,68(2210)
niz osnowowa jakosdé
2 26,98(2750) 22,86(2330) 20,21(2060) 18,44(1880)
L
1 27,66(2820) 24.,43(2490) 19,82(2020) 18,25(1860)
watkowa jakosdé
2 23,54(2400) 20,80(2120) 17,07(1740) 15,50(1580)
1 0,78(0,80) 1,08(1,10) 1,18(1,20) 1,27(1,30)
osnowowa jakosdé
35 32 2 0,67(0,68) 0,80(0,82) 1,00(1,02) 1,08(1,10)
Wytrzyma- | 20» 23 1| 0,69(0,70) 0,98(1,00) 0,98(1,00) 1,08(1,10)
losé wias- watkowa jakosdé
ciwa, 2 0,58(0,59) 0,83(0,85) 0,83(0,85) 0,91(0,93)
cN/tex,
(G/teX), 1 0,55(0156) 0375(0977) 0!82(0’84) Os89(0991)
nie mniej osnowowa jakosé -
niz 2 0,46(0,47) 0,64(0,65) 0,70(0,71) 0,75(0,77)
17
1 0,49(0,50) 0,69(0,70) 0,69(0,70) 0,75(0,77)
watkowa jakosd¢
2 0,41(0,42) 0,58(0,59) 0,58(0,59) 0,64(0,65)
Wilgotnosé,
%, nie wie- |35, 32, 29, 23, 17 3,0
cej niz
35 35
Ubytek 32 32
masy po
prazeniu, 29 29
ke 23 23
wiecej niz
17 17
L}czba bte- _ 1 12
déw na od- 35, 32, 29, akodd
cinku 23, 17 ]
100 m, nie 2 18

wiecej niz




Zatacznik 3 do BN-77/7599-03

OSNOWOWA 1 WATKOWA, NITKOWANA W 3

ZALACZNIK 3

2071-111
2071-113
2071-114
2071-115
2071-116
Metoda
Wartosci badania
wg
680%3/1,5/3/ 500%3/2,0/3/ 400%X3/2,5/3/ 340X3/3,0/3/ 250X3/4,0/3/ 165X3/6,0/3/
2420-1980 1672-1430 1230-1170 1220-980 880-720 545-445 3.3.1
(0,41-0,50) (0,59-0,71) (0,71-0,85) (0,82-1,02) (1,14-1,38) (1,83-2,24)
194 S 216 S 238 s 259 S 302 S 378 S
207 S 230 S 253 S 276 S 322 S 402 S
5543
162 S 184 s 205 S 227 S 259 S 302 S
172 S 195 S 218 S 241 S 276 S 322 S
29,14(2970) 26,88(2740) 25,21(2570) 23,05(2350) 21,19(2160) 17,46(1780)
24,72(2520) 22,86(2330) 21,38(2180) 19,62(2000) 18,05(1840) 14,62(1490)
25,21(2570) 21,58(2200) - 20,60(2100) 19,23(1960) 16,97(1730) 14,81(1510)
21,38(2180) 18,34(1870) 17,46(1780) 16, 44( 1670) 14,42(1470) 12,56(1280)
5.5.2
20, 40( 2080) 18,84(1920) 17,66(1800) 16,09(1640) 14,81(1510) 12,26(1250)
17,36(1770) 15,98( 1630) 15,01(1530) 13,64(1390) 12,56(1280) 10, 40( 1060)
17,66(1800) 15,11(1540) 14,42(1470) 13,54(1370) 11,87(1210) 10,40(1060)
15,01(1530) 12,85(1310) 12,26(1250) 11,38(1160) 10,10(1030) 8,83(900)
1,47(1,50) 1,96(2,00) 2,16(2,20) 2,35(2,40) 2,94(3,00) 3,92(4,00)
1,25(1,27) 1,67(1,70) 1,83(1,87) 2,00(2,04) 2,50(2,55) 3,33(3,40)
1,27(1,30) 1,57(1,60) 1,77(1,80) 1,96(2,00) 2,35(2,40) 3,33(3,40)
1,08(1,10) 1,33(1,36) 1,50(1,53) 1,67(1,70) 2,00(2,04) 2,82(2,88)
552
1,03(1,05) 1,37(1,40) 1,51(1,54) 1,64(1,67) 2,06(2,10) 35 1163,16)
0,87(0,89) 1,17(1,19) 1,28(1,31) 1,39(1,42) 1,75(1,78) 2,63(2,68)
0,89(0,91) 1,10(1,12) 1,23(1,25) 1,37(1,40) 1,65(1,68) 2,33(2,38)
0,75(0,77) 0,93(0,95) 1,04(1,06) 1,17(1,19) 1,40(1,43) 1,99(2,02)
3,0 554
35
32
29 5.5.5
23
17
12
3:5
18




PRZEDZA AZBESTOWA 75%, 78%, 82%, 89% NITKOWANA W 41 5

ZAl> ACZNIK 4

Oznaczenie przegdzy
wg SWW

o zawartosci 75% azbestu (typ 35) 2071-111
o zawartoéci 78% azbestu (typ 32) 2071-113
o zawartosci 82% azbestu (typ 29) 2071-114
o zawartosci 89% azbestu (typ 23)  2071-115

Metoda badania

Wskazniki fizyko-mechaniczne Typ przedzy Wartosci o
w
nominalny 500%4/2,0/4/ 500%5/2,0/5/
Numer przedzy tex (N-.m) 35 324 29, 23 T — 2420-1980 9970- 2430 DD 1
| (0,41-0,51) (0,34-0,41)
. 5  Fee 1 162 S 151 S
L.1CZb.a skrg‘Fgw na 1 m i kierunek skretu, 35, 32, 29, 23 jakosd 5.5.3
nie wiecej niz 2 172 S 161 S
. . . 1 31,10(3170) 26,20(3690)
s 35, 32, 29, 23 jakos¢ 5.5.2
] 2 26,49(2700) 32,37(3300)
v £ 1 1,57(1,60) k,57(1,60)
'{ 1 ) ? ’ ’
Wytrzymalos¢ wiasciva, eNftex (G/tex), 35, 32, 29, 23 jakosé 5.5.2
Wilgotno$é, %, nie wiecej niz 35,32, 29, 23 3,0 5.5.4
35 35
Ubytek masy po prazeniu, %, 32 32 5.5.5
nie wiecej niz 29 55 De e
23 23
1 12
L.1czb'a blgdq\:v na odcinku 100 m, 35, 32, 29, 23 sukishé 3.5
nie wiecej niz
2 18

0T
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ZALACZNIK 5

PRZEDZA AZBESTOWA 75%, 78%, 82%, 89%, 96% ZBROJONA POJEDYNCZA

o zawarto$ci 75% azbestu (typ 35) 2071-121
Oznaczenie o zawarto$ci 78% azbestu (typ 32 2071-123
przedzy o zawartoéci 82% azbestu (typ 29) 2071-124
wg SWW o zawarto$ci 89% azbestu (typ 23] 2071-125
o zawartoéci 96% azbestu (typ 17) 2071-126
Wskazniki fi- Metoda
zyko-mecha- Typ przedzy Wartoséci badania
niczne we
Numer 15, 32. 29 nominalny |2000(0,5) | 1250(0,8) | 1000(1,0) | 840(1,2) | 680(1,5)| 500(2,0) | 400(2,5) | 340(3,0) | 250(4,0) 165(6,0)
P”‘”E‘ify o 23, 17 1y | 2200-1800 [ 1375-1125 [ 1100-900 | 924-756 | 748-612 | 550-450 | 440-360 [ 374-306 | 275-225 181-149 | 5.5.1
tex {N.m TEecEYWISY 1(0,45-0,56) [(0,73-0,89) |(0,91-1,11)| (1,08-1,32)| (1,33-1,63)|(1,82-2,22) [(2,28-2,78) | (2,68-3,28) |(3,5-4,45) |(5,50-6,70)
kiszh BRrgroy 1| 2162 270 7 292 7 313 Z 346z | 38z 432 Z 454 7 529 7 637 z
na 1 m i kieru- R 1o T v I . 5 5
K skret 23 17 jakosé¢ 5 e T
Bel pAER ’ 2| 230z 287 Z 310 Z 333 Z 368 Z 414 7 460 7 483 Z 563 Z 678 7
nie wiecej niz
35, 32, 29 1 |21,58(2200)| 20,60(2100) | 18,64(1900) | 17,66(1800) | 16,68(1700) | 15,70(1600) | 14,71(1500) | 13,73(1400) | 11,77(1200) | 9,81(1000)
. ) . ! : jakos¢
f;’;;a ‘I:]‘EZGC;QS&' 23 2 |18,35(1870) 17,46(1780) | 15,79(1610) | 15,50(1580) | 14,13(1440) | 13,34(1360) | 12,46(1270) [11,67(1190) | 10,00(1020) | 8, 34( 850)
i ~ 5.5.2
nie mniej niz 1 |15,08(1540) 1£.22(1470) | 13,05(1330) | 12,36(1260) | 11,67(1190) | 10,98(1120) | 10,30(1050) | 9,61(980) | 8,24(840) | 6,87(700)
17 jakosd¢
2 |12,85(1310) 12,26(1250) | 11,08(1130) | 10,40(1060) | 9,91(1010) | 9,32(950) | 8,73(890) | 8,14(830) | 6,96(710) | 5,88(600)
35. 32. 29 1 1,18(1,20) 1,81(1,8% | 206(2,100| 2,30(2,3%)| 2,75(2,80) | 3,48(3,55) 4,074,159 | 451(4,60) | 5,25(5,33) | 6,57(6,70)
. A ’ jakosd
ff’;;'jw”“;‘""*“c 2 2| 1,03(1,05| .57(1,60)| 1,76(1,80)| 2,06(2,10)| 2,30(2,35 | 2,94(3,000| 3,43(3,50)| 3,83(3,90) | 446(4,55 | 559(5,70)
, ’ 5:5:2
cN/tex, (G/tex), 1| 0,830,835 1,27(1,30)| 1,47(1,50)| 1,62(1,65| 1,91(1,95) | 245(2,50)| 2,85(2,90)| 3,14(3,20) | 363(3,70)| 461(4,70)
nie mniej niz 17 -
2| 0,72(0,73| 1,08(1,100| 1,13(1,25| 1,37(1,40)| 1,62(1,65) | 2,06(2,100| 245(2,50)| 2,65(2,70) | 3,09(3,15 | 3,92(4,00)
Wl’ilgo.tnoéé,.?-’é, 35, 32, 29, 23, 17 3,0 5.5.4
nie wiecej niz
35 35
Ubytek masy 32 32
po prazeniu, %, 29 29 5:5.5
nie wigcej niz
23 23
17 17
Liczba bleddéw ~ 1 12
na odcinku 100 m,| 35, 32, 29. Kodé 5.5
_ . 5 jakosc 3.0
| nie wigcej niz 23, 17 :
2 18
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PRZEDZA AZBESTOWA 75%, 78%, 82%, 89%, 96% ZBROJONA, NITKOWANA W 2

ZALACZNIK 6

o zawartosci 75% azbestu (typ 35) 2071-111
Oznaczenie o zawartosci 78% azbestu (typ 32) 2071-113
przedzy o zawartosci 82% azbestu (typ 29) 2071-114
vg SWW o zawartosci 89% azbestu (typ 23) 2071-115
o zawartosci Y0% azbestu (typ 17) 2071-116
Wskazniki Metoda
fizyko-mecha- Typ przedzy Wartosci badania
niczne wve
Numer 5. 32. 29 nominalny  |2000X2/0,5/2/|1250X2/0,8/2/|1000X2/1,0/2/ | 840X2/1,2/2/| 680x2/1,5/2/ | 500X2/2,0/2/| 400X2/2,5/2/ | 340X2/3,0/2/ | 250X2/£,0/2/ | 165X2/6,0/2/
f:,f ‘E‘i\f)f’ ) 23,17 ecavwist Z730-3870 | 2970-2430 |2420-1980 | 1980-1620 | 1650-1350 | 1210-1090 | 1089-891 | 81Z- 666 | 605-295 | 396-324 | >}
m ywisty (0,21 -0,26) [(0,34-0,41) |(0,42-0,50) | (0,50-0,62) | (0,61-0,74)] (0,83-0,92) | (0,92-1,12) | (1,23-1,50) | (1,65-2,02) | (2,52-3,10)
ot e I T 1| 28 s 270 S 292 S 313 5 346 S 378 5 410 S 443 S 529 S 659 S
na 1 m i kieru- 35, 32, 29, L, CR
nek skretu 23, 17 Jetkekee - ) et e
S EE ’ 2 | 2645 287 S 310 s 333 S 368 S 402 S 437 S 471 S 563 S 701 S
nie wiecej niz
1 ]38,26(3900) [37,28(3800) |33,35(3400) |31,39(3200) | 29,43(3000) | 27,96(2850) | 26,£9(2700) | 25,51(2600) | 24,52(2500) | 22,56(2300)
35, 32, 29, 23 jakosé
Sila rozcigga- 2 (32,47(3310) |31,69(3230) |28,45(2900) | 26,68(2720) | 25,02(2550) | 23,74(2420) | 22,56(2300) | 21,58(2200) | 20,80(2120)| 19,13(1950)
nia. N(G). 53 2
nie mniej niz 1 [26,78(2730) |26,09(2660) |123,35(2380) [21,97(2240) | 20,60(2100) | 19,62(2000)| 18,54(1890) | 17,85(1820) | 17,17(1750)| 15,79(1610)
17 jakosé
2 122,76(2320) [22,17(2200) [19,82(2020) | 18,64(1900)] 17,46(1780) | 16,68(1700) | 15,70(1600) | 15,21(1550) | 14,62(1490)| 13,44(1370)
] 1 | 098(1,00) | 1,52(1,55 | 1,67(1,70)| 1,97(2,00)| 2,16(2,20) 2,55(2,60)| 2,94(3,00)| 3,85(3,90) 4,90(5,00)| 6,96(7,10)
N lodd 35, 32, 29, 23 jakos¢é
e Ay 2 | 0,83(0,85) | 1,32(1,35) | 1,42(1,45) | 1,67(1,700| 1,87(1,90)| 2,16(2,20)| 2,55(2,60)| 3,24(3,30)| 4,22(4,30)| 5,88(6,00)
cN/tex '(’G/tex) y _ 5.5.2
. AR L 1 | 0,69(0,70) | 1,08(1,10) | 1,18(1,20) | 1,37(1,400| 1,52(1,5%)| 1,82(1,85)| 2,06(2,100| 2,70(2,75)| 3,48(3,55| 4,90(5,00)
nie mniej niz 17 akodd
2 | 0,59(0,60) | 0,91(0,93 | 0,98(1,00) | 1,13(1,15)| 1,27(1,30)| 1,52(1,55)| 1,76(1,80)| 2,26(2,30) 294(3,00)| 4,17(4,25)
i 8¢, % -
Wilgomosc, %, |35 32, 29, 23, 17 3,0 5.5.4
nie wiecej niz
35 35
Ubytek masy 32 52
po prazeniu, %, 29 29 5.5.5
nie wiecej niz 23 23
17 17
Liczba bteddéw na | .~ . 1 12
odcinku 100 m, 35, 32, 29, jakosé 3.5
. : . 23y 17
nie wigcej niz 2 18
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ZALACZNIK 7

PRZEDZA AZBESTOWA 75%, 78%, 82%, 89%, 96% ZBROJONA, NITKOWANA W 3

o zawarto$ci 75% azbestu (typ 35) 2071-111
Oznaczenie o zawartosci 78% azbestu (typ 32) 2071-113
przedzy o zawarto$ci 82% azbestu (typ 29) 2071-114
wg SWW 2 s
o zawarto$ci 89% azbestu (typ 23) 2071-115
o zawarto$ci 96% azbestu (typ 17) 2071-116
WskazZniki Metoda
fizyko-mecha- Typ przedzy Wartosci badania
niczne _ wg
Numer 35. 32, 29 nominalny |2000X3/0,5/3/|1250X3/0,8/3/ |1000X3/1,0/3/| 840X3/1,2/3| 680X3/1,5/3/| 500X3/2,0/3/ | 400%3/2,5/3/| 340%X3/3,0/3/ | 250X3/4,0/3/ | 165X3/6,0/3/
przedzy 23y 17 - 7040-5760 [4400-3560 |[3520-2880 |2970-2430 | 2420-1980( 1672-1373| 1430-1170 | 1220-980 880-720 545-445 Dedud
tex (N-m) TZeCZYWISY 1(0,14-0,17) [(0,23-0,28) |(0,28-0,35) | (0,34-0.41) | (0,41-0,50)| (0,59-0,73)| (0,71-0,85) | (0,82-1,02) |(1,14-1,38) | (1,83-2,24)
Liczba skretow 1| 14058 162 S 184 S 195 S 216 S 238 S 259 S 281 S 324 S 400 S
na 1 m i kieru- 35, 32, 29, - €.5.3
nek skretu, 23, 17 2 | 149 s 172'S 195 S 207 S 230 S 253 S 276 S 299 S 345 S 423 S
nie wiecej niz )
1 |54,94(5600) |48,07(4900) |43,65(4450) |40,22(4100) [38,26(3900) | 36,30(3700) | 34,33(3500) | 32,37(3300) | 30,41(3100) | 26,49(2700)
35; 32,; 29, 23 jakosd
Sila rozcigga- 2 |46,70(4760) |40,81(4160) |37,08(3780) |34,14(3480) [32,47(3310) | 30,80(3140) | 29,14(2970) | 27,47(2800) | 25,80(2630) | 22,56(2300)
nia, N(G), 5.5.2
nie mniej niz 1 [38,45(3920) |33,65(3430) |30,61(3120) [28,15(2870) [26,78(2730) | 25,41(2590) | 24,03(2450) | 22,66(2310) | 21,29(2170) | 18,54(1890)
17 jakosd
2 |32,67(3330) [28,65(2920) [26,00(2650) [23,94(2440) |22,76(2320) | 21,58(2200) | 20,40(2080) | 19,23(1960) | 18,05(1840) | 15,79(1610)
1 | 095(0,97 | 1,35(1,38) | 1,52(1,55) | 1,66(1,69) | 1,93(1,97) | 2,65(2,70)| 294(3,00)| 3,30(3,36)| 4,22(4,30)| 5,98(6,10)
a————p 3Dy Doy 235 29 jakosdé
wgécmyn; 2 | 0,81(0,83) | 1,15(1,17) | 1,28(1,31) | 1,40(1,43) | 1,64(1,67) | 2,24(2,28)| 2,49(2,54)| 2,80(2,86)| 3,58(3,65)| 5,10(5,20)
; 5.5.2
cN/tex (G/tex), 1 | 0,67(0,68) | 094(0,96) | 1,06(1,08) | 1,16(1,18) | 1,35(1,38) | 1,84(1,88)| 2,06(2,10)| 231(2,36)| 2,94(3,00)| 4,17(4,25)
nie mniej niz 17 sikokk
2 | 057(0,58) | 0,80(0,82) | 0,90(0,92) | 0,98(1,00) | 1,15(1,17) | 1,57(1,60)| 1,74(1,77)| 1,96(2,00)| 251(2,56)| 3,53(3,60)
Wl'ilgo-tnoé.é,‘%, 35, 32, 29, 23, 17 3,0 5:5:4
nie wiecej niz
35 35
] 32 32
Ubytek masy
po prazeniu, %, 2 29 T Dai
nie wigcej niz 28 23
17 17
Liczba bleddédw na 1 12
odcinku 100 m, 35, 32, 29, 23, 17 jakosé 3.5
nie wiecej niz 18
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