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M A N 2
N OR ' BRA Z OWA BN-81
el Uszczelki gumowe 6613-01
1O Zamiast
PELNEJ do stojow konserwowych gt
Grupa katalogowa 1064

1. WSTEP q'—‘jr
Przedmiotem normy s3 uszczelki gumowe stosowane
w przemysle spozywczym i w gospodarstwie domowym b
do zamykania stojéw konserwowych z przetworami RS
Spozywczymi.
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE { |
‘R
2.1. Podzial 1
2.1.1. Typy. W zaleznosci od przeznaczenia rozrdz- (BN-80/6613-01~ 1]
nia si¢ dwa typy uszczelek:
W — uszczelki do stojow Weka, Hys 1
Fx — uszczelki do stojow Fenix.
2.1.2. Odmiany. W zalezno$ci od ksztattu i od wiel- .
kosci rozroznia si¢ nast¢pujace odmiany:
a) w typie uszczelek do stojow Weka oy N
— W I — z jednym j¢zyczkiem, - e . RS
— W Il — z dwoma j¢zyczkami; iy ; N -
b) w typie uszczelek do stojow Fenix:
— Fx 0,45 — o $rednicy zewngtrznej 65 mm, wew- ,
netrznej 54 mm, _—E
— Fx 0,9 — o Srednicy zewngtrzne) 82 mm, wew- 42
n¢trzne) 70 mm. - (BR-80/8573-01-Z]
2.2. Przykiad oznaczenia | Rys. 2

a) uszczelki typu Weka z jednym jezyczkiem:
USZCZELKA DO SLOJOW WEKA W-I 1373-111"
BN-80/6613-01
b) uszczelki typu Fenix o Srednicy zewngtrznej

82 mm, wewngtrznej 70 mm:
USZCZELKA DO SLOJOW Fx 09 1373-111
BN-80/6613-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogélne

3.1.1. Ksztalt i wymiary uszczelek typu Weka po-
winny by¢ zgodne z rys. | 1 2, a uszczelek typu
Fenix — z rys. 3 1 4,

Grubos¢ u.szczelki powinna byc r(’)wnomierng na ca- (BN-80/667-07=3]
tym obwodzie , a wewng¢trzny obwod uszcezelki powi- \
nien zachowac ksztalt kota. Rys. 3

Zgtoszona przez Krajowy Zwiazek Spotdzielni Chemicznych CHEMIX
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,Stomil” dnia 4 wrzesnia 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1981 poz. 84)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,65 Nakf. 2500+55 Zam. 2873/81 Cena z{ 6,00
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a——[ ~ed. tabl. 1
Metody badan
Wymagania o owg
PN-81/C-04241
1 2
O 1 . .
dr.‘;‘? — emulsji ttuszczu odpowiadajacy naj-
S sktadajace) si¢ z wyzej] ocenie |
- ¥
15 g masta i
150 g wody
Badania mogg by¢ wykonywane réwniez na wyrobie gotowym.
-
1 1 3.3. Wihasciwosci chemiczne gumy stosowanej do pro-
2102 dukcji uszczelek — wg tabl. 2.
[BN-80/6613-01-4|

Tablica 2

Rys. 4

Metody badan
Wymagania wg
PN-81/C-04241

3.1.2. Barwa uszczelek powinna by¢ jednolita; zaleca :
si¢ barwe czerwong lub szarg. l 2

3.1.3. Materiat. Receptura mieszanki gumowej stoso- a) Chemiczne zapotrzebowanie
wane] do produkcji uszczelek oraz wyrdob gotowy po- tlenu wyciagu wodnego gu-
winny mie¢ atest PZH dopuszczajacy do kontaktu ze - my, mg tlenu na 1 g gumy.
srodkami spozywczymi. nawyze) : 13 B 20
e T . b) Zawartos¢ suche] pozosta-
3.2. Wihasciwosci organoleptyczne gumy stosowanej do iakci, %, BEwYEeS 06 p. 227
produkcji uszczelek — wg tabl. 1. ¢) Zawarto$¢ metali ciezkich -
w przeliczeniu na olow,
mg Pb?"/10 ml, najwyzej 0,01 p. 2.3.2
Tablica 1 ' d) Obecno$¢  przyspieszaczy nie dopusz-
i antyutleniaczy w wyciagu cza Sig p. 2.33
Metody badan . : 0 i
. Badania mogg by¢ wykonywane rowniez na wyrobie gotowym.
Wymagania wg
PN-81/C-04241]
, # 3.4. Wiasciwosci fizyczne gumy stosowanej do produk-
- cji uszczelek — wg tabl. 3.
a) Opalescencja wycig- bezbarwny, o opa-
gu wodnego gumy lescencji  odpowia-
dajace) najwyzej Tablica 3
ocenie | ' p. 2.2.5 ‘
b) Zapach  wodnego odpowiadajacy naj- : Metody badan
o s ) Wymagania
wyciggu gumy wyzej ocenie | (za- wg
pach kauczuku na-
turalnego) p. 223 : 2
¢) Smak wodnego wy- stabo  wyczuwalny a) Wytrzymalo$¢ na rozcigga- ;
ciggu gumy smak kauczuku na- nie. MPa, co najmniej 10 PN-71/C-04205
turalnego p. 2.24 b) Wydtuzenie w chwili zer-
d) Zmiana zapachu wania, %, co najmniej 500 PN-71/C-04205
1 smaku wyciggu c) Trwale odksztatcenie przy ‘
gumy pod wplywem p. 2424 $ciskaniu metoda stalego
dziatania: 2425 odksztatcenia w temperatu-
— 10 % wodnego odpowiadajacy naj- rze 20 +5 °C w ciggu 24 h,
roztworu cukru wyze] ocenie | T%. najwyzej 35 PN-80/C-04290
z dodatkiem Metoda A
1 % kwasu cy- d) Twardos$¢, °Sh') 50 £5 PN-80/C404238
(rynowego e) Starzenic cieplne w powiet-
— 1 % roztworu odpowiadajacy naj- rzu w temperaturze
kwasu octowego wyzej ocenie | 70 °C/144 h PN-72/C-04216
— 2 % wodnego odpowiadajacy naj- SCr. %. najwyzej 25
roztworu chlor- wyze] ocenie | SCr. %, najwyzej 35
Ku ; .\‘Qduwego. ") Badanie przeprowadza si¢ rowniez na wyrobie gotowym.
zawierajgcego
0.5 % kwasu
octowego Wiasciwosci fizyczne gumy wg 3.4 gwarantuje wy-
tworca na podstawie badan wykonywanych w toku
produkcji na potfabrykatach.
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3.5. Niedopuszczalne bledy wykonania uszczelek

a) p@ch‘erze, '

b) rozwarstwienia,

¢) mechaniczne uszkodzenia na powierzchniach pra-
cujacych,

d) nie wigcej niz 3 obce wtracenia o $rednicy ponad
0,3 mm, na powierzchniach pracujacych,

e) porowato$¢ powierzchni,

f) réznica szerokosci w jednej uszczelce przekracza-
jaca okoto 1 mm.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Uszczelki jednego typu i tej samej
odmiany nalezy pakowac nast¢pujgco:

a) wigza¢ luzno sznurkiem nalezy w sposob nie po-
wodujacy odksztatcenia po 100 sztuk w przypadku
pakowania uszczelek typu Weka, po 500 sztuk — w
przypadku uszczelek typu Fenix, a nast¢gpnie razem
po 5 wigzek:; przygotowane w ten sposdéb wigzki
(5000 sztuk) nalezy pakowa¢ w worki papierowe 3- lub
S-warstwowe wg PN-76/P-79005;

b) uktada¢ do torebek polietylenowych po 10 lub 20
sztuk uszczelek; torebki nalezy pakowal w kartony
po 150 +500 torebek zaleznie “od wielko$ci kartonu;
kartony powinny by¢ oklejone taSma 1 owigzane sznur-
kiem, ktorego konce nalezy zaplombowaé;' '

¢) pakowaé luzem 2030 kg uszczelek do workow
papierowych 3- lub 5-warstwowych wg PN-76/P-79005.

Worki nalezy zaszy¢ 1 zaplombowac.

Dopuszcza si¢ inne opakowanie o wymiarach zgod-
nych z zasadami systemu wymiarowego opakowan wg
PN-78/0-79021 uzgodnione z odbiorca.

4.2. Znakowanie. Do kazdego opakowania nalezy do-
czepi¢ etykietke zawierajaca, co najmniej nast¢pujace
dane:

a) nazw¢ wytworni lub znak firmowy,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczb¢ sztuk lub mas¢ wyrobu,

d) cen¢ detaliczng,

e) dat¢® produkcji.

4.3. Formowanie jednostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji jednostki tadunkowe nalezy
formowac¢ na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm
wg PN-75/M-78216. Ladunek na palecie powinien by¢
zabezpieczony przed sklejeniem, przesuwaniem i defor-
macjg.

4.4. Przechowywanie. Uszczelki nalezy przechowywacé
wg PN-75/C-94099, przy czym okres przechowywania
nie powinien przekracza¢ 1 roku, liczac od daty pro-
dukcji uszczelek.

4.5. Transport. Uszczelki gumowe opakowane wg 4.1
nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu zabez-
pieczajagcymi wyrob przed opadami atmosferycznymi,
uszkodzeniami mechanicznymi 1 dziatlaniem substancji
szkodliwych dla gumy, np. rozpuszczalnikami, olejami,
smarami itp., uwzgl¢dniajac Przepisy o tadowaniu i wy-
tadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji
wewngtrznej.

W przypadku przewozu uszczelek transportem samo-
chodowym, obowiagzuje analogiczny sposéb zabezpie-

czenia opakowan jak w transporcie koleja.

5. BADANIA

5.1. Program badai — wg tabl. 4.

Tablica 4
Lp. | Rodzaje badan Eakrts Sa Wymagania
petne niepeine w8
! 2 3 4 ‘ 5
! Sprawdzanie ksztaltu i wymiarow + + 3.1.1
2 Sprawdzanie barwy + + 3.1.2
3 Sprawdzanie opalescenci wodnggu wyciggu gumy + — 3.2a)
4 Sprawdzanie zapachu wodnego wyciggu gumy + — 3.2b)
5 Sprawdzanie smaku wodnego wyciggu gumy + — 3.2¢)
6 Sprawdzanic zmiany zapachu i smaku wyciggu gumy pod wplywem: 3.2d)
— 10 % wodnego roztworu cukru 7 dodatkiem 1 % kwasu cytry-
nowego + —
— | % roztworu kwasu octowego + —
— 2 9% wodnego roztworu chlorku sodowego zawicrajgcego 0.5 %
kwasu octowego ' —
— emulsji ttuszezu skladajace) si¢ 2z 15 g masta 1 150 g wody + —-
i Oznaczanic chemicznego zapotrzebowania tlenu wyciggu wodnego
gumy + — 3.3a)
8 Oznaczanie suchej pozostatosci + — 3.3b)
9 Oznaczanie zawartosci metah cigzkich ik — 3.3¢0)
10 Badanie obecnosct przyspieszaczy 1 antyutleniaczy 2 — 3.3d)
11 Oznaczaniec wytrzymalosci na rozcigganic + — 3.4a)
12 Oznaczanic wydluzenia w chwili zerwania + —- 3.4b)
13 Oznaczanie trwalego odksztatcenia gumy przy Sciskaniu + — 3.4c¢)
14 Oznaczanic twardosci + + 3.4d)
15 Oznaczanic odpornosci gumy na starzenie , + — 3.4e)
i6 Sprawdzanic niedopuszczalnych bl¢dow wykonania + + 3.5
Znak + oznacza badanic. ktore nalezy przeprowadzic.
Znak — oznacza badanie, ktoérego nie przeprowadza sig.
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Badania petne nalezy wykonywaé przy kazdej zmia-
nie stosowanych surowcdéw i metod technologicznych
moggcych mie¢ wplyw na wyniki badan, jak réwniez
przy okresowej kontroli produkcji, ktérg nalezy wy-
konywac¢ co najmniej raz na 3 miesigce.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
normy, badania petne nalezy przeprowadzi¢ na 3 na-
stcpnych partiach, wyniki tych badan powinny by¢
dodatnie.

Badaniom niepetnym nalezy podda¢ kazdg partig
uszczelek.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. Partia jednego typu
I tej samej odmiany uszczelek nie powinna przekroczy¢
150 000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania probek — wg PN/N-03010.

5.2.3. Kontrola wymagan wg 3.3d). Licznos¢ probek
wg poziomu kontroli TII ogélnego wg PN-79/N-03021
dla planu jednostopniowego, przy czym ze wzgl¢du na
zastosowanie wyrobu liczba sztuk niedobrych w probce
wynosi ().

5.2.4. Kontrola wymagan wg 3.1.1, 3.1.2; 3.4d) i 3.5

5.2.4.1. Poziom kontroli — II ogolny wg PN-79/
N-03021. '

5.2.4.2. Wadliwo$¢ dopuszczalna w, — maksimum
25 %

5.2.4.3. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania dla kontroli normalnej wg tabl. 5. Wybor 1 sto-
sowanie plandéw badania dla kontroli obostrzonej 1 ul-
gowe] oraz warunki przejécia z jednego rodzaju kon-
troli na inny — wg PN-79/N-03021.

INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Krajowy Zwigzek Spotdziel-
nt Chemicznych CHEMIX O$rodek Technologii Gumy Szczecin.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6613-01 i ZN-80/
CZSP/D-14/451

a) wymagania dotvcezgce uszezelek typu Weka 1 uszezelek typu
Fenix ujeto w jednej normie, h

b} zamiast prob nicobecnoder tiuramow 1 karbaminianow, amin
oraz pochodnych fenolu wprowadzono badanie obecnosci przyspie-
szaczy 1oantyutleniaczy metodg chromatografii cienkowarstwowej,
¢) vaktualniono metody badania wyciggow gumy, dostosowujac

ic do metod wg PN-81/C-04241.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie whtasnosci mechanicznych przy
rozcigganiu '

PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanic odporno$ci na przyspieszone sta-
rzenie cieplne w powietrzu

PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore’a

PN-81/C-04241 Guma. Badanie substancj toksveznyeh i badania
sensorvezne. Metody podstawowe

Tablica 5
Licznoéé oartii Licznosé Liczba Liczba
“11OS c . . . . :
N P probki kwalifikujaca dyskwalifikujgca
' n /(B m:
sztuk
1 2 3 4
do 150 20 | 2
151 + 280 32 2 3
281 + 500 - 50 3 4
501+ 1200 80 57 6
12001 = 3200 125 7 8
3201 = 10000 200 10 11
10001 =+ 35000 315 14 15
35001 = 150000 500 21 .22

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego. Sprawdza-
nie zgodnosci wyrobu z wymaganiami wg 3.1.1, 3.1.2
i 3.5 nalezy wykonywaé¢ golym okiem.
 5.3.2. Sprawdzanie wymiaréw nalezy wykonywac
przymiarem liniowym 1 suwmiarka w 3 punktach, $red-
nic¢ nalezy zmierzy¢ z dokladnoscia do 1 mm, gru-
bo$¢ — do 0,1 mm. ,

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Uszczelka dobra. Badana uszczelke nalezy
uzna¢ za dobrg, jesli przejdzie z wynikiem dodatnim
wszystkie badania wymienione w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ uszczelek nalezy uznaé
za 7zgodng z wymaganiami normy, jezeli badane uszczel-
ki przeszty z wynikiem dodatnim badanie zgodnosci
z wymaganiami wg 3.3d), a liczba sztuk niedobrych
w probce pobranej do badania zgodnosci z wymagania-
mi wg 3.1.1, 3.1.2, 3.4d) 1 3.5 jest mniejsza od liczb
dyskwalitikujacych podanych w tabl. 5 kol. 4.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent na
zadanie odbiorcy, powinien dotaczyé do kazdej partii
uszczelek zaswiadczenie o wynikach przeprowadzonych
badan, stwierdzajace zgodnos¢ partii wyrobu z wyma-
ganiami normy.

1 EC

DODATKOWE

PN-80/C-04290 Guma.
sciskaniu

PN-75/C-9409%9 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania

PN-75/M-78216 Palety ladunkowe ptaskie jednoptytowe cztero-
wejsciowe bez skrzydel drewniane 800 X 1200 - EUR

PN/N-03010 Statvstyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci 1 kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe

Przepisy o fadowaniu 1 wyladowywaniu wagondéw towarowych w

komunikacji wewngtrznej. Zatacznik nr 10 DKP (Dz. TiZK z 1968 r.

nr 4, poz. 10) wraz 7 pdZniejszymi zmianami

4. Symbol wg SWW — |373-111.

5. Dotychczas obowiazujace normy dotyczace uszczelek typu
Fenix — ZN-80/CZSP/D-14/451 ustanowiona przez Krajowy Zwig-
zck Spotdzielnt Chemicznych CHEMIX w Krakowie.

6. Autor projektu normy — Eugenia Smolen — Osrodek Techno-
logii Gumy.

Oznaczanie trwalego odksztatcenia przy



