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BARWNIKI : ; .
Mol Srod_kl barwigce do obuwia
Lakiery solpurowe do podeszew
Grupa katalogowa 1023
1. WSTEP 3.3. Trwalosé. Lakiery solpurowe w opakowaniach

Przedmiotem normy sg $rodki barwigce w postaci
gotowych preparatoéw barwnych, stosowanych do po-
wierzchniowego barwienia podeszew formowanych
z poliuretanu.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia lakieru solpurowego koloru brg-
Zowego:
LAKIER SOLPUROWY BRAZOWY BR BN-90/6116-04

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Barwa. Lakiery solpurowe sa produkowane wg
marek o ponizej podanej barwie:

— Lakier solpurowy jasnobrazowy 2RM,

— Lakier solpurowy jasnobrazowy RM,

— Lakier solpurowy brazowy BR,

— Lakier solpurowy czarny B.

nosci ze

3.2. Zestawienie wymagan i metody badan — wg
tabl. 1.
Tablica 1
Wymagania Metody badan
a) Posta¢ jednorodna | wizualnie
ciecz
b) Koncentracja w stosunku 100 %10 wg BN-84/6044-19

do wzorca, %

c) Odcien w stosunku do | praktycznie | wg BN-84/6044-19

wzorca zgodny
d) Polysk w stosunku do | praktycznie | wg BN-84/6044-19
wzorca zgodny metoda wizualna
e) Czas wyplywu mierzony | 10 + 14 wg PN-81/C-81508
kubkiem o $rednicy otwo- metoda A
ru wyplywowego 4 mm, s
f) Odpornos¢ powtoki lakie- | 50000 wg BN-84/6044-19

rowej na wielokrotne zgi-
nanie, Ww temperaturze
+20°C, liczba zgieé, nie

mniej niz

w 4.1 przechowywane zgodnie z 4.3 powinny odpowia-
da¢ wymaganiom normy wg tabl. 1 przez 6 miesigcy.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
wszystkimi  wymaganiami wymienionymi
w tabl. 1. Badania petne nalezy wykonywac dla kazdej
marki lakieru solpurowego co najmniej raz w roku oraz
przy kazdej zmianie wzorca, stosowanych surowcoOw
lub metod technologicznych, jak réwniez w przypadku
badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu wy-
magan wg 3.2a-e). Badania niepetne nalezy wykony-
waé dla kazdej partii wyrobu.

3.4.3. Wielko$¢ partii. Parti¢ lakieru solpurowego sta-
nowi najwyzej 3000 kg produktu.

3.5. Pobieranie probek — wg PN-67/C-04500.
Z przedstawionej do badan partii nalezy wylosowad
opakowania w liczbie podanej w tabl. 2.

Tablica 2

Liczba opakowan w partii | Liczba opakowan wylosowanych

do 15 6
16 + 25 9
powyzej 26 12

Z kaidego wylosowanego opakowania, po doktad-
nym wymieszaniu, nalezy pobra¢ dwie probki pierwot-
ne, kazda o masie co najmniej 100 g. Probki pobierad
jednym z probnikéw 1 + 4 wg PN-74/C-60008. Prébki
pierwotne potaczyé ze sobg, tworzac w ten sposob
probke ogélna, z ktérej po doktadnym wymieszaniu
pobra¢ Srednig probke laboratoryjna nie mniejsza niz
3L

Srednia probke laboratoryjng podzieli¢ na dwie czes-
ci, z ktoérych jedna przeznaczy¢ do badan, a drugg prze-
chowywa¢ do analiz rozjemczych.

3.6. Ocena wynikow badan. Lakier solpurowy nalezy
uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli wyniki
badan s zgodne z wymaganiami podanymi w tabl. 1.
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3.7. ZaSwiadczenie o wynikach badan. Do kazdej
partii lakieru solpurowego wytwodrca jest obowigzany
wystawi¢ i przesta¢ odbiorcy zaswiadczenie stwierdzajg-
ce zgodno$¢ produktu z wymaganiami normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Lakiery solpurowe nalezy pakowa¢
do czystych i suchych bgbnéw metalowych z obrgczami
wytlaczanymi typu 2, kategorii 1, rodzaju 5 wg BN-87/
5046-01.

Po uzgodnieniu z odbiorcg i przewoznikiem, dopusz-
cza sie stosowanie innych opakowan o wymiarach
zgodnych z PN-89/0-79021, zabezpieczajacych produkt
nie gorzej niz wyzej wymienione.

Znakowanie opakowan nalezy wykona¢ wg PN-85/
0-79252, umieszczajac na kazdym opakowaniu co naj-
mniej:

a) nazwe lub znak wytwodrni,

b) oznaczenie wg rozdz. 2,

¢) numer partii,

d) mase brutto i netto,

e) datg produkcji,

f) liczbe warstw sktadowania — 2,

g) liczb¢ warstw tadowania — 3,

h) nalepkg ostrzegawcza dla materialéw ciektych za-
palnych wg wzoru nr 3 RID/ADR.

4.2. Formowanie jedrostek tadunkowych. W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki fadunkowe nalezy
formowaé na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm wg
PN-88/M-78216. Ladunek na palecie nalezy zabezpie-
czy¢ przed przemieszczaniem 1 deformacja tak, aby
tworzyl wraz z paleta zwarta i stabilng jednostke ta-
dunkowg.

4.3. Przechowywanie. Lakiery solpurowe w opakowa-
niach wg 4.1 nalezy przechowywa¢ w krytych pomiesz-
czeniach o sprawnej wentylacji wyciggowej, w tempera-
turze nie przekraczajacej 30°C. Opakowania nalezy
ustawia¢ w pozycji stojacej, korkiem zamykajacym do
gory. Dopuszcza si¢ pigtrzenie opakowan do 2 warstw.
Pomieszczenia magazynowe powinny by¢ oznakowane
wg PN-64/N-01255 p. 3.3.2 znakiem bezpieczenstwa:
.Zakaz uzywania otwartego ognia i palenia tytoniu®.

4.4. Transport. Lakiery solpurowe s3 materiatami
niebezpiecznymi w mys$l przepisOw transportowych
RID/ADR, zaliczane do kl. 3 1. m. 301, p. 3b — wg
RID oraz l. m. 2301, p. 3b — wg ADR.

Lakiery solpurowe w opakowaniach wg 4.1 nalezy
tadowaé do trzech warstw i przewozi¢ zgodnie z obo-
wigzujacymi przepisami transportowymi” regulujacymi
warunki przewozu materiatow niebezpiecznych w ko-
munikacji krajowej.

Y Patrz Informacje dodatkowe.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Chemiczne ORGA-

NIKA-ZACHEM.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-
gotowywania probek

PN-74/C-60008 Probniki do pobierania probek produktow bez-
ksztattnych

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-88/M-78216 Palety fadunkowe ptaskie jednoptytowe czterowejs-
ciowe bez skrzydet drewniane 800 X 1200 — EUR

PN-64/N-01255 Barwy i znaki bezpieczenstwa

PN-89/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-87/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bebny z obre-
czami wyttaczanymi

BN-84/6044-19 Srodki barwigce do podeszew formowanych z po-
liuretanu. Metody badan

Prawo przewozowe. Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. (Dz. U. nr 53,
poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu
i zabezpieczeniu przesytek towarowych. (Dz.TiZK nr 9, poz. 68
z 1985 r.

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych — Zalagcznik II do
Umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w ko-
munikacji miedzynarodowej RIV. (Dz.TiZK nr 15, poz. 119
z 1981 r.) wraz z pdZniejszymi zmianami

Specjalne warunki przewozu towaréw niebezpiecznych w migdzyna-
rodowej komunikacji kolejowej stanowigce zatacznik 4 do Umo-

wy SMGS (Dz.TiZK nr 7, poz. 35 z 1966 r.) wraz z péZniejszymi
zmianami

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towar6w nie-
bezpiecznych (RID). Zatacznik B do konwencji o migdzynarodo-
wym przewozie kolejami (COTIF) (Dz.TiZK nr 7, poz. 44
z 1985 r.) wraz z pOZniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw ciezarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewngtrznych z 2
grudnia 1983 r. w sprawie warunkow i kontroli przewozu drogo-
wego materiatéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 67, poz. 301 z 1983 1.)
wraz z pdZniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Zeglugi z dnia 1 lutego 1974 r. w sprawie
transportu morskiego materiatdw niebezpiecznych (Dz. U. nr 9,
poz. 55 z 1974 r.)

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 6 pazdziernika 1987 r.
w sprawie wykazu rzeczy niebezpiecznych wylgczonych z przewo-
zu koleja oraz szczegdlnych warunkéw przewozu rzeczy niebez-
piecznych dopuszczonych do przewozu (Dz. U. nr 32, poz. 169
z 1987 r.)

3. Symbol wg SWW — 1377-711.

4. Wzorce lakieréw solpurowych na zadanie dostarczajg Zaktady
Chemiczne ORGANIKA-ZACHEM Aleje LWP 65, 85-825 Bydgoszcz.

5. Zawarto$¢ substancji lotnych w lakierach solpurowych wynosi
okoto 90%.

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Ewa Radzinska, inz. Boze-

na Nawracata, Zaklady Chemiczne ORGANIKA-ZACHEM.
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