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1. WSTEP cd. tabl. 1
o Przyblizone
Przedmiotem normy sg barwniki helantrenowe relacje kon-
i kadziowe, stosowane do barwienia i drukowania Lp,| Nazwa Postacie Zalecane (wc::;;;?;h)
wyrobow z wiékien celulozowych. s B Re RHSOWEILE | W oeinies
} sieniu do
| mikropast
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE o " 2 ¥ | 5
2.1. Rodzaje. W zaleznosci od stopnia rozdrob- 2 mikropasta druk kla - 100
nienia i sposobu standaryzacji, rozroznia sie na- syczny
i i ik e tren ch
stepuja?ce postacie barwnikéw helantrenowy R druk kla- 80
i kadziowych: skoncentro- syezny
— mikropasty, IR wana
mikropasty typu 2E soicin ;
Yoot pt y P ’ helantre- 2E mikropa- | druk dwu- 80
e Opa_s M nowa RK  |sta skoncen- |etapowy
— proszki, trowana
— mikroproszki, : g
~ koloproszki. mikroproszek |barwienie 34
W zaleznosci od koncentracji mikropasty, mi- 2E mikropa- |cruk dwu- 100
kropasty typu 2E i kolopasty wystepuja jako: sta etapowy |
~— mi ncen S :
m-lkropasty sko ,e_ trowane, 3 mikropasta druk kla- 100
— mikropasty podwoéjne, e
— kolopasty podwojne — wg tabl. 1. Cranz he-
lantreno- 2E mikropa- druk dwu- 100
Tablica 1 wy GK sta etapowy
Przyblizone i mikroproszek |barwienie 40
relacje kon- et
Nazwa Postacie Zalecane cent,ra.cji 4 ' mikrc’paSta druk kla- 160
A barwnika handlowe stosowanie S CZQSCl-aCh) : ] syczny
W oanies Cranz he-
S lantrenc- | 2E mikropa- |druk dwu- 100
mikropast
e wy RK sta etapowy
1 2 3 4 5
mikroproszek |barwienie 40
1 mikropasta druk kla- 100 - i
syczny 5 mikropasta druk kla- 100
' syczn
mikropasta druk kla- 80 A
7Z6lcien skoncentro- syczny . mikropasta druk kla- 80
helantre- wana Saisarial skoncentro- syczny
GOK helantre- et
i i 2E mikropa- |druk dwu- 80 nowy B ‘
sta skoncen- |etapowy 2E mikropa- druk dwu- 100
trowana sta etapowy
| mikroproszek |barwienie 24 . mikroproszek |barwienie 26
Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Organicznego ORGANIKA
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego ORGANIKA
dnia 10 marca 1976 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu
od dnia 1 stycznia 1977 r. (Dz. Norm .i Miar nr 12/1976 poz. 43)
Druk ukonczono W pazdzierniku 76. Obj. 1,25 a. W. Naktad 2800'><42 egz. GrZGraf, 2284 Cena’ zt 4,80

Druk ukonczono

. Obj. 1,25 a. w. Naktlad 2800X42 egz.

GrZGraf. 2284
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cd. {abl. 1 cd. tabl. 1
Przyblizone Przyblizone
relacje kon- relacje kon-
centracji centracji
Nazwa Postacie Zalecane Nazwa Postacie Zalecane
= barwnika handlowe stosowanie (w;z:(éic:iz:ih) Lp. barwnika handlowe stosowanie (wv:z::‘::ih)
sieniu do sieniu do
mikropast mikropast
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
6 mikropasta druk kla- 130 15 2E mikropa- |druk dwu- 100
syczny Blekit he- |sta etapowy
lantreno-
mikropasta druk Kla- 100 wy BC mikroproszek |barwienie 23
ROz helan- | skoncentro- |syczny
trenowy R | wana - koloproszek barwienie 23
2E mikropa- |druk dwu- 100 16 mikropasta druk kla- 1
:ta skoncen- |etapowy Zielefi he- syezny
rowana :
2T lant;eno— 2E mikropa- |4ruk dwu- 100
7 | R6z helan- | mikroproszek |barwienie 26 a sta etapowy
trenowy 2
RS P mikroproszek |parwienie 36
3 sailropasts drule ela- 100 17 | Zieleh he- |koloproszek |parwienie 50
lantreno-
; syczny
Ré6z helan- wa BS
trenowy 2E mikropa- |druk dwu- 100 8 .
3B gta etapowy mikropasta druk kla- 100
= e o Zielefi he- SESERY
mikroprosze rwienie
E lantreno- | 9g mikropa- |druk dwu- 100
9 mikropasta druk kla- 100 wa 2G sta etapowy
syczny .
mikroproszek |parwienie 40
mikropasta druk kla- 66,6 15 atatatiin .
e RN arcers Zielen he- rmkrop.asta druk kla- 50
0 = wana lantreno- podwoéjna syczny
lantreno- wa 4G
wy 4R 2E mikropa- |druk dwu- 66,6 ok mikroproszek | barwienie 50
:;gv::r?:cen' etapowy 20 mikropasta druk kla- 66.6
Zislefi. hee skoncentro- syczny i
mikroproszek |barwienie 20 lantreno- R
Fist wa F4G ;
10 mikropasta | druk kla- 100 Z;E mikropa- | druk dwu- 66,6
sta etapowy
czn
Fiolet he- il i
lantreno- mikropasta drule Elas 50 21 | Oliw he- mikroproszek |barwienie 20
wy 3B podwéjna syczny Jantreno-
wy BT
mikroproszek |barwienie 20 ' :
Sirie, : 22 | Oliw he- mikropasta druk kla- 50
11 | Bigkit he- . | mijkroproszek |barwienie 25 lantreno- | podwéjna syczny
lantreno- wy T
wy RCL koloproszek |barwienie 25 mikroproszek | barwienie 20
; 2E mikropa- |druk dwu- 100 23 | Oliw he- mikroproszek | barwienie 20
Biekit he- |sta podwoéjna |etapowy lantreno-
lantreno- wy MW koloproszek barwienie 20
RS mikroproszek |barwienie 40
Ll Kol K b TR 268 Oliw he- kolopasta barwienie 100
o oloprosze arwienie S B itianos
13 | Biekit he- |mikropasta  |druk kla- o Wy MW 20
lantreno- syczny e ;
wy 3G 24 | Khaki he- | kolopasta barwienie 50
|24 lantreno- podwéjna
14 2E mikropa- :druk dwu- 100 we BN
i - |sta etapow SR
Blghit he ; e 25 | Szarzefi mikropasta druk kla- 50
lantreno- ; Thr o ’
wy GCD mikroproszek |barwienie 20 helantre- |podwdéjna syczny
koloproszek barwienie 20 Rowa 35 mikroproszek |barwienie 20
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cd. tabl. 1
Vg Przyblizone
relacje kon-
N d ' zal centracji
Lp. b azv\ii Post;ime . a e\:‘:’an? (w cze§ciach)
arwnika handlowe stosowanie W adnie-
sieniu do
mikropast
1 2 3 4 5
26 mikropasta druk kla- 100
Czern he- syczny
lantre- .
nowa TLN | 2E mikropa- [druk dwu- 100
sta etapowy
27 |Czern he- |mikropasta druk kla- 66,6
lantrenc- skoncentro- syczny
wa BRN wana
28 mikropasta druk kla- 100
syczny
mikropasta druk kla- 80
Szkartat skoncentro- syczny
kadziowy |Wwana
GGN 2E mikropa- druk dwu- 100
sta etapowy
mnikroproszelx |druk kla- 26
syczny
29 | Blekit ka- |mikroproszek |druk kla- 40
dziowy syczny
4 BS W\
30 | Oliw ka- proszek barwienie 100
dziowy
| |2GN

2.2. Przyklad oznaczenia barwnika helantrenoc-
wego o nazwie Zolcien helantrenowa GOK w po-
staci mikropasty 2E skoncentrowanej:

ZOLCIEN HELANTRENOWA GOK 2E MIKROPASTA
SKONC. BN-76/6041-16

3. WYMAGANIA

3.1. Posta¢. Barwniki helantrenowe i kadzicwe
powinny mie¢ posta¢ proszkow, proszkéw niepy-
lacych (np) lub zawiesin wodnych.

3.2. Koncentracja — zgodna z wzorcem.

3.3. Odcien — zgodny z wzorcem,

3.4. Rozdrobnienie
— koloproszki i kolopasty
ponizej 4 pm wiekszos¢ (tto),
4--8 um nie wiecej niz 30,
powyzej 8 nm pojedyncze ziarna,
— mikroproszki i mikropasty
ponizej 4 wm wigkszos¢ (tto),
4--10 pm nie wiecej niz 50,
: 11--20 vm nie wiecej niz 5.
3.5. Stopien sedymentacji — praktycznie zgod-
ny z wzorcem.
3.6. Temperatura zamarzania — zgodna z wzor-
cem.

3.7. Trwalo$§é na Swiatlo sztuczne, pranie me-
chaniczne w temperaturze 95°C, pot kwasny i al-
kaliczny, gotowanie w sodzie z Nitrolem S, biele-
nie podchlorynem, nadtlenki, merceryzacje, praso-
wanie wilgotne po 4 godz, tarcie suche i mokre,
pranie w rozpuszczalnikach organicznych — wg
tabl. 2 na str. 41 5.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Barwniki helantrenowe i ka-
dziowe w postaci mikropast nalezy pakowaé¢ w ho-
boki wg BN-65/5043-01 pojemnosci 25 i 50 dms3,
malowane wewngtrz emalig epoksydows.

Mikroproszki i koloproszki nalezy pakowaé w
bebny metalowe lekkie wg BN-69/5046-02 pojem-
nosci 50, 60 i 75 dm3, wylozone workami poliety-
lenowymi wg BN-70/6414-06. Po napelnieniu wor-
ka barwnikiem, worek nalezy zwigza¢ mocnym
sznurkiem, sposobem czubowym.

Znakowanie opakowan nalezy wykonaé wg
PN-67/0-79252.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié¢ trwaly
i czytelny napis zawierajgcy co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) mase brutto i netto,

d) numer partii,

e) date produkcji.

4.2. Przechowywanie. Barwniki helantrenowe
i kadziowe opakowane wg 4.1 nalezy przechowy-

-wac¢ w pomieszczeniach suchych, w temperaturze

[eele]

5% do +30°C. Mikropasty nie dluzej niz dwa
lata, mikroproszki nie dtuzej niz cztery lata.
Opakowania nalezy ustawia¢ w pozycji stojgcej.
Odleglose ustawianych opakowan od $cian, prze-
wodoéw kanalizacyjnych, urzgdzen grzejnych i ka-
nalow powinna wynosié¢ nie mniej niz 0,8 m.

4.3. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji barwniki helan-
trenowe i kadziowe w opakowaniach transporto-
wych nalezy formowaé w jednostki ladunkowe
przy uzyciu palet fadunkowych wg PN-68/M-78218
0 wymiarach 800X 1200 mm. ‘

Ladunek na palecie nalezy zabezpieczyé¢ przed
przesuwaniem sie i deformacjag.

4.4. Transport. Barwniki helantrenowe i kadzio-
we opakowane wg 4.1 nalezy przewozié¢ krytymi
srodkami transportu, chronigcymi przed dziala-
niem szkodliwych warunkéw atmosferycznych.

Srodek przewozowy przed zaladowaniem nalezy
przygotowac przez usuniecie gwozdzi, zabezpiecze-
nie srub, hakéw itp. wystajgcych czesci, ktére mo-
ga spowodowa¢ uszkodzenie opakowan. Opakowa-
nia z barwnikami nalezy ustawiaé¢ $cisle obok sie-



Tablica 2

Stopnie trwaloSci na wybarwieniach wg 5.3.7
na pranie . na pot na goto- | na bie- na praso- na rozpuszczalniki
mechaniczne - & wanie | lenie na na merce- wanie na organiczne
w temperaturze W sodzie | pod- nadtlenki ryzacje wilgotne tarcie F
95°C kwasny alkaliczny zlgrrgrg- :51’1112;11 po 4 godz trt‘g{:ﬁzo; il benzyna
Zabru- zabru- zabru- zabru- Zabru- zabru-
dzenie dzenie dzenie dzenie Su-" | mo- dzenie dzenie
Nazwa 9 bieli bieli bieli bieli che | kre bieli bieli
barwnika g S = Rinvt - o AT Sl e
Q
32 > By s >
5 E g | o E 2 E o 3 03 E Al 3 vg | 2 | of £ g 2| a
S8 S| 8|28 5| | 8| 5| ¢ (8282|823 |8g| 5| 5| 8= |58 | 5a |53 | zavru 20 g1 21 2] 24
o @ 3 - =u 2 - E 2 £ |aE|82| a8 |a5| 2 o sf | B2 | «& | 32 Son © 2 £ @ S &
E =] © ] o) © (Y o © u S| 3 = (=B @ b o 3™ iy o R bieli = ] Qv a o L
et I 08 TR i O R L o S S R B N R R B R R R & g B2y al #
g 4By gl 818} g ad L g 8 {B2l8a| B {82 2| & | BS [aB |82 | & Bold | A8 [ 8
2 3 4 5 6 7 8 9 (10 | 1 12 |13 |14 15 |16 | 17 |18 | 19 | 20 | 2 2 | 23 24 25 26 2 |28 29 | 30
Zolcien helan- ;
trenowa GOK 5 |3—4| 4 4 |45| 5 5 4 5 5 4 4 | 45 4 4 4 4—5 5 5 5 | 45|23 |4-5/R| 5 5 4 5 5
Zotcien helan-
trenowa RK 56 | 4 4 4 [45| 5 5 4 5 5 4| 4 | 45 4 4 4 4 5 5 5 | 45 3 5 5 5 | 4—5 5 5
Oranz helan-
trenowy RK 6—7 | 4 4 5 |+5| 5 5 |a&5]| 5 5 4 4 4—5 4 4 4 4 4+—5 | 45 5 4 2—3 5 5 5 |45 5 5
Oranz helan-
trenowy GK 6 4 | &5 5 4 5 5 4 5 5 4 [45| 45 4 4 4 4 4—5 5 5 4 | 2—3 | 45 5 5 5 5 5
Szkarlat helan-
trenowy B 5—6 4 4 5 4—5 5 5 4—5 5 5 3—4 4 4 3—4 4 4 4 4—5 4—5 5 4 2 4—5 5 5 4/B 5 9
ROz helan-
trenowy R 56 |4/G | 45 5 5 5 5 4—5 5 5 4 4 4—5 4 4 4 3—4/G 5 5 5 4—5 3 4—-5/B 5 5 5 5 5
R6z helan- :
trenowy RS 5—6 |4/G | 45 5 5 5 5 4—5 5 5 4 4 4—5 4 4 4 3—4/G 5 5 5 4-—5 3 4—5/B 5 5 5 5 5
RO6Z helan-
trenowy 3B 5 4/R 5 5 4—5 5 5 4 5 5 4 4 |4—-5/B 4 4 4 4/G 5 b 5 4 3 5 5 5 5 5 5
Fiolet helan- .
trenowy 4R 6 4/R | 45 | 45 |4/R 5 5 4—35 5 5 4 4—5 4—5 3—4 | 45 5 3—4 4—5 3—4 5 4 3 5 5 5 5 5 5
Fiolet helan- ‘
trenowy 3B 6 4/R | 45 | 45 |4/R 5 5 4/R 5 5 4 4 4 3—4| 45 5 3/R 4—5 3—4 5 4 2—3 5 5 5 5 5 5
Blekit helan-
trenowy RCL 6—7 |4/R 5 5 4 5 5 4—5 5 5 4 5 3/GT 4 45| 45 [3-4/RH| 45 5 5 45 2—3 5 5 5 5 5 5
Btekit helan-
trenowy RS 7 |4—5| 45 5 4 5 5 4 5 5 4 |4-5| 2/G 4 |45 |45| 2—3 |45 5 5 45 | 2—3 5 5 5 5 5 5
Blekit helan-
trenowy 3G 7 34| 2—3 3 5 5 5 5 5 5 (45 |3—4|1—2/G 4 4 4 2/G 4 4—5 5 4 2 5 5 5 5 5 5
Biekit helan-
trenowy GCD 7 4 | 45 5 |4-5| 5 5 [4—5 5 5 3—4 [4-5| 2/G |34 4 4 |2—3/G| &5 5 5 45 3 45 5 5 +5 5 5
Biekit helan-
trenowy BC 7 45| 45 5 5 5 5 5 5 5 4 4—5 3 4 4—5 4—5 4/G 4—5 5 5 4 2—3 5 5 5 g5 = 5 5
Zielen helan-
trenowa B 6—7 | 45| 45 5 4 5 5 4—5 5 5 4 |4—5 4 4 4—5 | 45 4/H 4—5 | 45 5 4—5 | 2—3 5 5 5 5 5 5
Zijelen helan- v
trenowa BS » 6—7 45| 45 5 4 5 5 4 5 5 4 4—5 4 4 4—5 45 4/H 4—5 4—5 5 4—5 2—3 5 5 5 5 5 5
Zijelen helan-
trenowa 2G 6 4 45 5 4—5 5 5 5 5 5 4 4 |[3-4/BT 4 4—5 4—5 4/G 4—5 |+—5/G 5 45 2—3 5 5 5 45 5 5
I
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cd. tabl. 2

s
Stopnie trwaloci na wybarwieniach wg 5.3.7
na goto- [na bie- 1 na rozpuszczalniki
mgghgl:iréjz%e il wanie lenie na na merce- n%ﬂ‘;ﬂ? na oré’:mczne
W temperaturze W sodzie | pod- nadtlenki ryzacje wilgotne tareie =
95°C kwasny alkaliczny zlﬁfﬁrg' rc;lrigl-n po 4 godz t“gfhmr o benzyna
ylen
Zabru- zabru- Zabru- Zabru- Zabru- Zabru-
- Magwea ” dggnlije dzenie dzenie dzenie g;; filge' dzenie dzgnli_e
p. e g R 5 ie bieli bieli bieli bieli bieli
Q
3
o 5 ) By > )
B F| o © £ o £l g 2 |93 £ (B | o © ? 3 3 P 2 | o o
18| 5| 5|28 5| g| 8| 5| v |8g|§2| 3 |8s| £ | B | 8= | 58| 3= | B: s 25| g 2| 8| g
- L 3 - a 2 - z 2 Ele E1592| af |aS| 2 - af | N2 | a§ | 83 d{;e ue © B g < 3 -
ES < @ ~ g © o P © 9 ldga|lo=1 g2 g8 & i~ =5 5= | 8¢ | 5= 1e = © 2 g © 2
@ | 8 a | B | d| 8| 2 |§| 8| & |88|E¢| 58 |88 2 | B | 88 | E¥ | 83 | 2% o Y R e
« £ @ @ E « « g « @ Eg ox E'g é’“g @ @ g0 2 §° o9 g @ @ g m o
=] N <] e N = o 23 o o N~ | NO N .~ N — £l o N .~ N Q2 -t N2 N g = N <] =]
1 2 3 4 | s 6 | 7 8 9 |10 | 1 12 |18 |14 15 16 | 17 18 19 20 21 22 23 | 24 25 26 27 28 29 30
19 | Zielen helan- |
trenowa 4G 5—6 45 5 4 5 5 45 5 5 4 45 |3-4/GT 4 4—5 4—5 | 4/GH | 45 5 5 4 3 5 5 5 5 5 5
20 | Zieleni helan- 4
trenowa F-4G 5—6 4 4 4 4 45 5 4 45 5 3—4 4 4 4 4 4 3—4 45 5 5 4—-5 | 2—3 5 5 5 4—5 5 5
21 | Oliw helan- ‘
trenowy BT q 4—5 5 5 5 5 5 5 5 5 4—5 |45 4 4—5 | 45 5 4/H 4—5 45 5 45 33— 5 5 5 5 5 5
22 | Oliw helan-
trenowy T 6—17 4 5 5 4 5 5 4 5 5 4—5 |45 4 4—5| 45 5 4/G 5 5 5 45 4 45 5 b1 4 5 5
23 | Oliw helan-
trenowy MW 7 4 4—5 5 45 5 5 45 5 5 4—5| 5 4/B 45| 45 | 45 34 4—5 5 5 45 4 5 5 5 5 5 5
24 | Khaki helan-
trenowe BN 7 4 5 5 4 5 5 4 5 5 4 |4-5| 4/G 4 45 | 45 3—4 4—5 5 5 4 4 5 5 5 5 5 5
25 | Szarzen helan-
trenowa 3B 6 4 3—4 | 3—4 4 5 5 4 5 5 3—4 3 3 3—4 3 3 3-4/RH 5 4 5 4 2—3 4 5 5 4 5 5
Czern helan-
trenowa TLN 6—17 4 3—4 | 45 |4—5 | 45 4 4—5| 45 4 3—4|3—4|3—4/T 4 3—4 | 34 | 3/RH | 34 45 5 2 2 4—-5 4—5 5 4—5 45 | 45
Czern helan-
trenowa BRN 6 4 4 4 4—-5 | 45 | 45 |4-5| 45 45 |3—4|3—4| /G 3—4 4 3—4 3 4 5 5 2—3 2 45 4—5 5 4—5 4 45
28 | Szkariat ka-
dziowy GGN 5 3—4 4 4 3—4 | 45|45 [3—4| 45 45 (3—4 4 4 4/G 4 4 3/G 3—5 45 5 4—5 2—3 5 5 5 4—5 5 §
29 | Blekit ka-
dziowy 4BS 4 4 4—5 5 (45 | 45 5 4—5| 45 5 3—4|3—4 1 3 4 3—4 | 3/RH | 45 4—5 5 4—-5 2—3 5 4—5 5 4—5 4 4—5
30 | Oliw ka-
dziowy 2 Gn1?) 6—7 4 4—5 | 45 5 5 5 4—5 5 b} 4—5 | 45 1 2 4 4 4/B 4—5 5 b 3 2 5 5 5 5 5 5
') Oliw kadziowy 2GN nie nadaje sie do barwienia przedzy przeznaczonej na tkaniny barwne tkane.

G

T

H

, R, B

— odcien bardziej tepy.

— Wybarwienie wzmocnione.

— zZmiany odcienia w kierunku: zo6lcieni, czerwieni, btekitu.

91-1$09/9L-NHd
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bie na calej powierzchni Srodka przewozowego
(wagonu, samochodu) pokrywsg zamykajgca do
gory. Ewentualne luki zabezpieczy¢ materiatem
wyscidtkowym tak, aby stanowily zwartg calosSe,
zabezpieczajacg towar przed przemieszczaniem sie.

W transporcie kolejowym opakowania z barw-
nikami nalezy ladowaé¢ do granic wykorzystania
wagonu wg Przepisow o ladowaniu i wyladowy-
waniu wagonéw towarowych w komunikacji we-
wnetrznej.

W transporcie samochodowym opakowania
z barwnikami nalezy tadowa¢ zgodnie z Instrukcja
o tadowaniu samochodow ciezarowych i przyczep.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmuja:

a) sprawdzenie postaci (3.1),

b) oznaczanie koncentracji (3.2),

c¢) oznaczanie odcienia (3.3),

d) oznaczanie rozdrobnienia (3.4),

e) oznaczanie sedymentacji (3.5),

f) oznaczanie temperatury zamarzania (3.6),

g) oznaczanie trwalosci na: $wiatlo sztuczne,
pranie mechaniczne w temperaturze 95°C," pot
kwasny i alkaliczny, gotowanie w sodzie z Nitro-
lem S, bielenie podchlorynem, nadtlenki, merce-
ryzacje, prasowanie wilgotne po 4 godz, tarcie su-
che i mokre, pranie w rozpuszczalnikach organicz-
nych (3.7). : :

Badania pelne nalezy wykonywaé¢ przy kazdej
zmianie wzorca oraz przy okresowej kontroli pro-
dukcji, ktéra powinna by¢ przeprowadzana dla
kazdej marki barwnika co najmniej raz w roku.

5.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wy-
mienione w 5.1.1 a)-—e).

Eadaniom niepelnym nalezy podda¢ kazdg par-
tie wyprodukowanego barwnika.

5.2. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej
prébki laboratoryjnej — wg PN-74/C-04707. Préb-
ke barwnika w postaci proszku nalezy pobraé
préknikiem nr 15 lub 16, w postaci pasty probni-
kiem nr 11 lub 12. Masa $redniej probki laborato-
ryjnej powinna wynosi¢ nie mniej niz 500 g.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie postaci. Posta¢ barwnikow
helantrenowych i kadziowych oceni¢ wizualnie.
Fylistos¢ nalezy sprawdzi¢ w sposob nastepujacy:

Oznaczanie pylisto§ci. Do stoika pojemnosci
500 cm® wsypa¢ tyle badanego barwnika, aby war-
stwa proszku wynosita 25--30 mm. Stoik zakry¢
korkiem i energicznie wsirzasac przez 15 s po
czym obserwowaé w Swietle przechodzacym cha-
rakter chmury czgsteczek i szybko$é¢ ich opadania.

Nastepnie otworzy¢ sloik i sprawdzi¢ dymienie
barwnika, tj. wydobywanie sie smugi barwnika ze
stoika.

Okreslenie stopnia pylistosci proszku barwnika
okresli¢ wg skali ocen zawartej w tabl. 3.

Tablica 3
. Stopien Ocena
Charakterystyka pylenia pylenia ke
1 2 3
Brak wirujgcych czgsteczek, barwnik
brak dymienia 9 niepylacy
Bardzo mato wirujgcych, szyb- bérﬁrn’ik i
ko opadajgcych czgsteczek, 4 prawie
brak dymienia niepylacy
Mata liczba wirujacych, szybko barwnik
opadajgcych czasteczek, 3 mato py-
stabe dymienie lacy
Duzo wirujgcych czasteczek, barwnik
wyrazne dymienie 2 pylacy
Bardzo duzo wirujacych, diugo Y
. i barwnik
utrzymujgcych sie w powietrzu ;
czgsteczek, ) ba‘ruz-o
silne dymienie Pyacy

Ocena wyniku. Za barwnik niepylacy nalezy
uznaé ten barwnik, ktory ma stopien pylenia nie
nizszy niz 4.

5.3.2. Oznaczanie koncentracji — wg BN-75/
6041-01 poréwnujgc z wzorcem:

— barwniki w postaci mikropast i kolopast dru-
kowaé sposobem klasycznym,

— barwniki w postaci mikropast typu 2E dru-
kowaé sposobem dwuetapowym lub barwi¢ sposo-
bem klasycznym, :

— barwniki w postaci proszkéw, mikroprosz-
kow i koloproszkow barwi¢ sposobem klasycznym.

Barwniki — Oliw helantrenowy T i Khaki he-
lantrenowe BN w postaci mikropast podwojnych,
barwié sposobem cigglym.

5.3.3. Oznaczanie odcienia — wg BN-75/6041-01.

5.3.4. Oznaczanie rozdrobnienia — wg BN-T5/
6041-01 metodg mikroskopowa.

5.3.5. Oznaczanie sedymentacji — wg BN-75/
6041-01.

5.3.6. Oznaczanie temperatury zamarzania —
wg BN-75/6041-01.

5.2.7. Badanie trwalo$ci na §wiatlo sztuczne —
wg PN-68/P-04943 na wybarwieniach przygoto-
wanych wg BN-75/6041-01 o intensywnosci pod-
stawowej (1/1) wzorca pomocniczego, na tkaninie
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bawelnianej typu satyna lub o splocie pt6ciennym,
bielonej (bez uzycia rozjasniaczy optycznych),
merceryzowanej, niepodbarwianej, nie zawierajg-
cej nadmiernej ilo$ci wtoékien martwych ani pozo-
statosci chemikaliow.

5.3.8. Badanie trwalo§ci na pranie mechaniczne
w temperaturze 95°C — wg PN-71/P-04912 meto-
da 4, na wybarwieniach przygotowanych zgodnie
z 5.3.7.

5.3.9. Badanie trwalosci na pot — wg PN-T1/
P-04913 na wybarwieniach przygotowanych zgod-
nie z 5.3.7. :

5.3.10. Badanie trwalo$ci na gotowanie w sodzie
z dodatkiem Nitrolu S — wg PN-57/P-04920 na
wybarwieniach przygotowanych zgodnie z 5.3.7.

5.3.11. Badanie trwaloéci na bielenie podchlory-
nem — wg PN-63/P-04916 na wybarwieniach
przygotowanych zgodnie z 5.3.7.

5.3.12, Badanie trwalo$ci na bielenie nadtlenka-
mi — wg PN-57/P-04921 na wybarwieniach przy-
gotowanych zgodnie z 5.3.7.

5.3.13. Badanie trwalo$ci na merceryzacje — wg

PN-57/P-04926 na wybarwieniach przygotowa-
nych zgodnie z 5.3.7. :

5.3.14. Badanie trwalo§ci na-prasowanie wilgotne
po 4 godz wykona¢ wg PN-73/P-04914 na wybar-
wieniach przygotowanych zgodnie z 5.3.7.

5.3.15. Badanie trwalo$ci na tarcie suche i mo-
kre wykona¢ wg PN-63/P-04908 na wybarwie-
niach przygotowanych zgodnie z 5.3.7.

5.3.16. Badanie trwalo$ci na rozpuszczalniki or-
ganiczne wykona¢ wg PN-73/P-04923 na wybar-
wieniach przygotowanych zgodnie z 5.3.7.

5.3.17. Wyniki badan trwalosci przeprowadzo-
nych wg 5.3.7--5.3.16 nie powinny by¢ nizsze niz
w tabl. 2 lub nizsze niz wzorca.

5.4. Ocena wynikéw badaf. Partie barwnika na-
lezy uznaé za odpowiadajgcg wymaganiom normy,
jezeli wyniki badan wg 5.1.2 oraz ostatnie wyniki
badahi temperatury zamarzania i trwaloSci wg
5.1.1 wykazaly zgodno$é z wymaganiami normy.

5.5. Za§wiadczenie o wynikach badafn. Dla kaz-
dej partii barwnika wytwoérca obowigzany jest
wystawi¢ i przestaé odbiorcy zaswiadczenie
stwierdzajgce zgodno$¢é z wymaganiami normy.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Przemy-
stu Barwnik6w BORUTA Zgierz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6041-16
a) rozszerzono przedmiot normy oproécz barwnikéw do
druku, norma obejmuje barwniki do barwienia,

b) powigkszono liczbe form handlowych barwnik6w;
zamiast dotychczasowych past i mikropast wprowadzono
mikropasty, mikropasty typu 2E, kolopasty, mikroproszki,
koloproszki, ktére w zalezno$ci od koncentracji mogg wy-
stepowaé jako skoncentrowane lub podwdjne,

¢) wprowadzono dodatkowe parametry oceny tempera-
tury zamarzania i trwato$ci na $wiatto sztuczne, pot kwa-
$ny i alkaliczny, nadtlenki, merceryzacje, gotowanie w
sodzie z dodatkiem Nitrolu S, pranie w rozpuszczalnikach
organicznych, tarcie suche i mokre (w stopniach).

3. Normy i dokumenty zwiazane
PN-74/C-04707 Barwniki. Pobieranie prébek
PN-68/M-78218 Palety tadunkowe plaskie dwuplytowe
drewniane nieodwracalne dwuwejsciowe bez skrzydel
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniache transporto-
wych. Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe
PN-63/P-04908 Metody badah wyrobdéw wibdkienniczych.
Wyznaczanie odporno$ci wybarwien na tarcie
PN-71/P-04912 Metody badain wyrobow wldkienniczych.
Wyznaczanie odpornos$ci wybarwien na pranie
PN-71/P-04913 Metody badan wyrobéw wibdkienniczych.
Wyznaczanie cdpornosci wybarwien na pot
PN-73/P-04914 Metody badan wyrobéw widkienniczych.
Wyznaczanie odpornosci- wybarwien na prasowanie
PN-63/P-04916 Metody badan wyrobow wiokienniczych.
Wyznaczanie odpornosci wybarwiefi na bielenie pod-
chlorynem

PN-57/P-04920 Metody badan wyrobéw wiékienniczych.
Wyznaczanie odporno$ci wybarwiei na gotowanie w
sodzie

PN-57/P-04921 Metody badan wyrob6éw wildkienniczych.
Wyznaczanie odpornos$ci wybarwien na bielenie nad-
tlenkami

PN-73/P-04923 Metody badan wyrobéw wilbkienniczych.
Wyznaczanie odporno$ci wybarwienn na rozpuszczalniki
organiczne

PN-57/P-04926 Metody badan wyrobdéw widkienniczych.
Wyznaczanie odpornos$ci wybarwien na merceryzacje

PN-68/P-04943 Metody badahi wyrobow wl6kienniczych.
Wyznaczanie odpornosci wybarwien na $wiatto sztucz-
ne (Lampa ksenonowa)

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne

BN-69/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Beb-
ny lekkie

BN-75/6041-01 Barwniki kadziowe. Metody badan

BN-70/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw
sztucznych. Worki polietylenowe otwarte, plaskie, bez
fatd bocznych, zgrzewane

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcznik nr 10
(do art. 27, ust. 4, pkt 4 DKP).

Instrukecja o tadowaniu samochodéw ciezarowych i przy-
czep. Zalgcznik do Zarzadzenia Ministra Komunikaciji
z dnia 7.3.1963 r. Mon. Pol. nr 24, poz. 123).

4. Wzorce barwnikéow helantrenowych i kadziowych na
zgdanie odbiorcy dostarcza producent — ZPB BORUTA
w Zgierzu.

5. Autorzy projektu normy inz. Halina Palczewska, Ka-
zimiera Cinkusz i inz. Wiestawa Btonska.
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