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N O R M A BRANŻOWA BN-84 
MATERIAŁY 

Materiały do izolacji cieplnej 6755-15 
IZOLACYJNE 
BUDOWLANE z włókien nieorganicznych Zamiast 

Maty z wełny mineralnej PN-68/ B-23115 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przed miotem normy są ma ty 
z wełny mineraln ej stosowane do izolacji ciep lnej po­
wierzchni płaskich i cylindryc7llych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Mat y 
7 wełn y mineralnej ;taw i erającej lepiszcze mogą być s to­
sowa ne w izolacji "/ewn~trznej i w pomieszczeniach 
nic przeznaczonych na sta ł y poby t ludzi. 

Maty na welo nie z włókien szklanych stosowane są 
d o izolacji w temperaturze do 250°C od s trony o kł a­

dziny. Maty na tekur7e. papieri'e marszczonym i papie­
rze powlekanym polie tyle nem stosowane S(I do izo la­
cji w tempera tu r;te do I ()(J°C od si ro ny o kł adzi ny . 

1.3. Określenia 
1.3.1. mata z wełny mineralnej - elastyczna warSIwa 

wełny mineralnej lub filcu z wełny mineralnej obłożo­
na jedno- lub dwustronnie ok l adliną z wcłonu 7 włó­

kien szklanych. tektury fa listej. papieru marszczonego 
lub papieru powlekanego polietylenem. Wełna mineral­
na lub fil c "/ wełn y minera lnej l ączona jesl 7 o kład z i­

ną pl7e, pr7l'vycie jedwabiem techninnym. jedwabiem 
szklanym lu h pl7CL sklejenie. 

1.3.2. Pozostałe określenia - wg BN-X4/675S-0H. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Typy . W "ale7ności od sposobu połcjc7enia włó­
kien mineralnych rozróżnia si<; dwa typy mat : 

BL - maty nie zawierające lepiszcza. formowane 
z wełny minera lnej. 

l - maty zawierające lepiszcze. formowane z filcu 
"/ wełny mineralnej . . 

2.2. Rodzaje. W 7ałeżności od okładziny i sposobu 
jej przymocowania w typie BL rmróżnia si<; . iedem ro­
dzajów ma t s7y tych: 

W - mat y 7 jednostrol1n., okładzi n ą , welonu 
z włókien szk lanych. 

T - maty 7 jednostronną okładziną z tektury falis­
tej. 

W-2 mat y 7 dwustronną ok l adziną z welonu 
z włók ien szklanych. 
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T-2 maty z dwustronną okładziną z tektury fal is-

tej. 
P-2 maty z dwustronną okładziną z papieru mar­

szczonego. 
W/ T - ma ty z jednostronną okł adziną z welonu 

z włókien szklanych i z drugo tronną okładziną z tek­
tu ry, 

W/ P - maty z jednostronną okładzin ą z welonu 
7. włókien szklanych i z drugostronną okładziną z pa­
pieni mars7czonego. 

W typie L rozróżnia się trzy rodzaje mat szytych: 
W - maty 7 jednostronną okładziną z welonu 

z włókien szkl anych. 
T - mat y z jedn ostronną okładziną z tektury falis­

tej. 
P - mat y z jed nostronną okładziną z papieru mar­

szczonego. jeden rodzaj mat podklejanych: 
K- P-P maty z jedno t ronną okładziną z papieru pod­

klejanego polietyłenem . 

a życzenie odbiorcy dopuszcza się w Iypie L pro­
dukcj~ mat szytych z dwus t ron ną ok ładzim, . 

2.3. Odmiany. W zależności od gęstości objc;t ościo­

wej mat rozróżnia się w każdym rodzaju mat szytych 
nast<;pujące odmiany: 
w typie BL 

- mat y o gęstości objętościowej 80. 100. 120 kg/m J • 

w typi c l 
- maty o gęs t ości objętościowej 60. 80, 100 kg/m ', 

o gęstości objętościowej 80. - klejone maty 
100 kg/ m ' . 

2.4. Przykład oznaczenia 
<I) maty nie zawierającej lepiszcza (BL) z okładzi ną 

dwustronną z welonu 7 włókien s7klanych (W-2) szy­
tej. o gęstości objc;lośc i owej RO kg/ m ' dłu gości 5000 mm. 
szerokości 1000 mm i grubości 50 mm : 

MATA Z WEL y M I ERALNEJ 

Bl.- w -2-HO 5000X IOOOx 50 BN-M I l! 755- 15 

b) mat y zawierającej lepiszc"e (l) z okładziną j,edno­
stro nne, 7. tektury fal istej (T) szytej. o gęstości obję­

t ościowej 60 kg/ m ' . długości 2000 mm, szerokości 

1000 mm i grubośc i 40 111111 : 

MATA Z W El. 1 y Mi l ERAL EJ 

L-T -60 2()(X)x IOOOX40 RN-S4/ 6755- 15 
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c) ma ty zawicraj'lcej lepiszcze (L) 7 o kładziną jedno­
st ron i!;! "/ papieru powlekanego polietylenem. kl ejo nej 

(K-P-P). o g~s t ości objętościowej XO kg/m ' . długości 
2000 mm . szerokośc i 1000 mm i grubośc i 60 mm : 

M ATA Z WE I NY MIN I: RAI.NI'J 

I.- K- P- P-XO 2000X I()OOX6() BN -M / 6755- 15 

3 . WY M AGAN IA 

3. 1. Mate ri a ły 

3.1.1. Wełna minera lna ga tunku I i II wg PN-751 
[3-2.1 100 luh filc I weln y mineralnej wg BN-X4/6755-0X . 

.U .2. We lon z włók ien szkl a nych - wg BN -gOI 
6755-06 w rod7aju M o gra ma turze 64 lub 95 g/ m 2. 

3. 1.3. Tektura fa lis ta - wg PN -6g/ P-50527 dwuwar­

stwowa o dm ian:v J .5. 
3.1.4. Pa pier powlekany po lie ty lenem - wg PN-801 

P-5045]. 

3. 1.5. Papier ma rszczony - wg BN -75/7326-IO. 

3. 1.6. Nic i - jedwab tcclllliC7ny dtex 940 i no lub 

jcdwa h szkl a ny wg BN -80/ 6X59-06. 
3.2. Wyg ląd zewnę trzn y i wykona nie. Ma ty powin ny 

mieć równomiernie ułożoną na o kł adzi nie warstwę weł­

ny minera lnej lu b filcu i powinny być p rzeszyte nićmi . 

śc iegiem łańcus7kowym. podłużny mi s7wa mi dwustron ­

ni e na ca ł ej długości . W matach "/ jednost ro nn ą o kł a­

dz in ą S7WÓW po winll o być co n;ljmniej 7. a w matach 
"/ dwustronn,! o kład z im! - S7WÓW co najmn iej 5 . przy 

oym ni e dopuszc"/a sit; braku pr7es7yć skrajn yc h . Od­
leglość S7WÓW o d krawt;dzi mat y powinna wynosić naj­

\\yżcj ]0 mm. Skok śc i egu powinien mieścić sit; w gra­
nicach ]0 -:- 50 mm . W przypadku mat podklejanych 

\\arstwa fil cu "/ weJny minera lnej pr7ymocowana jest 
do okład zin y puel s klejeni e n,1 ca ki powierzch n i ma­

ty metod'l podkleja nia polietylencm. 

3 .3. Wymiary ma I - wg tabl. I . 

THblica I 

Dop ' ''loal-
W\mi :,n ma t. mm I\a I0lcrall -

(ja . Illlll 

1)111 ).:"'': 1500: 200() : .1(l()() : 4()OIl: 50()0 - 4() 

S /l' l n" t)ść 950: 1000 - 10 

(,rU h(l\ Ć :lO: 50: 60 - 5 

Dopu~7C7a s i ~ produkcjt; ma t o innych wymiarach 

ulgodni onych pomięd7y producentcm i odbiorC<j . 

3 .4. Pozostał e wy maga ni a - wg tabl. 2. 

Tahl ic~ 2 

T\p~ 

BI. L 

W ) l11a ga n ia 
R(lt! / aJl' 

I W . T . W-' T-l. w T. P. K- P-P 

1'-2. W/· I . W/ P 

Odmia ny 

Xo 100 120 bO xo 100 

aj ( it.; ~ t n'l· ( ) h i ,·t oś~ i ( l -

\\ ~I. " g/ ni l , nil' I1ln i ~i ni i 70 90 110 52 70 90 

n I. ta bl. 

Typy 

I3L L 

W ) m;tgani; t 
Rod / njl' 

W. T. W-2. T -2. w. T. 1' . K-P-P 

1'-2. W/ T. W/ P 

Od m ia ny 

XO ! 1110 I 120 bO I xo l 100 

b l Zawart",ć wilgoci . 

" l. Illt' wlęcq !lii 1.5 

e) Zawarln'ć , ,, b, ta n-

l"J ' ()r~al1i c /ll ~..: h . ( " 
(. 

1111..' \\ięccj !l i i O.S 2.0 

dl Wspó lLlynnik pr/c -
wod/cnia c icplll l..'g(l w 

tl' mpl' ral u '"le 20"C 
W/ moC/ . fl ic wi~c~j nil 0.04.1 

3,5. Wymagania hig ieniczne. Wyrób wymaga oceny 

higienicznej w zak resie możl iwośc i stosowania w po­
mieszcze niac h przC/naC7.onych na sta ł y pobyt lud"/i. wy­

ko nywanej przez Pallstwowy Zak lad Hi gien\' lub Insty­

tut Med ycy ny M orskiej i Tropikaln<:j d la dancj recep­

tury i te chn o log ii produkcji. 

Po uzys kaniu occny hi gic ni onc j producent powinien 

w wyda wa nych świadectwach jakości wyrobów info r­
nlOwać od biorców wyrobu (l I,łwarlości substancji to­

ks ycznyc h. 

4. PAKO W AN I E. PR ZEC H O W YWAN I E 

I T RANS PO RT 

4 .1. Pa kowa nie . Ma ty 7 weJn~ Illillnalnej powin ny 

być 1\\ init;tc w rulony. a nastt; pnic obwi,!za nc miękk i m 

dnllcm. ta śm,! sta low;l lub ~i' llurki clll . Ma ly nalóy Iwi­

j ać lak . ,Ib y ok lad / in a 7Ilajdowala si~ na zew n:llrz 

rul oll u mat :v . Na ru lo nac h pow inny być umicszczo ne 

nalepki lawinaj<!cc co najm ni ej n as l~puj~! CC dane: 
a) na7W~ i ad rcs wytwl)rcy. 

b) o7naucnie wg 2.4. 

c) Inak ko nt ro li j'lkości. 

d) dat~ prod\lkcji . 
4.2. Prz(·ehowywa ni c. Mat y I weJny minentlnej pako­

wane wg 4 . 1 naleiy pl"lec howywać w po rni es"/czc niach 

krytych. i'abopiec7a j,!cych pr7ed wilgoci" i opa da mi 
a t 111 os I"cryCi' n y m i. 

Maty pow inny być przechowywane w pozycj i l eżą cej 

na równy m pod l oż u w wa rst wach n ajwyżej do 2 m . 
4 .3. T ra nsport. Mat y 7 wełny mineralnej pakowane 

wg 4.1 na lóy pl7,:wo7ić krytymi środ kami transportu 

/ 7.ilchow<ln ie m obowiązujących prze pisów w transpo rci e 

kolejowy m lub sa m ochodowym. M a ty powi nn y być za­

bupiec7olll' przed zawilgoceniem . opad a mi atmosfc­

r:vcznymi. przesuwaniem i uszkod 7e niam i mechanicz­

nymi. W ystaj <!ce do wewnątrz środ k a Iran spo rlowcgo 

C7~śc i jak ś ruby . haki itp .. powinny być u s unięt e lub 
za bezpieczolJc. CI by nic spowodowały usz ko d ze nia mat. 
Otwory o kienIJe i dl7w iowe na lóy 7abC7piec"/yć przed 

wpł ywam i atmosferycznymi . Rul o ny należy przewozić 
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w pozycji l eżącej , uk ładając je na cał ej po wierzchn i 
i wyso k ości ś rodka transport o wego, długością w ki e­
runku jazdy. 

5. BADAN IA 

5.1. Program badań 
5.l.1. Badania odbiorcze 
a) spra wd7enie wyg l ądu l.e\.\l1<;trl lll~go \\ yko nani a 

(3.2). 
b) sprawd ze nie wy mi a rów (3.3), 
e) sprawd 7en ie g<;s t ośe i obj<; t ościowej (.I.4a), 
d) sprawd 7e nie lawartości wilgoci (.I.4b). 
Bada nia o dbiorc/e na\c iy pri'eprowa d l.ać u p rodu­

ce n la pri'y kllidV1l1 odbior/e p;lrtii mat. 

5.1.2. Badania okresowe 
(1) s pr<1wdze ni e i'awar((lści substa ncj i orga ni Ci' nyc h 

(3.4c). 
b) sprawd ze ni e współc7y nnika przewo<.łi'e nia ciepl ne­

go (.I.4d). 

Ba dania o kresowe należ.y prze prowa dza ć ni e 17aclziej 
niż ra z na kwa rtaL a ponadt o każdorazowo przy zmia­
ni e surowców lu b tech no logii prod uk cji oraz na ż.cld a­

nic odbio rcy w laboratoriach wy twó rcy lub w upoważ­
ni o nych la boratoriach instytucji na uk owo-badawczych . 

5.2. Liczność i skład partii. P;l rti <; \, 1'Iedstawion" do 
badań ~ta n owi 250() si'tuk mat. W pr7ypadk u odbioru 
wi<;ks7ej liCi'by ma t należy jc podz i e li ć na pa rti e sk ł a­

daj 'lce si<; najwyżej i' 2500 s7 tuk mat. W s kl ad parti i 
po winn y \\d1Od7ić ma ty tego samego typu, rod7aj u 

od miany onli' () tych sa m yc h wym ia rach . 

5.3. S posób pobierani a próbek - wg P -X.\I N-030 10. 

5 .4. Poziom kontroli wg PN -79/ N-0302 1 ta b\. I: 
d la bada ń wg 5. 1.1 S-3 specjaln y, 
d la badań wg 5. 1.2 S-I specj:llny. 
5 .5. Wadliwość dopuszczalna w ~ mak si mum : 
d la ba dcl11 wg 5. 1. 1 - 6.5 % , 
dla badań wg 5. 1.2 - 2,5% . 
5.6. Plan bada nia dla badań odbio rczych wg 5. 1. 1 

poda no w tab\. 3. W ybó r i s tosowani e plant)w bada nia 
o raz warunki· pri'cj ści a 7 jednego rod zaju koni roli na 
inny - wg P -7\)/ N-().I02 I. 

5.7. Plan badania dla badań okresowych wg 5.1.2. 
Pr7y lic 7 n ości parti i ni e wi<;kszcj ni ż podano w 5.2-
li C/ n ość próbk i n = 5, liczba kwa li fikujclC<1 ni I = 0, 
lioba d ys kwal i fikująca nl 2 = I . 

5.8. Ocena wyników badań. W ) nik badania należy 

u zna ć za d o d a tn i, jeżeli liczba sz tu k n iedobrych w pró b­
kach ni c przek racza liczb kwalifi kujących m i, po dan yc h 
w pl :l nac h badan ia. 

5.9. Opis badań - wg PN-82/B-0463I. 
5 . . 10. Ocena partii. Partię ma t należy u z nać za zgod­

n ą z wy maga nia mi norm y, jeże l i badania odbiorC/l' 
i okresowe da ł y wynik dodatni . 

5.11. Zaświadczenie o jakości . D o k ażdej part ii ma I 
ui'11 a nej w wyniku badań za zgodną z wymaga niami 
norm y n ależy d o ł ączyć zaświadczenie () ja kośc i zawie­
rające: 

a) nai'w(,: I adres producenta, 
b) o/ naCi'cnie wg 2.4, 
c) l i cz ność part ii, 
d) stwierdze ni e zgodnośc i partii z normą, a na żą­

danie o dbi orcy wyniki badań odbiorczych . i aktualnych 
bad,I11 o k resowych , 

e) oce n ę hi gi e n iczną PZ H , wg 3.5 . 
n datę wysta wie ni a zaświadcze nia. 

Tablica 3 

liczność partii 
Ko nt ro l" nonn Cll na Ko ntro la obost rzo na Ko ntrola ulgowa 

sztuk Ii cLność li czba liczba l iczność liczba liczha liczność liczba li czba 
pró bki kwal ifi ku- d yskwalifi- p ró bki kwa lifiku - dys kwa lifi - pró bk i kwa li fiku - dyskwa lifi-

'7 tuk .iąca kująca sztuk jąca kująca sztuk jąca kująca 

N /I m, m , n m, m , n ,n , 111 2 

do 500 8 I 2 13 I 2 3 O 2 
~O I -70 12()() 13 2 3 13 I 2 5 I 3 

120 1-702500 13 2 .- 13 I 2 5 I 4 

KONI EC 

Info rmacje d oda tk o wc 
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IN FO RMA CJ E DODATKOWE 

\. Inst ytucja opracowująca normę - Cen tra lny O~nldc k Ba da w-

Go-Rol\\'OI"" y P r7l'l11y,łu I/olal'ji Budo wlancJ . Ka towice. 
2. Istotnl' zmiany w s tosunku do I)N~8/B-23 115 

;-1) \\pr()\Ą~H.l1l1l1n p(l(j/iał m at na: 

- tvP) - w 7alc;;ności od sposobu poł:lC7c n i a włó ki en minc­

ralnych 

- rOd/all' - " , 7a l ciności ,,<I okładziny i sposobu jej p r7ymo-
l '( lWa ll l;1 

odm iany - w la l c;;ności od g~ s t ośc i (lbj ~t ośc i (lwej ma t. 

b) Iroygnnwano I Ill at na "a tce dr ucia nej. 

c) II 11r"wad/on(l doda t kowl' wy m iarv długośc i i suro kośc i m a I. 

d) 7I'oygn(lWa 'Hl I mat grubości 30. 70 i 80 111 m . 

(') urc'a lnio no lPlcrancJl' wy mi arowe dl a ma t, 

n 7rC/vgnowa ,lO I wymag<l ni a do tyc7:jccgn odpo rności te rmi o ­

. nl'J I w p rOWa U7(lnO pun ki dotyc/'Jcy 7ak rcs lI s t (l~owa ni a . 

g) \\ pnl\\'au7o no wymagan ia dotycnp . .:l' 1awa rtości s ubs ta ncji 

orgall lc/ Il yc h. 

h) Illlll'l1 l tlnO wldk()~l' partii . 

I) wpl'llwad/llllo ()boWI4/e ~ U" Ig l ~dnian ia ocen) h igien icznej 

PZ H II "'~ II ladl'le'"lI " jakOŚCI ,,,vrobu , 

Dnt,ch":,, ohowi'l/ lIJ: lca PN -óX/ H-2J 115 /()słaJe unil'wa;; niona 
I dnie m I kwil' tn ia 19X5 r , 

3. I ormy i dokument)' związane 

p -~21B -()46J I MatlTlał) do i/n laci i ciep lnej I wló kien llieo rgan iCl ­

n~ch . Me,ody o .. Ja,l 

PN-75/ B-2J IDO M :lll' r ia ł y do lIo lacji nepl m'j I wlókien n icorg~ ni C7-

n~ch , Wdna minl' ralna 

I'N -X.vN -O-'OIIl Stat)'t)c/na ~ ,,,1l1() 1 ,, Ja k ośCi, l,,,,'W) wy bór jedn(l­

\ Il'k p r"lltl~IU d" prl, hk i 

I'N -71) / N-0.11121 S ta t) \1)011" ~ (llllr" l " ia~o'cl. Kont""la wedl ug occ-
11) :oIl," 'lat' 1\ nCI . Plan, badania 

PN -BO/ P-50453 Pa pie r i tektura po wlek a ne po li ety lenem 

PN -68/P-50527 T ektu ry fa list c 

B -80 / 6755-06 Welo n z włó kien szklanych 
BN-84/6755'{)& Ma teriał y d o izolacj i te rmicznej i a kustyc znej . Wyro­

b y L wełn y minera lnej. Filce i płyt y 

BN-80/6859'{)6 Włó kno szklane i wyro b y Z niego . Jedwab szkl a ny 

BN -7517:l26- 10 Papie ry wo rk o we 
Us ta wa 7 drria 15 li s to pada 1984 r. Prawo przewozowe (DL. 

U . z dn ia 28 li sto pa da 1984 r. nr 53 p07. 272) . 

Reg ula m in Przedsiębi o rs twa Polsk ie Ko leje Pań stwowe o łado­

wa niu i zabezpiecza niu przesyłek towa rowych (DL. T iZK nr 9 poz. 68 

z 1985 r .l 
Za rzą d zeni e Minis tra K o munikacji L dni a 7 ma rca 1963 r. w spra ­

wie ł a d owa ni a sa m ochod ó w c ię ża rowych i p rzycze p (MP nr 24 

p0 7. 123 7 1963 r. i I 1968 r. nr 38 poz. 250) . 

4 . Normy zagraniczll(' 

NRD TG l 32328/04 Min erniwo Il e - Erze ugni sse Mineralwo ll emat ­

ten. b ind emitt e lha hi g 

NRD TGl 32328/05 Min era iwo lIc - Erzeugnisse Mineralwo ll em a t­

ten , b inde m ill c lfre i, malimovers teppt 

Rumunia STAS 5H3~13-69 Va ra minerala si pro duse din vata m inc­

ra la sa hele d in va ta minera la 

ZSRR rOCT 9573-72 n n HTb' H Ma Tb' MHHepan OBa TH!.,e Ha cHIITe­

TH~ec KOM CB~3ylO ll\e M 

5. Symbol wg S WW - 1462- 1 12, 

6. Autor projektu normy - mr i n ż. Danut a Banasz kicwi C7 -

Ce nt ralny Ośrode k Badawczo- Ro 7wojnwy Pr7emysłu Izo lacji Budo­

wia nci . Katow icl'. 
7. ' Wydanie 2 - sia n a ktua ln y: kwiecie ń 1986 - uaktua ln io no 

normy i do kumenty 7 wiązanc. 


	BN_84_6755_15 01
	BN_84_6755_15 02
	BN_84_6755_15 03
	BN_84_6755_15 04

