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chnia membrany powinna byé ciagta, gtadka i btyszczaca,
F’otgczenie pataka oraz uchwytow z pobocznica pudetka po-
winno byé odpowiednio wytrzymate, Zamocowanie pataka w
uchwytach powinno byé ruchome,

Dopuszcza sie istnienie na pobocznicy nacie¢ i jezyczka
do otwierania kluczykiem, Sladu na zewnetrznej powierz-
chni dna po przylutowaniu kluczyka oraz anody przylutowa-
nej do wewnegtrznej powierzchni dna,

Dopuszcza sig zabezpieczenie szwu pobocznicy taéma sa-~
moprzyiepna,

Po uzgodnieniu miedzy dostawca i odbiorca dopuszczasie

zmiany w wykonaniu i konstrukcji pudetek,

3.4, WytrzymatoS< pataka i zamocowanie uchwytdw, Pa-

tak i uchwyty nie powinny wykazywac odksztatcern, Uchwyty

powinny by¢é zamocowane do pobocznicy w sposdb trwaty,

3,5, Szczelnosé, Pudetko powinno byé szczeine,

3,6, Cechowanie - wg PN-85/0-79552,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-g85/

O-79552.

5_BADANIA

5, 1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie materiatéw,

b) sprawdzenie wymiardw,

c) ogledziny zewnetrzne,

d) sprawdzenie szwdéw,

e) sprawdzenie litografii,

f) sprawdzenie membrany,

g) sprawdzenie szczelnosci,

h) sprawdzenie powtoki lakierowej,

i) sprawdzenie wytrzymatoéci zamocowania uchwytéw
i pataka,

5, 2, Grupy badar, Badania dziela sig na Nastepujace gru-

Py:
grupa 1 - badaniawg 5, 1 @), b), c), f),
grupa 2 - badania wg 5.1 d), e), g), h), i),

5,3, Sktad i licznoéé partii - wg PN-85/0-79552,

5,4, Sposdb pobierania prébek - wg PN-83/N-03010,

5,5, Licznoéé prébki do badarh w grupach 1 i 2 - wg
PN-79/N-03021,
- dla grupy 1 - poziom 53,

- dla grupy 2 - poziom 54'

5,6, Wadliwosé dopuszczalna w2 maksimum:
- dlagrupy 1 -2,5%,

: @
- dlagrupy 2 - 1,5 %.

5, 7, Wybdr i stosowanie plenéw badania - wg PN-=79/

N-03021, Jednostopniowe plany badania kontroli normalne)

podano w tabl, 6, obostrzonej - w tabl, 7, a ulgowe] w

tabl, 8, 5

Tablica b

Grupa 1 Grupa 2
I. - - 3 1 -
licznodd . 'l-r;.z:a. llf?t?a c.lyskwa licznodé 1|.c.zba- I:c:zl?a :?yskwa
L Fesrodé parli prébki walifikujaca ifikujaca . kwalifikujaca lifikujgca
L Mg ey L
sztuk
1201 + 3200
3201 + 10000 20 1 2 32 1 2
10001 + 35000 20 1 2 50 2
35001 + 150000 32 2 3 80 3 4
150001 + 500000
Tablica 7
Grupa 1 Grupa 2
— liczba liczba dyskwa-~ Iiczhoéé liczba liczba dyskwa-
ic S o &
5 e % ifikuj lifikujaca 3 kwalifikujaca lifikujaca
Licznosé partii probki valifigiges THstg prébki ”» 2
m m m m
1 2 1 2
sztuk
1201 5 3200
3201 « 10000 50 1 2
10001 + 35000 55 ; 2
35001 + 150000
80 2 3
150001 = 500000
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Tablica 8

Grupa 1 Grupa 2
) liczba liczba dyskwa- . L. liczba liczba dyskwa-
Li £& partii liczhase kwalifikujaca lifikujaca immets kwalifikujaca lifikuj
icznosé partii - ikuja ikujga BFEBk] walifikuja ifikujaca
ml 'n"l.2 ‘n'l,1 mz
sztuk
1201 + 3200
13 0 2
& 0
3201 + 1000 8 0 2
10001 = 35000 20 1 3
35001 + 150000
3 3 32 1 4
150001 + 500000 L 1

5, 8, Opis badan

5,8, 1, Sprawdzenie szczelnhoéci, W zaleznosci od prze-

znaczenia pudetek oraz po uzgodnieniu miedzy dostawca
i odbiorca badanie szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ napet
niajac pudetka wodga lub benzyna lakowa o temperaturze
15+ 20 OC i pozostawié je na 5 min, Woda lub berAzyna nie
powinna przeciekac,

Po uzgodnieniu miedzy dostawca i odbiorca dopuszczasie
inne sposoby badania szczelnoéci lub nie badanie pudetka
na szczelnosé,
wytrzymatosci

5 8,2 Sprawdzenie przymocowania

uchwytéw i pataka nalezy przeprowadzié przez zawiesze-

nie pudetka za patak i obcigzenie gomasa 10 kg w ciagu

5 min,

5,8, 3, Pozostate badania, W zalezno$éci od przeznacze-

nia pudetek i uzgodnieh pomiedzy dostawca i odbiorca - wg

PN-85/0-79552.

5 9, Ocena wynikdw badan

5.9, 1, Badania w grupie ] i 2 nalezy uzna€ za zgodne z

wymaganiami normy, jezeli taczna liczba sztuk niedobrych

w prébce nie przekracza liczb kwalifikujacych m1 wg
tabl, 6 + 8,
5,9.2, Ocena partii. Partie nalezy uzna¢ za zgodna -z

wymaganiami normy, jezeli ocena wynikéw badan we

wszystkich grupach jest pozytywna,

5,10, Zaswiadczenie o jakosci - wg PN-85/

O-79552.

6. POST ANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu zuzycia si¢ oprzyrzadowania dopuszcza sig pro-
dukcje pudetek niezgodnych z szeregiem wymiarowym opa-

kowan, nie pézniej niz do 31 grudnia 1985 r,

KONIEC
- NFORMACJE DODATKOWE

1, _Instytucja opracowujaca norme - Przedsigbiorstwo

Kombinat Opakowaf Blaszanych Lekkich OPAKOMET, Kra-
kéw,

2, Normy zwiazane

PN-81/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana biata
PN-87/H-92833 Aluminium i stopy aluminium, Taémy
PN-86/H-92922 Aluminium, Folia laminowana
PN-86/H-92924 Aluminium, Folia nieuszlachetniona
PN-76/M-69401 Spawalnictwo, Spoiwa cynowo — otowiowe
do lutowania migekkiego
PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowejogdh

nego przeznaczenia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoséci, Losowy wWy-~
bér jednostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoséci. Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej, Plany badania

PN-85/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane, Pudet-
ka i ich zamknigcia do artykutéw spozywczych i arty-
kutéw przemystowych, Ogdlne wymagania i badania

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz introli-

gatorskie

3., Symbol wg SWW - 0655-121,

4, Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1987 - uaktual-

niono normy zwiazane.



