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.. Tablica 4 

�P�o�j�e�m�n�o�[ ��� nomi-
dz d dl d o d 2 H h e 

nalna, c m3 

240 76 73 52,2 52,2 59 69* 6 

300 76 73 52,2 52,2 59 80 6 

630 76 73 52,2 52, 2 59 ISO" 6 

870 102 ± 0,5 99 
+0, 1 
-o, 1 

80 80 ±0,3 87,5 120* ±0,2 6 0,03;. O, 1 

1055 102 99 80 80 87,5 �1�4�8�~� 6 

1300 126 123 100 100 112 �1�2�0
��� 

6 

1650 126 123 100 100 112 152 6 

W ymi a r y oznaczone �g�w�i�a�z�d�k��� �s��� n iezgodne. z szeregiem wymiarowym �o�p�a�k�o �w�a �D�.� 

3. 1.5. �P�u�d�e�B�k�o� o pr.zekroju �k�o�B�o�w�y �m� z �p�a�B���k�i�e �m� w mm -

w g rys. 7. 

3.2. �C�z ���[�c�i� �s�k �B�a�d�o �w�e� �m�a�t�e�r�i�a�B� - wj:l t ab l . 5. 
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R ys. 7 

Konstrukcja pod ana �p �r �z�y�k �B �a�d�o�w�o� 

• Tabli c a 5 

Nazwa �c�z���[ �c�i� 
Li czba 

�M �a�t�e �r�i �a �B� 
sztuk 

Pob ocz nica l blacha ocynowana wg PN-73/ 
H-92122 lub b l acha cienka do 

�t�B�o�c�z�e�n�i�a� wg PN-81/H-92121 
lub tektura wg BN-70/ 

7326-12 

Dno 1 

�P�i�e�r�[ �c�i�e�D� - w ie 
blacha ocynow ana wg PN-73/ 

ko z otworem 1 
H-92122 lub b la'cha cienka do 

Pokrywka 1 �t�B�o�c�z�e�n�i�a� wg PN-81/H-9212 1 

U c hwy t �p�a�B���k�a� 2 

�P �a �B���k� 1 druty ze s tali �n �i�s�k�o �w���g�l �o �w�e�j� 

- o gólnego przeznaczenia wg 

PN-67/ M-80026 

Memb rana 1 foli a a liJminiowa laminow ana 

wg P N -S6/ H -92922 lub folia 
al um iniowa nieuszla ch etniona 

wg PN-86/ H-92924 lub �t �a�[�m�y� 

aluminiowe wg .PN-87/ 

H-92833; po u zgodnieniu �m�i �� �-

d zy �d�o �s�t�a�w�c ��� i �o�d�b�i �o�r�c ��� do-
puszcza �s�i��� s toso wa ni e i nn ych 

�m�a�t�e�r�i�a�B�ó�w� 

a) s po iwo �c�y �n�o �w�o �- �o �B�o �w �i�o �w�e� wg PN-76/M-6940 1 

b) l akiery �p�o�w �B�o �k�o�w�e�,� emalie, farby graficzne 

c) lakiery u szcze lni �a�j���c�e�,� ma sy �u�s�z�c�z�e�l �n�i �a�j���c �e� 

�M�a�t �e �r�i �a�B� �k�o�n�t�a�k�t�u�j���c �y� �s �i ��� z �|�y�w �n�o �[�c�i��� powin ien �m�i�e��� 

ates t PZH. 

• 

3.3. Wykonan ie - wg PN-85/0-79552. Poboczn ica powin­

n a �b�y��� �p�o�B���c�z�o�n�a� na �p�o�d�w�ó�j�n��� I ub �p�o�j�e�d�y�n�c�z��� �z �a�k�B �a �d�k���,� Po- . 

�B ���c�z�e�n�i�e� poboc znicy z dnem i �p�i�e�r�[�c�i �e�n�i�e�m� na �p�o�d�w �ó�j �n��� za­

�k�B�a�d�k���.� Memb rana z folii alumin i owe j powinna �b�y��� przymo­

cowan a do poboczn i cy z a �p�o�m�o �c ��� pi �e �r �[ �c�i �e �n�i� a .. Po �p�o�B���c�z�e�n�i� u 

pobocznicy z �p�i�e�r�[�c �i�e�n�i�e�m�,� �m �e �m�b�r�a�n ��� i �p�o�k�r�y �w�k��� powier z-
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chnia membral)y powinna być cięgła, gładka i błyszczęca. 

Połęczeni e pałęka oraz uchwytów z pOboczni cę pudełka po­

winno być odpowiednio wytrzymałe. Zamo cowanie pałęka w 

uchwytach powinno być ruchome. 

Dopuszcza się istnienie na pobocznicy nacięć języczka 

do otwierania kluczykiem, śladu na zewnętrznej powierz_ 

chni dna po przylutowaniu klucz y ka oraz anod y przylutowa_ 

nej do wewnętrznej pow ierzc hni dna. 

Dopuszcza się zabezpieczenie szwu pobocznicy taśmę sa-

mopr zy I epnę. 

Po uzgodnieniu między dostawcę i odb i orcę dopuszcza się 

zmiany w wykonaniu i konstrukcji pudełek. 

. 3, 4. Wytrzymałość pałpka i zamocowani e uchw~(~ Pa­

łęk i uchwyty nie powinny wykazywać Odksz tałceń. Uchwy t y 

powinny być zamocowane do poboczni cy w sposób trwały. 

3,5. Szczelność. Pudełko powinno być szczelne. 

3,6. Cechowanie - wg PN-8SjO-79552. 

4, PAKOwANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-85j 

0-79552. 

5. BADANIA 

5, 1. RO,dza je badań 

a) sprawdzenie materiałów, 

b) sprawdzenie wymiarów, 

c) oględziny zewnętrzne, 

d) sprawdzenie szwów, 

e) sprawdzeni e litografii \ 

f) sprawdzenie membrany, 

g) sprawdzenili' szczelnośc i, 

h ) 'spraW-dzenie powłoki 'lakierowej, 

i) sprawdzenie wytrzymałości zamoc owania uchwytów 

pałęka. 

5,2. Grupy badań, Badania dzie'lę się na następujęcegru-

py : 

grupa 1 _ badania wg 5. a), b ) , c) , f), 

grupa 2 _ badania wg 5. 1 d), e), g), h), i). 

5.3, Skład i li czność partii _ w g PN-BSjO-79SS2, 

5.4, Sposób pob i erania próbek - wg PN-B3jN-03010, 

"'5:... • ."5",.-"L",i",c",z:::n.::o",s,,,' c:::.' .Jp",r",o",' b=k,,-i ...:d",o::..,.::b::.:a::,:d",a",n:.:' ...:wc:....9:ar'-"'ul!P.:::a.:::c;!.h~-'---!.i -=.2 - w g 

PN-79jN-03021. 

- dla grupy 1 - poziom 53' 

- dla grupy 2 - poziom 54' 

5,6, Wadliwość doeuszczalna W
2 

maksimum: 

- dla grupy 1 - 2,5%, 

- dla grupy 2 - 1,5 %, 

5,7. Wybór i stosowanie plonów badania - wg PN-79/ 

N-03021. Jednostopniowe Plany badania kontroli normalnej 

podano w tabl. 6, obostrzonej _ w tabl. 7, a ulgowej w 

tab I. 8. 

Tabli ca 6 

Grupa 1 Grupa 2 

liczność 
liczba li czba .dyskwa liczba liczba dyskwa 

licznoŚĆ 
Liczność partii próbki 

kwalifikuję ca I ifikujęca 
próbki 

kwal ifikujęca I ifikujęca 

mI m 2 mI m 2 

sztuk 
, 

1201 .,. 3200 

320 J + 10000 20 J 2 32 J 2 

10001 + 35000 20 1 2 50 2 3 

35001 150000 32 2 3 80 3 4 

150001 .;. 500000 

. 

Tabl ica 7 

Grupa 1 Grupa 2 

liczhość 
li czba liczba dyskwa-

liczhość 
liczba liczba dyskwa-

Liczność partii próbki 
kwa I ifikujęca I ifikujęca 

próbki 
kwal ifikujęca I ifikujęca 

mI m 2 mI m2 

sztuk 

1201 + 3200 

3201 . 10000 50 1 2 

10001 35000 
32 1 2 

35001 .;. 150000 
80 2 3 

150001 .,. 500000 
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Tablica 8 

Grupa 1 Grupa Z 

liczność 
liczba liczb a dyskwa-

liczność 
li czba liczba dyskwa-

Liczność parti i 
próbki 

kwal ifikujęca 

mi 

lZ01 .;. 3200 

3201 10000 
8 o 

10001 35000 

35001 .;. 150000 

150001 500000 
13 1 

5,8, Opis badań 

5,8, l, Sprawdzenie szczelności, W zależności od prze-

znaczenia pudełek oraz po uzgodnieniu mi ędzy dostawcę 

i odbiorcę badanie szczelności należy przeprowadzić napeł-

niajęc pudełka wodę lub benzynę lakowę o temperaturze 

.;. 20 Oc i pozostawić je na 5 min, Woda lub benzyna nie 

powinna przeciekać. 

Po uzgodnieniu między dostawcę i odbior cę dopuszcza się 

inne s posoby badania szczelności lub nie badanie pudełka 

na szczelność. 

5. 8. 2, Sprawd eni e wytrzymałości przymocowania 

uchwytów i pałęka należy przeprowadzić przez zawiesze­

nie pudełka za pałęk i obciężenie go masę 10 kg W cięgu 
\ -

5 min. 

5; 8, 3, Pozostałe badania, W zależności od przeznacze-

I ifikujęca 
próbki 

kwalifikujęca I ifikujęca 

m z mi m z 

sz tuk 

13 O 2 
2 

20 1 3 

3 32 1 4 

nia pudełek i uzgodnień pomiędzy dostawcę odbiorcę - wg 

PN-B5/0-79552. 

5, 9, Ocena wyników badań 

5.9. 1. Badania w grupie 1 i 2 nal eży uznać za zgodne z 

wymaganiami normy, jeżeli łęczna li czba sztuk niedobrych 

w próbc e nie przekracza liczb kwalifikujęcych wg 

tabl, 6 + 8, 

5,9,2, Ocena partii, Partię należy uznać za zgodnI' - z 

wymaganiami normy, jeżeli ocena wyników badań we 

wszystkich grupach jest pozytyw na, 

5. lO, Zaświadczen ie o jakości wg PN-85/ 

0-79552 . 

6, POST M'JOW lENIA PRZEJŚC 10WE 

Do czasu zużycia się oprzyrzędowania dopuszcza się pro­

dukcję pudełek niezgodnych z szeregiem wymiarowym opa­

kowań, nie później niż do 31 - grudnia 1985 r, 

KONIEC • 

INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytuc ja opracowująca normę Przedsiębiorstwo 

Kombinat Opakowań Blas za nych Lekkich OPAKOMET, Kra-

ków. 

2, Normy zwiaza ne 

PN-81/H-92121 Blac ha stalowa cienka do tłoczenia 

PN-73/H-92122 Blacha stalowa o cynowana biała 

PN-87/H-92833 Aluminium i stopy aluminium, Taśmy 

PN-86/ H-92922 Aluminium, Fol ia laminowana 

PN-86/ H-92924 Aluminium, F,=olia nieuszlac hetniona 

PN-76/M-69401 Spawalnictwo, SpOiwa cynowo _ ołowiowe 

do lutowania mi ękkiego 

PN-67/M-80026 Druty okręgłe ze sta I i ni skowęglowej ogó ~ 

nego przeznaczenia 

PN_63jN-03010 Statystyczna kontrola jakości, Losowy wy­

bór jednostek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Staty s tyczna kontrola jakości, Kontrola 

odbiorcza wg oceny alternatywnej, Plany badania 

PN_85/ 0-79552 Opakowan i a jednostkowe blaszane, Pudeł-

ka i i ch zamknięci a do artyku\ ów spożywczych i arty ­

kułów przemysłowych, Ogó lne wymagania i badania 

BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudełkowe o raz introli-

ga to r sk i e 

3, Symbol wg SWW - 0655-121. 

4, Wydanie 2 - stan aktualny: czerwiec 1987- uaktual-

niono normy zwięzane. 


