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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg uchwyty tasmowe sktadajace
si¢ z taSm stalowych i zapinek przeznaczone do mo-
cowania kabli w torach kablowych instalacji elektrycz-
nych na statkach wodnych i obiektach ptywajacych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Rozréznia si¢ trzy odmiany tasm sta-
lowych do uchwytéow:
— tasma pokryta tworzywem sztucznym — A,
— ta$ma ocynkowana — B,
— tasma ze stali odpornej na korozj¢ — C.
2.2. Przyktad oznaczenia
a) taSmy odmiany A:
TASMA A BN-87/3725-25
b) zapinki:
ZAPINKA BN-87/3725-25

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary ta$m. Taémy powinny mie¢ wymiary:

— szeroko$¢ 15 mm,

— grubo$¢ 0,5 mm,

— dtugosé¢ 25 +0,2 m. ’

3.2. Wymiary zapinek — wg rysunku.

3.3. Material. TaSmy odmiany A i B — stal kon-
strukcyjna zwyktej jakosci w stanie zmiekczonym —
TASMA STALOWA K-S1-bo-ZM wg PN-76/H-92334.

Tasma odmiany C — stal odporna na korozjg —
TASMA STALOWA K-S1-bo-M wg PN-75/H-92332.

Zapinki — blacha ze stali St3Sx wg PN-83/H-92120.

Material wyjSciowy do wykonania powltoki na tas-
mach odmiany A — polwinit typu SOAT wg PN-73/
E-29200 lub inny material o niegorszych wtasciwos-
ciach.

3.4. Wykonczenie

Tasmy odmiany A powinny byé¢ pokryte warstwa
tworzywa sztucznego o grubos$ci 0,1 do 0,3 mm.

Tasmy odmiany B i zapinki powinny byé pokryte
powloka cynkowa elektrolityczng Fe/Zn 12¢c wg BN-84/
3702-02.
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Tasmy odmiany C powinny by¢ pokryte cienka war-
stwa smaru konserwacyjnego.

Ostre krawedzie tasm i zapinek zatgpione.

3.5. Odpornoé¢ zapinek i taSm odmiany A i B na
dziatanie atmosfery srodowiska morskiego. Uchwyty tas-
mowe odmiany A i B powinny spetnia¢ wymagania
przepisOw PRS zawartych w Publikacji nr 11/P, Gdansk
1982 r. Proby srodowiskowe wyposazenia statkow —
p. 3.13.

3.6. Odporno$¢ tasm odmiany A na oddzialywanie
czynnikow chemicznych. Powloka petli uformowane;j
z taSmy zanurzona na 20 h w cieczach:

— 5% wodny roztwér NaCl o temperaturze 25 £2°C,

— olej hydrauliczny Hydrol 30 wg PN-71/C-96057
o temperaturze 70 +4°C,

— olej silnikowy Nettol SAE 30 wg BN-75/0535-41
o temperaturze 70 £4°C,

— olej napgdowy II wg PN-67/C-96048 o tempera-
turze 70 +4°C,

— smar LTI12 wg PN-72/C-96134 o temperaturze
70 +4°C,
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— alkohol etylowy wg BN-76/6193-01 o tempera-
turze 25 £2°C,

— benzyna ekstrakcyjna wg PN-56/C-96022 o tem-
peraturze 25 £2°C, nie powinna wykazywaé uszkodzen,
odwarstwien ani pgcherzy.

3.7. Odporno$¢ na ple$nie. TaSmy odmiany A po-
winny spetnia¢ wymagania przepisow PRS zawartych
w publikacji nr 11/P, Gdansk 1982 r. Préby $rodo-
wiskowe wyposazenia statkbw — p. 3.16.

3.8. Odporno$¢ na podwyiszong temperaturg. Tasmy
odmiany A poddane probie wg PN-84/E-04160/42 przy
temperaturze 85 +2°C, w ciggu 2 h nie powinny wy-
kazywaé pegknig¢ powloki ani jej spgcherzenia. Sred-
nica trzpienia do proby powinna wynosi¢ 2 mm.

3.9. Odporno$¢ na niskg temperaturg. Tasmy odmiany
A poddane probie wg PN-73/E-04160/46 metoda D
przy temperaturze -40 32°C w ciggu 4 h nie powinny
wykazywa¢ widocznych nie uzbrojonym okiem pg¢knigé
powtoki.

3.10. Odpornos¢ na rozprzestrzenianie si¢ plomienia.
Powtoki taSm odmiany A nie powinny rozprzestrzenia¢
ptomienia w warunkach proby metoda B wg PN-73/
E-04160/55.

3.11. Przyczepno$¢ powlok na tasmach odmiany A.
Powloki taSm odmiany A nie powinny odwarstwiac si¢
od tasm stalowych ani nie moga tworzy¢ si¢ pgcherze
na ich powierzchniach przy nawijaniu taSm na trzpien
stalowy o $rednicy 15 mm i przy wystgpowaniu sity
o wartosci 35 *1 N $ciagajacej powlokg z taSmy sta-
lowej.

3.12. Cechowanie. Opakowania tasm wg 4.1 oraz pu-
detka z zapinkami nalezy cechowa¢ wg 2.2 oraz liczbg
sztuk w opakowaniu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy powinny by¢ zwinigte w rolki
1 wigzane. Rolki jednej odmiany powinny byé¢ pako-
wane po 10 sztuk w skrzynki lub kartony.

Zapinki powinny byé pakowane po 100 sztuk w pu-
detka z kartonu.

4.2. Przechowywanie. Tasmy i zapinki powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach suchych.

4.3. Transport. Tasmy i zapinki moga byé przewo-
zone dowolnymi $rodkami transportu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujacg norm¢ — Centrum Techniki Okrgto-

wej, Gdansk.
2. Nazwy i dokumenty zwigzane

PN-56/C-96022 Benzyna do ekstrakcji

PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napgdowe

PN-71/C-96057 Przetwory naftowe. Oleje hydrauliczne

PN-72/C-96134 Przetwory naftowe. Smary plastyczne LT ogdlnego
stosowania do tozysk tocznych

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej
weglowe] zwyklej jakosci i niskostopowej

PN-75/H-92332 Ta$ma walcowana na zimno ze stali odpornej na
korozj¢ i zaroodpornej

PN-76/H-92334 Tasma walcowana na zimno ze stali konstrukcyj-
nej zwyklej jakosci

PN-84/E-04160/42 Przewody elektryczne. Metody badan. Sprawdze-
nie podatnosci na nawijanie w podwyzszonej temperaturze izo-
lacji, powtoki ‘lub ostony polwinitowe]j

PN-73/E-04160/46 Przewody elektryczne. Metody badan. Sprawdze-
nie odporno$ci izolacji, powtoki lub ostony z tworzyw termo-
plastycznych lub gumy na niskie temperatury

PN-73/E-04160/55 Przewody elektryczne. Metody badan. Sprawdze-
niec odpornoSci na rozprzestrzenianie si¢ ptomienia

PN-73/E-29200 Polwinit do przewodow elektrycznych

BN-75/0535-41 Olej silnikowy Nettol SAE-30

BN-84/3702-02 Elektrolityczne powtoki metalowe w okrgtownictwie

BN-76/6193-01 Odczy'nniki. Alkohol etylowy

Przepisy PRS. Publikacja nr 11/P — Gdansk 1982 r. Proby Srodo-

wiskowe wyposazenia statkow.

3. Symbol wg SWW — 1059-31.

4. Zgodno$¢ z przepisami PRS. Norma jest zgodna z przepisami
Polskiego Rejestru Statkéw. Uzgodniono dnia 1987-04-29.

5. Autor projektu normy — Zbigniew Tarasiewicz — Centrum
Techniki Okrgtowej, Gdansk.

6. Zastosowanie. Mocowanie wigzek kabli do toza zbudowanego
z drabinek stalowych, korytek lub wspornikbw wykonuje si¢ za
pomocg tasmy obejmujacej wiazk¢ i fragment toza. Konce tasmy
faczy si¢ zapinka po uprzednim naprg¢zeniu ta§my za pomocg spe-
cjalnych szczypiec. SposdOb mocowania przedstawiono na rysunku.

msma

Zapinka

Wigzka kablt

J
szczebel drabuny, kerytko, wsporntk
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