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NORMA BRANZOWA

GORNICTWO
RUD MIEDZI
PODSADZANIE
| ODWADNIANIE

Rurociqgi stalowe do podsadzki hydraulicznej
Rury kotnierzowe
na ciénienie 10 i 13 MPa

BN-82
0442-04

Grupa kaotalogowa 0362

1. WSTRP

Przedmiotem normy sa rury stalov:e kotnierzowe bez
szwu walcowane na goraco ha cisnienie robocze 10i.13 MPa
oraz wymagania dotyczace érub i nakretek przeznaczonych
do fgczenia rur wchodzacych w sktad rurociagéw do prze-
ptywu podsadzki hydraulicznej z podsadzkowni do wyro-

bisk gérniczych.

2, PODZIAL. 1 OZNACZENIE

2.1, Typy, Rozréznia sie dwa typy rur stalowych kot~
nierzowych do podsadzki hydraulicznej:
- Z nasadkami - wgrys. 1 - A

- gtadkie - wg rys. 2 - B.

2.2, Przvktad oznaczenia rury podsadzkowej stalowe]

kotnierzowej z nasadkami (A) , ha ciénienie robocze 10 MPa

o érednicy Dnom = 150 mm i o dtugoéci L = 4000 mm:

RURA KOLNIERZOWA A-10-150/4000 BN-82/0442-04

3. WYMAGANIA

3. 1. Stan powierzchni - wg PN-80/H-74219 p. 3. 1.

3. 2. Podstawowe parametry i czesSci sktadowe - wg rys,

1i 2o0raz tabl. 1, na str. 2.

3,3, Prostopadtosé czdt, Czota rury powinny byé prosto-
padie do jej osi podtuznej. Odchylenie czotfa od ptaszczyz-
ny prostopadte] do osi podtuznej rury mierzone na ze-
wnetrznej krawedzi wywinietego obrzeza rury nie powinno

przekraczac¢ 1,5 mm.

3.4, Materiat

3,4, 1, Kadtub i nasadki - rura stalowa pierwsze;j klasy
doktadno$ci wg PN-80/H-74219 ze stali R65 wg PN-81/

H-84023.

3. 4.2, Kotnierze - stal 18G2A wg PN-72/H-84018, sta-
liwo weglowe L1600 wg PN-80/H-83152 = wytaczeniem
kotnierzy dla rur na ci$nienie robocze 13 MPa, stal 45 wg

PN-75/H-84019,

3.4.3. Sruby - wg PN-74/M-82101 o wtasnoéciach me-
chanicznych odpowiadajacych klasie 8.8 wg PN-70/

M-82054.

3. 4.4, Nakretki - doktadne {1) wg PN-75/M-82144 o
wtasnosciach mechanicznych odpowiadajacych kiasie 8  wg

PN-70/M-82054.

3.5, Wykonanie

3,5.1, Wywiniecie obrzezy rury, Koficdwki nasadki i

kadtuba po wywinigciu powinny by¢ sobie réwne,
Dopuszcza sig¢ rury, w ktérych koficdwka nasadki jest
krétsza od koficéwki kadtuba nie wiecej niz 15 mm, jak po-

kazano na rys. 4,

3.5.2, Obrdébka wywihietych obrzezy rury, Powierzchnie

uszczelniajace powinny byé toczone zgrubnie,

3,5, 3, Obrdbka kotnierzy. W przypadku kotnierzy ze

staliwa weglowego LIl 600, powierzchnie kotnierzy pod

Sruby powinny byé toczone lub frezowane zgrubnie, Otwory
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Tablica 1
Sruba wg PN-74/M-82101
Ciénienie wyréznik oznaczenia $ruby
Masa
{ i gl
Typ | robo-|préb— D m D, D, g Inl s ) L D, D, D, D, D, D, a 'sf‘:lzjga do taczenia rur do taczenia rury rury %)
cze ne stalowych kotnie- kotnierzowej z
rzowych elementami lanymi
rurociagu -
g9
MPa mm sztuk okoto
2000 176
A 10 15 ) 3000 36 235
4000 295
150 177,81 +2,2 240 14,2 { £2,1]| 7 42 345 200 173 195 217 28C
E 2000 178
+4 2
. + M30, 0-8, 8- M 30 0-8, 8-~
x 1 s 5.8 "5 - ) +1 1] w 6 30x2x20 1 30x2x 17! 1 -
4000 7 297
2000 212
B 10 15 185 (219,1 | £2,7 275 16 +2,4| - 32 | 3000 380 233 208 230 252 35 40 292
4000 4 372

') Dopuszczalna odchytka wymiaru § wynika z dopuszczalnej odchytki grubosci $cianki rury oraz z dopuszczalnego zmniejszenia wynoszacego 2 mm na wyréwnanie czota rury,
2)Za zgoda zamawiajacego dopuszcza sie odchytki diugoéci pojedynczych rur +5 mm,

3) Mase rur obliczono, przyjmujac gesto$¢ stali 7,85 t/m3.»
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do é$rub powinny byé wiercone. Boczne powierzchnie kot-

nierza powinny byé pozbawione gradu. Powierzchnie te

powinny byé prostopadte do osi kotnierza.

3. 6. Szczelnos$é i wytrzymato$Sé na cisnienie, Rura pod-

dana badaniu zgodnie z 4.4, 8 nie powinna wykazywaé¢ nie-
szczelnodci i trwatych odksztatcei.
3,7, Cechowanie, Na kazdej rurze w odlegtosci okoto

300 mm od jej kofica nalezy nanie$é w sposdb trwaty co naj
mniej nastepujace znaki:

a) cidnienie robocze,

b) $rednica nominalna,

c) znak wytwérni.

Miejsce cechowania na rurach powinno byé w obwédce po-

malowanej biata farba.

3.8, Konserwacja. Zewnetrzna powierzchnia rury i

kofnierze powinny by¢ zabezpicczone przed korozja cienka

warstwa asfaltozy, $ruby i nakretki powinny byé czernione,

4. BADANIA

4, 1. Rodzaje badah

a) sprawdzenie stanu powierzchni {3. 1),

b) sprawdzenie wymiardw (3. 2),

c) sprawdzenie prostopadtoéci czét (3. 3),

d) sprawdzenie materiatu {3.4),

e) sprawdzenie wywiniecia obrzezy rury {3.5.1),

f) sprawdzenie obrdbki wywinigtych obrzezy rury(3.5.2),

é) sprawdzenie obrdbki kotnierzy (3 5. 3),

h) sprawdzenie szczelnoéci i wytrzymatosci na cidnienie
(3.6),

i) sprawdzenie cechowania (3.7),

j) sprawdzenie konserwacji (3.8).

Badanic m wymienionym w poz, a) : g) oraz i), j) nalezy

poddaé rury pobrane do prébki wg 4, 2, 2.

Badaniu wymienionemu w poz. h) nalezy poddaéd kazda
rure.
Przy p.r'owadzeniu badah wymienionych w poz. a) + g)

oraz i), j) rury wadliwej ze wzgledu na jedno z wymagah

nie nalezy bada¢ dalej na pozostate wymagania,

4,2, Kontrola jakos$ci

4,2, 1, Skiad i liczno$¢ partii. Partig stanowia rury o

takich samych wymiarach, wykonane w tych samych warun-
kach technologicznych i z tych samych gatunkédw  materia-

}éw. Liczno$é partii nie powinna przekraczaé 1200 sztuk,

ktdére

4 2,2, Sposdb pobierania prébek. Z par-_tii rur,
przeszty z wynikiem dodatnim badania na szczelnoéé i wy-
trzymatoéé na cisnienie, do dalsiych badaf nalezy pobraé
w sposdb Tosowy wg PN/N-03010 prébke o licznoéci poda-

nej w tabl, 2,

4.2,3. Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-=79/N-03021
tabl. 1.

4,2, 4, Wadliwo$é€ dopuszczalna - maksimum 6,5 %.

4,2 Wybér i stosowanie planéw badania, Plany bada-

nia dla kontroli normalnej wg tabl, 2. Wybér i stosowanie
planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz wa-

runki przejécia - wg PN-79/N-03021.

4, 3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy przepro-

wadzié nieuzbrojonym okiem,

4, 3. 2. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié war.

sztatowymi przyrzadami pomiarowymi z doktadno$cia wyni-

kajaca z odchytek podanych w tabl, 1,

Tablica 2
" Licznosé Liczno$é Liczba Liczba
partii prébki |kwalifikujaca dyskwalifiku-
my igca m,
sztuk
2 5 8 2 1
9+ 15 2 0 1
16 + 25 8 1 2
26 + 50 8 1 2
51+ 90 13 2 3
91+ 150 20 3 4
151 = 280 32 5 6
281 + 500 50 7 8
501 + 1200 80 10 11

4, 3. 3, Sprawdzenie prostopadioéci czét, Do rury ufoZzo-

nej na koztach nalezy przytozy¢ wzdtuz osi podiuznej diuz-
sze ramig katownika (rys. 3') tak, aby krétsze ramig przy-
legato do czota rury i z doktadnoscia do 0,1 mmi  zmierzyé
luz miedzy czotem rury i ramieniem katownika. Nastepnie
rure obrdécié wzgledem osi podtuznej o 90% i wykonaé dru-

gi pomiar., W taki sam sposdb sprawdzié drugie czofo rury.

[BN-8270642-04-3]
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4.3. 4. Sprawdzenie materiatu. Jakosé materigiu nalezy

sprawdzié przez pordwnanie wymagah podanych w 3. 4 z da-

nymi w ateécie {ub zadwiadczeniu kontroli technicznej do-
stawcy.

4. 3. 5. Sprawdzenie wywiniecia obrzezy rury. Na czole

rury nalezy zmierzyé suwmiarka odlegto$é krawedzi nasad-

ki od krawedzi kadtuba (wywinigcie obrzeza rys. 4).

15 max

k {
L 70707

M
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Rys. 4

4, 3, 6, Sprawdzenie obrdbki wywinietych obrzezy  rury

nalezy przeprowadzié nieuzbrojonym okiem.

4.3. 7. Sprawdzenie obrdbki kotnierzy nalezy przenrowa-

dzié nieuzbrojonym okiem,

4, 3,8, Sprawdzenie szczelnoéci i wytrzymatosci na cié-

nienie_ nalezy przeprowadzié¢ wg PN-77/H-04419. W przy-

padkach uzgodnionych pomigdzy producentem i  uzytkowni-

kiem moZna sprawdzenie szczelnoéci i wytrzymatoéci prze-

bami, dajac miedzy czota uszczelki wg

mi w krééce do doprowadzenia wody, do

prowadzié¢ w sposéb nastepujacy: trzy rury potaczyé $Sru-

BN-82/0442-10,

Kofice rurociagu zamknaé $lepymi kotnierzami wyposazony-

odpowietrzania

oraz do zatozenia manometru., W napetnionym woda i odpo-

wietrzonym rurociagu zwigkszaé ciénienie pompa {ttocz-

nia) hydrauliczna az do osiagnigcia ciénienia prébnego wg
tabl, 1. Rurociag prébny nalezy trzymaé pod ciénieniem préb-
nym przez 5 s, Podczas préby rury ostukiwaé miotkiem o

masie okoto 1 kg.

»
4,.3.9, Sprawdzenie cechowania i konserwacji

nalezy
przeprowadzié przez ogledziny nieuzbr'clyjonym okiem,
4. 4. Ocena wynikdw badan
4.4.1. Ocena rury, Rure nalezy uznaé za dobra, jesli

wszystkie badania wg 4, 1 daty wynik dodatni.

4.4.2. Ocena partii. Partie rur, ktéra przeszta spraw-

dzenie szczelnosSci i wytrzymatoéci na ciénienie z wynikiem
dodatnim, nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk wadliwych w prébce nie przekracza licz
by kwalifikujacej podanej w tabl. 2.

4,5 Zadwiadczenie o jakosci. Na zadanie kupujacego

wyrazone w zamdwieniu, sprzedajacy obowigzany jest wy-
stawié¢ zaswiadczenie, podajac w nim dane wyszczegdinione

w 3.7 oraz wyniki badad wymienionych w 4_ 1,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instvtucja opracowujgca norme - Zaktady Badawcze i
Projektowe Miedzi CUPRUM, Wroctaw, -

2, Normy zwiazane
PN-77/H-04419 Préba szczelnosci rur metalowych

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na go-
raco ogéinego zastosowania

PN-80/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzy-
matosci. Gatunki

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej  ja-
koéci ogélnego przeznaczenia., Gatunki

PN-81/H-84023 Stal okreélonego zastosowania. Gatunki

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdine-.

go przeznaczenia. Ogélne wymagania i badania

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeéciokatnym -

PN-75/M-82144 Nakretki szesciokatne

PN/N—OSO'IO Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr
sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wedfug oceny aiternatywnej, Plany badania

BN-82/0442-10 Rurociagi stalowe do pddsadzki hydraulicz-

nej. Uszczelki

3. Symbol wg SWW - 0461-34.

4, Autorzy projektu normy — mgr inz, Zbigniew Naporow-
ski, inz, Wactaw Kurek, inz, Jézef Szczap - Zaktady Ba-

dawcze i Projektowe Miedzi CUPRUM, Wroctaw,



