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NORMA BRANŻOWA 

BN-82 
GÓRNICTWO Rurociągi stalowe do podsadzki hydraulicznej 0442-04 
RUD MIEDZI 

PODSADZANIE Rury kołnierzow·e 
l ODWADNIANIE 

na ciśnienie 10 i 13 MPa 

1. WSTF-.f' 

Przedmiotem' normy sę rury staloV:e kołnierzowe bez 

szw u walcowane na goręco na ciśnienie robocze 10 i 13 MPa 

oraz wymagania dotyczęce śrub i nakrętek przeznaczonych 

do tęczenia rur wchodzęcych w skład rurocięgów do prze­

pływu podsadzki h ydraulicznej z podsadzkowni do wyro­

bisk górniczych. 

2, PODZIAL l OZNACZENIE 

2. 1. Typy Rozróżnia się dwa typy rur stalowych 

nierzowych do podsadzki hydraulicznej; 

- z nasadkami - wg rys. 1 - A, 

- gładkie- wg r ys, 2- 8. 

koł-

2. 2, Przykład oznaczenia rury podsadzkowej stalowej 

kołnierzowej z nasadkąm i (A) , n a c i śnienie robocze 10 MPa 

o średnicy D nom = 150 mm i o długości L = 4000 mm: 

RURA KOLNIEAZOWA A-10-1~0/4000 BN-62/0442-04 

3 WYMAGANIA 

3, 1. Stan powierzc hni- w g PN-80/ H-74219 p, 3. 1, 

3. 2. Podstawowe parametry i części składowe - wg rys. 

i 2 oraz tabl. 1, na str. 2. 

3. 3. Prostopadłość czół, Czoła rury powinny być pros.to­

padłe do jej osi podłużnej, Odchylenie czoła od płaszczyz­

ny prostopadłej do osi podłużnej rury mierzone na ze­

wnętrznej krawędz i wywiniętego obrzeża rury nie powinno 

przekraczać 1, 5 mm. 

Grupa katalagowa 0362 

3. 4, Materiał 

3, 4, 1, Kadłub i nasadk i - rura stalpwa p i erwszej k l asy 

dokładności wg P N-80/H-74219 ze stal i R65 wg PN-81/ 

H-84023. 

3. 4. 2 , Kołn i erze - stal 18G2A wg PN-72/ H-84018, sta­

liwo węglowe Lłl600 wg PN~80/H~83152 z wyłęczeni em 

kołnierzy dla rur na ciśnienie robocze 13 MPa, stal 45 w g 

P N-75/H-84019. 

3 , 4, 3. Śruby- wg PN-74/M-82101 o własnościach me-

chanicznych odpowiadajęcych klasie 8. 8 wg PN-70/ 

M-82054. 

3.4.4, Nakrętk i -dokładne(! ) w g PN-75/M-82144 o 

własnościach mechanicznych odpow i adajęcych k lasi e 8 wg 

PN-70/ M-82054. 

3. 5. Wykonanie 

3. 5. 1. Wywiniecie obrzeży rury, Końcówki nasadki 

kadłuba po wywinięciu powinny być sobi e równe, 

Dopuszcza się rury, w których końcówka nasadki j est 

krótsz a od końcówki kadłuba nie więcej niż. 15 mm, jak po­

kazano na rys. 4. 

3, 5, 2, 'Obróbka wywiniętych obrzeży rury, Powi erzchni e 

uszczelniajęce powinny być toczone zgrubnie, 

3, 5 , 3, Obróbka kołnierzy. W przypadku kołnierzy ze 

staliwa węglowego LII 600, powier zchnie kołnierzy pod 

śruby powinny być toczone lub frezowane zgrubnie, Otwory 
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Tabl i ca 1 

-· Srubft w g PN_: 74/ M-82101 

Ciśni eni e wyróżnik o z naczeni a śruby 

Typ Dnom D z DP g Y n s 1) L D, D z Da D4 D s D o a l iczba 
do łęczen i a r ur do łęczeni a r ury robo- prób-

śrub 
cze n e s t a lowych kolni e- kolni e rzowej z 

r zowych el ement am i lanl(!Tl i 
rurocięgu 

MPa mm sz tuk 

2000 
1---

A 10 15 3000 36 

r--
4000 

150 177, 8 ± 2, 2 240 14, 2 ± 2, 1 7 42 '-- 345 2 00 173 195 21 7 280 1--
2000 

+ 4 ~ 

A 13 19,5 - 2 3000 
+32) + 1 +1 

40 
6 M 30x2x200-8. 8-1 M30x 2x1 70-8. 8-1 

~ 

4000 
~ 

2000 

-
B 10 15 18 5 2 19, 1 ±2, 7 275 16 ±2, 4 - 32 3000 380 2 33 208 2 30 252 3 15 40 

-
4000 

1) D opuszc z alna odchyłk a w ymi ar u s w y nika z dopuszcz al nej odchyłki grubośc i śc i ank i rur y oraz z do puszcza l n ego zm n iej szenia wynoszęcego 2 mm na wyr ó wnanie czoła r u r y. 

2) Z a zgodę zamawiajęcego dopu szcza s i ę odchyłki długośc i pojedynczych rur ± 5 m~ . 

3) Masę r ur obl i c z ono , przyjmujęc gęstość s t ali 'l, 85 t/m 
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do śrub powinny być wiercone. Boczne powier7chnie koł-

nierza powinny być pozbawione gradu. Powierzchnie te 

powinny być prostopadłe do osi kołnierza. 

3. 6. Szczelność i wytrzymałość na ciśnien i e. R ura pod­

dana bad aniu zgodnie z 4. 4. 8 nie powinna wykazywać nie­

szczelności i trwał ych odkształceń. 

3. 7. Cechowanie. Na każdej rurze w odległości około 

300 mm od jej końca należy nanieść w sposób trwały co na~ 

mniej następujęce znaki: 

a) ciśnienie robocze, 

b) średnica nominalna, 

c) znak wytwórni. 

Miejsce cechowania na rurach powinno być w obwódce P<>-

malowanej b i ałę farbę. 

3. 8, Konserwacja. Zewnętrzna powierzchnia rury 

kołnier~e powinny być zabezpieczone przed korozję cienkę 

warstwę asfaltozy, · śruby i nakrętki powinny być czernione, 

4. BADANIA 

4, 1. Rodzaje badań 

a) sprawdzenie s t anu pawi erzchni ( 3 . 1) , 

b) sprawdzen ie wymiarów (3. 2), 

c) sprawdzeni e prostopadłości czół ( 3 . 3), 

d) sprawdzenie materiału (3.4), 

e) sprawdzenie wywinięcia obrzeży rury ( 3. 5. 1), 

f) sprawdzenie obróbki wywiniętych obrzeży rury (3,5.2), 

g) sprawdzeni e obróbki kołnierzy (3. 5. 3), 

h) sprawdzenie szczelności i wytr:;:,ymałości na ciśnienie 

( 3. 6 ) ' 

i ) sprawdzeni e cechowani a ( 3. '/), 

j) sprawdzeniekonserwacji (3.8) . 

Badanic ., wymieni'onym w poz. a) .;-g) oraz i), j) należy 

poddać rury pobrane do próbki wg 4. 2. 2. 

Badaniu wymienionemu w poz. h) należy poddać każdę 

rurę. 

Przy prowadzeniu badań wymienionych w poz. a) + g) 

oraz i), j) rury wadliwej ze względu na jedno z wymagań 

nie należy badać dalej na po7.ostałe wymagania. 

4, 2. 3. P oziom kontroli - 11 ogólny wg PN-:79/N- 03021 

tabl . 1. 

4, 2. 4. Wadl iwość dopuszczalna- maksimum 6, 5 '· 

4 . 2 . 5. W vbór i stosowąnie planów badan i a . P lany bada­

nia dla kont rol i normalnej wg tabl . 2. W ybór i stosowanie 

planów badan i a dla kontro l i obostrzonej i u lgowej oraz wa­

runki przejścia - wg PN-79/ N-03021. 

4. 3. Opis badań 

4, 3, 1. Spr awdzeni e stanu powi erzchni należy przepro­

wadzić nieuzbrojonym okiem, 

4. 3. 2 . S prawdzenie wymiarów należy przeprowadzić war­

sztatowymi przyrzędam i. pomiarowymi z dokładnościę wyni­

kajęcę z odchyłek podanych w tabl. 1. 

Tablica 2 

· Liczność Uczność Liczba Liczba 

partii próbki kw al i fikujęca dyskwal i fik u-

m, jęca m t 

sztuk 
'· 

2+ 8 2 o 1 

9 + 15 2 o 1 

16 + 25 8 1 2 

26 + 50 8 1 2 

51 90 13 2 3 

91 15 0 20 3 4 

151 + 280 32 s 6 

281 + 500 50 7 8 

501 + !ZOO 80 10 11 

4. 3. 3. Sprawdzenie prostopadłości czół, Do rury ułoż<>­

nej na kozłach na l eży przyłożyć wzdłuż osi podłużnej_ dłuż­

sze ramię kętownika (rys, 3) tak, aby krótsze ramię przy­

legało do czoła rury i z dokładnościę do O, 1 mm· zmi erzyć 

luz między czołem rury i ramieniem kętownika. Następnie 

rurę obrócić względem osi podłużnej o 90 ° i wykonać dru­

gi pomiar. W tak i sam sposób sprawdzić drugie czoło rury, 

4. 2. Kont r ola jakości A· A 

4 . 2. 1. Skład i l i czność partii . Partię stanowię rury o 

takich samych wymiarach, wyko n ane w t ych samych warun-

kach technologicznych i z tych samych gatunków mater i a-

łów·. Liczność partii nie powinna przekraczać 1200 sztuk, 

4. 2, 2. Sposób pobierania próbek, Z partii r ur, które 

przeszły z wynikiem dod atnim badania na szczelność i wy­

trzymałość na ciśn i enie, do dals~ych badań należy .pobrać 

w sposób losowy wg PN/N-0 3010 próbkę o liczności poda-

nej w tabl. 2 . Rys, 3 

IBN-BU\)441·04-31 
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4. 3. 4. Sprawdzenie materiału. Jakość materigłu należy 

sprawdzić przez porównanie wymagań podanych w 3. 4 z da­

nymi w ateście ll.b zaświadczen i u kontroli tedYlicznej do-

stawcy. 

4. 3. 5. Sprawdzenie wywinięcia obrzeży rury. Na czole 

rury należy zmierzyć suwmiarkę odległość krawędzi nasad­

ki od krawędzi kadłuba (wywinięcie obrzeża rys. 4). 

Rys. 4 

4. 3. 6. Sprawdzenie obróbki wywiniętych obrzeży rury 

należy .przeprowadzić nieuzbrojonym okiem. 

4. 3. 7. Sprawdzenie obr6bki kołnierzy należy pr=nrowa­

dzić nieuzbrojonym okiem. 

4. 3. 8. Sprawdzenie szczelności i wytrzymałości na ciś­

nienie należy przeprowad~lć wg .PN-77/H-04419. W przy­

pad<ach uzgodnionych pomiędzy producentem i użytkowni­

kiem można sprawdzenie szczelności i wytrzymałości pr7e-

prowadzić w sposób następujęcy: trzy rury połęczyć śru­

bami, dajęc między czoła uszczelki wg BN-82/0442-10. 

Końce rurocięgu zamknęć ślepymi kołnierzami wyposażony-

mi w krÓćce do doprowadzer,ia wody, do odpowietrzania 

oraz do założenia manometru. W napełnionym wodę i odpo­

wietrzonym rurocięgu zwiększać ciśnienie pompę (tłocz­

nia) hydraulicznę aż do osięgnięci a c i śnien i a próbnego w g 

tabl. 1. Rurocięg próbny należy trzymać pod ciśnien i em prób­

nym przez 5 s. Podczas próby rury ostukiwać młotk i em o 

mas i e około 1 kg. 

• 
4. 3. 9. Spraw dzen ie cechowania i k onserw acji 

przeprowadzić przez og l pdziny nieuzbrojonym ok i em. 

4. 4. Ocena wyników badań 

4. 4. 1. Ocena rury. Rurę należy uznać za dobrę, 

wszystkie badania wg 4. 1 dały wynik dodatni. 

należy 

jeśli 

4. 4. 2. Ocena parti i. Partię rur, która przeszła spraw­

dzenie szczelności i wytrzymałości na ciśn ienie z wynikiem 

dodatnim, należy uznać za zgodnę z wymaganiami normy , 

jeżeli liczba sztuk w adl i wych w próbce nie pr.zekracza licz­

by kwal ifikujęcej podanej w tab l. 2. 

4. S. Zaświadczenie o jakości. Na żędar'ie kupujęcego 

wyrażone w zamówieniu, sprzedajęcy obow ięzany jest wy­

stawić zaświadczenie, podajęc w nim dane wyszczególnione 

w 3". 7 oraz wyniki badań wymienion ych w 4. 1. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujoca norme - Zokłody Badawcze i 

Projektowe Miedzi CUPRU'vl, Wrocław. · 

2 . Normy zwiazane 

PN-77/H-04419 Próba szczelnośc i rur metalowych 

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na go­

ręco o'gólnego zastosow:ania 

PN-80/H-83152 Staliwo węglowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzy-

małości. Gatunki 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-81/H-84023 Stal określonego z~stosowania. Gatunki 

PN-70/M-82054 Śruby, wkręty i nokrętki stalowe ogólne .. 

go przeznaczenia. Ogólne wymaganfa i badania 

PN-74/M-821 01 Sruby ze łbem sześciokętnym 

PN-75/M-82144 Nokrętki sześóokętne 

PN/N-030 1 O Statystyczna kontro i a jakości . Losowy wybór 

sztuk do próbek 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakośc i. Kontro l a 

odbiorcza według oceny alternatywnej. Pt any badani a 

BN-82/0442-10 Ruroci~gi stalowe do pd dsadzk i hydraulicz.. 

nej. Uszczelk i 

3. Symbol wg SWW- 0461-34. 

4. Autorzy proteKtu normy - mgr i nż. Zbigniew Naporaw­

ski, inż. Wacław Kurek, i nż. Józef Szczap- Zakłady Ba­

dawcze i Projekt owe Miedzi CUPRUM, Wrocław. 


