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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozna-
czanie sklonno$ci farb offsetowych do emulgowania
w procesie drukowania.

1.2. Rodzaje metod badan
a) metoda sprawdzania przydatnosci do drukowania
farb offsetowych, poddanych emulgowaniu,

b) metoda- oznaczania sktonnoéci do emulgowania

za pomocg aparatu IGT.

1.3. Zakres stosowania metod

a) Metodg wg 1.2a) stosuje si¢ glownie do badania
farb offsetowych, przeznaczonych do drukowania na
blasze. :

b) Metode wg 1.2b) stosuje si¢ wylacznie do badania
farb offsetowych, przeznaczonych do drukowania na
papierze i kartonie.

1.4. Okreslenia. Emulgowanie jest to niepozadany
proces tworzenia emulsji farby z roztworem zwilzajg-
cym, utrudniajgcy prawidlowy przebieg drukowania
technika offsetows.

2. METODY BADAN

2.1. Metoda sprawdzania przydatnosci do drukowania
farb offsetowych poddanych emulgowaniu

. 2.1.1. Zasada metody polega na poddaniu badanej
tarby procesowi emulgowania, przy zastosowaniu nad-
miaru roztworu zwilzajacego i ocenie zmian parame-
trow emulgowanej farby w stosunku do parametrow
farby nie poddawanej emulgowaniu.

2.1.2. Odczynniki i roztwory

Zestaw zwilzajacy ZP-3 wg BN-84/7411-01 lub inny
okre$lony w normie przedmiotowe;j.

2.1.3. Aparatura i przyrzady

a) Mozdzierz porcelanowy 0921/B 4 z tluczkiem
1021/3 wg BN-68/7026-07 lub inny okreslony w normie
przedmiotowe;j. )

b) Plyta szklana.

c) Elastyczna szpachla stalowa.

LY

2.1.4. Sprawdzanie parametrow farby badanej i wy-
konanych nig odbitek. Nalezy wykona¢ oznaczania nizej
wymienionych wlasciwosci farby:

— lepkosci 1 granicy plynigcia — wg BN-78/
7469-09/04, :

— tacku — wg BN-80/7469-23, .

— intensywnosci barwy — wg BN-79/7469-28,

— stabilnosci farby — wg BN-81/7469-37,

— innych wiasciwosci farby, w zaleznosci od wska-
zan normy przedmiotowe;j.

Naste¢pnie sporzadzi¢ odbitki farby badanej zgodnie
ze wskazaniami normy przedmiotowej i oznaczyc:

— przyczepnos¢ farby do podloza — wg BN-77/
7469-34 albo

— lub czas utrwalania si¢ farby na odbitce — wg
BN-73/7469-27 lub

— inne wilasciwosci odbitek, w zaleznosci od wska-
zan normy przedmiotowej.

2.1.5. Wykonanie oznaczania. W mozdzierzu (2.1.3a)
odwazy¢ okoto 10 g badanej farby, doda¢ okoto 100 ml
roztworu zwilzajacego (2.1.2) i rozciera¢ farbg tlucz-
kiem w ciagu 15 min, wykonujac okolo 40 -+ 50 obro-
tow na minut¢. Zaobserwowadé, czy nie wystapita piana
na powierzchni roztworu, nastgpnie przela¢ roztwor do
zlewki i okresli¢, czy nie nastapila zmiana zabarwienia
lub zmetnienie roztworu. Jezeli nie stwierdzi sig ww.
zmian, $wiadczacych o wymywaniu pigmentu' i sklon-
no$ci farby do. emulgowania. przenie$¢ farb¢ z moz-
dzierza na plyte szklana.(2.1.3b) i uciera¢ szpachla
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(2.1.3¢) w ciagu okoto 1 min, aby ujednorodnié¢ badang
probke, po czym wykonaé¢ wszystkie oznaczania wg
2.14.

2.1.6. Ocena oznaczania. Dokona¢ pordwnania wyni-
kéw oznaczan wykonanych zgodnie z 2.1.4, uzyska-
nych dla farby emulgowanej wg 2.1.5 w stosunku do
farby nie poddawanej emulgowaniu.

Farb¢ nalezy uznaé za przydatng do drukowania
technika offsetowg, jezeli parametry farby badanej
przed i po emulgowaniu oraz wykonanych tymi farbami
odbitek sa zgodne z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych.

2.1.7. Wynik koricowy oznaczania. Za wynik koncowy
oznaczania nalezy przyja¢ oceng trzech réwnoleglych
oznaczan, nie roéznigcych si¢ miedzy soba.

2.2. Metoda oznaczania sklonnosci do emulgowania
za pomoca aparatu IGT

2.2.1. Zasada metody polega na ustaleniu wzajemne-
go oddzialywania badanej farby i roztworu zwilzajgce-
go w warunkach modelujgcych proces drukowania,
okresleniu zmian wlasciwo$ci badanej farby oraz ocenie
zmian gestosci optycznej sporzadzonych nig odbitek.

2.2.2. Odczynniki i roztwory — wg 2.1.2.

2.2.3. Aparatura i przyrzady

a) Aparat do badania drukownosci IGT wraz z urza-
dzeniem rozprowadzajagcym typu AE — wg BN-78/
7469-11/02.

b) Przystawka do badania procesu emulgowania far-
by, zamontowana do ‘urzadzenia rozprowadzajacego
aparatu IGT — wg rysunku.

¢) Gumowy walec drukowy szerokosci 2 cm.

d) Pipeta do aparatu IGT lub inna, umozliwiajgca
dozowanie farby z doktadnoscig do 0,01 ml.

e) Densytometr do pomiaréw w swietle odbitym —
wg BN-76/7469-31 lub inny okredlony w normie przed-
miotowej.

f) Paski papieru dwustronnie kredowanego — wg
PN-75/P-50401, o gramaturze 120 g/m?

g) Sekundomierz.

2.2.4. Przygotowanie aparatu do badania. Do zbior-
nika (/) przystawki (2.2.3b), znajdujacego si¢ pod wal-
cem aluminiowym (2) wprowadzi¢ roztwdr zwilzajacy
wg 2.1.2 w takiej ilosci, aby byl w sposéb ciggly po-
bierany przez walec. Uruchomié urzadzenie rozprowa-
dzajace. Za pomoca dzwigni regulacyjnej (3) z zamo-
cowanymi obciaznikami (4), tak ustawi¢ docisk rakla
(5), aby uzyskaé rbwnomierng grubos$¢ warstwy roztwo-
ru na powierzchni walca (2).

'2.2.5. Wykonanie oznaczania. 0,2 0,01 ml badanej
farby nanie$¢ za pomoca pipety (2.2.3d) na walec alu-
miniowy (6), rbwnomiernie na catej jego ditugosci. Far-
bg¢ rozprowadzi¢ na walcach, dociskajac rgcznie walec
rozprowadzajacy (7) do walca aluminiowego (6), do
momentu jej rownomiernego rozprowadzenia. Zatozyc
poliuretanowy walec nadajacy (8) na jego wlasciwe
miejsce, migdzy walcami aluminiowymi (2) i (6). Uru-
chomié¢ urzgdzenie, jednocze$nie wlaczajac sekundo-
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I — zbiornik na roztwor zwilzajacy, 2 — walec aluminiowy do podawania roztworu zwilzajacego, 3 — dZwignia regulacyjna (docisko-

wa). 4 — obciazniki, 5 — rakiel w oprawce dzielonej, 6 — walec aluminiowy, 7 — walec rozprowadzajacy, 8 — poliuretanowy walec nada-
jacy, 9 -— gumowy walec drukowy
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mierz (2.2.3g). Obserwowaé zmiany wygladu farby
w czasie pierwszych 20 s kontaktu z roztworem zwil-
zajacym.

Po’ uplywie 20 s nada¢ farb¢ na walec drukowy
(9) wg 2.2.3c), przez zetknigcie go na 60 s z walcem (8),
a nast¢gpnie pozostawiajgc urzadzenie rozprowadzajgce
w ruchu, przenies¢ walec drukowy (9) na aparat 1GT
(2.2.3a) i zgodnie z BN-78/7469-11/02-wykona¢ odbit-

w ktorym:

D, — gesto$¢ optyczna odbitki porownawezej,

D, — érednia gestos¢ optyczna odbitek, wykona-

nych po uplywie 30 min.

W przypadku farb triadowych, gestos¢ optyczng na-
lezy oznaczaé przy filtrze o barwie dopelniajgcej do
barwy badanej farby. Dla pozostatvch farb nalezy wy-
konaé ozndczanie przy wszystkieh filtrach; przyjmujac

ke poréwnawcza na papierze (2.2.3f), stosujac parame-
try drukowania:

— docisk liniowy — 400 N,

— predkoéé¢ drukowania — 0.6 m/s.

Podczas pracy urzadzenia rozprowadzajacego obser-
wowacé i odnotowaé ewentualne zmiany:

— polysku farby na walcach,

— grubo$é¢ warstwy farby na walcach.

Po uptywie 30 min pracy urzgdzenia wykonaé dwie
odbitki w taki sam sposéb, jak w przypadku sporza-
dzania odbitki poréwnawczej.

2.2.6. Obliczanie wyniku oznaczania. Wykona¢ ozna-
czanie gegstosci optycznej odbitek sporzadzenych wg
2.2.5, po uplywie 2 h od ich sporzadzenia, zgodnie
-z BN-76/7469-31, za pomocg densytometru (2.2.3e)
i obliczy¢ roznice gestosci optycznej AD wg wzoru

AD = D, - D;

. jako wynik najwigkszg gg¢stosé czgstkowsg.

2.2.7. Ocena oznaczania — wg tablicy.
. Ocena o
Lp. Kryterium Farba emulguje Farba nie emulguje
W procesie w procesie
" drukowania drukowania
1 | Potysk zmniejszony ___bez zmian

2 | Skupiska farby
na powierzchni

nieregularne,
utrzymujgce si¢

tworza si¢ okreso-
wo podczas calego

walcow mimo pracy badania i daja si¢
urzgdzenia rozprowadzié w
ciggu 30 s od chwili
_powstania
3 | Roznica gestos-
ci optycznej D = 0,10 < 0,09

2.2.8. Wyiril: kovicowy oznaczania. Za wynik koficowy
oznaczania nalezy przyja¢ oceng trzech réwnoleglych
oznaczan, zgodnych z wymaganiami wg 2.2.7.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucje opracowujgce morme — Instytut Przemystu Two-
rzyw i Farb, Zaklad Farb Graficznych, Gdansk, Osrodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

2. Normy zwigzane
PN-75/P-50401 Papier i karton kredowane

BN-68/7026-07 Porcelanowy sprzgt laboratoryjny. MoZdzierze
i thuczki

BN-84/7411-01 Preparaty offsetowe. Zastosowanie, wymagania i ba-
dania

BN-79/7469-08 Farby graficzne. Oznaczanie intensywnosci barwy
BN-78/7469-09/04 Farby graficzne. Oznaczanie lepkosci plastyczne)
i granicy plynigcia lepkosciomierzem pretowym ’
BN-78/7469-11/02 Farby graficzne. Sporzadzanie odbitek do badan

za pomoca aparatu IGT
BN-80/7469-23 Farby graficzne. Oznaczanie tacku za pomocg apa-
ratu Thwing-Albert

BN-73/7469-27 Farby graficzne. Oznaczanie czasu utrwalania si¢
BN-70/7469-28 Farby graficzne. Oznaczanie sklonnosci do wymy-

wania pigmentéw
BN-76/7469-31 Farby graficzne. Oznaczanie. ggstoéci optycznej
BN-77/7469-34 Farby gréficzne. Oznaczanie przyczepnosci
BN-81/7469-37 Farby graficzne. Oznaczanie stabilnosci. Pomiar cza-

su niewysychama farby na maszynie drukarskiej w warunkach

statycznych

3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Maria Rosner-Kania Insty-
tut Przemystu Tworzyw i Farb, Zaklad Farb Graficznych, Gdarisk
(metoda a); Alicja Kofisko, mgr Maria Kohl, mgr inz. Jadwiga
Muzyczek Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficzne-
go, Warszawa (metoda b). )

4. Producent przystawki do badania procesu emulgowania — Osro-
dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, ul. Miedzia-
na 11, 00-958 Warszawa.



