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FARBY Farby 
GRAFICZNE 

Oznaczanie 

1, WSTEP 
z 

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest oznacza-

nie przyczepności farb graficznych do folii i kształtek z 

tworzyw sz tucznych, do folii wiskozowej oraz do folii me-

talicznych i blach, 

1. 2, Rodzaje metod badań 

a ) oznaczanie przyczepności za pomocę taśmy samoprzy. 

lepnej, 

b) oznaczanie przyczepności metodę siatki nacięć, 

1. 3, Zakres stosowania metod 

a ) IJ\etodę wg 1, 2a ) stosuje się do oznaczania przyczep­

ności farb graficznych do folii i kształtek polietylenowych 

i polipropylenowych aktywowanych, a także do innych fo­

l i i wg 1. 1. 

b) Metodę wg 1. 2b) stosuje się do oznaczania prz yczep­

ności farb graficznych do podłoży metalowych (z wyjętkiem 

foli i). 

2, METODY BADAN 

2. 1. Oznaczanie przyczepności za pomaca taśmy sama... 

przylepnej 

2, 1. 1. Zasada metody polega na nałożeniu na badanę o~ 

bitkę taśmy samoprzy lepnej i sprawdzeniu jej wyględu po 

zdjęciu taśmy, 

2. 1. 2, Aparatura, pr zyrzędy i materiały 

a ) Pręty do nakładania warstwy farby wg BN-76/ 

7469-11 / OS łub inny przyrzęd odpowiedn i do określonej 

techniki drukow ania. 

b) Taśma samoprzy lepna "Scotch tape 11 3M, 

12 mm, 

szerokości 

7469-34 
graficzne 

przyczepności 

Grupa katalogowa XVII 99 

c ) Taśmasamopr zylepna 11Collex 11 ,-o szerokości 12 mm, 

d) Wykroje papi eru j ednostronnie kredow anego wg P N.7&f 

P-50401, o wymiarach 50 x 100 mm, .. 
e) Szara skala do oceny stopnia zabrudzenia bieli wg 

PN-63/P-04907, 

2. 1 . ..3, Aktywowani e powierzchni, Do badań na l eż y sto-

sować fol ie lub kształtki poli etylenowe pol i propy lenowe 

zaktywowane metodami przemysłowym i , W przypadku braku 

tak przygotowanych ww, podłoży należy poddać je aktywa­

c~i metodę płomieniowę przez około 30 s. Czas przebywa­

nia w płom ieniu oraz odległość od pow ierzchni palnika mu­

szę być tak dobrane, aby nie następił o stopien i e lub zapa­

lenie tworzywa, 

2, 1. 4. Sprawdzanie s t opnia akt ywacj i 

2, 1. 4, 1. Zasada metody po l ega na określeniu wie lk ości 

napięci a powierzchniowego na granicy faz: określony roz­

tw6r - tworzywo sz tuczne, oclpowiadajęcego czasow i roz­

dzielenia s ię na krople t ego roztworu , naniesi onego war­

stwę cięgłę na powierzchni tworzywa, wynoszęcemu 2 s. 

2, 1. 4, 2, Mater iały i odczynnik i 

a ) Wykroje polietylenu lub polipropy lenu o wymiarach 

nie mniejszych niż 30 x 50 mm, 

b) Sekundomierz, 

c) Tampony z waty opatrunkowej wg BN-72/ 7539-02, o 

średnicy około 1 O mm, 

d ) Formamid cz. d, a, (wz6r chemiczny HCONH
2

) . 

e) Cellosolve cz. d, a. (wz6r c hemiczny Cj-i
5
0CHFH

2
0 H), 

f ) Fiolet krystaliczny w g BN-74/ 6044-04, 

~ Wg ZN-70/MPCh/SP-314 Taśma samoprzylepna "Col­
lex''· 
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Ż . - ~ . 2. 1. 4. 3. Stę en • a roztworow - wg tab l ;cy. 

Numer 
Stężenie Stężenie Napięc ie 

formamidu 
roztworu 

ce llosolve powierzchniowe 
%obj. %obj. dyn/cm 

1 o 100,0 30 

2 2,5 97,5 31 

3 10,5 B9,5 32 

4 19,0 B!, O 33 

5 26,5 73,5 34 

6 35,0 65,0 35 

7 42 , 5 57,5 36 

B 4B, 5 51' s 37 

9 54,0 46,0 3B 

10 59,0 41, o 39 

11 63,5 36,5 40 

12 67,5 32,5 41 

13 71' 5 28 ,5 42 

14 74, 7 25,3 43 

15 7B, o 22,0 44 

16 B0,3 19 , 7 45 

17 B3,0 17,0 46 

! B B7,0 13,0 4B 

19 90,7 9,3 50 

20 93,7 6,3 52 

21 96,5 3,5 54 

22 99 , 0 1, o 56 

2. 1. 4. 4. Sporządzanie roztworów. W kolbach ze sz li-

fem należy sporzędz i ć w pierwszej kolejności roztwory o 

numerach; 6, 9, 11, 14 i 16 wg 2,1.4.3, zawi erajęce o-

kreś l one ilości f ormam idu wg 2. 1. 4. 2d ) i ce lloso lve wg 

2. 1. 4. 2e), odmi erzone z biur ety. Wszystkie roztwory za­

barwić f ioletem krystalicznym wg z. 1. 4. zf) w ilości z mg 
3 

na 100 cm roztworu. 

Z. 1. 4. 5. Wykonanie oznaczania. Wykrój wg Z. 1. 4, Za ) , 

czyst y i w o lny od odcisków palców, uprzednio zaktywowa-

ny zgodnie z z. 1. 3 umi eścić n a poz iomym podłożu, stronę 

aktywowanę do góry. Następnie tampon wg Z. 1. 4. Ze) zwi l ­

ż yć roztworem nr 11 i rozprowadzić cienkę warstwę tego 

roztworu po powierzchn i wykroju na odcinku około 3 cm. W 

momenci e zdjęcia tamponu z powierzchni wykroju włęczyć 

sekundomi erz wg Z. 1. 4. Zb ) i zmierzyć czas, w którym 

warstw a roztworu rozdzi eli się na krople. 

Jeże l i czas ten jest krótszy ni ż 2 s, należy powtórzyć 

opisane wyżej czynności z zastosowaniem roztworu nr 6, a 

prz y cza sie dłuższym ni ż Z s , należy użyć roztwór nr 16. 

Każdy tampon można zwilżać ty lko jednym roztworem. W 

przypadku g dy dla roztworu nr 6 uzyskano cz as dłuższy 

9 Patrz Informacje dodatkowe p, 3, 

niż Z s, powtar za się badanie z r oztworem nr 9, natomia st, 

gdy przy zastosowan i u r oztworu nr 16 , czas ten jes t krót­

szy niż Z s, do kolejnej próby należy użyć roztwór nr 14 . 

Jeże l i wynik i wszystk ich ww.oznaczań nie sę równe Z s,na-

1 eż y wykonać anal og iczne próby z zastosowaniem roztwo­

rów o ni ższym nap i ęciu powierzchn i owym, gdy popr zednio 

uzyskany czas rozdz i elenia się warstwy roztworu na krop­

l e był krótszy niż 2 s lub z roztworami o wyższym napięciu 

powierzchniowym, gdy poprzedni czas przekraczał 2 s. 5~ 

danie powtarza s i ę do momentu wybran ia r oztworu , który 

rozdziela się na krop le w czasie najbardziej zbliżonym do 

z s . 

Z. 1. 4. 6. Ocena oznaczan ia . Stopień aktywacj i okreś l a 

się wieikościę napięcia powier zchn iowego rozt woru, k t óry 

na powierzchni wykroju rozdzie la się na krople w c i ęgu 

2 s . Optymalny stopień aktywacj i okreś l ono w od'lowiednich 

normach przedmiotowych. 

Z. 1. 4, 7. Wynik końcowy oznaczan i a . Za wynik końco-

wy oznaczania należy przyjęć ocenę pięciu 

oznaczań ni e różnięcych się między sobę. 

równoległ ych 

z. 1. 5, Przygotowanie odbitek do badań. Odbi tk i należy 

sporzędzić za pomocę przyrzędu wg Z. 1. Za) na pol iety le­

nie i po l ipr opy len i e o stopniu aktywacji zgodnym z 2. 1. 4. 7 

i odpowiednię normę przedmiotowę, sprawdzon ym bezpo-

5rednio prze d przystęp i en i em do oznaczania przyczepnoś-

ci l ub na innych foliach . Grubość warstwy farby, rodzaj 

podłoża i warunki utrwal ania odbitek określono wodpow i ed-

nich normach pr zedmiotowych. 

Z. 1. 6, Wykonan ie oznaczania, Całkowicie 

odbitkę wg Z. 1. 5 umieścić na twardym podłożu . 

utrwal onę 

Nałożyć 

na nię odc inek taśmy samoprzy lepnej wg Z, 1. 2b) lub2. 1.Zc) 

zgodnie ze wskazaniami normy przedm iotowej, wzdłuż krót-

szej krawędz i odbitk i i równom iern ie docisnęć opuszkiem 

palca w celu dokładnego przyklejenia taśmy , pozostaw i ajęc 

przy krawędzi boczne j nieprzyk l ejonę część odc inka taś-

my, którę należ y uchwycić i oderwać taśmę szybk im ru­

chem pod kętem okoł o 150°. Dokonać oceny wyględu odbit-

ki w miejscu oder w an ia taśmy, w porównaniu z odbitkę 

niebadanę, w r ozproszonym świet l e dziennym, Odcinek taŚ-

my wg 2. 1. 6 oraz odcin ek t aśmy niepoddawanej badaniu 

nak le ić równoleg le na wykrój papieru wg Z, 1. Z d), tak aby 

krawę dzie st ykał y s i ę i wyrazić zabar w ienie t aśmy w stop­

·· nJac_r> szarej skal i wg Z.l.Ze ) , 

z. 1. 7. Ocena oznaczania, Rozróżnia s i ę 3 stopnie przy­

czepności: 

1 - wyględ odbitki nie uleg a zm ianie i taśma n i e zabar­

wia s ię , co o dpowi ada 5 stopniowi szarej skali lub zabar­

wienie taśmy jest zgodne z 4 s t opniem szar ej skali, 

Z- wyględ odbitki nie ulega zm-i anie, a zabarwien ie 

taśmy odpowiada 3 stopniowi szar ej skali l ub wi doczne jest 

punktowe zabarwienie taśmy, 
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3- wygl~d odbitki ulega zmianie, a zabarwienie taśmy 

odpowiada 2 lub 1 stopniowi szarej skal i lub taśma zrywa 

kawałki warstwy farby. 

Farbę uważa się za przyczepnę do podłoża, jeże l i oc~ 

na jest zgodna ze stopniem 1 lub 2. 

2. 1. e. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik końcowy 

>znaczania należy przyj~ć ocenę co najmniej trzech równ o­

egłych oznaczań, nie różnię.cych się między sobę.. 

2. 2. Oznaczanie przyczepności metoda siatki nacięć 

2. 2. 1. Prz~rządy i materi ały 

a ) Przyrzę.d do nakładania w arstwy far by wg BN-76/ 

7469-11/01 lub inn y , umożl iw i aj ę.cy uzy skan ie okreś lonej 

grubośc i warstwy farby . 

b ) Przyrzę.dy w g P N -73/ C-8 1531 P. 2. 1. 2. 

2. 2. 2. Przygotowan i e odbitek d o badań. Odbitk i należy 

sporz~dzić z a pomoc~ p rzyrzj!du wg 2. 2. la ) . Grubość w'-r­

stwy farby, rodz aj podłoża i w arunk i u tr w al ani a określono 

w odpowiedn ich n ormach przedmio t o wych . 

2. 2. 3. Wykon ani e o znaczani a - w g PN-73/C- 81531 P. 2.1. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Instytut Farb 

Lakierów Zakład Farb Graficznych, Gdańsk. 

2 . Normy związane 

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Określenie przyczep­

ności powłok do podłoża oraz przyczepnośc i między­

warstwowej 

PN-63/P-04907 Metody badań wyrobów włókienniczych. 

Wyznaczania odporności wybarwień. Szara skala do 

oceny stopnia zabrudzenia bieli 

PN-75/F-50401 Papier i karton kredowane 

BN-74/6044-04 Barwnik i zasadowe 

PN-76/7469-11/01 Farby graficzne. Sporzę.dzanie odbi­

tek do badań za pomocę. przyrzę.du do nakładania v-.er­

stwy farby 

BN-76/7469-11/05 Farby graficzne. Sporzę.dzanie odbi-

tek do badań za pomocę. 

warstwy farby 

prętów do nakładania 

BN-72/7539-02 Wyroby opatrunkow e włók i ennicze. 

operac yjna, oczna i opatr unkowa 

Wata 

3. Stężenie roztworów . Dan e dotyczę.ce stężenia roz-

tworów zawarte w tab licy podano wg ASTM D 2578-67 

Standard Method of Test for Wetting Tension of Pol yethy­

lene and Polypr opy lene Film s. 

4, Producent taśm y sam oprzy lepnej 11Scotch t ape" 3M 

- Austen Tapes Ltd, Eastlands Woo d, T onbr idge, 

England. 

K ent , 

5, Podstawa opr acow an ia nor my - licencj a fi rm y Coa­

tes Brothers and Company Limited. 

6, Autor projek tu nor my- mgr i nż . Mar i a R o sner-Ka­

nia, Instytut Farb i Lakierów Zakład Farb Graf icznych, 

Gdańsk, 


