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Grup,a katalogowa XVII 96 

1. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy sporz{ldza-

nia odbitek do badań farbami wklęsłodrukowymi 

graficznymi. 

·2. Aparatura i materiały 

a/ Aparat K-Proofer, w którego skład wchodz{l: 

- podstawa z wózkiem wg rys, 1, 

- głowica wklęsłodrukowa wg rys. 2, 

- głowica fleksograficzna wg rys, 3, 

flekso-

- płytka wklęsłodrukowa z wytrawionym na niej rysunkiem 

rastrowym; po obu stronach płytki, wzdłu:!: dłu:!:szego jej 

boku, znajduje się po 8 równolegle rozm iesz czonych pros­

tok{ltów o stopniowo wzrastaj{lcej głębokości trawienia od 

7 do 40 fJm, gęstość r astra 70 linii/cm, 

- płytka fleksograficzna z wytrawionym na niej rysun-

kiem rastrowym; wzdłu:!: dłu:!:szego boku płytki znąjdl.(j{l się 

2 prostok{ltY o głębokości trawienia 3 5 i 25 um, gęstość 

rastra wynosi odpowiednio 60 i 80 l inii/cm, 

b/ W y krój podło:!:a określony norm{' prze dmiotOW{l o 

wymiarach: w przypadku farb wk lęsłodrukowych 12,5X25 c m, 

natomi ast farb fleksograficznych 12, 5X 3 O cm. 

l BN-76/74!19·11/04·11 

Rys, 1. Podstaw a z w~zkiem 

1 - rama, 2 - nakrętka, 3 - rak iel, 4- śruby mikrome­

tryczne, 5- wózek, 6-listwy do umocowywan ia płytki, 7-

płytka fteksograficzna 
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Rys, 2, Głowica wklęsłodrukowa 

- walec gumowy, 2- śruby mikrometryczne , 3 - pręt 

4 

R ys, 3. Głowica fleksografi czna 

- walec metalowy, 2 - stereoty p gumowy, 3 -śruby mi­

krometryczne, 4 - śruby m i krometry czne, 5 - śruba, 6 -

śruba 7 - pręt 
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3. Obsługa i przygotowanie aparatu. Aparatem należy 

posługiwać się zgodnie z Instrukcję obsługi wydanę przez 

producenta przyrzędu, W zależności od rodzaju farby apa­

rat należy wyposażyć w odpowiednię głowicę i płytkę, Gło­

wicę zamocować na wózku, a płytkę na podstawie aparatu, 

Następnie nastawić docisk walców i rakla za pomocę śrub 

mikrometryc.znych na wartości liczb znajdujęcych się obok 

poszczególnych śrub, 

4, Warunki sporzadzania odbitki, Zaleca się sporzę.dza­

nie odbitki w temperaturze 20 ±2°C i wi lgotności względ­

nej powietrza 50+ 65'l'o. 

5. Wykonanie odbitek farbami wklęsłodrukowymi Podło­

że wg 2 b/ umocować na walcu gumowym l /rys, 2/ taśmę. 

samoprzy lepnę, przy czym obrócić walec w kierunku rakla 

o kęt 90°, Unieruchomić ramę aparatu / rys, 1/ przez do-

kręcenie nakrętek 2 , Nanieść farbę na niewytrawionę 

część płytki przed raklem li . Przez uchwycenie pręta 3 

/rys, 2/ przesunęć wazek 5 /rys, 1/ do po<;iłoża przeciw­

ległego, Obluzować nakrętki 2 , unieść ramę i cofnę.ć wó­

zek do pozycji wyjściowej, Następnie podnieść ramę do po­

łożenia pionowego i zdjęć odbitkę z walca, 

Na podstawie oceny wizualnej wygięciu odbitki należy wy.­

regulować docisk rakla i walca tak, aby: 

- warstwa farby z prostokętów płytki 

głębokości trawieni a wykazała dostateczn{l 

barwy, 

o najmniejszej 

intensywność 

- niezadrukowane marginesy nie były zabrudzone farb{', 

- zadrukowane powierzchnie po obu stronach odbitki 

miały jednakow{l intensywność barwy, 

-walec gumowy z podłożem, podczas przesuwania wóz­

ka, kontaktował z płytk{l i obracał się lekko wokół włas­

nej osi, Po ustaleniu doc isku w alca i rak la zanotować 

wskazania poszczególnych śrub mikrometrycznych, Następ­

nie aparat umyć, nastawi ć śruby mikrometryczne na usta­

lone wyżej wartości i sporz{ldz i ć odbitkę w podany uprzed­

nio sposób, Otrzyman{l odbitkę utrwal i ć zgodni e zewskaza­

niami normy przedmiotowej, 

6. Wykonanie odbitek farbami fleksograficznymi. Podło-

że wg 2 b/ umieścić wzdłuż zaznaczonej linii na wa l cu 

metalowym l /rys, 3/ i umocować taśm{' samoprzylepn{l. 

Walec z podłożem obracać w kierunku rakla dot{ld, aż śru­

ba 5 znajdzie się obok śruby 6 . Następnie nastawić do­

cisk walca metalowego za pomOC{! śrub mikrometrycznych 4 

na wartości liczb znajduję.ce się obok poszczegó lnych śrub, 

Unieruchomić ramę l /rys, 1/ przez dokręcenie nakrę­

tek 2 , Nanieść farbę na niewy trawlon{l część pły tki 7 

przed raklem 3 . Przez uchwycenie pręta 7 /rys, 3/ prze­

sunęć wózek 5 / rys, 1/ do położenia przeciw ległego, O­

bluzować nakrętki 2 , odkręcić o jeden pełny obrót śruby 

mikrometryczne 4 /rys, 3 /, unieść ramę i cofnęć wózek 

do pozycji wyjściowej, Następnie podnieść ramę do poło­

żenia pionowego i zdj{IĆ odbit kę z w alca, Na podstawie o­

ceny wizualnej wyględu odbi tki nal eży wyregu lować docisk 

rakla, stereotypu gumowego i wa lca metalowego, po czym 

zanotować wskazania poszczególnych śrub mikrometrycz­

nych. Aparat umyć, nastawić śruby mikrometryczne na u­

stalone wyżej wartości i sporz{ldzić odbitkę w podany u-

przednio sposób, Otrzyman{l odbitkę utrwalić 

wskazaniami normy przedmiotowej , 

zgodnie ze 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, Instytucja opracowujaca norme-Instytut Farb 

kierów Zakład Farb Graficznych, 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/7469-11 

La-

a/ wprowadzono metodę sporzędzania odbitek za pomOC{' 

aparatu K-Proofer, 

b/ wyeliminowano dotychczasowi' metodę sporz{ldzaniaod. 

bitek z farb ciekłych, 

3. Producent aparatu - firmaRK Chemical Co Limited, 

Anglia. 

4. Normy zagraniczne i zalec enie miedzynarodowe 

RFN DIN 16519 PrUfung von Drucken und Druckfarben des 

graphischen Gewerbes, Herstellung v on Norm-Oruck­

proben 

zsRR rocT 6597-53 KpacK.: nellaTlWe. MeTO.ll n oJiylle­
HHH OTnell8TK8 B noCTOHHHHX YCJIOBHHX 

ISO DIS/2834 Testing of printing inks-preparation 

of standart pr ints 

S. Autor projektu normy - inż. Halina Suda, 

Farb i Lakierów Zakład F arb Graficznych. 

Instytut 


