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l. WSTEPFP

1.1. Przedmiot arkusza normy. Przedmiotem arkusza

normy jest sporzadzanie odbitek do badand aparatem do ba-

dania drukownosci IGT oraz wyznaczanie odbitki o opty-
ma]nc}gr‘uboéci warstwy farby.

1.2, Zakres normy. Norma nie dotyczy sporzadzania
odbitek farbami sitodrukowymi.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Forma testowa - forma drukowa zawierajgca
uklad dwdch pdl o wartosciach tonalnych 100 i 75%; linia-
tura pola rastrowanego powinna by¢ dostosowana do tech-
niki drukowania i rodzaju papieru.

1.3.2. Gestosd optyczna pdl DlOO 1 D7_3 - wartosdei
gestosci optycznej odbitki w miejscach odpowiadajacych
100 i 75% wartoéci tonalnych formy testowej.

1.3.3. Interwal drukowania - rdéznica czasu migdzy
drukowaniem pierwszg i druga farba, wyrazona w sekun-
dach.

1.3.4. Kontrast wzgledny stosunek réznicy wartosci

gestosdci optycznej pol DlUO i D75 do DIOO’ graficznie -
punkt na stycznej, przeprowadzonej do krzywej zaleznosci

D?S =f "DIOO)’ o odcigte) DIOO =il

1.3.5. Optymalna grubo$é warstwy farby - ilogé farby

niezbedna do uzyskania odbitki o maksymalnym kontrascie
wzglednym.

Pozostale okreslenia - wg BN-73/7401-01 i
7401-11.

BN-73/

2. METODY SPORZADZANIA ODBITEK

2.1. Aparatura, przyrzady i materialy

a) Aparat do badania drukownosdci IGT, typ AICZ2 lub in-

ny.

W sklad aparatu IGT wchodzg:

- urzgdzenie drukujgce wg zalacznika rys. 7-1,

- urzgdzenie rozprowadzajgce wg zalgcznika rys. 7-2,

- przystawka do techniki drukowania wkilgsiego wg za-
lacznika rvs. Z-3,

- formy typograficzne, aluminiowe,

- formy offsetowe, aluminiowe pokryte gumg,

- forma wklgslodrukowa,

- forma testowa.

b) Densytometr do pomiardw w $wietle odbitym wg BN-7G/
7469-31.

c) Pipeta do aparatu 1G T lub inna umoliwiajgca dozo-
3

wanie farby z doktadnoscig do 0,01 em
d) Obcigg papierowy.
e) Obcigg gumowy.

f) Podloze okreélone w normic przeamiotowej w  for-

mie paskéw o wymiarach 35 % 350 mm.

2.2. Obsluga aparatu. Aparatem nalezy postugiwad

sie zgodnie z instrukcjg obslugi wydang przez producenta.

2.3. Pobicranie prébek - zgodnie z BN-73/7469-02.

2.4. Warunki sporzadzania odbitek. QOdbitki nalezy

Q. .
sporzadzaé w temperaturze pomicszczenia 20 +2°C i wil-
gotnosci wzglednej powictrza 65 X 5%.

W zaleznoscl od rodzaju farby 1 je) przeznaczenia na-

lezy dobrad parametry sporzgdzania odbitek wg tablicy.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 15 grudnia 1978 r.
joko norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 13 [1979 poz.69 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,70 Nakl.900 455 Zam. 1520/79

Ceno zl 540
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Forma drukowa
) ‘ . Sita Predkosd Interwal dru-
Rodzaj i przeznaczenie farby Rodzaj ; i i : :
" ” ” docisku Rodzaj | Szerokosé drujowania kowania
oraz sposdb drukowania obciggu : L :
N i powierzchni m/s B
liczba cm
Farba do techniki typograficznej
- na maszyny arkuszowe 350 0,6
- na maszyny zwojowe 300 g 1 3,5 nie normalizuje sig
- na maszyny dociskowe 5251;:‘ 400 % 2,0 2) 0,2
do drukowania sposobem mokro E
na mokro: =
- na maszyny arkuszowe 350 0,6 24+ 4
- na maszyny zwojowe 300 2 1.7 0,3+11ub O
Farba do techniki offsetowej
- na maszyny arkuszowe o prgdkesci =
drukowania do 6000 ark/h 400 g 0,6
- na maszyny arkuszowe o pred- ;"
kosci drukowania powyzej i<
6000 ark/h - 400 21 1,0 nie normalizuje sig
[+
- na maszyny zwojowe 350 :* 2,0 2) 3,5
do drukowania sposobem mokro %
na mokro: g
- na maszyny arkuszowe 400 § 2 0,641,0 24+ 4
]
- na maszyny zwojowe 350 1,7 0,3+11ub0
Farba do techniki drukowania é
wkleslego Ta
B
- na maszyny arkuszowe ‘3,_3 0,6
‘ 3 300 = 1 3,2 = nie normalizuje sig
- na maszyny zwojowe S 3,5
" Twardosé gumy 85° sh,
2) po sporzgdzania odbitek przeznaczonych do badania barwy nalezy stosowac forme drukowg o szerokodci 3,2 cm.

2.5. Przygotowanie aparatu. Nastawié docisk

regu-
latorem 21 i predko$¢ drukowania regulatorem 27 (za-
lgcznik rys. Z-1). Farbe naniesé pipetg wg 2.1c) na

walec nadajgcy 30 urzadzenia rozprowadzajgcego (zaiqcz~
nik rys. Z-2). Wlaczyé silnik i w zalezl}oéci od ro-
dzaju farby rozprowadzad ja na walcach w ciggu od 1 do
4 min. Nastepnie przenieéé farbg na formg drukowsg przez
zetknigcie formy z walcem nadajgcym i utrzymaé w tym

potozeniu przez 1 min.

2.6. Sporzadzanie odbitek technikg typograficzng

2.6.1, Wykonanie odbitki jednobrawnej. Po wykonaniu

czynnoséci wg 2.5 na segment 23 urzgdzenia  drukujgcego

{zalgcznik rys. Z-1) nalozy¢ obciag papierowy wg  2.1d)
i pasek podloza wg 2.1f), calo$é umocowad zaciskami 13 i
24. Formg typograficzng 7 naniesiong farbg umiesci¢ na
osi gérnej 17. Recznie obrécié segment 23 tak, aby zapa-
lila sie lampka kontrolna 20. Za pomocg dzwigni 16 zetkngd
formg drukowg z segmentem i wlgczyé silnik przyciskiem

26. Nastgpnie przyciskiem 9 uruchomié segment.

2.6.2. Wykonanie odbitki wielobarwnej sposobem mokro

na mokro. Na segment 23 urzgqdzenia drukujgcego {zalgcz-

nik rys. Z-1) nalozyé obciag papierowy i pasek podloza,
calodé zamocowad zaciskami 13 1 24. Dwie formy typogra-
ficzne z farbg naniesiong wg 2.5 umies$ci¢ odpowiednio na

osiach gérnej 17 idolnej12., Dzwigniami 16 i 11 dopro-

wadzié do styku formy drukowe z segmentem 23 i wiaczyd
silnik przyciskiem 26. Nastepnie uruchomié¢ segment przy-
ciskiem 9. Otrzymana odbitka sktada si¢ z trzech  odcin-
kéw uzyskanych: pierwsza farba, z nalozenia dwéch farb,
i druga farbg.

2.6.3. Wykonanie odbitki wielobarwnej sposobem mokro

na mokro z interwalem drukowania. Nalozyé obciag, pasek

podioza i dwie formy typograficzne z naniesiong farba zgod-
nie z 2.6.2. Nastepnie wybraé interwal drukowania wediug
tablicy, nastawié zegar 7 i wigczy¢ wylacznik 5. Wylacz-
drukowania.
odbitka

nik wybidrczy 3 nastawic na niska predkosé
Nastgpnie wykona¢ odbitke wg 2.6.2. Otrzymana
sklada si¢ z czterech odcinkdw uzyskanych; pierwszg far-
ba, z nalozenia dwéch farb z interwalem drukowania, z na

lozenia dwéch farb bez interwalu drukowania, druga farbg.

2.7. Wykonanie odbitek technikg offsetowg. Qdbitke

jednobarwng i wielobarwna sposobem mokro na mokro bez

interwalu drukowania lub z interwatem drukowania wyko-
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naé odpowiednio wg 2.6.1, 2.6.21 2.0.3., z 13 réznicg. ze
drukowanie nalezy prowadzié bez obciggu i stosowad formy

offsctowe zamiast typograficznych.

2.8. Sporzadzanie odbitek technikg drukowania wklgs-

lego
2.8.1. Przygotowanie aparatu. Na segment 23 urzg-
dzenia dr‘ukujqcego(zalqczm‘k rys. Z-1) zalozyé forme

wklgslodrukowg 36 (mla_cznik rys. 7-3) i umocowaé =za-
ciskami 13 124 W otwdr 15 wlozyé przystawke do tech-
niki drukowania wklgslego. Na o$ gérng 17 zalozyé walek
gumowy 38 zatacznik (rys. Z-3). Regulatorem docisku 21

nastawié¢ wielkoéé docisku wedlug tablicy.

2.8.2. Wykonanic odbitki. Migdzy watek gumowy 38 a

formg wklgstodrukowg wlozyc pasek podloza. Przed rakiel
poliamidowy 34 wprowadzié 2 ¢+ 5 kropel farby. Wigczydé
silnik przyciskiem 26, a nastgpnie uruchomié¢ segment 23

przyciskiem 9.

3. Metoda wyznaczania odbitki o optymalnej grubodci

warstwy farby

3.1. Zasada metody polega na wykonaniu formg testowa

serii odbitek o stopniowo wzrastajacej grubosci warstwy
farby, zmierzeniu gg¢stosci optyczne; ROIDLOO i D75

odbitek, a nastgpnie wykresleniu krzywej zaleznoséci
D, - § (D;gp) 1 przeprowadzeniu do niej stycznej przecho-
dzgce) przez poczgtek ukladu. Wspdlrzedne punktu

odbitki o

stycz-

nosci okreslajg wartosci D100 i D75 optymal-

nej grubosci warstwy farby, a punkt na stycznej o od-

cigtej DlOO = | podaje warto$é maksymalnego kontrastu
wzgl¢dnego te) odbitki.
J.2. Wytyczne ogdlne. Do sporzadzania serii  odbitek

o stopniowo wzrastajgcej grubosci warstwy farby, ilogd
farby podawanej na urzgdzenie rozprowadzajace wgzalacz-
nika rys. Z-2) jest uzalezniona od chlonnoéci podioza:

- dla podlozy o malej chlonnosci, do wykonania pierw-
sze) odbitki nalezy stosowaé 0,1 : 0,5 cm3 farby, a do
kazdej nasigpnej, ilos¢ podawanej farby powinna by¢ zwiek-
szona o 0,05 cms,

- dla podtozy o duzej chionnosci, do wykonania pierw-
szej odbitki nalezy stosowaé 0,3 1 0,8 cm3 farby, a do
kazdej nastgpnej, ilo$¢ podawanej farby powinna by¢ zwigk-

szona o 0,1 c¢m

3.3. Wykonanie odbitek technika typograficzng. Uwzgled-

niajgc wytyczne wg 3.2, wykona¢ seri¢ odbitek o wzras-
tajgce) grubodci warstwy farby zgodnie z 2.6.1 z tym, ze

nalezy uzyé formg testowg zamiast formy typograficznej.

3.4. Wykonanie odbitek technikg offsetowg. Na seg-

ment 23 zalgcznik rys. Z-1) nalozyd obcigg gumowy. Na
oé gérng 17 wilozyd forme testowg z naniesiong farbg, a
na o$ dolng 12 czysta forme typograficzna. Miedzy obciag
a forme typograficzng wlozyé pasek podloza i zamocowad
go zaciskiem 13. DZwigniami 16 i 11 doprowadzié do
styku formy drukowe z segmentem i wigczyd silnik  przy-

ciskiem 26. Nast¢pnie uruchomié segment przyciskiem9 .

3.5. Wyznaczanie parametrdw odbitki o optymalnej

gruboséci warstwy farby. Zmierzyé gesto$é optycza pol

Dyoo ! D75 odbitek, wykonanych zgodnie z 3.3 lub 3.4, den-
sytometrem wg 2.1b) przy filtrze dopeilniajgcym do barwy
odbitki. Wykreslié¢ krzywa  zaleiznojci D75 zf(DlOO) i
przeprowadzi¢ do niej styczng przechodzgca przez pocza-
tek ukladu. Wspdirzedne punktu stycznosci wyznaczaja war-
tosci DIDO i D75 odbitki o optymalnej grubosci warstwy far-
by, a punkt na stycznej o odcigtej DlOO = 1 wyznacza war-
to$¢ maksymalnego kontrastu wzglednego tej odbitki.
Sposéb wyznaczania odbitki o optymalnej grubosci war-

stwy farby pokazano przykladowo na rysunku.

Ors

15 -

3.6. Wyznaczanie ilosci farby niezbednej do

wyko-

nania odbitki o optymalnej grubodci warstwy farby. Wykonaé

serig odbitek wg 3.3 lub 3.4 z tym, ze nalezy stosowacd

formg typograficzng zamiast testowej, Zmierzyd gestosé
optyczng odbitek densytometrem wg 2.1b) przy filtrze do-
pelniajgcym do barwy odbitki. Wykresli¢ krzywg zalez-
nosci gestoéci optycznej odbitek od ilogci farby podawane]
na urzadzenie rozprowadzajgce aparatu IGT. Nastepnie
ustali¢ za pomocg interpolacji ilo$¢ farby  odpowiadajaca
wartosci D100 dla odbitki o optymalnej grubosci warstwy

farby wyznaczonej wg 3.5.

KONIEC

Zalgczmk

Informacje dodatkowe
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Rys. Z-1. Urzadzenie drukujace - widok ogdlny

1- wylacznik gléwny, 2 - lampka kontrolna napiecia pradu, 3 - wylacznik wybidrezy, 4 - lampka ostrzegawcza, § - wlgcz-
nik interwatu drukowania, 6- lampka wlacznika interwalu drukowania, 7 - zegar nastawiania interwatu drukowania, 8 -
predkodciomierz, 9 - przycisk uruchamiania segmentu dociskowego, 10 - skala docisku dolnej formy drukowej, 11-diwig-
nia docisku dolnej formy drukowej, I12- 0§ dolna formy drukowej. 13 - zaciski segmentu dociskowego, 14 - otwory do
umieszczania dodatkowego oprzyrzadowania, 15 - otwér do umieszczania przystawki wkleslodrukowej lub szczotki, 16 -
dZwignia docisku gérnej formy drukowej, 17 - 0$ gérna formy drukowej, 18- skala docisku gornej formy drukowej, 19 -su
wak wybidrczy predkodei drukowania. 20 - lampka kontrolna, 21 - regulator docisku gérnej formy drukowej, 22 - obciag,
23 - segment dociskowy, 24 - zaciski segmentu dociskowego, 25- regulator docisku dolnej formy drukowej, 26- przycisk

wlgczajacy silnik, 27 - regulator predkosci drukowania

32

Rys. Z-2. Urzadzenie rozprowadzajgce - widok ogdlny

28- silnik, 29- walce aluminiowe, 30 - walec nadajgcy, 31 - walec rozprowadzajgcy, 32 - uchwyty formy drukowej
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35

38

Rys. Z-3. Przystawka do drukowania technika wklgslodrukowg - widok ogdlny

33- rakiel metalowy, 34 - rakiel poliamidowy, 35 - dZwignia docisku formy drukowe), 36 - forma wkl¢stodrukowa

Zamo-

cowana na segmencie dociskowym, 37 - pasek podioza, 38 - walec gumowy

INFORMACI|E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca arkusz normy - [nstytut

Farb

Przemyslu Tworzyw i Farb Zaklad Graficznych,
Gdarisk oraz Oérodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Po-

ligraficznego, Warszawa.

2. Normy zwigzane

BN-73/7401-01 Poligrafia. Podstawowe nazwy i okre-
$lenia

BN-73/7401-11 Podstawowe techniki drukowania. Druko-
wanie. Nazwy i okreslenia

BN-73/7469-02 Farby graficzne. Pobieranie i przygo-

towywanie prébek

BN-76/7469-31 Farby graficzne. Qznaczanie ggstoscei

optycznej

3. Dokumenty zwigzane - instrukcja obslugi aparatu

do badania drukownosci IGT, Stichting Instituut voor Gra-
fische Technick TNO-PO, Box. 4130. Amsterdam, Illolan-

dia.

4. Autorzy projektu arkusza normy - mgr Maria Koht,

Wlodzimierz Wréblewski, Odrodek  Badawczo-Rozwojowy

Przemyslu Poligraficznego, inz. [lalina Suda. Instytut Prze-

myslu Tworzyw i Farb, Zaklad Farb Gralicznych.



