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NORMA BRAN ŻOWA 
BN-78 

FARBY Farby graficzne 7 469-11 
GRAFICZNE Sporządzanie odbitek do badań 

Arkusz 02 

za pomocą aparatu IG T 

l. WSTĘP 

1.1 . Przedmiot arkusza normy . Przedmiotem arkusza 

normy JeSt sporządzanie odbnek do badań aparatem do ba ­

dania d rukownośc i lG T o r az wyznaczanie odbitki o opty­

ma lneJ grul>ośc i war s twy fa r by . 

1.2 . Zakres no rmy. Norma nie dotyczy 

odbite k farbami si todrukowymi. 

1. 3 . Określenia 

l. 3 . 1. Forma testowa - forma drukowa 

sporządzama 

zawieraJąca 

układ dwóc h pól o wartościach tonalnyc h 100 i 75~~ ; linia­

tura pola rast r owanego powinna być dostosowana do tech­

nik i drukowa nia i rodzaJu papieru. 

1.3.2 . G<;stość optyczna pól D
100 

1 D
75 

wartości 

g~stości optyczneJ odbitki w miejscach odpowiadaJących 

100 i 75% wartości tonalnych formy testowej . 

1. 3.3. Interwal drukowania- różnica czasu mi.:;dzy 

drukowan iem pierw szą 1 drugą farbą, wyrażona w s e kun-

dach . 

l. 3 . 4 . Kontras t względny stosunek różmcy wartośc1 

gęs to~CI optycznej pól vlOO i 0 75 do D lOO' grafic zme 

punkt na styczne J , przeprowadzoneJ do kr zywe J zależnośc 1 

D75 • f (V 100), o odci~teJ [) 
100 

= l. 

1. 3 . 5 . Optyma lnn grubość warstwy far by i l ość farby 

n iezb.:;d na do uzyskania odbitki o maksymalnym kontraście 

wzgl~dnym . 

P ozostale okreś lema - wg BN-73/7401-01 

7401-11. 

BN- 73/ 

2. METO DY S PORZĄDZANIA ODBITEK 

2 . 1. Aparatura, przy r zady i materiały 

a) Apar a t do badam a drukowoości IG T , typ AIC2 lub 111-

ny . 

Grupo kotalogowo XVII 99 

W skład aparatu IG T wchodzą: 

- urządzenie druku_~ącc wg zaŁąc7.mka rys . 7.- 1. 

- urządzeme rozprowad zające wg zalączn 1ka rys . /.-2. 

- p r zystawka do tcchn tk i dru kowanw w kl.;slcgo wg za-

łączni ka r ys . Z-3, 

- formy typosraficzne , a lunumowe, 

- formy offsetowe, aluminiowe pok r yte gwną, 

- forma wk lo:; s lOfi r ukowa. 

- fo rma testowa . 

h ) Densy10metr do pom iar ów w świet l e odb1tym wg ON-76/ 

7L69-31. 

c) Pi peta do aparatu !C T .lub inna umoż liwi ająca dozo-
J 

wanie fa rby z dokladnośc1ą do 0,01 c m . 

d ) Obc iąg papie r owy . 

e) Obc 1ąg gumowy . 

f) Pod loże określone w norm1e przc<:mlotowe J w for­

mie pasków o w:Ymia r ach 35 x 350 mm. 

2.2. Obsługa aparatu . Apar a te m nale.<y posługiwać 

s ię zgodnie z instrukCją obsługi wydaną przez prod ucenta . 

2 . 3 . F obie r anie próbe k- zgodnie z llN -73/7!..69-02. 

2 .!.. Warunki sporządzan i a odbitek. Odbitki nale.<y 

spor7.ądzać w temperatur>.e ponucszcl.Cnla 20 ± 2°C i wil­

gotnoŚCl wzgi<;OUCJ powietrza 65 ± 5•; . 

W zależności od r odzaju fa r by 1 JE"J pr ,(eznac zcn1 a na ­

lc/.y dobr-ać parametry sporządzama a<l lutck wg tablicy. 

Zgłoszono przez Zjednocze nie Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia P rzemysłu Two rzyw i Farb dnia 15 g rudnia 1978 r. 

jako normo obowiązująco od dnia 1 października 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 13 /1979 poz. 69 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE t 979. Druk. Wyd. Norm. W·wa, Ark. wJ'd. O, 70 Noki. ~00 4-55 Zotn. 1 520t79 
Ceno ,l SA O 
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Forma dr ukowa 

RodzaJ i przeznaczenie farby Rodzaj 
S ila Prędkość Interwal d ru-

oraz sposób drukowania obciągu 
docisku Rodzaj Szerokość drujowania kowa nia 

N i powier zchni m /s s 
liczba cm 

Farba do techniki t~graficznej 

- na maszyny arkuszowe 350 0,6 

- na maszyny zwojowe 300 "' l 3 ,5 nie nor ma lizu je się 
papie- ~ 

2 ,0 2 ) - na maszyny doc iskowe 400 o 0,2 
rowy :s 

do drukowania s posobem mokro § 
na mokro: -; 

- na maszyny arkuszowe 350 0,6 2 ł 4 

- na maszyny zwojowe 300 2 1 ,7 0,3 t l lu b O 

Farba do technikt offsetowej 

- na maszyny arkaszo._ o prę..:kości ~ 

drukowania do 6000 a r k/ h 400 
.,. 

0,6 

~ - na maszyny arkuszowe o pręd-

"' kośc i dr ukowan ia powyżej >. 
6000 a r k/ h - 400 ... l 1,0 nie normalizuje się .l< 

o 
2 ,0 2 ) - na maszyny zwojowe 350 

p. 3,5 
"' 

do drukowania sposobem mokro ił o 
na mokro: a 

- na maszyny arkuszowe 400 
·~ 0,6 ł 1 ,0 2 t 4 o; 2 

- na maszyny zwojowe 350 1 , 7 0 ,3 t l lub O 

Farba do techniki drukowania ~ s.. 
wklssłego 

"O "' .E ił 
- na maszyny arkuszowe (/) o 0, 6 ""-" . 300 :;;: l 3 , 2 

3 , 5 
nie normalizu je się 

- na maszyny zwojowe ił 

1) Twardość gumy 85° S h . 

2) Do sporządzania odbitek przeznaczonych do badania barwy należy stosować formę drukową o szerokości 3,2 cm. 

2. 5 . Przygotowan ie aparatu . Nastaw ić docisk 

latorem 2 1 i prędkość drukowania regulatorem 2 7 

łącznik rys. Z- 1) . Farbę nanieść pipetą wg 2 .1c) 

regu­

(za-

na 

walec nadający 30 urządzenia rozprowadzającego (załącz­

n ik rys . Z- 2 ) . '.V łączyć silnik i w zależności od ro-

dzaju farby rozprowadzać )ą na walcach w ciągu od l do 

4 min. Następnie przenieść farbę na fo rmę drukową p r zez 

zetkn ięcie fo r my z walcem nadającym i utrzymać 

polożeni u przez l min, 

w tym 

2.6. Sporządzanie od bitek techniką typograficzną 

2.6.1. Wykonanie odbnki jednobrawnej . Po wy~onaniu 

cLy'nności wg 2.5 na segment 23 urządzenfa drukującego 

{załącznik rys . Z-l) naJożyć obciąg papie r owy wg 2.ld) 

i pasek podloża wg 2 . lf), calość umocować zaciskami 13 i 

24. Formę typografic;mq 7. naniesioną farbą umieścić na 

osi gó r neJ 17. Ręcznic obrócić segment 2 3 tak , aby zapa­

liła się lampka kont r olna 20. ?.a pomocą d źwigni 16 zetknąć 

formę drukową z segmentem i włączyć si lnik pr zyciskiem 

26 . Następni e przyciskiem 9 u ruchomić segment. 

2 . 6 . 2. Wykonanie odbitki wie lobarwnej sposobem mokro 

na mokro . Na segment 2 3 urządzenia drukującego (załącz -

nik rys . Z- 1 ) nałożyć obciąg papierowy i pasek podłoża, 

calość zamocować zaciskami 13 i 24. Dwie formy typogr a ­

ficzne z farbą naniesioną wg 2 . 5 umieścić odpowiednio na 

osiach górnej 1 7 i dolnej 1 2 . Dźwigniami 1 6 i 11 dopro ­

wadz ić do sty ku formy drukowe z segmentem Z 3 w łączyć 

silnik pr zyciskiem 26. Następnie uruchomić segment przy­

ciskiem 9. Otrzymana od bitka składa się z trzech odcin ­

ków uzyskany ch: pierwszą farbą, z nałożenia dwóch far b, 

i drugą farbą . 

2. 6. 3. Wykonanie odbitki wie lobarwneJ sposobem mokro 

na mokro z interwalem drukowania. Nałożyć obciąg, pasek 

podloża i dw ie formy typogr aficzne z nanies ioną farbą zgod­

nie z 2.6.2. Następnie wybrać interwal drukowan ia według 

tablicy, nastawić zegar 7 i włączyć wyłącznik 5. Wylącz.­

n ik wybiórczy 3 nastawić na niską prędkość drukowania . 

Następnie wykonać odbi tkę wg 2 . 6 . 2 . Otrzymana odbitka 

składa się z czterech odcinków uzyskanych; pierwszą far­

bą, z nałożenia dwóch fa r b z interwalem drukowania, z na­

łożenia dwóch farb b ez interwalu drukowan ia , drugą farbą . 

2. 7. Wykonanie odbitek techniką offsetową. Odbitkę 

jednobarwną i wielobarwną sposobem mokro na mokro bez 

interwalu drukowania lub z interwalem drukowania wyko-
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;JaĆ odpowied n io wg 2 . 6 . 1 . 2. 6 . 2 i 2. 6 . 3 . z tą różnicą . ż e 

d rukowanie należy prowadzić be z obctągu i s t osować formy 

offsetowe zam1ast typograficznych. 

2. B. S pa r zry dzan ie od bttek techuikq d rukowania wklęs-

~ 

2. 8 . 1 . Przygotowanie aparatu. Na s egme nt 23 urzą-

dzenia d rukującego (v.alączni k rys. ~-l) założyć formę 

wkl~slodrukową 36 (<alączn1k ry s. Z-3) i umocować za­

c iskam i 13 i 24 W o twór 15 w łożyć przystawkę do tech­

lllkt drukowania wklęsłego. Na oś górną 17 założyć wałek 

gumowy 38 :<alącznik (rys . Z-3) . Regulato r em docisku 21 

nastawić w . elkość docisku wed l.ug tablicy. 

2.8.2 . Wykonanic odbitkt. Mi~dzy wałek gumowy 38 a 

form~ wk l~slodrukową w łożyć pasek podłoża. Przed rakie l 

pe ltamidowy 34 wprowadzić 2 t 5 kropel farby. Włączyć 

s ilnik przyciskiem 26, a następnie uruchomić segment 2 3 

przyciskiem 9. 

3. Metoda wyznaczama odbitki o optyma lnej grubości 

warstwy farby 

3 . 1. Z a s ada metody polega na wykonaniu formą testową 

serii od bitek o stopniowo w zrastającej grubości 

fa rhy. zm ie r zeni u gęstośc i optycznej RÓL D 
100 

warstwy 

~s 
od bitek, a nast~ pnie wykreśleniu krzywej zależności 

D
7
'j =f (D

100
l i przeprowadzemu do niej styczneJ przecho­

dzącej przez początek układu . W spólrz~dne punktu s tycz-

optymal -

o od-

ności określają wartości 0
100 

i o
75 

odb itki o 

ne J grubośc t warstwy farby, a punkt na stycznej 

ci~tej 0
100 

= l podaje wartość maksymalnego 

względnego tej odbitki. 

kontrastu 

3. 2. Wytyczne ogólne. Do sporządzania serii odbitek 

o stopni owo wzrastającej grubości warstwy farby, ilość 

farby podawaneJ na urządzen ie rozprowadzające wg(zalącz ­

nika rys . Z-2) jest uzależniona od chłonności podłoża: 

- d la podlo7.y o malej chłonności, do wykonania 

szej odbitki należy stosować 0,1 t 0,5 cm
3 

farby, 

pie rw­

a do 

każ<lej nas l~pnej , ilość podaw ane J fa rby pow inna być zwięk-
3 szonao0 , 05cm , 

- d la podloży o duże j chłonności, do w ykonania pie rw­

s zej od bllki należy stosować 0 ,3 t 0 . 8 cm
3 

farby, a do 

każdej następnej , ilość podawanej fa r by powinna być zwięk-
3 s zona o O, l cm . 

3.3 . Wykonanie odbitek technika typograficzną. Uwzględ­

niając wytyczne wg 3.2, wykonać serię odbitek o wzras-

tającej grubości warstwy farby zgodnie z 2 . 6 .1 z tym, że 

należy użyć formę testową zamiast formy typograficznej . 

3 .4. Wykonanie odb itek techniką offsetową . Na seg­

me nt 23 załącznik r ys . Z -1 ) nałożyć obciąg gumowy. Na 

oś górną 17 włożyć formę testową z naniesioną farbą, a 

na oś dolną 12 czystą formę typograficzną . M tędzy obc iąg 

a formę typograficzną włożyć pasek podloża i zamocować 

go zaciskiem 13. Dźwigniami 16 i I l doprowadzić do 

styku formy drukowe z segmentem i włączyć s iln ik przy-

ciskiem 26. Następnie uruchom t ć segment przyciskiem 9 . 

3 . 3. Wyznaczanie parametrów odbitki o optymalnej 

grubo:ki warstwy fa rby . Zmierzyć gęstość optyczą pól 

0 100 1 0
75 

odbitek, wykonanych zgodnie z 3.3 lub 3 . 4. den­

sytometrem wg 2.lb) pr zy filt r ze dopełniaJącym d o barwy 

odbitki . Wykreślić krzywą zależności D
75 

=f CD
100

l 

przeprowadzić do nieJ styczną przechodzącą przez począ­

tek ukladu . W spółrzędne punktu styczności wyznaczają war­

toś c t D 100 i D7 5 
odbitki o o ptymalnej grubości warstwy far­

by, a punkt na stycznej o odciętej D
100 

= l wyzna c za war­

tość maksymalnego kontrastu względnego teJ odbitki. 

Sposób wyznaczania odbitki o optymalnej grubości war ­

stwy farby pokaz a no przykładowo n a rysunku. 

1,0 

at -----w 
OJ 

0,5 
gj 

1.0 1,5 

3. 6. Wyznaczanie ilośc i farby niezbędne j do wyko-

nania odbitki o optymalnej grubości warstv.y farby. Wykonać 

serię odbitek wg 3 . 3 lub 3.4 z tym , że należy stosować 

formę typograficzną zamiast testowej . Zmierzyć gęstość 

optyczną odbitek densytometr em w g 2.lb) p r zy filtrze do ­

pełniającym do barwy odbitki. Wykreślić krzywą zależ ­

ności gęstości optycznej odbitek od ilości farby poda wanej 

na urządzenie rozprowadzające aparatu l G T. Następnie 

ustal ić za pomocą in terpolac ji ilość far by odpowiadającą 

wartości o100 d la odbitki o optymalnej grubości warstwy 

farby wyznaczoneJ wg 3.5 . 

KONIEC 

Załącznik 

InformaCJe dodatkowe 
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~ 

Rys. ?>l. Urządzenie drukujące- wtdok ogólny 

l- wyłącznik główny, 2- lampka kontrolna napięcia prądu, 3 - wyłącznik wybiórc zy, 4 - lampka ostrzegawcza, 5 -włącz­
nik interwalu drukowania, 6- lampka włącznika interwalu drukowania, 7- zegar nas tawtania interwalu drukowania. 8 -
prędkościomierz, 9 - przycisk uruchamiania segmentu cl,•..:tskowego, 10 - skala docisku dolneJ formyd ru kowej, li- dźwig-
nia docisku dolnej formy drukowej, 12- oś dolna formy drukowej. 13 - zaciski segme ntu dociskowego, 14 - otwory do 
umieszczania dodatkowego oprzyrządowania, 15 - otwór do umieszczania przystawk t wklęsłodrukowe J lub szczotki , 16 -
dźwigma docisku górneJ formy drukowej, 17- oś górna formy drukowej, 18- skala docisku górnej formy drukoweJ, 19 -su­
wak wybiórczy prędkości drukowania, 20- lampka kontrolna, 21 - regulator doc is ku górnej formy drukowej, 2 2 - obciąg , 
23- segment dociskowy, 24 - zaciski segmentu dociskowego, 2 5- regulator doc isku do lne j formy d rukowej , 26- przycisk 

włączający s i l nik, 2 7- regulato r pr-.dkości drukowania 

29 

!eR-78)7.o~!H1.oz-z-21 

Rys. Z-2. Urządzenie rozprowadzające - w idok ogólny 

2 8- silnik, 2 9- walce aluminiowe, 30 - walec nadający, 31 - wal.ec rozprowadzający, 3 2 - uchwyty formy drukowej 
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Rys. Z-3. Przystawka do drukowania techniką wkl<;slodrukową -widok ogó lny 

33- rakiel metalowy, 34- rakiel poliamidowy, 35- dźw ignia doc1sku formy drukoweJ , 36- forma wk l..;slod rukowa 
cowana na segmenc ie dociskowym, 3 7- pasek pod lo:< a, 3 B - walec gunwwy 

z amo-

INFORMACJ E DODATKLIWE 

l. Instytucja opracowująca arkusz normy Instytut 

Przemysłu Tworzyw i Farb Zakład Farb C rafil:Lnych, 

Gdańsk oraz Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Po­

ligraficznego, Warszawa. 

2. Normy związane 

BN- 73/7 401-01 Poligrafia. Pod stawowe nazwy ok re-

ślenia 

BN - 73/7401-11 Podstawowc techmki drukowania. Druko-

w a nie. Nazwy i określenia 

BN-73/7469-02 Farby grafi czne. Pobicranie 

towywanie próbek 

przygo-

BN-76/7469- 3 1 Farhy g raficzne . Cznacznnie 

optycznej 

3. Dokwne nt y związane - instrukcja obsługi 

g<;stości 

apara tu 

do badania drukowności !G T, S t ichting lnstltuut voo r C ra ­

fische Tcchnick TNO-PO, 13ox. 4 130 . Amsterdam, Ilolan ­

dia. 

4 . Autorzy proJektu arkusza no r my - mgr Maria Kohi, 

Włodzimierz Wróblewski, Oś rodek Ba daw czo- Rozwo jowy 

Przemysłu Poligraficznego, in ż . l!al i na S uda . Instytut PrLe­

mysiu Tworzyw i Farb, Zakład Farb Graficznych. 


