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1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest pzna-
czanie utarcia skiadnikéw statych farb graficznych me-
toda grindometryczng.
1.2. Okreslenia. Utarcie — miara wielkosci czastek
stalych zawartych w farbie, wyrazona w mikrometrach.

2. METODA BADANIA

2.1. Zasada metody polega na rozprowadzeniu farby
wzdtuz rowka klinowego grindometru i bezposrednim
odczycie na skali przyrzadu wartosci utarcia w miejscu,
gdzie znajduje si¢ okreélona liczba rys siggajacych me-
talowego podloza. ‘

2.2. Przyrzady i materialy

a) Grindometr skladajacy si¢ z dwoch czesci:

— plyty plaskoréwnoleglej wg rys. 1,
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— noza do §ciagania farby wg rys. 2,
wykonanych z twardej stali narzedziowe;.

Rys. 2

Na wypolerowanej powierzchni plyty znajduje si¢
rowek, prostopadly do plaszczyzny plyty, o zmieniajg-
cej sie klinowo glebokosci od 25 um do 0 i wymiarach
12,7 X 127 mm. Wzdluz dluzszego boku rowka wygra-
werowana jest podziatka w mikrometrach od 0 do 25
co | um, okreslajaca glebokosé rowka.

Noz §ciagajacy farbg ma dwa ostrza §cigte pod katem
30°. '

Zaleca si¢ stosowanie grindometru NPIRI lub innego
grindometru dwurowkowego o szerokosci pojedynczego
rowka 25 mm i zakresie pomiarowym od 0 do 25 um.

b) Kawalek tkaniny nie pozostawiajacej widkien.

2.3. Wykonanie oznaczania. Przed oznaczaniem grin-
dometr nalezy dokladnie przemy¢ benzyng, a nastgpnie
spirytusem i osuszy¢ tkaning. Probke farby, nie zawie-
rajacej pecherzykow powietrza w ilosci okoto 0,3 cm?®
umiesci¢ w najglgbszym miejscu rowka tak, aby nie
zabrudzi¢ powierzchni ptyty. Wziaé n6z dwiema rekami
i trzymajac go kciukiem, pozostalymi palcami zetkngd
ostrzem z powierzchnig plyty pod katem prostym do
dtuzszego boku rowka, powyzej miejsca nalozenia
farby. Trzymajac ndz prostopadle do plaszczyzny plyty,

. przesungé go wzdhiz rowka jednym szybkim ruchem

poza dziatk¢ 0, wywierajac przy tej czynnosci taki na-
cisk na néz, aby farba zostala rozprowadzona na calej
dtugosci rowka, a powierzchnia plyty nie ulegla zabru-
dzeniu. Nastepnie nalezy obserwowaé powierzchnic
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farby w rozproszonym $wietle dziennym nieuzbrojonym
okiem, pod katem 20-30° w taki sposéb, aby linia
widzenia tworzyla kat prosty z dluzszym bokiem
rowka.

2.4. Wynik oznaczania. W czasie nie przekraczajacym
10 s od momentu rozpoczgcia oznaczania, odczyta¢ na
skali przyrzadu warto$¢ utarcia:

— w przypadku wystepowania dhugich, ciaglych rys

— w miejscu gdzie rozpoczyna si¢ trzecia ciagta rysa,

— w przypadku wystgpowania krétkich rys — na
odcinku dlugosci 10 mm, gdzie znajduje si¢ wigcej niz
10 kroétkich rys, przy czym za wynik nalezy przyjac
dziatk¢ odpowiadajaca wigkszemu zaglgbieniu rowka.

W przypadku stosowania grindometru szerokorow-
kowego, warto$¢ utarcia odczyta¢ analogicznie, z tym
ze nalezy wzig¢ pod uwagg liczbe rys zwigkszong pro-
porcjonalnie do wigksze) szerokosdci rowka.

2.5. Dopuszczalna réznica miedzy wynikami nie po-
winna przekracza¢ £2,5 um.

2.6. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik koncowy
oznaczania nalezy przyjac $rednia arytmetyczng trzech
rownoleglych oznaczan zgodnych 2z wymaganiami
wg 2.5.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Instytut Przemystu Tworzyw
1 Farb, Zaktad Farb Graficznych, Gdansk.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7469-10
a) zalecono stosowanie grindometru szerokorowkowego,
b) uécislono wykonanie oznaczania,
¢) wprowadzono oceng utarcia wg krotkich, przerywanych rys.
3. Normy zagraniczne X
NRD TGL 27294 1971 Prifung von Anstrichstoffen und Druckfar-
ben. Bestimmung der Kornfeinheit von Pigmenten und Exten-
dern auf dem Grindometer
USA ASTM D 1316-54T Tentative method of test for fineness of
grind of printing inks by the production grindometer,
4. Autor projektu mormy — inz. Halina Suda — Instytut Prze-
mystu Tworzyw i Farb, Zaklad Farb Graficznych.
5. Przydatno$¢ grindometru do badan. Powierzchnia plyty i ostrze
noza nie mogg mie¢ uszkodzen. Glgboko$¢ rowkow na calej szero-
kosci powinna by¢ jednakowa i zgodna z dziatkg skali. Miedzy

ostrzem a plaszczyzng plyty nie moze by¢ przeSwitu. W celu spraw-
dzenia, ndz nalezy ustawi¢ prostopadle do plaszczyzny plyty i pod
katem prostym do dtuzszego boku rowka, po czym pochylaé noz
lekko w przod i w tyl, obserwujac miejsce styku w strumieniu Zrodla
$wiatta umieszczonego poza grindometrem. Zaleca si¢ sprawdzanie
ostrza noza uzywanego do badan przez porOwnywanie go z nowym
nozem zapasowym.

6. Przechowywanie grindometru. Po ‘wykonaniu badania nalezy
z grindometru usung¢ farbg za pomocy odpowiedniego rozpuszczal-
nika, przemy¢ spirytusem i po osuszeniu przechowywaé w pokrowcu
zabezpieczajagcym przyrzad przed korozja i1 uszkodzeniem.

7. Chropowatos$¢ powierzchni pomiarowej ptyty i ostrza noza — wg
BN-78/6110-09 Wyroby lakierowe. Oznaczanie roztarcia pigmentow
i wypelniaczy przy uzyciu grindometru.

8. Sposob przeliczania stopnia zdyspergowania na jednostki stoso-
wane w normach zagranicznych — wg BN-78/6110-09.



