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NORMA BRANZOWA

FARBY
GRAFICZNE

Farby graficzne
Oznaczanie lepkosci

plastycznej i granicy plyniecia
lepkosciomierzem pretowym

BN-78
7469-09

Arkusz 04

Grupa kaotalogowa XVII 99

1. Zakres stosowania metody. Metode stosuje sie do

oznaczania lepkos$ci plastycznej i granicy ptynigcia farb
typograficznych i offsetowych, z wyjatkiem farb zawieraja-
cych bardzo lotne rozpuszczalniki, oraz farb o dutej tikso-

tropii.
2. Okreslenia - wg BN-78/7469-09, 00.

3. Zasada oznaczania polega na pomiarze czasu opadania

preta pomiarowego na drodze 100 mm pokonujacego opér
stawiany przez farbe znajdujaca sie miedzy pretem i tuleja
przyrzadu oraz na wyznaczaniu metoda graficzna lepkosci

i granicy ptyniecia.

4, Przyrzady i materiaty, Lepkoéciomierz pretowy fir-

my Adamel-Lhomargy wg rys, 1 albo firmy Churchill wg
rys. 2 lub inny lepko$éciomierz z opadajacym pretem, Do
kazdego typu lepkodciomierza powinien rbyé dolaczony przez
producenta przyrzadu diagram do wyznaczania metoda gra-
ficzna lepkosci i granicy ptynigcia, Przyktadowe diagramy

podano w zatacznikach 11 2,

5. Wytyczne ogélne. ‘Dobér rodzaju preta pcmiarowego

uzaleZznia sie od zakresu lepkosci:

pret szklany - 1000 <+ 10 000 mPa * s,

pret metalowy - 5000 = 150 000 mPa - s.

W zaleZnosci od rodzaju uzytego preta nalezy stosowad
nastepujace pierscienie obciazajace w kolejnosci:

a) pret szklany - 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200 g,

b) pret metalowy

- do lepko$ci ponizej 40 000 mPa + s - 100, 200, 500,
700, 1000 g,

- do lepkosci powyzej 40 000 mPa -

s - 200, 500, 700,

1000, 1500 g.
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Rys. 1. Lepkosciomierz pretowy firmy Adamel-L homargy

1 - pret pomiarowy, 2 - pierécien obciazajacy, 3 - tuleja,

4 _ kresy pomiarowe, 5 - plytka przesuwna, 6 - naczynie

kalorymetryczne, 7 - krééce do taczenia lepkosciomierza

z ultratermostatem, 8- statyw, 9 - cylinder przezroczysty,
10 - kolumny, 11 - gniazdo pomiarowe

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemyslu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 15 grudnia 1978 r.

joako norma obowiazujaca od dnia 1 pazdziernika 1979 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 11 /1979 poz. 60)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1979.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 MNakl. 800+55

Zam. 1238/79 Ceno zt 3,60
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Rys. 2. Lepkosciomierz pretowy firmy Churchill

Oznaczenia na rys. 2 - wg rys. 1.
Pierscienie obcigzajace dobierac w taki sposdb, aby
czas opadania preta miescit si¢ w granicach od 5 do 100 s,

jezeli producent przyrzadu hie podaje inaczej.

6. Warunki oznaczania. Temperatura pomiaru lepkosci

o
powinna wynosié¢ 25 0,5 C, przy czym temperatura oto-

o
czenia moe réznié¢ sie od temperatury pomiaruo 11 C.

7. Termostatowanie przyrzadu. Lepkosciomierz ustawié

poziomo i potaczyé z ultratermostatem. Po uptywie 30 min,

tj. czasu niezbgdnego do ustalenia sig temperatury pomia-
3
ru, 1 cm farby natozy¢ za pomoca dozownika na pret w

odlegioséci okoto 20 mm od jego dolnego konca. Nastepnie

wiozyé pret do tulei i oprzeé na plytce przesuwnej przy-

rzadu. Przez obrét preta dookota jego osi rozprowadzic
farbe w tulei i pozostawi¢ na 5 min w celu ustalenia sig

temperatury, Po tym czasie przesungé ptytke przesuwna
tak, aby pret swobodnie opadt. Nastepnie podnies¢ pret do
géry, zebraé drewniana topatka z jegoe gérnej czesci na-
gromadzona farbe i przenies¢ ja na dolna cze$é preta w
odlegtosdci nie wigkszej niZ 60 mm od jego dolnego kofica.

Czynnosé te powtdrzyé pleciokrotnie.

8. Wykonanle oznaczania. Przez obrét preta dookota je-

go osi rozprowadzié¢ w tulei uprzednio - zebrana farbe,
oprzec pret na ptytce przesuwne] i pozostawi¢ na 30 s.
Nastepnie pr'zesungc‘ ptytke przesuwna | zmierzyé sekun-

domierzem czas opadanhia preta miedzy wygrawerowanymi
kresami. Pomiar powtérzyé trzykrotnie dla kaZdego obcia-

2enia w tr zydziestosekundowych odstepach czasu.

9. Dopuszczalna réznica miedzy wynikami czasu opada-

nia preta przy poszczegblnych obcigzeniach nie powinna

przekraczaé 13%.

10. Wynik koficowy oznaczania. Za wynik koficowy ozna-
czania wyratony w sekundach nalety przyjaé¢ $rednia aryt-

metyczna wynikéw zgodnych z wymaganiami wg p. 9.

11. Wyznaczanie lepkosci | granicy ptyniecia. Na dia-

gram wg p. ha) nanieéé wyniki wg p. 10 czasu opadania
preta w sekundach w zaleznosci od zastosowanego obciaze-
nia w gramach. Przez naniesione punkty wykre$li¢ prosta,
przedtuzyé ja do przecigcia sig z osig, na ktérej sa nanie-
sione wartosci ptyniecia, i w punkcie przecigcla sig pros-
téj z ta osla odczytaé wartos$é granicy ptynigcia w paska-
lach.

Réwnolegle do otrzymanej prostej wykre$li¢ druga pros-
ta przechodzaca przez poczatek uktadu i w punkcie prze=-
cigcia sig¢ prostej z osig, na ktdérej sa naniesione wartosci

. 1).

lepkosci, odczytaé wynik w milipaskalosekundach

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.
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Zatacznik 1 do BN-78,/7469-09, 04

PRZYKLADCWY DIAGRAM DO WYZNACZANIA LEPKOSCH | GRANICY PLYNIECIA

LEPKOSCIOMIERZEM F IRMY _AD AME L -LHOMARGY
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Zatacznik 2 do BN-78/7469-09. 04

ZAL&CZNIK 2
PRZYKLADOWY DIAGRAM DO WY ZNAC ZANIA LEF’KOS‘CI | GRANICY PLYNIECIA
LEPKOéC IOMIERZEM F IRMY CHURCHILL
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INF ORMAC JE DODATKOWE

1. Instytucja opracewujaca norme - Instytut Przemystu 5. Jednostki lepkoéci 1 ptyniecia ha oryginalnych dia~

Tworzyw i Farb, Zaktad Farb Graficznych, Gdarisk, gramach, dostarczanych przez producentéw lepkoéciomie—-

3 Hbriy. B S rzy, podano odpowiednio w puazach i dynach na cmz. Na
5 iazane

, rzyktadowych diagramach zamieszczonych w zatacznikach
BN-78/7469-09. 00 Farby graficzne. Oznaczanie lepkodci. Iy, wy 9 Y 2
5 m s 3 1 i 2 uwzgledniono przeliczenie na jednostki SI.
Postanowienia ogélne i zakres normy

3. Normy zagraniczne

6. Krétkosé farby (K) jest zdefiniowana réwnaniem

CSRS CSN 67 6016 (1972) Stanoven! reologickych viast-
nosti tiskovych barev

NRD TGL 28171 (1972) Prufung von Druckfarben. Bestim-~
mung des Fliessverhaltens mit dem Stabfallviskosimeter M

Rumunia STAS 8940-71 Cerneluri poligrafice. Detertina-

rea viscozitatii cu aparatul Laray w ktérym:

4. Autor projektu normy - inz. Halina Suda,; Instytut 7, - granica ptynigcia,

Przemystu Tworzyw i Farb, Zaktad Farb Graficznych. Mp - lepkosE plastyczna.



