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Zawory hydrauliczne
- gazociggoéw niskiego ci$nienia

BN-76
8976-73

Grupa katalogowa 0418

1.1. Przedmiot Przedmiotem normy s3
zawory hydrauliczne stosowane w budowie gazociggdw

niskiego cidnienia uktadanych w ziemi wg BN-81/

normy.

8976-47, w zakresie $rednic nominalnych 50500 mm

i przy temperaturach gazu nie przekraczajacych 100°C
(okoto 373 K).

1.2. Okreslenia

1.2.1. Zawor hydrauliczny — zawo6r, w ktorym
czynnikiem zamykajgcym jest woda wprowadza-
na lub odprowadzana przez rure odbioru konden-
satu za pomocs zespolu odbierajacego wg BN-75/
8976-18.

1.2.2. Pozostale okreslenia — wg PN-71/C-96001
i BN-71/8976-29.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia zaworu hydraulicznego dla
gazociggu o $rednicy nominalnej 125 mm:
ZAWOR HYDRAULICZNY ZH-125
BN-76/8976-73

3. WYMAGANIA

3.1. Gldwne wymiary w mm — wg rysunku
i tabl. 1.

3.2. Wyszczegolnienie czeSci i wymagania do-
tyczace czeSci — wg tabl. 2. Material czeSci po-
dano przykladowo, dopuszcza sie stosowanie in-
nych materialow wg uznania wytwércy, z wyjat-
kiem cze$ci 9 wg rysunku.
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Tablica 1
Srednica nominalna
gazociggu w mm
w S S,
i L| H|H]|hR R
PN-83/H-02651

50
65 140 3
80 670 | 800 | 120 56| | 124
100
195 180 4
150
200 720 | 900 | 140| 200 . 148
250 810 |1000 | 160| 236 8 6| 188
a0 910 1120 2
350 210( 280 242
400 10620 [1220 | 240] s00] * | 7| 7 [ 2900
500 112¢ [1400 | 310| 355 340

a2
M
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Tablica 2
Nr Srednica nominalna Wymaganis dotyczqce
czescl gazociggu w mm Sci
na wg Material i oznaczenie cze$ci cz‘f‘gm
rysunku PN-83/H-02651
Rura przewodowa
[ B-D1-U-CZ-B1-273X7,1-R
80
107
125 PN-73/H-74219
b 150
200 Rura przewodowa
B-D1-U-CZ-B1-323,9X8-R
250 Rura przewodowa
“ B-D1-U-CZ-B1-406,4 X8,8-R
300 Rura przewodowa
350 S-U-CZ-B1-508X7,1
400 Rura przewodowa
S-U-CZ-B1-610X7,1-10 BX PN-79/H-74244
. Rura przewodowa
Bl S-U-CZ-B1-711X17,1-10 BX
_ Rura przewodowa
'° B-D1-U-CZ-B1-57X2,9. R
Rura przewodowa
85 R-D1-U-CZ-B1-76,1X3,2-R
. Rura przewodowa
80 B-D1-U-CZ-B1-88,9X3,6R
Rura przewodowa
0 B-D1-U-CZ-B1-108 X4-R
i o Rura przewodowa
B B-D1-U-CZ-Bl1- X4
1-U-C L33 L PN-73/H-74219
Rura przewodowa
150 B-D1-U-CZ-B1-159 X4,5-R
. Rura przewodowa
200 B-D1-U-CZ-B1-219,1X6,3-R
. Rura przewodowa
-l B-DI-U~CZBl<8TiX IR
Rura przewodowa
300 B-D1-U-CZ-B1-323X8-R
Rura przewodowa
350 B-D1-U-CZ-B1-355,6 X8-R
Rura przewodowa
400 B-D1-U-CZ-B1-406,4X8,8-R
Rura przewodowa
S0¢ S-U-CZ-B1-508X7,1 PN-79/H-74244
Rura przewodowa
3 50—3500 B-D1-U-CZ-B1-88,9%X3,6-R
PN-73/H-T4219
_ Rura przewodowa
4 50—300 B-D1-U-CZ-B1-445X2,9-R
50
65
30 Blacha gruba lub uniwersalna 7
100
125
150
5 200 lacha gruba lub uniwersalna 9
250 Blacha gruba lub uniwersalna 10 PN-83/H-92120
300
350 Blacha gruba lub uniwersalna 12
400 Blachd gruba lub uniwersalna 15
500 Blacha gruba lub uniwersalna 18
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cd. tabl. 2
N’r Sredm@ nominalna Wshseanis dotyesse
czesci gazociggu w mm czedei
i wg Material i oznaczenie czesci
W,
l'ySunku PN*B&’II*[):G'SI g
50
65
80 Blacha gruba lub uniwersalna 9
100
125
150
6 200 Blacha gruba lub uniwersalna 10 PN-83/H-92120
250 Blacha gruba lub uniwersalna 11
300 5
350 Blacha gruba lub uniwersalna 14
400 Blacha gruba lub uniwersalna 16
500 Blacha gruba lub uniwersalna 18
7 50--500 Blacha gruba lub uniwersalna 10
PN-83/H-92120
8 50500 Blacha gruba lub uniwersalna 4
9 50--500 Uszczelka plaska 6/80/2 AK PN-68/H-74375
10 50500 Kolnierz przyspawany plaski 6/80/89 PN-70/H-74731
11 50--500 Sruba M16X55-3B PN-74/M-82101
12 50--500 Nakretka M16-3B PN-75/M-82144

3.3. Wykonanie. Polgczenia spawane zawordw
hydraulicznych nalezy wykonywaé za pomocg spa-
wania lukowego, stosujac spoiwo o wlasnosciach
wytrzymalosciowych nie gorszych niz czesci la-
czonych. Przed spawaniem krawedzie czesci la-
czonych nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-T5/
M-69014. Krawedzie skosnego ciecia rury odbio-
ru kondensatu nalezy stepié.

3.4. Izolacja. Powierzchnie zewnetrzne i we-
wnetrzne zaworow hydraulicznych nalezy zaizo-
lowac¢, stosujac powloke ZM i WM wg BN-76/
0648-76. Przeznaczone do spawania kroc¢ce ru-
rowe nalezy pozostawi¢ nieizolowane na dlugosci
100 mm od ich koncow.

3.5. Szczelnosé i wytrzymalosé. Zawory hydra-
uliczne poddane hydraulicznemu ci$nieniu préb-
nemu w wysokosci 6 kG/cm? (okolo 0,6 MPa) w
czasie wynoszacym co najmniej 3 min nie po-
winny wykazywac¢ przeciekow, kroplenia, plam na
skutek zawilgocenia, odksztalcen lub uszkodzen.

3.6. Cechowanie. W miejscu wskazanym na ry-
sunku nalezy wybi¢ oznaczenie wg rozdz. 2 bez
czesci slownej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zawory hydrauliczne dostarcza
sie luzem, zabezpieczajac je przed zanieczyszcze-
niem wnetrza przez zaslepienie wszystkich kroé-
cow kolkami drewnianymi lub z tworzyw sztucz-

nych oraz przed uszkcdzeniami i korozjg nieza-
izolowanych kroécow rurowych.

4.2. Przechowywanie, Zawory hydrauliczne na-
lezy przechowywa¢ pod dachem lub w magazy-
nach zamknietych, ukladajgc je na drewnianych
podktadach lub regatach.

4.3. Transport. Podczas transportu zawory hy-
drauliczne nalezy zabezpieczy¢ przed opadami at-
mosferyeznymi 1 przed przemieszczaniem sie.

5. BADANIA
5.1. Program badan

a) sprawdzenie ksztaltéow i wymiarow (3.1),

b) sprawdzenie czesci (3.2),

c) sprawdzenie wykonania (3.3),

d) sprawdzeniec izolacji (3.4.),

e) sprawdzenic szczelnosci 1 wytrzymalosci
(3.9),

f) sprawdzenie cechowania (3.6).

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badan. Ba-
dania przeprowadza sie u wytworcy przy odbio-
rze partii zawordow hydraulicznych, z wyjatkiem
badan wg'5.1a), ¢) i ¢), ktére przeprowadza sie
przed wykonaniem izolacji.

5.3. Przygotowanie partii zaworow hydraulicz-
nych do badan. Do badan nalezy przedstawic¢ par-
tie liczace nie wiecej niz 40 sztuk zaworéw o tym
famym oznaczeniu.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw nalezy
przeprowadza¢ przez pomiar przymiarem z do-
kladnoscig do 1 mm.
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5.4.2. Sprawdzenie czeSci polega na stwierdze-
niu zgodnosci z 3.2 na podstawie ogledzin i za-
Sswiadczen dotyczacych czesci.

5.4.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadza¢ przez ogledziny.

5.4.4. Sprawdzenie izolacji nalezy przeprowa-
dza¢ zgodnie z BN-76/0648-76.

5.4.5. Sprawdzenie szczelno$ci i wytrzymalosci.
Po napelnieniu zaworu hydraulicznego wodg o
temperaturze nie wyzszej niz 40°C (313 K), od-
powietrzeniu i zaslepieniu kréc¢cow rurowych na-
lezy w ciggu 3 min rownomiernie podwyzZszac
cisnienie do wartosci podanej w 3.5, po czym po
uplywie podanego w 3.5 czasu nalezy przepro-
wadzi¢ ogledziny.

Podczas proby dopuszcza sie dotlaczanie wody,

w celu utrzymania wymaganej wartoSci ci$nie-
nia probnego.

5.4.6. Sprawdzenie cechowania nalezy przepro-
wadza¢ przez ogledziny. .

5.5. Ocena wynikéw badan. Zawoér hydraulicz-
ny nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami nor-
my, jezeli wszystkie badania wg 5.1 daly wynik
dodatni.

W przypadku gdy chociazby jedno z badan wg
5.1 dalo wynik ujemny, zawér nalezy uznaé¢ za
niezgodny z wymaganiami normy, bez przepro-
wadzania dalszych badan.

5.6. Zaswiadczenie wytwoércy ¢ wynikach ba-
dan. Zaklad produkujgcy zawory hydrauliczne
powinien wyda¢ zaswiadczenie zawierajace krotki
opis zbadanych zaworéw oraz wyniki liczbowe
badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Biuroc Projek-
tow Gornictwa Naftowego i Gazownictwa GAZOPRO-
JEKT, Wroclaw.

2. Normy zwigzane

PN-71/C-96001" Paliwa gazowe do dystrvbucji w gospodarce
komunalnej

PN-83/H-02651 Rurociggi i armatura. Srednice nominalne

PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe

PN-68/H-74375 Rurociagi 1 armatura. Uszczelki plaskie do
przylg zgrubnych kotnierzy

PN-70/H-74731 Rurociagi i armatura. Kolnierze przypawane
okragle plaskie. Ciénienie nominalne 2,5 i 6 kG/cm?

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstruk-
cyjnej weglowej zwyklej jakosci 1 niskostopowe)

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali
weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeSciokatnym

PN-75/M-82144 Nakretki szesciokatne

BN-76/0648-76 Bitumiczne powloki na rurach stalowych ukta-
danych w ziemi

BN-75/8976-18 Instalacje odbioru kondensatu z odwadniaczy
gazociagdéw ulozonych w ziemi. Zespoly odbierajace

BN-71/8976-29 Gazownictwo. Cisnienia. Podzial, nazwy,
okreslenia 1 symbole

BN-81/8976-47 Gazociggi utozone w ziemi. Wymagania i ba-
dania
3. Niezbedna ilosé wody do zamkniecia przeptywu ga-

zu o ci$nieniu odpowiadajgcym danej grupie i podgru-

pie zgodnie z PN-T71/C-96001 wg tablicy. Do zamykania
uzywa sie wody nie zawierajacej cial obcych.

Srednica | pogorupa i rodzaj gazu wg PN-71/C-96001
nomina-
Ina gazo- 6 ‘ 7 8 10 12
ciagu W [om ez | om | 6z | gz | 6z | ¢z
mm wg

PN-54/ iloé¢ wody w litrach

H-02651

50

65

80

100 13,5 | 140 | 120 | 120 | 165 | 200 | 21,0
125

150

200 105 | 21,0 | 180 | 185 | 245 | 305 | 31,0
250 35,0 | 35,5 | 31,6 | 32,0 | 41,5 | 49,5 | 52,0
800 64,0 | 650 | 585 | 59,5 | 74,5 | 89,5 | 91,0
350

400 (108,56 [110,0 |100,0 [101,5 [125,0 [145,0 [160.6
500 1750 [176,5 [163,0 [165,0 [196,0 [224,0 | 232

4. Autorzy projektu normy — Piotr Darczyniski, Stanislaw
Janczak, Franciszek Ragankiewicz — Biuro Projektow Gor-
nictwa Naftowego 1 Gazownictwa GAZOPROJEKT, Wroctaw.

5. Wydanie 3 — stan aktualny: kwiecien 1984: uaktual-
niono normy zwigzane.



