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NORMA BRANZOWA

BN-72

BUDOWNICTWO
SPECJALNE

Podziemne przekroczenia przeszkod terenowych
gazociggami wysokiego cisnienia

holumny wydmuchowe

8975-11

Zamiast
BN-68/8975-11

Grupa katalogowa 0418

Nfb 952;2;

Lave\EWSTEP

1.1. Przedmmt normy. Przedmiotem normy sa ko-

lumny wydmuchowe shizace do odprowadzania na zewnatrz
przeciekéw gazu z rury ochronnej gazociagu.

1.2, Normy zwigzane
PN-75/B-06250 Beton zwykly
PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwinto-

wane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwy-

klej jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
BN-76/8976-05 Pokrycia malarskie na gazociagach uto-
zonych nad ziemia

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia kolumny wydmuchowej o srednicy
nominalnej D, = 65 mm:

KOLUMNA WYDMUCHOWA 65 BN-72/8975-11
3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm — wg rys. 11 tabl. 1. Orientacyjna
masa kolumny wydmuchowej — 770 kg.

Tablica 1
Doom 1 R
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65 30 150
80 34 180
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3.2. Materialy

3.2.1. Stal zbrojeniowa: stal weglowa pospolitej ja-
kosci X wg PN-72/H-84020. Prety powinny by¢ proste,
oczyszczone z rdzy, smaréw i innych zanieczyszczen.
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3.2.2, 'Rura gwintowana S-OC wg PN-74/H-74200.
3.3. Wykonanie

3.3.1. Beton. Do wykonania podstawy kolumny wydmu-
chowej nalezy stosowa¢ beton klasy B 150 wg
PN-75/B-06250.

3.3.2. Zageszczanie betonu. Beton nalezy zageszczac
na stolach wibracyjnych o czestotliwosci nie mniejszej niz
2800 drgan na minute lub wibratorami powierzchniowymi,

Dopuszcza si¢ stosowanie innych metod gwarantujacych
uzyskanie wymaganej marki betonu. '

3.3.3. Zbrojenie podstawy kolumny wydmuchowej po-
winno by¢ zgodne z rys. 2. Prety zbrojeniowe powinny by¢
spawane punktowo. Dopuszcza si¢ wigzanie pretéw drutem
wyzarzonym, o $rednicy 1--1,5 mm.

Zbrojenie powinno by¢ tak ulozone w formach, aby
w czasie betonowania nie uleglo przesunmigciu. Grubosc
otulenia zbrojenia powinna by¢ nie mniejsza niz 10 mm.

Dopuszczalne odchytki w ulozeniu prgtéw zbrojenia nie
powinny przekracza¢ 4-10 mm.
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3.3.4. Formy powinny by¢ nieodksztalcalne. Podstawy
kolumn wydmuchowych nalezy wykonywa¢ w formach
stalowych. Dopuszcza si¢ stosowanie form drewnianych
lub drewnianych obitych blachg.

3.3.5. Dojrzewanie betonu. W okresie dojrzewania na-
turalnego podstawy kolumn wydmuchowych powinny by¢
utrzymane w stanie wilgotnym oraz chronione przed dzia-

faniem promieni stonecznych i mrozu. Zaleca si¢ stosowanie
dojrzewania przyspieszonego w parze niskoprezne;.

Okres dojrzewania nalezy uwazaé za zakonczony, jezeli
podstawy kolumn wydmuchowych uzyskaly wytrzymalo$é
odpowiadajaca 28-dniowej wytrzymatosci betonu R,,,.

3.3.6. Giecie rury nalezy wykonywaé na goraco, wy-
pelniajac jg piaskiem lub na zimno za pomocg gigtarki.

3.4. Malowanie. Pionowa czg¢$¢ rury znajdujaca sie
ponad podstawa kolumny wydmuchowej nalezy malo-
waé czerwong farbg $wiecaca do reklam wg BN-76/
8976-05. Przed malowaniem powierzchni¢ rury nalezy
przygotowa¢ zgodnie z warunkami technicznymi stoso-
wania farb $wiecacych.

3.5. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie podstaw ko-
lumn wydmuchowych powinny by¢ gladkie, bez wykwitow
i plam. Krawedzie utworzone z przecigcia si¢ plaszczyzn
powinny by¢ proste, bez szczerb i1 peknigé. Dopuszczalne
wady i uszkodzenia podano w tabl. 2.

Tablica 2

Wady i uszkodzenia Dopuszczalne odchytki

1 sztuka o powierzchni nie wigk-
szej niz 2 cm?

Wykwity i plamy na po-
wierzchni

do 2 mm na dlugoéci kazdej
krawedzi

Odchylenie krawedzi od
linii prostej

2 sztuki o glgbokosci nie wigkszej
niz 2 mm i powierzchni nie wigk-
szej niz 2 cm?

Wypuklosci i wklesnigcia
na powierzchni

3.6. Cechowanie., Kolumny wydmuchowe nalezy ce-
chowaé, wybijajac w miejscu wskazanym na rys. 1 ozna-
czenie wg 2 bez czgscl slownej.

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Przechowywanie. Kolumny wydmuchowe nalezy
przechewywa¢ ukladajac je rzedami na wyréwnanym
podiozu.

Jezeli przechowywanie bedzie trwaé diuzej niz 1 rok,
kolumny wydmuchowe powinny by¢ ulozone pod dachem.

4.2, Transport. Kolumny wydmuchowe moga by¢ prze-
wozone dowolnymi srodkami transportowymi.

Podloge oraz Sciany boczne i czolowe $rodka transporto--
wego nalezy wylozy¢ materialem wysciétkowym (stoma lub
welna drzewna) w takiej ilosci, aby kolumny byly zabezpie-
czone przed bezposrednim stykaniem si¢ z podlogg lub
§cianami.

Kolumny nalezy ustawia¢ w pozycji pionowej lub ukfada¢
poziomo w jednej warstwie. Wolng przestrzenn pomiedzy
kolumnami wydmuchowymi. oraz miedzy $cianami $rodka
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transportowego i ladunkiem nalezy dokladnie wypeini¢ ma-
terialem wy$ciétkowym.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw (3.1),
b) sprawdzenie malowania (3.4),

¢) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.5),
d) sprawdzenie cechowania (3.6).

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badan, Wszyst-
kie rodzaje badan przeprowadza si¢ u wytwodrcy, przy
odbiorze partii kolumn wydmuchowych.

5.3. Przygotowanie partii kolumn wydmuchowych
do badan. Do badan nalezy przedstawiaé partie liczace
nie mniej niz 15 i nie wigcej niz 160 kolumn wydmucho-
wych o tej samej $rednicy nominalnej. Przedstawione do
badan kolumny wydmuchowe nalezy ustawia¢ w grupach
liczacych po 10 sztuk. '

5.4. Pobieranie prébek. Z przedstawionej do badan
partii kolumn wydmuchowych nalezy pobiera¢ prébki
- w spos6b losowy w liczbie podanej w tabl. 3.

~ Tablica 3
. Liczba kolumn | Najwigksza dopuszczalna
Liczba kolumn wydmuchowych | liczba kolumn wydmucho- |-
wydmu(:ho}?y‘:h poddanych wych nie odpowiadajacych
L badaniu wymaganiom normy
15+ 40 5 ) 1
41160 15

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca szablonu, przez pomiar miarkg
z dokladnoscig do 1 mm i porédwnanie z wymaganiami po-
danymi w 3.1.

5.5.2. Sprawdzenie malowania nalezy przeprowadzié
przez ogledziny i poréwnanie z wymaganiami podanymi
w 3.4.

5.5.3. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny, policzenie liczby wad
i uszkodzen, ich pomiar z dokladnoscia do 1 mm i po-
réwnanie z wymaganiami podanymi w 3.5,

5.5.4. Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny i poréwnanie z wymaganiami podanymi
w 3.6.

5.6. Ocena wynikéw badan. Partic kolumn wydmu-
chowych poddang badaniu nalezy uzna¢ za zgodns z wyma-
ganiami normy, jezeli w liczbie kolumn, okreslonej w tabl. 3,
liczba kolumn wydmuchowych nie odpowiadajacych wy-
maganiom normy jest dla poszczegélnych badan mniejsza
lub réwna liczbie okreélonej w tabl. 3.

W przypadku gdy chociazby dla jednego badania wg 5.1
liczba ta jest wieksza od podanej w tabl. 3, calg parti¢ nalezy
uznaé¢ za niezgodna z wymaganiami normy, bez przepro-
wadzania dalszych badan. '

5.7. Za$wiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Zakiad produkujacy kolumny wydmuchowe powinien na
zadanie odbiorcy wydac zaswiadczenie zawierajace krétki
opis zbadanych kolumn oraz wyniki liczbowe badar.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA KOLUMN
WYDMUCHOWYCH NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia kolumn wydmuchowych uznana w wyniku badan
za niezgodng z wymaganiami normy moze by¢ przez
wytwérnig ' przesortowana i przedstawiona do powtérnego
badania, ktérego wynik jest ostateczny.
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Wydanie 5 — stan aktualny: czerwiec 1985; uaktualniono normy
zwigzane.



