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1. WSTEP 2.1.4. Gotowosé. Prawdopodobienistwo zachowania

Przedmiotem normy sa ogdlne wymagania i badania
dotyczace maszyn przyczepianych i samobieznych do
oddzielnego zbioru lifci i korzeni burakéw cukrowych,

2. OGOLNE WYMAGANIA

2.1. Gléwne wymagania eksploatacyjne dla maszyn

2.1.1. Szeroko$¢ miedzyrzedzi. Maszyny powinny za-
pewnia¢ zbiér burakOw przy szeroko$ci migdzyrzedzi
45 cm lub przy modyfikacji szerokosci miedzyrze¢dzi
50 cm, przy plonie korzeni 20-+70 t/ha i lidci
20-+70 t/ha.

2.1.2. Miejsce pracy. Maszyny powinny pracowaé na
polach:

a) o opornosci gleby od 0,06 do 0,17 MPa,

b) o wilgotnosci na glgbokosci 10 cm — gleb cigz-
kich do 27%, gleb érednich do 23%, gleb lekkich do 20%,

¢) o nachyleniu do 7°.

2.1.3. Wskainik jakosci pracy. Ogdlne straty korzeni
nie powinny wynosié¢ wi¢cej niz 3%.

Ogdlne zanieczyszczenie korzeni nie powinno prze-
kracza¢ 10%.

Wskazniki te powinny by¢ zapewnione przy:

a) rownej rzezbie terenu,

b) pochyleniu w poprzek rzedu do 2°,

c¢) wilgotnoéci gleby do 23%,

d) wysokosci gléwki nad powierzchnia gleby od 8
do 12 cm,

e) liczbie korzeni na 1 metrze diugoéci rzedu od
3 do 6 sztuk,

f) odleglo$ci migdzy korzeniami w rzgdzie minimum
16 cm,

g) odchyleniu od osi rzgdu *3 cm,

h) $rednicy korzeni od 4 do 20 cm,

i) wysokodci lici od 25 do 100 cm,

j) diugosci korzeni przemystowych od 10 do 35 cm,

k) zachwaszczeniu nie wigkszym niz 5 wysokich
chwastéw na 100 m rze¢du.

przez maszyny zdolnosci do pracy w okresie, w ktérym
powinna ona wypelnia¢ okre§lone zadania, wyraza si¢
wspélczynnikiem getowosci K. Wspdlczynnik ten przy
spelnieniu wymagar wg 2.1.2 i 2.1.3 powinien by¢ nie
mniejszy niz 0,9, a oblicza si¢ go wg wzoru
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w ktérym zgodnie z BN-76/9195-01:

To, — T\ + T, — operacyjny czas pracy maszyny,

T, — efektywny czas pracy,

T: — Ty + Ty + Ty — czas pomocniczy,

T2 — czas nawrotow,

T2, — czas przejazdéw jalowych w miejscu pracy,

T,; — czas przejazdow technologicznych,

T — czas usuwania usterek technologicznych,

T4 — czas usuwania usterek technicznych.

2.2. Gléwne wymagania techniczne

2.2.1. Wymagania dla konstrukcji. Konstrukcja, wy-
miary, materialy oraz jakoé¢ wykonanych czesci i ze-
spoléw powinny by¢ zgodne z zatwierdzong dokumen-
tacjag techniczng oraz obowigzujacymi normami.

2.2.2. Wymagania dla maszyny zmontowanej. Maszy-
na powinna by¢ zmontowana z czgsci i zespotéw, zgod-
nie z dokumentacja konstrukcyjna i technologiczng
montazu, co powinno zapewniaé jej kompletnos¢, pra-
widtowg wspblprace poszczegdlnych cze¢éei i zespoldw
oraz funkcjonowanie poszczegélnych ukladow.

Maszyna zmontowana powinna by¢ poddana docie-
raniu, probie ruchowej, regulacji i sprawdzeniu dzia-
lania istniejacych ukladéw pod katem funkcjonalnego
przygotowania maszyny do pracy.

2.2.3. Uklad regulacji, sterowania, kontrolny i zabez-
pieczajacy. W maszynach powinna by¢ przewidziana:

a) regulacja wysokoéci obcinania glowki z lis¢mi
i glebokoéci wykopywania korzeni,

b) automatyczne prowadzenie maszyny w rzg¢dach,

¢) sygnalizacja migdzy maszynista i traktorzysta dla
rozruchu i zatrzymywania, a przy obstudze jed-
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noosobowej — system kontrolujacy pracg¢ podstawo-
wych organéw maszyny,

d) ochrona elementéw roboczych przed przecigze-
niami.

2.2.4. Predkoéé tramsportowa — nie wigksza niz
20 km/h.

2.2.5. Okres eksploatacji — nie mniejszy niz 7 lat.

2.2.6. Wymagania dotyczace bezpieczeristwa i higieny
pracy — wg BN-83/1909-04.

2.2.7. Przylgczenia elektryczne. Maszyny przyczepia-
ne powinny mie¢ mozliwo$¢ przytaczenia ich do uktadu
elektrycznego ciggnika.

2.2.8. Of$wietlenie. Maszyny samobiezne powinny by¢
wyposazone w ofwietlenie umozliwiajgce ich pracg
W nocy.

Pracg¢ maszyn przyczepianych powinno umozliwiaé
w nocy odpowiednie oéwietlenie ciagnikdéw.

2.2.9. Wyposazenie. Kazda maszyna powinna by¢ wy-
posazona przez producenta w czefci zapasowe, narz¢-
dzia i elementy specjalne oraz instrukcj¢ obstugi, ka-
talog czgsci i kartg gwarancyjng, zgodnie z dokumen-
tacja techniczna.

2.2.10. Malowanie. Maszyny powinny by¢ zabezpie-
czone przed korozja przez pomalowanie farba podkta-
dowa i nawierzchniowa, z wyjatkiem powierzchni,
ktérych funkcja w maszynie to wyklucza, np. powierzch-
nie czopéw pod tozyska, powierzchnie robocze elemen-
tow pasowanych, tloczyska i nurniki cylindréw hy-
draulicznych.

Kolorystyka malowania, zgodnie z BN-83/1909-04,
powinna kontrastowa¢ z tlem $rodowiska, w ktérym
maszyny pracuja. Powloki malarskie powinny odpowia-
da¢ warunkom dla stopnia agresywnosci korozyjnej
U wg BN-80/1904-11.

2.2.11. Tabliczka znamionowa, umieszczona w miejscu
widocznym na kazdej maszynie, powinna zawieraé na-
stgpujace informacje:

a) nazwe lub znak firmowy producenta oraz adres,

b) typ (symbol maszyny),

. ¢) numer fabryczny,

d) rok produkcji,

e) mas¢ maszyny,

f) cen¢ detaliczng,

g) znak kontroli jakosci producenta,

h) znak odbioru Panstwowej Inspekcji Technicznej
Rolnictwa.

2.2.12. Znaki ostrzegawcze i informacyjne powinny
wskazywac kontrastowa barwa, znakiem lub napisem:

a) miejsca ustawienia podnoénikOw oraz zaczepie-
nia hakéw podnosnych, taficuchéw lub lin,

b) oznaczenia umowne (symbole) elementéw stero-
wania maszyny,

¢) miejsca niebezpieczne — wg PN-64 'N-01255,

d) miejsca smarowania,

e) maksymalne predkoéci itp.

3. PAKOWANIE I TRANSPORT

3.1. Pakowanie. Maszyny nie wymagaja pakowania.
Opakowanie wyposazenia powinno gwarantowaé nale-
zytag ochrong¢ przed uszkodzeniem i zagubieniem.

Na kazdej jednostce opakunkowej powinny by¢é
umieszczone:

a) adres odbiorcy,

b) symbol i numer porzadkowy maszyny,

¢) numer opakowania,

d) adres producenta.

3.2. Transport. Maszyny moga byé transportowane
w stanie zmontowanym transportem kolejowym, samo-
chodowym lub wodnym.

Maszyny, w ktérych zespoly wystaja poza dopusz-
czalne skrajnie transportowe powinny by¢ transporto-
wane w stanie czeSciowo zdemontowanym.

Transport na drogach publicznych moz?e sie odby-
waé dowolnym $rodkiem lokomocji, z bezwzz!=Inym
zachowaniem warunkéw bezpieczefistwa przewivsaanych
w prawie o ruchu drogowym.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badah. W celu sprawdzema, czy ma-
szyny odpowiadaja wymaganiom niniejszej normy, na-
lezy przeprowadza¢:

a) badania zdawczo-odbiorcze,

b) kontrolne badania eksploatacyjne.

4.2. Badania zdawczo-odbiorcze. Producent powinien
przeprowadza¢ badania zdawczo-odbiorcze oraz kon-
trole wyrywkowa.

Przy badaniach zdawczo-odbiorczych na kazdej ma-
szynie nalezy sprawdzi¢:

a) kompletnoéé (2.2.1+2.2.3 i 2.2.6-+2.2.10),

b) funkcjonalne przygotowanie maszyny do pracy
(2.2.2),

c¢) jako§¢ malowania (2.2.10),

d) tabliczk¢ znamionowa (2.2.11),

e) znakowanie (2.2.12),

f) opakowanie (3.1).

4.3. Kontrolne badania eksploatacyjne nalezy przepro-
wadzaé w sezonie zbioru w celu sprawdzenia:

a) warunkéw pracy maszyny rolniczej (2.1.1 +2.1.3),

b) wskaZnikéw jakodci pracy (2.1.3),

c) wspdlczynnika gotowosci (2.1.4).

4.4. Odbioér przez uzytkownika. Przy odbiorze przed-
lozonej partii maszyny, uzytkownik ma prawo wyko-
nywa¢ sprawdzenie jakosci gotowych maszyn, na zgod-
no$¢ z wymaganiami niniejszej normy, przez kontrole
wyrywkows.

4.5. Opis badanh

4.5.1. Sprawdzenie kompletno$ci nalezy wykonaé
przez ogledziny nieuzbrojonym okiem,

4.5.2. Sprawdzenie funkcjonalnego przygotowania ma-
szyny do pracy nalezy wykonywaé na stanowisku ba-
dawczym z wyposaZzeniem umozliwiajgcym przeprowa-
dzenie docierania, proby ruchowej, regulacji w ustawie-
niu fabrycznym i obserwacji dziatania istniejacych ukla-
dow.

4.5.3. Sprawdzenie jakoSci malowania — wg BN-81/
1904-11.

4.5.4. Sprawdzenie tabliczki znamionowej — wg 4.5.1.

4.5.5. Sprawdzenie znakowania — wg 4.5.1.

4.5.6. Sprawdzenie opakowania — wg 4.5.1.
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-4.5.7, Sprawdzenie warunkéw pracy maszyny i wskai-
nikéw jakofci pracy nalezy przeprowadzaé metodami
uzgodnionymi pomi¢dzy producentem i uzytkownikiem.

4.5.8. Sprawdzenie wspéiczynnika gotowosci K; nalezy
wykonaé¢ wg wzoru podanego w 2.1.4, po wykonaniu
pomiaréw czaséw z dokladnodcia wg BN-77/9195-02
. 2.2.3.

4.6. Ocenz wynikéw badas

4.6.1. Ocena maszyny. Maszyn¢ nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jeZeli wszystkie bada-
nia wg 4.1 dadza wynik dodatni. .

4.6.2. Ocena partii. W przypadku otrzymania wyni-
k6w niezadowalajacych przy sprawdzeniu chociazby wg
jednego wskaZnika, orzeprowadza si¢ powtoérne spraw-
dzenie podwéjnej liczby maszyn pobranych z tej partii.

Frzy niezadowalajacy<h wyuikack powtdrnego spraw-
dzenia, parti¢ nalezy uznaé¢ za nieprzyjeta.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morme — Przemystowy Instytut Ma-

szyn Rolniczych, Poznah.
1. Normy zwigzane

PN-64/N-01255 Barwy i znaki bezpieczefisiwa

BN-80/1904-11 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wyma-
gania i badania dla gotowego wyrobu

BN-83/1909-04 Wymagania bezpieczefistwa pracy w zakresie kon-
strukeji

BN-76/9195-01 Maszyny rolnicze. Podzial czasu pracy. Symbole
i okreflenia

BN-77/9195-02 Maszyny rolnicze. Metody badan eksploatacyjnych

3. Normy miedzynarodowe

RWPG CT C3B 2322-80 MamwnHu cseknoybopounsie. Texuuueckue
TpeGOBAHHA W METOAB HCTIBITRHHA
4. Zakres zgodnoéci z mormq mie¢dzynarodowsy

RWPG CT C3B 2322-80 — norma réwnowaZna z normg migdzy-
narodowg, poszerzona o wymagania w zakresie konstrukcji, mon-
tazu, malowania, znakowania, pakowania, transportu i opisu
badas.
5. Wykaz literatury

Podstawy ergonomii i bezpieczefistwa pracy w konstrukcjach maszyn
rolniczych. Przemystowy Instytut Maszyn Rolniczych, Poznati 1979



