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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest spraw-
dzanie dokladno$ci geometrycznych w stanie zimnym,
nicobcigZonym, pras hydraulicznych jednopétkowych i wie-
lopétkowych przeznaczonych do wyrobu plyt pil$niowych,
wiérowych i podobnych.

2. Okreélenia

a) pomiar dokladnosci geometrycznej zgodnic z PN-68/
M-02137 — pomiar odchylek ksztaltu (prostoliniowosci
i plaskosci) i polozenia (réwnoleglosci, prostopadiosci oraz
wspolosiowosci) powierzchni roboczych gléwnych czesci
prasy,

b) baza pomiarowa — powierzchnia dolna stolu nieru-
chomego.

3. Przygotowanie prasy do sprawdzania. Prasa
powinna by¢ ustawiona na stanowisku odbiorczym, zgodnie
z wymaganiami warunkow technicznych.

Warunkiem przystapicnia do odbioru jest sprawdzenie
ustawicnia bazy pomiarowej w poziomie. Dopuszczalna od-
chytka ustawienia mierzona w dwoéch prostopadlych do
siebie kierunkach nie moze przekracza¢ wartosci 0,05 mm/
1000 mm.

4, Pomiar odchylek. Pomiar nalezy wykonywaé na
mozliwie najwiekszej dlugosci. Zmierzone odchylki w odnie-
sieniu do réwnoleglosci i prostopadlo$ci nalezy przeliczac
na dlugosci pomiarowe, przyjgte w niniejszej normie przy
zalozeniu, Ze wiclko$¢ odchylki jest proporcjonalna do diu-
goéci pomiarowej. Wyniki nalezy zaokraglic w gore
do 0,01 mm. Przy pomiarach plaskosci, odchytki dla po-

szczegolnych zakreséw dlugosci nalezy przyjmowaé zgodnie
z warto§ciami podanymi w kol. 5 tablicy.

5. Narzedzia pomiarowe

a) Poziomnice wg PN-76/M-53375 z podzialkg elemen-
tarng o warto$ci 0,02 mm, dopuszczalne odchylki wskazania
zerowego plaskosci powierzchni pomiarowych jak i ich chro-
powatosci — wg PN-76/M-53375.

b) Linialy i plyty pomiarowe stosowane jako plaszczyzny
odniesienia wykonane w zerowej klasie dokiadnosci i zgodne
z PN-T4/M-53180 i PN-74/M-53099.

¢) Szczelinomierze — komplety nr 2 zgodne z PN-75/
M-53390.

d) Katowniki 90° stalowe wg PN-74/M-53160 — do-
puszczalne odchylki od prostopadlosci, plaskosci i prosto-
liniowodci oraz rownoleglo$ci w ,,00” klasie dokiadnosci
wykonania. »

¢) Czujniki wg PN-68/M-53260 o wartoéci podziatki
clementarnej 0,01 mm i dopuszczalnym bledzie powta-
rzalnosci wskazan 0,003 mm — wg I klasy dokladnosci
wykonania.

Narzedzia pomiarowe stosowane w pomiarach, powinny
odpowiada¢ normom przedmiotowym i mic¢ wazne $wia-
dectwa legalizacyijne.

6. Dopuszczalne odstgpstwa. Dopuszcza si¢ stose-
wani¢ przez odbiorcg innych narz¢dzi pomiarowych i me-
tod sprawdzania dokladnosci pod warunkiem, Ze zapewnig
one pomiar odchylek z dokladnoscig nie mniejszg od prze-
widzianej w niniejszej normie.

Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych CEBEA
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzenn Chemicznych dnia 14 marca 1977 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dunia 1 stycznia 1978 r.
{(Dz, Norm. i Miar nr 10/1977, poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wplyw do- WN 13.4.77. Oddano do skiadu 14.5.77.

Cena zi 3,60

Druk ukoficzono w lipcu 1977. Obj. 0,80 a.w. Naklad 2 200+ 42 egz., Rzeszowskie Zakl. Graf. zam. 1517/77
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7. Sprawdzanie dokladnosci geometrycznych

Lp Rodzaj Szkic ukladu Narzedzia Odchylka do- Sposdb
i pomiaru pomiarowego pomiarowe puszczalna, mm pomiaru
1 2 3 £+ | 5 6
.. -._...___.F 3
2 : o
pomiar odchytek od plaskoéci
| wzgledem dolnej powierzchni (11)
L liniatu () ustawionego na zesta-
1 a 3 R e wach p’}ytek. Evzrorcowych (12)
12 — i ka wykona¢ czujnikiem (7); przy
— i ‘ liniat ML Ty wykorzystaniu calej diugodci li-
Plaskoéé 7 T T T Y1 plytki wzor- p‘;‘:}"’ do niatlu (L) zestawy plytek wzor-
1 { powierzchni L . | cowe MLA, cowych powinny by¢ odlegle od
stoléw : czujnik 400 | 1000 | 0,06 koficéw linialu o wielko$é a =
e e } | MDAa . 1000 | 2500 | 0,1 =0,2232 L; odchylki mierzyc
wzdluz linii wyznaczonych (+)
; 25000 | 6300 | 018 na szkicach w dwéch prosto-
padiych do siebie kierunkach
w odleglosci 100 mm od brze-
T %-“I' i 2 géw stoldw 1 ich przekatnych
-
7
8
+—— —+
0] | f
L
! 7 a plyte (5) ulozyé na plycie pomia-
—\ 1 rowej (6) pomiar odchylek od
72 | plasko$ci wzgledem dolnej po-
. vy Ty —— 11 chrzchni (11) liniatu (1) usta-
v Wymiar | odehyi- wionego na zestawach 'p]yte_k
Plaskosé ol linial ML Ta, mm ke vigreswych (12) wykonad czaj-
" . /\—r\—‘ plyta pomia- nikiem (7); przy wykorzystuniu
powierzchni rowa MLFE Lo i T calej dlugotci liniatu (L) zestawy
2 | plyt grzej- | . 5 zej ) ; -
; ; plytki wzor- ] plytek wzorcowych powinny by¢
nych i chlo- _L cowe MLA 400 | 1000 | 0,06 odlegle od koricéw linjialu o wiel-
degeyeh I — - —+ i czujnik 1000 | 2500 | 0,1 kos¢ g == 0,2232 I,
MDAa odchyiki mierzyé wzdluz linii
l 2500_ 6300‘ 0,16 wyznaczonych na szkicu (+)
: : s w dwach prostopadlych do siebie
I e kierunkach w odleglosci 100 mm
+ e "‘ od brzegdéw plyti poich przekat-
;00 i nych '
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¢d. tablicy
Lib. Rodzaj Szkic ukladu Narz¢dzia Odchylka do- Sposdéb
pomiaru pomiarowego _ | pomiarowe puszczalna, mm pomiaru
1 2 3 4 5 6
5 4 !
—— > plyte (5) ulozy¢ na plycie pomia-
rowej (6), czujnik (7) zegarowy
[:::IM ustawié na plycie pomiarowej tak,
e ) aby koricowka pomiarowg doty-
Réw‘nole- plyta pomia- kal powierzchni (4) plyty (5);
glos¢ rowa MLF omiary nalezy wykonywac prze-
3 | powierzchni I iigha ) potulary WYkOny Wik B
4 czujnik 0,65 suwajgc koficoéwke czujnika po
roboczych I ) /— MDAa obwodzie plyty (5) w odleglodci
phyt /] 100 mm od jej brzegdw; odchylke
’ rzeczywista stanowi réznica mie-
dzy najwigksza i najmniejsza war-
‘ % to$cig wskazan czynnika
|+
1
| |
na stole ruchomym (3) polozy¢ li-
nial lub plyte pomiarowa (1); czuj-
liniat ML Ta nik zegarowy (7) ustawiony na li-
Roéwnole- lub plyta niale lub plycie pomiarowej, powi=
glosc gbérnej pomiarowa nien dotykac koricowka pomiaro-
plaszczyzny MLF, czuj- w4 dolnej plaszczyzny stolu sta-
stolu rucho- -nik MDAga 0,] na dlugosci lego (bazy pomiarowej), pomiar
4 | mego do dla pras 1000 mm wykonaé przy maksymalnym i mi-
plaszczyzny o duzym wy- nimalnym przeSwicie w dwdch
stolu stalego miarze H wzajemnie prostopadlych kierun-
(bazy po- dopuszcza kach 4—A i B—B w odleglosci
miarowe;j) si¢ pomiar 100 mm od brzegdéw stolu; od-
poziomnicy chylke rzeczywisty stanowi rdz-
nica wskazai czujnika z kierun-
kéw A—A i B—B
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cd.: tablicy
o Rodzaj Szkic ukladu Narzedzia Odchylka do- Sposéb
! pomiaru pemiarowego pomiarowe puszczalna, mm pomiaru
1 2 3 4 5 6
Boza B pomiarowa
Prostopa-
dlodé po- ‘ . do .»gszystkich 'pro\x'radni‘.: (10)
- 10 poziomnica nalezy przylozyé poziomnicg (8)
prowadnic " ramowa 0,] na dlugosei w trzech punktach: dolnym, §rod-
5 stoliy 4. MPSr lub 1000 mm kowym i gérnym;
chomego do g katownik odf:hlylkc rzeczywista stanowi
Ry Rt MKSc najwieksza “.rartoé'c' z trzech
S wskazart poziomnicy
g
Y J = o =
I: Bazm Pormier j
nurniki (9) nalezy wysunaé na
pelny skok prasy; poziomnicg (8)
nalezy mierzy¢ odchytki two-
Réwnole- ] ] rzacy:}'l nurnikéw  od pi0€1u
glo§é nur- 3 poziomnica 671 2 ol w dwoch prostopadlych do sie-
6 : ramowa 2 bie kierunkach A—A i B—B
nikéw wzgle- - 1000 mm
- | dem siebie { MPSr w trzech punktach; dolnym,
[ 1 " 7 J $rodkowym i gérnym; odchylke
rzeczywista stanowi najwicksza
L b = = 5 s ”
v wartod¢ 7 trzech wskazan po-
_.2/ __Rﬁ ziomnicy
B
L - |
= S 63 ;
|
8
“l
|
Baza f} pormarowa nurniki (9) nalezy wysunac tak,
aby mozliwe bylo umocowanie
Réwnole- na nich czujnika zegarowego (7),
glo§é nur- 10 konicéwka pomiarowa czujnika
nikéw do I czujnik 0,1 na dlugodci powinna dotyka¢ prowadnicy (10)
7 | plaszczyzn MDAa 1000 mm stolu ruchomego;
prowadnic wskazania czujnika nalezy od-
stat_ych stolu i czytywaé w czasie posuwu stolu
ruchomego [ ruchomego w jego gérne poloze-
| I nie; réznica wskazad czujnika
- . f Q okreéla odchylke rzeczywists
g T W7
s
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cd. tablicy
1p| Redzi Szkic ukladu Narzedzia Odchylka do- Sposéb
| pomiaru pomiarowego pomiarowe puszczalna, mm pomiaru
1| 2 3 4 5 6
Luzy wewngtrane  Luzy zewngirme
7] o
- e
E | N
< 7 | ™
i AzB
Luz "udfldzy /] =i +0,5 dla luzéw we- | pomiar luzéw wewnetrznych
prowadeu : E - wnetrznych; i zewnetrznych nalezy wykonaé
" cami staly- 3 ;; * $2C2€MN0= | 105 dla luzéw zew- | szczelinomierzem w kierunku
mldi.prO-. .‘ = :dungsz netrznych wzdluznym A4 i poprzecznym B
wadricami A o ile dokumentacja | prasy w dolnym i gérnym polo-
stolu ru- A 5 -y N 3
[ nie przewiduje inaczej | Zeniu stolu ruchomego (3)
chomego b
A ]
: g
i
it
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Qfrodek Badawczo-
-Rezwojowy Przemysh: Budowy Urzgdzesh Chemicznych CEBEA,
Krakéw.

2, Normy zwigzane
PN-68/M=02137 Odchylki ksztattu i polozenia. Nazwy i okreslenia

PN-74/M-53099 Narz¢dzia pomiarowe. Plyty pomiarowe
PN-74/M-53160 Narzedzia pomiarowe. Katowniki 90° stalowe

PN-74/M-53180 Narzedzia pomiarowe.
i powierzchniowe

PN-68/M-53260 Warsztatowe §rodki pomiarowe. Czujniki zg-
bate zegarowe

Linialy krawedziowe

PN-76/M-53375 Narzedzia pomiarowe. Poziomnice stale meta-
lowe dwukierunkowe

PN-75/M-53390 Narzgdzia pomiarowe. Szczelinomierze



