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NORMA BRANŻOWA BN-77 

PRASY 
Prasy hydrauliczne 2363-04 

HYDRAULICZNE jedno- i wieiopółkorne do płyt 
drewnopochodnych 
Sprawdzanie dokładności Grupa katalogowa IV 47 

l . Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest spraw­
dzanie dokładności geometrycznych w stanic zimnym, 
nieobciążonym, pras hydraulicznych jednopółkowych i wie­
lopółkowych pr:.:eznaczonych do wyrobu płyt pilśniowych, 
wiórowych i podobnych. 

2. Określenia 

a) pomiar dokładności geometrycznej zgodnie z PN-68/ 
M-02137 - pomiar odchyłek kształtu (prostoliniowości 

i płaskości) i położenia (równoległości, prostopadłości oraz 
współosiowości) powierzchni roboczych głównych części 

prasy, 

b) baza pomiarowa - powierzchnia dolna stołu nicru­
chomego. 

3. Przygotowanie prasy do sprawdzania. Prasa 
powinna być ustawiona na stanowisku odbiorczym, zgodnie 
z wymaganiami warunków technicznych. 

Warunkiem przystąpienia do odbioru jest sprawdzenie 
ustawienia bazy pomiarowej w poziomie. Dopuszczalna od­
chyłka ustawienia mierzona w dwóch prostopadłych do 
siebie kierunkach nie może przekraczać wartości 0,05 mm/ 
1000 mm. 

4. Pomiar odchyłek. Pomiar należy wykonywać na 
możliwie największej długości. Zmierzone odchyłki w odnie­
sieniu do równoległości i prostopadłości należy przeliczać 

na długości pomiarowe, przyjęte w niniejszej normie przy 
założeniu, że wielkość odchyłki jest proporcjonalna do dłu­
gości pomiarowej. Wyniki należy zaokrąglić w górę 

do 0,01 mm. Przy pomiarach płaskości, odchyłki dla po-

szczególnych zakresów długości należy przyjmować zgodnie 
z wartościami podanymi w kol. 5 tablicy. 

5. Narzędzia pomiarowe 

a) Poziomnice wg PN-76/M-53375 z podziałką elemen­
tarną o wartości 0,02 mm, dopuszczalne odchyłki wskazania 
zerowego płaskości powierzchni pomiarowych jak i ich chro­
pnwatości- wg PN-76/M-53375. 

b) Liniały i płyty pomiarowe stosowane jako płaszczyzny 
odniesienia wykonane w zerowej klasie dokładności i zgodne 
z PN-74/M-53180 i PN-74/M-53099. 

c) Szczelinomierze- komplety nr 2 zgodne z PN-75/ 
M-53390. 

d) Kątowniki 90° stalowe wg PN-74/M-53160- do­
puszczalne odchyłki od prostopadłości, płaskości i. prosto­
liniowości oraz równoległości w "00" klasie dokładności 
wykonania. 

c) Czujniki wg PN-68/M-53260 o wartości podziałki 
elementarnej 0,01 mm i dopuszczalnym błędzie powta­
rzalności wskazań 0,003 mm - wg I klasy dokładności 

wykonania. 
Narzędzia pomiarowe stosowane w pomiarach, powinny 

odpowiadać normom przedmiotowym i mieć ważne świa­
dectwa legalizacyjne. 

6. Dopuszczalne odstępstwa. Dopuszcza się stose­
wanic przez odbiorcę innych narzędzi pomiarowych i me­
tod sprawdzania dokładności. pod warunkiem, że zapewnią 
one pomiar odchyłek z dokładnością nie mniejszą od prze­
widzianej w niniejszej normie. 
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U stanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urządzeń Chemicznych dnia 14 marca 1977 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia l stycznia 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1977, p QZ. 33) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wpływ do· WN 13.4.77. Oddano do składu 14.5.17. Cena zł 3,60 
Druk ukończono w lipcu 1977. Obj. 0,80 a.w. Nakład 2 200 +42 erz., Rzeszowskie Zakl. Graf. zam. 1517/77 



2 BN-77/2363-04 

7. Sprawdzanie dokładności geometrycznych 
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pomiar odchyłek od płaskości 

względem dolnej powieo;chni (II) 
liniału (1) ustawionego na r.esta­
wach płytek wzorcowych (12) 
wykonać czujnikiem (7); przy 
wykorzystaniu całej długości li­
niału (L ) zestaw) płytek wzor­
cow) ch powinny być odległe od 
końców liniału o wielkość a = 
= 0,2232 L; odchyłki misrzyć 

w;r.dłuż linii wyznaczonych ( + ) 
na szkicach w dwóch prosto­
padłych do siebie kierunkach 
w odległości 100 mm od brze­
gów stołów i ich przekątnych 

płytę (5) ułożyć na płycie pomia­
rowej (6) pomiar odchyłek od 
plaskości względem dolnej po­
wierzchni (11) liniału (l) usta­
wionego na zestawach płytek 

wzorcowych (12) wykonać czuj­
nikiem (7) ; przy wykorzystaniu 
całej długoki liniału (L) zestawy 
płytek wzorcowych powinny być 
odległe od końców liniału o wiel­
kość a = 0,2232 I.; 
odchyłki mierzyć wzdłuż linii 
wy znaczonych n:1 szkicu ( + ) 
w dwóch prostopadłych do siebie 
kierunkach w odległości 100 mm 
od brzegów płyt i po ich pr.:ekąt­
nych 
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liniał M LTa 
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miarze H 
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się pomiar 
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O,G5 
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płytę (5) ułożyć na płycie pomia­
rowej (6), czujnik (7) zegarowy 
ustawić na płycie pomiarowej tak, 
aby końcówką pomiarową doty­
kał powierzchni (4) płyty (5); 
pomiary należy wykonywać prze­
suwając końcówkę czujn ika po 
obwodzie płyty (5) w odległości 

100 mm od jej brzegów; odchyłkę 

rzeczywistą stanowi różnica mię­
dzy największą i najmniejszą war­
tością wskazań czynnika 

na stole ruchomym(3) położyć li­
niał lub płytę pomiarową (l); czuj­
nik zegarowy (7) ustawiony na li­
niale lub płycie pomiarowej, powi­
nien dotykać końcówką pomiaro­
wą dolnej płaszczyzny stołu sta­
łego (bazy pom iarowej), pomiar 
wykonać przy maksymalnym i mi­
n imalnym prześwicie w dwóch 
wzajemnie prostopadłych kierun­
kach A-A i B-B w odległości 

100 mm od brzegów stołu; od­
chyłkę rzeczywistą stanowi róż­
nica wskazań czujnika z kierun­
ków A-A i B- B 
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do 1 szystkich prowadnic (10) 
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odchyłkę rzeczywistą stanowi 
największa wartość z trzech 
wskazań poziomnicy 

nurniki (9) należy wysunąć na 
pełny skok prasy; poziomnicą (8) 
należy mierzyć odchyłki two­
rzących nurników od pionu 
w dwóch prostopadłych do sie­
bie kierunkach A-A i B-B 
w trzech punktach; dolnym, 
środkowym i górnym; odchyłkę 

rzeczywistą stanowi największa 
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stałych stołu 
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czujnik 
MDAa 

~, 1 na długości 
1000 mm 

nurniki (9) należy wysunąć tak, 
aby możliwe było umocowanie 
na nich czujnika zegarowego (7), 
końcówka pomiarowa czujnika 
powinna dotykać prowadnicy (10) 

stołu ruchomego; 
wskazania czujnika należy od­
czytywać w czasie posuwu stołu 
ruchomego w jego górne położe­
nie; różnica wskazań czujnika 
określa odchyłkę rzeczywistą 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. InstytucJa opracowująca normę- Ośrodek Badawczo­
-Rezwojowy Przemysłu Budowy Urządzeń ChemiC%nych CEBEA, 
Kraków. 

2. Normy związane 
PN-68/M-02137 Odchyłki kształtu i polo:tenia. Nazwy i określenia 

PN-74/ M-53099 Narzędzia pomiarowe. Płyey pomiarowe 

PN-74/M-53160 Narzędzia pomiarowe. Kątowniki 90° stalowe 

PN-74/M-53180 Narzędzia pomiarowe. Liniały krawędziowe 

i powierzchniowe 

PN-68/M-53260 Warsztatowe środki pomiarowe. Czujniki zę­

bate zegarowe 

PN-76/ M-53375 Narzędzia pomiarowe. Poziomnice stale meta­
lowe dwukierunkowe 

PN-75/ M-53390 Narzedzia pomiarowe. Szczelinomierze 


