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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest spraw-

dzanie dokladnosci geometrycznych pras hydraulicznych,
przeznaczonych do wulkanizacji mieszanek gumowych w for-
mach oraz tadm przenos$nikowych w stanie zimnym nie ob-

cigzonym.

2. Okreélenia

a) pomiar dokladnosci geometrycznej zgodnie z PN-68/
M-02137 - pomiar odchylek ksztattu ( prostoliniowosci i
plaskoéci) i polozenia (réwnoleglodci, prostopadtodci oraz
wspdlosiowosci) powierzchni roboczych giéwnych czgsci
prasy,

b) baza pomiarowa - powierzchnia robocza stolu nieru-

chomego.

3. Przygotowanie prasy do sprawdzania. Prasa powin-

na byé ustawiona na stanowisku odbiorczym, zgodnie z wy-
maganiami warunkéw technicznych.
Warunkiem przystgpienia do odbioru jest sprawdzenie
ustawienia w poziomie bazy pomiarowej. Dopuszczalna od-
chytka ustawienia, mierzona w dwéch prostopadlych do sie-
bie kierunkach, nie moze przekraczad wartosci 1l mm na

1000 mm.

4. Przeliczenie odchylek. Pomiary nalezy wykonywad

na najwiekszej mozliwej dlugodci pomiarowej. Zmierzone

odchylki nalezy przeliczaé na dilugosci pomiarowe przyje-
te w normie przy zalozeniu, ze wielkos¢ odchylki jest pro-
porcjonalna do diugosci pomiarowej, zaokrgglajac  wymniki

w gére do 0,01 mm.

5. Narzedzia pomiarowe

a) Poziomnice wg PN-76/M-53375 z podzialkg elemen-

tarna o warto$ci 0,02 mm/m, dopuszczalne odchytki wska-
zania zerowego, plaskosci powierzchni pomiarowych jak i

ich chropowatoéci wg PN-76/M-53375.

b) Linialy i plyty pomiarowe stosowane jako plaszeczy-
zny odniesienia wykonane w zerowej klasie dokladnoéei i

zgodne z PN-74/M-53180 i PN-74/M-53099.

c) Szczelinomierze - komplety nr 2 zgodnie z
M-53390.

PN-75/

d) Katowniki 90° stalowe wg PN-74/M-53160 - dopusz-
czalne odchytki od prostopadlosci, plaskosci i prostolinio-
woséci oraz réwnolegtodei w "00" klasie doktadnosci wyko-

nania.

e) Czujniki wg PN-68/M-53260 o wartodci podziatki ele-
mentarnej 0,01 mm i dopuszczalnym biedzie powtarzalnosci
wskazad 0,003 mm - wg 1 klasy dokladnosci wykonania.

Narzedzia pomiarowe stosowane w pomiarach powinny
odpowiadaé normom przedmiotowym i mieé wazne $wiadec-

twa legalizacyjne.

6. Dopuszczalne odstepstwa. Dopuszcza sie¢ stosowa-

nie przez odbiorce innych narzedzi pomiarowych i metod
sprawdzania doktadnosci pod warunkiem, ze zapewniq one
pomiar odchytek z dokladnoscia nie mniejszg od przewidzia

nej w niniejszej normie,
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7. Sprawdzanie dokladnosci geometrycznych
a) Do wulkanizacji w formach
Rodzaj ) , Narzedzia Cxdchytion do- Sposdb
Lp. . Szkic ukladu pomiarowego : puszczalna, 5
pomiaru pomiarowe e pomiaru
1 2 3 4 ) 6
1 | Plaskoéé ro- liniat MLTa i | 0,06 na dlu- |na powierzchniach ( 3)
boczych po- ! szczelinomierz| gosci pomia- | stotdw( 1) i plyt grzej-
wierzchni sto- o A MWSb2 rowej 1000 nych ( 2 ) ulozy¢ liniat
téw i robo- —’7 mm, dopusz- | (4 ) wzdluz ich przekat-
czych powie- . '] czalne sg nej i w osiach plyty zmie-
rzchni piyt tylko wkle- rzyé szczelinomierzem
grzejnych g/,]-/‘ slosdci po- wielko$<é szczeliny mig-
=% 3 wierzchni dzy powierzchniami ro-
\ boczymi, a linialem
h =
1 i \4
2 | Réwnoleglosé plyta pomia- 0,16 na na gornej powierzchni
roboczych rowa MLF dlugodci plyty grzejnej ( 1) ulo-
powierzchni lub liniat pomiaro- 2y¢ plyte pomiarows ( 2)
piyt grzej- Vi, MLTa i wej lub linial, czujnik ( 3 )
nych ‘ czujnik 1000 mm ustawidé na ptycie po-
L‘:’:—] MDAa ‘ miarowej tak, aby swoja
4 konficéwky dotykat dol-
3 L — nej plaszczyzny plyty
—_— 2 grzejnej ( 4 ) zawieszo-
| nej powyzej i pomiar
wykonaé w dwdch wza-
1 jemnie prostopadlych
111 [~ kierunkach AB i CD w
! polozeniu otwartym
B prasy; pomiar przepro-
L wadzié dla pozostatych
i przedwitéw;
odchylke rzeczywisty
i__ __l__ _ -L-Q stanowi réznica wskazan
i czujnika z kierunkéw AB
J i CcD; dla skrajnych
ID przeséwitéw algebraiczna
suma odchylek nie po-
winna przgkraczad war-
tosci dopuszczalnej
3 | Prostopad- plyta pomia- 0,25 na plyte pomiarowg { 1)
10$¢ ruchu rowa lub li- dlugosci Iub liniat umocowad do
stolu i plyt e niat MLF, pomiaro- plyty grzejnej (2), a ka-
grzejnych katownik wej townik (3 ) do plyty po-
do plasz- 3 I ; I 2 MKSc i 1000 mm miarowej (1); czujnik (4
czyzn ro- —_— L — czujnik umocowad na plycie
boczych _‘L MDAa grzejnej (§); pomiar
ogranicza- 4 wykonaé przy maksymal-
jacych = nym i minimalnym prze-
przeswity Swicie w dwéch wzajem-
' nie prostopadlych kié-
5 runkach AB i CD;
pomiar przeprowadzid
e dla pozostatych prze-

$witéw; odchytke rze-
czywisty stanowi roznica
wskazan czujnika przy
maksymalnym przeswicie
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cd. tablicy
Rodza) . : Narzegdzia ekt das Sposéb
Lp. p Szkic uktadu pomiarowego 2 puszczalna, :
pomiaru pomiarowe P pomiaru
1 2 3 4 5 6
4 | Luz migdzy & szczelino- 0,03 + 0,05 pomiary luzu wykonuje
prowadnica- & mierz MWAD2 sie szczélinomierzem
mi stalymi i w potozeniu dolnym,
prowadnica- $drednim i gérnym

mi stolu ru-
chomego oraz
plyt grzej-
nych

b) Do wulkanizacji tasm przencosénikowych

Rodzaj

Narzedzia

Qdchytka do-

AN

Lp. e Szkic ukladu pomiarowego TRy pusz;zr:hma, Sposéb pomiaru
1 2 3 4 5 6
1 | Plaskos$é¢ powie- linial i 0,1 na diu- na powierzchniach ro-
rzchni roboczych szczelino- goéci pomia- boczych (1) stoléw (2)
stoldw r N mierz rowej ukladaé linial (3) wzdluz
- 2 1000 mm ich bokéw krétszych w
L—T kilku miejscach zaleinie
1 { od diugos$ci stotdw;
3 Y 1 w kazdym z potozer liniatu
g >_ zmierzyé szczelinomie-
[~ |1 rzem w trzech punktach
T‘—!—-T (skrajnych i $rodkowym}
18 | 2 wielko$¢ szczeliny mie-
[P, dzy powierzchnig roboczg
i liniatem
2 | Ptasko$é powie- linial i 0,16 na dtu- na powierzchniach robo-
rzchni roboczych szczelino- gos$ci pomia- czych (1) plyt grzejnych
plyt grzejnych /""‘_——\ mierz rowej (2) ulozyé liniat (3)
1000 mm wzdluz ich krétszych bo-

kow w kilku polozeniach
na diugoéci plyt w kazdym
z tych polozen liniatu
zmierzy¢ szczelinomie-
rzem w trzech punktach

( skrajnych i §rodkowym)
wielkoéé szczeliny mie-
dzy powierzchnig roboczg
i liniatem
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cd. tablicy

Rodzaj

Narzedzia

Odchytka do-

cej przeswit

I s

/
kol

- .

Lp. S Szkic ukladu pomiarowego pomiarowe pusz:;lna., Sposdb pomiaru
1 2 3 4 5 6
3 | Réwnolegtosé plyta pomia-| 0,25 na diu- na powierzchni roboczej
roboczych po- D e rowa lub goéci po- (1) plyty grzejnej (2)
wierzchni plyt liniat i czu}| miarowej utozy¢ plyte pomiarowa (3)
grzejnych . nik 1000 mm lub liniat; czujnik (4)
wzgledem sie- :‘ ustawié na plycie kon-
bie 4 1 trolnej lub liniale tak,
N | — aby swojg koricéwka doty-
2 \ ‘;: A kat plaszczyzny, rodzaj
T plyty grzejnej ogranicza-
jgcej przeswit; pomiary
3 wykonaé¢ w dwéch wza-
= s jemnie prostopadiych kie-
runkach AB i CD w polo-
Zeniu otwartym prasy;
[ pomiar przeprowadzid
dla pozostalych przeswi-
| téw; odchylke rzeczywista
A ! B stanowi rdznica wskazan
_—— T — czujnika z kierunkiem 4B i
CD; dla skrajnych prze-
4witdw algebraiczna suma
odchytek nie moze prze-
D kraczaé wartosci dopusz-
czalnej
4 | Réwnoleglosd plyta pomia-| 0,1 na diu- na powierzchni oporowej
plaszczyzny r \ rowa lub gosci po- listew dystansowych (1)
oporowej li- linial i czuj-{f miarowej, utozy¢ ptyte pomiarows (2)
stew dystan- 4 nik 1000 mm lub linial; do plaszczyzny
sowych do ] |::] 6 roboczej (3) plyty grzej-
plaszezyzny 5 N a nej (4) umocowaéd czujnik
roboczej "*\,_5;_-; / (5) tak, aby swoja koncdw-
plyty grzej- 3 | : kg dotykal gérnej powierz-
nej - \..LZ_ chni i 6 ptyty pomiarowej
[~ 1 {2); pomiary wykonaé w
N dwéch wzajemnie prosto-
padlych kierunkach AB i
CD w polozeniu otwartym
prasy; odchylkg rzeczy-
C wisla stanowi réznica wska-
zan czujnika z kierunkodw
Naal g
|
Di
5 | Prostopadlosé ptyta pomia-| 0,25 na plyte pomiarowa (1) lub
ruchdw stolu / ) rowa lub diugosci liniat umocowacd do plyty
i plyt grzej- . liniat, kg- pomiaro- grzejnej (2), a katownik
nych réwno- J townik i wej (3) do piyty pomiarowej
legtych do czujnik 1000 mm {(1); czumnik (4) umoco-
plaszczyzny wacd na plycie grzejnej (5);
ograniczajg- pomiary wykonad przy mak-

symalnym i minimalnym
przed$wicie w dwéch wza-
jemnie prostopadlych kie-
runkach AB i CD; pomiar
przeprowadzié¢ dla pozosta-
tych przedwitdw;
odchytke rzeczywistag
stanowi réznica wskazan
czujnika przy maksymal-
nym [ minimalnym prze-
dwicie
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cd. tablicy
Rodzaj o . Narzedzia Odchy%ka A ” )
Lp. : Szkic ukladu pomiarowego ; puszczalna, Sposdb pomiaru
pomiaru pomiarowe mm
1 2 3 4 5 6
6 | Prostopadiosd plyta pomia-| 0,25 na diu- plyte pomiarowg (1) ulo-
prowadnic sta- rowa lub gosci pomia- zy¢ na powierzchni robo-
tych do powie- /_-__-_\ linial, ka- rowej czej (2) plyty grzejnej (3);
rzchni robo- townik i 1000 mm katownik (4 ) ustawic na
czych plyt : 5 czujnik ptycie kontrolnej (1);
grzejnych 5 =’ | — czujnik (6 ) umocowad do
A 4 prowadnic stalych (§5);
— a8 pomiary wykonaé dla
8 wszystkich prowadnic
przy maksymalnym i mini-
-g’ \W malnym przedwicie; pomiar
— przeprowadzic¢ dla pozosta-
é/ lych przesdwitdw; odchylke
rzeczywistg stanowi rozni-
i ca wskazan czujnika przy
maksymalnym i minimal-
nym przeswicie
7 | Luz miedzy szczelino- 0,6 +0,8 pomiary luzem wykonuje
prowadnicami \’0,1‘ mierz sig¢ szczelinomierzem
stalymi a pro- w polozeniu dolnym i
wadnicami gdérnym
stotu rucho- /4
mego i piyt
grzejnych

|

e hQ

1. Instytucja opracowujaca norme - Osrodek Badawczo-

KONIEC

INFORMAC]E DODATKOWE

-Rozwojowy Przemysiu Budowy Urzadzed

CEBEA, Krakodw,

2. Normy zwigzane

PN-68/M-02137 Odchylki ksztaltu i potozenia. Nazwy i

PN-74/M-53160 Narzedzia pomiarowe., Kagtowniki 90° sta-

okreslenia
PN-74/M-53099 Narzedzia pomiarowe. Plyty pomiarowe

lowe

Chemicznych

we i powierzchniowe

PN-74/M-53180 Narzedzia pomiarowe. Linialy krawedzio-

PN-68/M-53260 Warsztatowe $rodki pomiarowe. Czujniki

zebate zegarowe

PN-76/M-53375 Narzedzia pomiarowe. Poziomnice

metalowe dwukierunkowe

stale

PN-75/M-53390 Narzedzia pomiarowe. Szczelinomierze



