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l.l, Przedmiot normy, Przedmiotem nbr-rny sa ogbine

wymagania i badania dotyczace urzadzefi do mechanicznego
rozdrabniania odpaddéw ksztattowych tworzyw sztucznych

za pomocg nozy.

1,2, Zakres stosowania normy. Norma dotyczy wyma-
ganh dotyczacych urzadzef do rozdrabniania twor zyw

sztucznych pracujacych samodzielnie lub w zestawach, np.
z seperatorem, pakowarka, cyklonem, transporterem, Z
wyjatkiem wymagan okre§lonych w umowach migdzy strona-

mi,

2, W GANIA

2,1, Materjaly, Gatunki materiatéw stosowane w  urza-
dzeniach do rozdrabniania tworzyw sztucznycﬁ - wgPN=75/
H-84019 | PN-81/H-84020 w zakresie stali wegglowych kon-
strukcy jnych oraz wg PN-86/H-85023 w zakresie stali na=-
rzedziowych stopowych d(;: pracy na zimno,

Materiaty stosowane do wykonania najwazniejszych czes-
ci powinny mieé¢ indywidualne zadwiadczenia jakoéci (ate-
sty) wystawione przez dostawcéw,

CzeSci, ktérych materiaty powinny mieé atesty, nalezy
wyszczegélnié dla poszczegblnych typéw urzadzert do Vr'oz—

drabniania.

2,2, Wykonanie

2.2, 1, Doktadnosé wykonanla, Odchytki graniczne wy-

miaréw nietolerowanych {powierzchni obrobionych) z
uwzglednieniem katéw oraz wymiaréw écigé i promieni za-
okraglefi krawedzi powinny odpowiadaé 12'klasie  doktad-
noéci lub doktadnemu szeregowi odchytek

wg PN-78/M-02139,

zaokragionych

Tolerancje ksztattu | potozenia wymiardw . nietolerowa—

nych = wg PN-80/M-02138 szereg 11,

2.2.2, Gwinty potaczefi ~ wg PN=-83/M=02113,

Powlerzchnie gwintéw powinny byé gtadkie, o petnym
zarysie, bez wgniotéw, zadziordw lub zerwar,

Wymiary wyjé¢ i podcigé oraz nadmiary dtugosci gwintéw

metrycznych i gltgbokoéci otwordw - wg PN-74/M-82063, .

/

Doktadno$é wykonania gwintéw powinna byé ~w  klasie

$éredniodoktadnej wg PN-83/M-02113,

2,2, 3, Stan powierzchni, Powierzchnie obrabiane po-

" winny byé bez uszkodzelh mechanicznych, skrzywieA, po-

fatdowan, peknieé, ‘r'ozw_ar's!wieﬁ, wizeréw | éladéw  koro-
zji. ‘ ‘
Zbieznoéci i pochyleﬁla powlerzchni - wg PN-76/M-02042,
Podcigcia obrébkowe ~ wg PN-58/M-02043,
Promienie zaokraglef przejéciowych - wg PN-82/

M=02045, !

2,2,4, Odlewy z 2eliwa_sferoidalnego niestopowego - wg
PN-76/H-83124, Zalecany gatunek 2eliwa  sferoidalnego

niestopowego Zs 60003 wg PN-86/H-83123,

2,2,5, Obrébka cieplna. Podzespoty spawane, ktérych
odksztatcenia wskutek wyzwalania sig naprezefi wewne-

trznych mogtyby mieé ujemny wptyw na prawidiowoéé funk-
cjonowania urzadzefi do rozdrabniania, powinny byé podda-
ne wyZarzeniu odprezajacemu,

Na czeéciach po obrébce cieplnej sa . niedopuszczalne
pekniecia, migkkié plamy, przegrzanie, przepalenie i utle~
nienie wewnetrzne, odweglenie i odksztatcenie,

Twardosé elementdw ulepszanych cieplnie nie powinna
na catej powierzchni elementéw réznié sig od nominalnej
wigcej niz 8%, natomiast twardo&¢ elementdw hartowa-
nych nie powinna sig rézni¢ od twardosci nominalne] wig-

cej niz 5%,

2,2,6, Ztacza spawane, Do spawania nalezy stosowaé

elektrody lub drut spawalniczy o wiasnosciach mechanicz-

nych nie gorszych od wtasnoéci taczonych materiatéw,
Rowki do spawania gazowégo stali niskoweglowych

i niskostopowych - wg PN-65/M-69013,
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Przygotowanie brzegéw do spawania tukowego elektroda~
mi otulonymi stall weglowych I niskostopowych - wg PN-75/
M-69014,

Wymagania dotyczace ztacz spawanych =~ wg PN-78/

M-69011,
Okredlenie wad ztaczy spawanych - wg PN-75/M-69703,
Ztacza powinny byé réwne, prawidiowo wtapiane w mate-
. riat taczony, bez wtracefl 2uzlowych wewnetrznych | ze-
. whetrznych, pgcher.zy, krateréw oraz pékni:gé spolny | ma=
teriatu taczonego.
Okreélenie klas ztaczy spawanych - wg PN-?B/M—GQO? T
Niedopuszczalne sa:
- wady przetopu, wycieki wigksze niz 50% grubosdci
éciénki, lecz nie wigksze niz 3 mm,
- podtopienia wigksze niz 10% gruboscl Sclankl, lecz nie

wigksze niz 1 mm.

2,2,7, Podstawa ur;gdzenia do rozdrabniania powinna
byé konstrukcja sztywng, [Rama konstrukcjl powinna mieé
obr‘obio.ne powierzchnie bazujace o wymial;'ach 200 mm  x
50 mm dla przyrzadéw kontrolnych przy ustawianiu -

dzenia do rozdrabniania w pofoZeniu poziomym i pilonowym,

2,2,8, Wirnlk urzadzenia do rozdrabniania, Odchytki

réwnolegtoéci powierzchni gniazd nozowych wirnika nie po-

winna przekraczaé wartoéci 7 szeregu odchylek - wg
PN-80/M=-02138,

2,2,9, Noe state i ruchome, Stal NC~6 - wg ~ PN-86/
H-85023, ;

TwardoéE powierzchni noza - HRC 58 +2,

Dopuszcza sig noZe ze stall 45 wg PN-75/H-84019 z"
ostrzem napawanym elektr‘c;dg ENS CoMo Il wg PN-74/

M-69436, Twardoéé powierzchni ostrza noza (napoiny) -
HRC 60 14,

Materiat na noze state i ruchowe powinien mieé atest,

2,2.10, Kota pasowe, Wymiary wieficéw két rowkowych

do paséw klinowych - wg PN-66/M-85202,

Parametr chropowatosci Ru powierzchni bocznych row=
ka dla paséw klinowych powinien wynoslé:

- 1,25 pm dla két o érednicy do 120 mm,

- 2,5 um dla két o $rednicy od 121 do 300 mm,

- 5 pm dla két o érednicy ponad 300 mm,

2,2,11, Czesci ztaczne, Powierzchnie pod klucz srub
i nakrétek stalowych (slanowlgcycﬁ elenfenty obstugl bieza-
cej) powinny mieé twardo&é nié mniejszg niz 36 HRC.

Niedopuszczalne sa uszkodzeni‘a tbéw Srub i wkretdw-
oraz powierzchni nakretek, ‘

Wiasnosci mechaniczne érub do mocowania nozy statych
i ruchomych powinny odpowiadaé co najmniej klasie 8,8 wg

PN-82/M-82054/03,

2,2, 12, Wyposaienie elektryczne - wg BN-75/2360~01
i BN-80/2360-03,

urza-

2,2,13, Rodzaje i odmiany wykoliczenia urzadzefi _roz-
drebniﬂgcxch nalety stosowaé w zaleinoéci od warunkéw

ui.y!kowania (eksplbalncji), tj, makroklimatu i mikroklima~
tu - wg PN-68 /H-04650,

Zaleca sig odmiang wykonania urzgdzenia do rozdrabnia-
nia dla pracy w pomieszczeniach charakteryzujacych sig
sztucznie regulowanymi czynnikami kiimatycznymi,

Okreélenie agresywnosci koroiyjnej

érodowiska -~ wg
PN-71/H-04651 i pN-'aq/H-g'?oao/oe. ‘

2,3, Montaz

2,3, 1, Wymagania ogdine, Do montazu powinny byé uzyte

czesci sprawdzone przez kontrolg jakosci,
Zespoty pochodzace od kooperantéw {np. cyklon, wenty-
lator, pakowarka, osprzet elektryczny i pomiarowy) po-

winny mieé¢ $wiadectwo kontroli jakoéci,

2,3,2, M%xri nozowy (urzgdzenia do rozdr*abniania) Wy
maga szczegblnie starannego montazu, i
Wielkos¢ szczeliny pomigdzy nozami stalymi a nozami

wirnika powinna byé ustawiana zgodnie z danymi wg tabl, 1,

Tablica 1

Srednica wirnika urzgdzenia
do rozdrabniania
mm

Rodzaje materiatéw
rozdrabniajacych

od 160 do 399 |od 400 do 600

wielkoéé szczeliny pomigdzy
nozami
mm

Odpady migkkie i p6t=

twarde, np, PE, PVC 0,1+0,3 0,1<0,5
zmigkczony '

Odpady twarde, np,

PS twardy, PVC 0,3+0,5 0,321

twardy

Urzadzenie do rozdrabniania powinno mieé  Swiadectwo

(atest) z wywazania Wirnika wraz z elementami przyha-

leznymi,

2,3,3, Przekfadnia pasowa z pasami klinowyml powinha

byé obliczona wg PN-67/M-85203,
Pasy klinowe - wg PN-86/M-85200/06 i PN-86/.
M-§5200/08, ‘ ¢ '

Dopuszczalne przesunigcie osl rowkéw wspéipracujacych

Két pasowych nie wigksze niz 2 mm na 1 m dtugosci osi

watkéw, Najwigksze dopuszezalne réinice dtugosci paséw
w Komplecie nie powinny byé wigksze niz 0,25% nominal-
ne] dtugosci,

Odchyfki réwnolegtofci osl watkéw két pasowych oraz
bicle poprzeczne | wzdiuine két pasowych nie powinny

przekraczaé wartoécl odchytek wg PN-80/M-02138 sze-

reg 7,

2,3, 4, Monta: wyposazenia elektrycznego - wg BN-75/
2360-01, '
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2,3, 5, Potaczenia $rubowe powinny by¢ zabezpieczone

przed odkreceniem,
Na widoé:znych powlerzchniach urzadzenia rozdrabniaja-
cego, wysokosé $ruby nad nakretka nie powinna byé wigk-

sza nik ,t‘é srednicy éruby,

Dokregcanie érub ustalajacych potoZzenie nozy statych
i ruchomych powinno by¢ wykonane kluczem dynamome-
trycznym o momencie okreslonym dla kazdego typu urza-
dzenia rozdrabniajacego,

2, 4, Wykoficzenie

2, 4,1, Powierzchnie nie podlegajace malowaniu (r‘gko—

jeécie, elementy regulacyjne, pokrywki tozysk, éruby, na-
kr‘étki, podktadki i zawleczki) nalety zabezpieczyé przed
korozja powtoka fosforanowa Fe/Fg czarna - wg PN=81/

H-97016.

2,4,2, Przygotowanie powierzchni do malowania, Po-

wierzchnis, podlegajace malowaniu powinny byé przygoto-
wane wg PN-70/H-97051, a ocena ich przygotowania do

malowania powinna byé Drzépr*;awadzcna wg PN-70M-97052

2, 4,3, Dobdr materiatéw i pokryé malarskich., Materiaty
(zestawy malarskie) z uwzglednieniem wtaéciwego - spoiwa
nelezy dobieraé w zaleznoéci od narazefi w czasie eksploa—

tacji wg PN=71/H-04653,

2,4, 4, Wyglad pokrycia lakierowego, Pokrycia lakiero=~

we powinny spetniaé co najmniej 3 klase staranno&ci wyko-

nania dla typu pokrycia i1l wg PN-79/H-97070,

2,5, Wymagania beineczeﬁstwa oraz ergonomii _ pracy.

'Llrzg.dzanie do rozdrabniania powinno:

a) zapewnié bezpieczefistwo personelu obstugujacego
zgodnie z wymaganiami wg PN-83/2-08200,

b) spetniaé wymagania w zakresie osloﬁ mechanicznych
maszyn wg PN-83/2-82001;

c) mieé zabezpieczenie przed przeciazeniem urzgdzenia
do rozdrabniania,

d) mieé e.lememy do un?er‘uchomienia kota basowego oraz
gérnej odchylnej czeéci r;tlyna nozowego podczas demonta-
2u, ustawlania | montazu nozy statych | ruchomych na wir-
niku,

e) mieé lej zasypowy uniemo2liwiajgcy dostanie sig rak

osoby obstugujacej w obszar nody rozdﬁabniaj@cych.

2,6, Hatas, Poziom diwigku przy pracy pod obciazeniem
nie powinien byé wigkszy niz 85 dB (A) w strefie o.bs*ug'i
urzadzenia do rozdrabniania wg PN-84/N-01307,

W przypadku przekroczenia dopuszczalnego poziomu ha-
tasu, nalezy urzadzenie do rpzdrabniania wyposazy¢ w
obudowe dZwigkochfonna lub strefg obstugl izolowaé $cian-

ka diwigkochtonna {ekranem),

2,7, Tabliczki informacyjne, Symbole na tabliczkach -

wg BN=-75/2360-02/00,
Wielkoé¢ tabliczek - wg BN-76/2360-02/08,

2,8, Prdéba ruchowa urzadzenia do rozdrabniania

cbciazenia,
Urzadzenie do rozdrabniania po kompletnym zmontowaniu

bez_

powinno pracowaé co najmniej 8 h,
Podczas biegu luzem nalezy sprawdzad; .
Q) prawidiowoéé dziatania zespotéw i czeéci, w tym;.

- zespotu rozdrabniajacego,

~ zespotu napgdowego,

b) wymagania ‘wg- BN-75/2360-01 p, 4,3,3,1 (w tym po-
bierany prad p.rzez silnik),

c) temperature obuddéw tozyskowych t = 4006,

d} szczelnosé instalacji chlodzenia,

2'I 9, Préba ruchowa urzadzenia do rozdrabniania pdd ob-
ciazeniem,

Pod obcigzeniem urzadzenie do rozdrabniania powinno
pracowaé od 8 do 24 h, '
W czasle pracy urzadzenia do rozdrabniania nalekty

sprawdzié;

a) \pr*awid!owoéé dziatania wszystkich mechanizméw, ze
szczegéln_ym uwzglednieniem;

- zespotu rozdrabniéjgcego,

‘zespotu napgdowego,

- zespotu odpylajacego,

- zespotu pakujgi:ego,

b) prawidiowoéé rozruchu,

c) wyposa2enie elektryczne wg BN--'?.S/ZSGO-OI

P. 4.3.3.2 (pobieranie pradu przez silnik),
d). temperature grzania tozysk tqcznych,
e) poziom hatasu (przy rozdrabnianiu,

PEW),

szczegblnie

2,10, Cechowanie, Urzadzenie do rozdrabniania powin=-
no mie¢ tabliczke znamionowg (trwale zamocowang) zawie-
rajaca co najmniej nastepujace dane;

- nazwe i znak wytwdrcy,

- oznaczenie urzadzenia do rozdrabniania,

- humer fabryczny,

= rok produkciji,

- mase w kg,

- napis Madesin Poland dla maszyn przeznaczonych nha

eksport,

2,11, Dostawa powinna obejmowadc;

a) urzadzenie do rozdrabniania zmontowane zgodnie ze
specyfikacja wysytkowa, .

b) czg%ci zamienne zgodnie z umowa,

c) komplet czeéci zapasowych, zabezpieczajacych urza-
dzenie do rozdrabniania na okres gwarancji,

d) dokumentacje techniczno-ruchowa,

e) dokumentacjg techniczno-ruchowa zespotéw (pocho-
dzacych od kooperantéw) wystepujacych w urzadzeniu do
rozdrabniania,

f) zadwiadczenie wytwdrey o jakosci urzadzenia do roz-

drabniania,
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3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3,1, Pakowanie. Przed pakowaniem powierzchnie urza-
dzenia do rozdrabniania (nie zabezpieczone przed k_orozjg)
nalezy zakonserwowadé smarem ochronnym Antykor wg
PN-73/C-96079, .

Przejéciowe zakonserwowanie powinno umozliwiaé usu-
nigcie smaru bez demontazu,

Zaleznie od wielko$ci urzadzenia do rozdrabniania, na-
lezy pakowaé go w catoéci lub w zespotach montazowych,

Pakowanie do przewozu jest uzaleilznlone od rodzaju
transportu i warunkéw makro i mikroklimatycznych,

Skrzynki zbijane z tarcicy, przeznaczone do transportu
czgsci lub zespotéw urzadzenia do rozdrabniania, jednora-
zowego lub wielokrotnego utycia o masie zawartodci do
150 kg - wg PN-72/D-79601.

Skrzynki ze sklejki i twardej ptyty piléniowej, przezna-
czone do pakowania czeéci lub zespotéw urzadzeniado roz-
drabniania o masie zawartoéci do 150 kg - wg PN-78/
D-79609.

Skrzynki drewniane lub klatki przeinaczone do pakowa-
nia urzadzenia do rozdrabniania o masie zawartosci od 151

-do 1000 kg ~ wg PN-73/D-79604 lub PN-87/D-79607, po-
wyzej 1000 kg - wg PN-86/D-79606 lub PN-86/D-79630,

Do opakowania nalety dotaczyé zabezpieczona przed za-
moknigciem specyfikacje przesytkowa, zadwladczenie o ja-
kosci, karte gwuranc;}jng oraz wyszczegdlniona dokumen-
tacje techniczna,

Znakowanie opukow.af\ - wg PN-85/0-79252,

Znakowanie na opakowaniach transportowych .powinno
byé wykonane trwale | obejmowaé co najmniej nastgpujace
dane:;

- nazwe i znak wytwérni,

~ masg brutto i netto,

- liczbg warstw sktadowania,

- liczbg warstw tadowania,

3,2, Przechowywanie, Urzadzenie do rozdrabniania po-

winno by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknigtych
w temperatur-_ze otoczenia powyzej 5 & 40°C i wilgotnosci
wzgledne| powietrza nie wyzszej niz 75%,

Podczas przechowywania sktadowaé nalezy:

- urzadzenie do rozdrabniania w catoéci w 1 warstwie,

- skrzynki z zespotami lub czeéciami do 150 kg w 2
warstwach, .

~ skrzynkl od 151 do 1000 kg w 1 warstwie,

Konserwacja urzadzenia do rozdrabniania powinna za-
rewnié ochrone czasowa powierzchni na okres nie krétszy
niz 6 miesigcy.

W przypadku diugo!rwalegé przechowywania uzytkownik
jest ol?owigzany wykonaé ponowna konserwacje,

3, 3.\ Transport, Urzédzenla do rozdrabniania w opako-
waniach transportowych moga byé przewozone dovlvojnymi
$rodkami transportu zgodnie z przepisami transportowy,-
mi ).

Srodki transportu powinny zabezpieczaé tadunek przed
wptywami atmosferycznymi (opadami).

Ustawienle .ur2zadzenia do r-ozdrabniaﬁia w opakowaniach
na érodku transportujacym, transportowanie i zdejmowanie
powinno byé tak wykonane, aby nie nastapito jego uszko-
dzenie, 7

Do $rodka transportowego nalezy tadowaé;

- urzgdzenie do rozdrabniania w catosci w 1 warstwie,

- skrzynki z zespotami lub czeéciami w 2 warsMach,

=~ skrzynki od 151 do 1000 kg w 1 warstwie,

4, BADANIA

4,1, Rodzaje badah - wg tabl, 2,

‘) Patrz Informacje dodatkowe,

Tablica 2
Zakres badaf ;
Lp. Rodzaje badaf e Wymagania Opis badah
: i wg wg
peine niepetne
1 Sprawdzenie materiatéw 2.1 1 4, 4,1
2 Sprawdzenie wykonania czeéci | zespolévJ + 2.2 4.4,2
3 Ogledziny zewnetrzne + + 2,4; 2,7; 2.10; 4.4,3
2.1
4 Sprawdzenie montaku + + 2.3 4. 4.4
5 Préba ruchowa bez obcigzenia + 2.8 ) 4, 4,5
6 Préba ruchowa pod obciazeniem + - : 2,9 4,.4,6
7 Sprawdzenie wymagafi bezpieczefistwa
| oraz ergonomii pracy + + 2,5 4,4,7
8 Sprawdzenie poziomu diwigku - ’ 2,6 4, 4,8
Znak + oznacza badanie, ktére nalety przep?rowadzfé.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig.
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Badania petne maja na celu sprawdzenie i oceng - urza-
dzenia do reozdrabniania pod wzglgdem konsir‘ukcjl; jakosdci
zastosowanych materiatéw, wykonania oraz wtadciwosci
eksploatacyjnych,

Badania petne nalezy stosowaé do oceny nowych kon-
strukcji lubvw przypadku wprowadienia zmian konstruk-
l:yjnych,l materiatowych i technologicznych oraz okresowej
kontroli produkcji biezace],

Badania niepeine nalezy stosowaé do oceny urzadzenia
do rozdrabniania pod wzgledem jako$ci zastosowanych ma-
teriatéw 1 wykonania, Badania niepeine nalezy stosowaé
przy biezacej kontroli produkcji.

4,2, Zakres badah moke byé uéupe?niony dodatkowymi

badaniami wchodzacyml zarédwno w zakres badafh petnhych

jak i niepetnych, -

Badania petne urzadzenia do rozdrabniania nalety wyko- .

nywaé na stanowisku prébnym u wytwércy, w obecnosci
przedstavﬁc'lela uzytkownika lub u uzytkownika,
Badania niepetne urzadzenia do rozdrabniania nalezy

wykonywaé na stanowisku prébnym u wytwérecy w obecnosci

przedstawiciela utytkownika,

4,3, Organizacja i przygotowanie do badaf, Organizacja

bada# nalezy do obowiazkéw wytyvér-cy.

Przed przystapieniem do badaf, wytwérca powinien za-
pewnié;

- Przygotowanie stanowiska do badaf,

- przydzielenie wykwalifikowanej obstugi,

- przygotowanie dokumentacji technicznej, norm i doku=
mentéw zwiazanych, "

- wyposatenie stanowiska badaf w niezbgdne narzedzia

i przyrzady pomiarowe,

Do przeprowadzenia badafi urzadzenie do rozdrabniania

powinno byé kompletne, zmontowane i przygotowane doeks— -

ploatacji.
Za zgoda uZytkownika badania urzadzenia do rozdrab=-
niania przeprowadza wytacznie kontrola jakoscl (wytwér'-

cyl.
4,4 is badah

| 4.4, 1, Sprawdzenie materiatéw polega ha sprawdzeniu

zgodnoéci stoéowanych materiatéw z zadwiadczeniami  ja-

koécl (atestami) wystawionymi przez dostawcéw.

4,4, 2, Sprawdzenie wykonania czeécl i zespotéw polega.

na skontrolowaniu zaswiadczef z kontroli migdzyoperacyj-
nej.

Sprawdzenie wymlaréw naledy przeprowadzaé' przymia-
'rami liniowymi lub sprawdzianami,

Sprawdzenie zespotdéw I‘ub'podzespotéw nalety przepro-
wadzaé przez pomiar i sprawdzenie pracy w ruchu préb-

nym craz przez skontrolowanie zagéwladczelh producentéw,

4,4, 3. Ogledziny zewngtrzne nalezy przeprowadz;é

wzrokowo bez zastosowania pomiarowych przyrzadéw w

czasie wykonywania czeéci, montaiu oraz badat urzadze-

nia do rozdrabniania,
Oglgdzinom zewnegtrznym podlegaja wszystkie czgéci, ze~

spoty oraz kompletne urzadzenla do rozdrabniania,

4, 4, 4, Sprawdzenie montazu

4y 4.4, 1, Sprawdzenie montazu przektadni pasowe] poie-

ga na pomiarze za pomoca narzedzi pomiarowych wzajem-
nego przesunigcia osi rowkéw paskéw klinowych wspétpra-
cujgcych két oraz réwnolegtoéci watéw, bicia poprzeczne-

go i wzdfuznego két pasowyeh,

4, 4,4, 2, Sprawdzenie montazu miyha nozowego polega

na pomiarze szczeliny pomigdzy noami statymi a

noxami

wirnika urzgdzenia do-rozdrabniania,

¥

4, 4,4, 3, Sprawdzenie montasu instalacjl elektryczne]j

- wg BN-75/2360-01.

4,4, 4, 4, Sprawdzenie potaczerh gwintowych polega na
sprawdzeniu kluczem dynamometrycznym momentu dokrece-
nia $rub i nakrglek'mocujgcych noze state i ruchome,

4,4, 5, Préba ruchowa bez obciaZenia polega na stwier=

,dzeniu prawidtowoéci dzlatania urzadzenia do rozdrabnia-

nia podczas biegu luzem,

4,4,6, Préba ruchowa pod obciazeniem polega na stwier-

dzeniu prawidtowo$ci dziatania urzadzenia do rozdrabnia-

nia podczas pracy uiytecznej,

& Sprawdzenie wymagal bezpieczehstwa or rqag-
nomii pracy polega na stwierdzeniu;

- zabezpieczef ostonaml dlementéw ruchomych urzadze-
nia do rozdrabniania, )

- wiadciwego rozmieszézénia elementéw sterowaniareca
nego znajdujacych sig na pulpitach, w celu zapewnienia w
maksymalnym stopniu zasady wygodnego postugiwania sig
nimi, )

- blokad kota pasowego | gérnej, czeéci miyna noioweg;o,

- zabezpieczefi przed przecigzenlem ‘urzadzehia do roz-

drabniania,

4, 4,8, Sprawdzenie poziomu diwigku - wg PN-81/

N-01306,

4, 5, Ocena wynikéw badafl, Urzadzenie do rozdrabnia-

nia nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami normy, jezeli

, wszystkie badania podane w rozdz, 4 dadza wynik dodatni,
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" 4,6, Zadwladczenie o wynikach badal, Dia katdego

urzadzenia do rozdrabniania wytwérca powinien wystawié
zadwiadczenie, zawierajace co najmniej nastgpujace dane;

© a) nazwe i adres wytwérey,
b) nazwe i oznaczenie urzadzenia do rozdrabniania,
c) numer fabryczny 1 rok budowy,

d} zakres i wyniki bada#,

e) date i podpis przedstawiciela wytwércy,

5, POSTEPOWANIE 2 URZADZENIEM DO ROZ-

DRABNIANIA UZNANYM ZA NIEZGODNY Z WYMAGA-~
NIAMI NORMY

w pr‘zypafﬂku negatywnego wyniku ktéregokoiwiek z ©+ ba-
dafi, stwierdzone wady nalezy usunaé | urzadzenie do roz-
drabniania przadétawié do ponownego badania,

Zakres badafi powtérnych powinien obejmowaé tylko te
badania, ktére na skutek usunigcia wad moga daé wyhiki
odmienne niz poprzednie, ’

Wyniki badat powtérnych sa ostateczne, .

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opr'acowtiica norme - Oérodek Badawczo-
-Rozwo jowy Maszyn i Urzadzef Chemicznych METALCHEM
= Toruf, '

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-78/2357-03

a} uaktualniono i rozszerzono wymagania szczegbtowe
dla tatego typoszeregu urzgdzeﬁ do rozdrabniania,
b) uaktualnlonfq i rozszerzono rozdziaty dotyczace pé-
kowania, przechowywania i transportu oraz dotyczace ba-
dafi urzadzeri do rozdrabniania,
3. Normy zwiazane -

PN-73/C-96079 Przetwory naftowe, Smary ochronne Anty-

kor

PN-72/D-79601 Skrzynki | komplety skrzynkowe z tarci-
cy, zbijane, Wspélne wymagania

PN-73/D-79604 Skrzynie drewniane o masie  zawartosci

od 151 do 1000 kg, Wspéln_e wymagania i badania
PN-86,/D-79606 Skrzynie i komplety skrzyniowe drewnia-
ne o masie zawartoéci od 1001 do 20 000 kg, Wspéine:
wymagania i badania
PN-87/D-79607 Klatki i komplety klatkowe drewniane o
masie zawartogci do 1000 kg, Wspéine wymagania i ba-
dania : .
PN-78/D-79609 Skrzynkl i komplety skrzynkowe o poszy-
ciu z elementéw piytowych © masie zawartodci do.
150 kg. Wspélne wymagania i badania
F’N—SS/D-"?QGSO Klatki i komplety klatkowe o masie zawar-
tosci powyze] 1000 ky. Wspéine wymagania | badania
PN-68/H-04650 Klasyfikacja kiimatéw, Rodzaje wykonania
wyrobdw technicznych
PN-71/H=-04651 Ochrona przed korozja.  Klasyfikacja
i okreélenie agresywnoéci korozy]nej érodowisk
PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja, Podziat | ozna-
czenie warunkéw eksploatacjl wyrobdw
zabezpleczonych malarskimi powtokami ochronnymi

PN-86/H-83123 Zeliwo sferoidalne niestopowe. Gatunki

- PN-58 M-02043

metalowych )

PN-764H-83124 Zeliwo sferoidalne, Badania, Odlewanie
i pobieranie prébek

PN—‘?S/H-B4619 Stal weglowa konstrukcyjna wyZszej ja-
koéci dgéinegb przeznaczenia, Ga-tunki

PN~72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjné zwykte] ja-
koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-86/1-85023 Stal narzedziowd stopowa do pracy na
zimno, Gatunki )

PN-BI/H-Q?O‘Ié Ochrona przed kor-oijé. Powioki fosfora-
nowe s

PN-70/H~97051 Ochrona przed korozja, Przygotowanle

powierzchni stali, staliwa | zellwa do malowania,

Ogélne wytyczne
PN-70/H-97052 Ochrena przed korozja, Ocena przygoto-
wania powierzchni stali, staliwa i 2eliwa do malowania

fal?ie-.—

PN-?Q/H—Q'?O?O Qchrona przed korogja. Pokrycia
rowe, Wytyczne ogélne
PN-84/H-97080/06 Ochrona czasowa, Warunki $rodo~

wiskowe ekspozyc.ji
PN-78/M-02042 Katy i zbieznosci normaline
Podcigcla obrébkow"e )
PN-82/M-02045 Promienie normalne
PN-83/M-02113
PN-80/M~02138
PN-78/M-02139

PN-78/M~658011" Spawalnictwo, 'Ziacza spawane w

Gwinty metryczne, Tolerancje

Tolerancje ksztattu i potozenia, Wartosci

Odchytki wymiaréw nietolerowanych

kon-
strukcjach stalowych, Podziat i wymagania

PN-65/M-69013 Spawanie gazowe stali niskoweglowych
i niskostopowych, Rowki do spawania

PN-75/M-69014 Spawanie fukowe elektrodami  otulénymi
stali weglowych i niskostopowych. Przygotowaniebrze-
géw do s;:;awania

PN-74/M-69436 Elektrody stalowe do napawania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo, Wady ztaczy spawanych,

.

Nazwy | okreslenia
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PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki, Wiasnogei
mechaniczne érub i wkretéw
PN-74/M-82063 Gwinty metryczne, Wymiary wyjéé i pod-

cigé oraz nadmiary diugoéci gwintéw | gtgbokoscl

otwordéw '
PN-86/M-85200/06 Pasy klinowe, Pasy normalnoprofilo~
-we, Wymliary

PN-86/M-85200/08 Pasy klinowe, Pasy normalnoprofiio-
we, Wymagania . i ‘

PN-66/M-85202 Kola rowkowe do paséw klinowych, © Wy-
miary v:iel‘u:éw Kkét ‘

PN-67/M-85203 Przektadnie pasowe z pasami klinowymi,
Zasady obliczania

PN-81/N-01306 "Hatas, Metody pomiaru, Wymagania ogél-
ne ' ‘

PN-84/N-01307 Hatas, Dopuszczalne wartoéci  poziomu
diwigku na stanowiskach pracy i ogéine wymagania do=-
tyczace przeprowadzenia pomiaréw

PN—85/0—79252 Opakowania transportowe z zawar‘to:’sdig.
Znaki i znakowanie, Wymagania podstawowe

PN-83/2-08200 Ochrona pracy, Maszy;ny i urzadzenia
produkcyjne, Ogélne wymagania bezpieczefistwa

PN-83/2-82001 Ochrona pracy, Ostony mechaniczne ma-
szZyn | urzadzefi, Ogdlne wymagania

BN-75/2360-01 Maszyny | urzadzenia do przetwérstwa

tworzyw sztucznych | mieszanek gumowych, Wpyposa=-

zenie elektryczne, Ogélne wymagania i badania

BN-75/2360-02/00 Maszyny i urzadzenia do przetwérstwa
tworzyw sztucznych i mieszaﬁek gumowych, Symbole

graficzne na tabliczkach

‘BN-76/2360-02/08 Maszyny | urzadzenia do przetwérstwa

tworzyw sztucznych i mieszanek gumowych, Tabliczki
do symboli graficz'nych

BN-80/2360-03 Wyposazenie elektryczne maszyn i  urza~

dzeri do prietwérstwa twor zyw situcznygh i mieszanek

gumowych, Sterownice, Wymagania i badania

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo Przewozowe
(Dz. U, nr 53, poz, 272 z 1984 r, )
Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu | zabezpie~

czaniu przesytek towarowych (Dz, TiZK nr 9, poz., 68

z 1985 ¢, ) '

Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych, Zatacznikll do

umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagondw t’owar'uwych w
komunikacji migdzynarodowej (RIV), (Dz. TiZK nr 15,
poz. 119 z 1981 r. ) wraz z pééniejszymi zmianami °

Zarzadzenie Ministra Komunikacjl z dnia 7 marca 1963 r, w
przyt:zep

poz. 250

sprawie tadowania samochodéw clgezarowych |
(Mon, Pol, nr 24, poz. 123 z 1963 r, | nr 35,
z 1968 r,)

4, Symbol wg SWW - 0752~-19, 7

5, Autor projektu normy - inz, Stanistaw Wierzbowski,
Che-

Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn i Urzadzefh

micznych METALCHEM - Torufi,



