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NORMA BRANZOWA

Ochrona przed korozja

Pokrycia lakierowe
Wymagania i badania dla
probek w formie ptytek i pretow
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dla prébek w formie ptytek i pretow,
dotyczgce pokry¢ lakierowych (powlok malarskich) be-
dacych ochrong przed korozja wyrobow ze stali, staliwa
1 zeliwa w maszynach rolniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Postano-
wienia normy nalezy stosowaé do pokry¢ lakierowych
ochronno-dekoracyjnych i powtok malarskich naktada-
nych na plytkach i pretach przeznaczonych do badan
laboratoryjnych, a odpowiadajacych powlokom malar-
skim nakladanym na maszyny rolnicze oraz na czgSci
wymienne przeznaczone do uzytkowania w warunkach
okreslonych wg BN-81/1904-11.

Norma nie dotyczy powlok malarskich dla maszyn
przeznaczonych na eksport, targi i wystawy.

Postanowienia normy sa podstawa przy projektowa-
niu laboratoriow dla malari przy zakladach produku-
jacych maszyny rolnicze.

1.3. Okreslenia — wg PN-78/C-01700, PN-69/
H-04609. PN-71/H-04651, PN-71/H-04653 i PN-79/
H-97070.

2. PODZIAL 1T OZNACZENIE

2.1. Podzial — wg BN-81/1904-11.
2.2. Oznaczenie — wg BN-81/1904-11.

3. WYMAGANIA

3.1. Wyroby lakierowe wchodzace w sktad zestawu
pokrycia — wg BN-81/1904-11.

3.2. Stan wyjsciowy powierzchni probki w formie ptyt-
ki lub preta — wg BN-81/1904-11.

3.3. Otrzymanie powloki lakierowej do badan na préb-
ce w formie ptytki lub preta — wg PN-79/C-81514.

3.4. Aklimatyzacja powlok pokrycia lakierowego.
Kazdg powlokg pokrycia lakierowego nalezy aklimaty-
zowal wg wskazan norm przedmiotowych na wyroby
lakierowe.

Jezeli norma przedmiotowa na wyrdb lakierowy nie
okresla warunkoéw aklimatyzacji, to aklimatyzacjg po-
wloki nalezy przeprowadzaé przez 24 h w temperaturze
20 £2 °C przy wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65 £5 %.

3.5. Stopien wyschniecia pokrycia lakierowego — wg
PN-79/C-81519.

3.6. Gruboi¢ pokrycia lakierowego — wg BN-81/
1904-11.

3.7. Whasno$ci mechaniczne pokrycia lakierowego

3.7.1. Odporno$¢ na zginanie (elastycznosé). Pokrycie
powinno przy badaniach mie¢ nie mniejsza odpornos¢
na zginanie niz jest ona przewidziana w normie przed-
miotowe]j zastosowanego wyrobu lakierowego. Po prze-
prowadzeniu badania na zginanie, za pomocg sworznia
o okres$lonej dla danego wyrobu lakierowego $rednicy,
pokrycie nie powinno mie¢ odwarstwien od podioza
i peknigc.

3.7.2. Twardo§é. Pokrycie powinno przy badaniach
mie¢ nie nmu.iejsza twardo$é niz jest ona przewidziana
w normie przedmiotowej zastosowanego wyrobu la-
kierowego.

3.7.3. Odporno$¢ na uderzenie. Pokrycie powinno
przy badaniach mie¢ nie mniejsza odporno$¢ na ude-
rzenie niz jest ona przewidziana w normie przedmio-
towej zastosowanego wyrobu lakierowego.

Pokrycie po naglym uderzeniu nie powinno mie¢
zadnych zmian.

3.7.4. Przyczepno$¢ do podloza oraz przyczepno$é
miedzywarstwowa. Pokrycic powinno przy badaniach
mieé nie mniejszg przyczepno$¢ niz jest ona przewidzia-
na w normie przedmiotowej zastosowanego wyrobu
lakierowego.

3.7.5. Tlocznoéé. Pokrycie powinno przy badaniach
na tlocznoéé¢ mieé nie gorsze cechy niZz sg one prze-
widziane w normie przedmiotowej zastosowanego wy-
robu lakierowego.

Po wykonaniu badania na ttoczno$¢ pokrycie po-
winno zachowad przyczepno$¢ do podioza.

3.7.6. Odporno$¢ na Scieranie. Pokrycie powinno przy
badaniach na $cieranie mie¢ nie wigksze ubytki pokry-
cia niz sa one przewidziane w normie przedmiotowej
zastosowanego wyrobu lakierowego.

3.8. Odpornoéé pokrycia lakierowego na dziatanie $ro-
dowiska

3.8.1. Odporno$é na zmatowienie i pecherzenie pod
wptywem wody destylowanej dla zestawu lakierowego
powinna mie¢ co najmniej 1 cykl 8-godzinny, lub I cykl
24-godzinny (w zalezno$ci od rodzaju zestawu lakiero-
wego), po ktérym powloka nie powinna zmatowiec.

Zgtoszona przez Przemystowy Instytut Maszyn Rolniczych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Maszyn Rolniczych dnia 10 czerwca 1981 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 17/1981 poz. 71)
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W przypadku wystapienia zmatowienia powloki, po-
winno ono znikna¢ po upltywie 2 h; po tym czasie
dopuszcza si¢ jedynie zmiang w odcieniu zabarwienia.

3.8.2. Odpornoé¢ na dzialanie mgly solnej dla zestawu
lakierowego powinna mie¢ co najmniej:

— 8 cykli 24-godzinnych dla warunkéw uzytkowa-
nia L, (badanie bez rysy),

— 10 cykli 24-godzinnych dla warunkéw uzytkowa-
nia U,

— 15 cykli 24-godzinnych dla warunkéw uzytkowa-
nia C,
po ktoérych nie powinna wystapi¢ korozja pod-
toza w stopniu wigkszym niz okreéla to wzorzec K-I
podany w PN-78/C-81523.

3.8.3. Odporno$¢ na dzialanie nawozéw sztucznych dla
zestawu lakierowego powinna mieé¢ co najmniej 6 cykli
48-godzinnych, po ktorych nie powinna wystapi¢ ko-
rozja podioza w stopniu wigkszym niz okresla to wzo-
rzec K-1 podany w PN-78/C-81523.

Dopuszcza sig¢ korozjg powlokowa z kazdej strony
rysy na szerokos$ci 3 mm.

3.8.4. Odpornos¢ na dziatanie obornika dla zestawu
lakierowego powinna mie¢ co najmniej 40 cykli 24-go-
dzinnych, po ktoérych nie powinna wystapi¢ korozja
podloza w stopniu wigkszym niz okres$la to wzorzec
K-1 podany w PN-78/C-81523.

Dopuszcza si¢ korozjg powlokowa z kazdej strony
rysy na szeroko$ci 3 mm.

3.8.5. Odpornos¢ na dziatanie srodkéw ochrony roslin
dla zestawu lakierowego powinna mie¢ co najmniej
10 cykli 48-godzinnych, po ktérych nie powinna wy-
stapi¢ korozja podloza w stopniu wigkszym niz okres-
la to wzorzec K-1 podany w PN-78/C-81523.

Dopuszcza si¢ korozjg powlokowa z kazdej strony
rysy na szerokosci 3 mm.

3.8.6. Odpornos¢ na dzialanie oleju napedowego dla
zestawu lakierowego powinna mie¢ co najmniej 1 cykl
24-godzinny, po ktérym nie powinny wystapi¢ peche-
rze. Zmatowienie i zmigknigcie powloki, ktoére wystapi
po zakoficzeniu cyklu powinny zniknaé¢ po 24 h.

3.8.7. Odporno$é na dziatanie radiacji stonecznej (pro-
mieni ultrafioletowych) dla zestawu lakierowego powin-
na mie¢ co najmniej taka liczbg cykli, jaka zostanie
uzgodniona migdzy zamawiajacym a wytworca;
po ustalonych cyklach powloka nie powinna ulec za-
sadniczym zmianom w poré wnaniu z ustalonym wzorcem.

3.8.8. Odpornos¢ na dziatanie czynnikow atmosferycz-
nych dla zestawu lakierowego powinna mie¢ co naj-
mniej 21 cykli 24-godzinnych, po ktdérych nie powinno
wysta,pi¢ nieodwracalne zmatowienie powloki ani jej
spegcherzenie.

4. BADANIA

4..1. Rodzaje badan — wg tablicy.

Wy- .
maya- Qi
Lp. Rodzaj badan niga badan
wg we
1 2 3 4
1 Sprawdzenie wyrobu lakierowego wchodza-
cego w sklad zestawu pokrycia 3.1 14.3.1
2 Sprawdzenie stanu wyjSciowego powierz-
chni probki w formie plytki lub preta 32 432
3 Sprawdzenie otrzymanej powloki lakiero-
wej do badan na probee w formie plytki lub
preta 33 433
4 Sprawdzenie aklimatyzacji powlok pokrycia
lakierowego 34 (434
5 Sprawdzenie stopnia wyschnigcia pokrycia
lakierowego 35 |4.35
6 Sprawdzenie grubosci pokrycia lakierowego | 3.6 ]4.3.6
7 Sprawdzenie odpornosci na zginanie (elas-
tyczno$c) 3.7.114.3.7
8 Sprawdzenie twardosci 3.7.214.38
9 Sprawdzenie odpornosci na uderzenie 3.7.314.39
10 Sprawdzenie przyczepnoéci do podtoza oraz
przyczepnosci migdzywarstwowzej 3.7.414.3.10
11 Sprawdzenie tlocznosci 3.7.514.3.11
12 Sprawdzenie odpornosci na S$cieranie 3.7.6)4.3.12
13 Sprawdzenie odporno$ci na zmatowienie
1 pecherzenie pod wptywem wody destylo-
wanej 38.114.3.13
14 Sprawdzenie odpornosci na dzialanie mgly
solnej 3.8.214.3.14
15 Sprawdzenie odpormosci na dziatanie nawo-
z6w sztucznych 3.8.314.3.15
16 Sprawdzenie odpornosci na dziatanie obor-
nika 18.414.3.16
17 Sprawdzenie odpornosci na dzatanie $rod-
kéw ochrony roslin 3.8.514.3.17
18 Sprawdzenie odporno$ci na dziatanie oleju
nap¢dowego 38.614.3.18
19 Sprawdzenie odpornosci na dziatanie ra-
diacji stonecznej (promieni ultrafioletowych) | 3.8.714.3.19
20 Sprawdzenie odpornosci na dzatanie czyn-
nikéw atmosferycznych 38.814.3.20

4.2. Kontrola jakoSci

4.2.1. Badania wg tablicy lp. 1. Z kazdej partii dosta-
wy wyrobu lakierowego nalezy pobraé probki
wg PN-74/C-81500.

Badanie probek nalezy przeprowadzaé zgodnie z wy-
maganiami podanymi w normie przedmiotowej na bada-
ny wyrdb lakierowy.

4.2.2. Badania wg tablicy Ip. 2 20

4.2.2.1. Sklad i licznoé¢ partii. Badania powloki la-
kierowej na probkach nalezy przeprowadzaé¢ dla kazdej
partii dostawy wyrobu lakierowego.

Badanie powtoki lakierowej wg tablicy lp. 2+14
1 Ip. 16+20 nalezy przeprowadza¢ na ptytkach stalo-
wych z blachy zimnowalcowanej, glebokottocznej, ro-
dzaju II, kategorii G wg PN-69/H-92121, o wymiarach
150X80X1 mm.
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Badanie powloki lakierowej wg tablicy lp. 15 nalezy
przeprowadza¢ na stalowym precie cylindrycznym,
o $rednicy 14 mm i dtugosci okoto 200 mm, z owalnym
zakonczeniem jednego konca, ktory powinien by¢ za-
bezpieczony parafing, woskiem lub innym srodkiem
ochronnym.

Liczba probek powinna wynosi¢ co najmniej 3 na
kazde badanie.

4.2.2.2. Poziom kontroli i wadliwos¢ dopuszczalna.
Wszystkie sztuki probek pobrane do badan musza przejs¢
wymagane badania z wynikiem dodatnim.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie wyrobu lakierowego wchodzacego
w skiad zestawu pokrycia — wg postanowien normy
przedmiotowej na wyrob lakierowy.

4.3.2. Sprawdzenie stanu wyjSciowego powierzchni
probki w formie ptytki Jub preta — wg PN-74/C-81513.

4.3.3. Sprawdzenie otrzymanej powloki lakierowej do
badan na prébce w formie ptytki lub preta nalezy wy-
konac¢ przez obserwacj¢ wzrokows.

4.3.4. Sprawdzenie aklimatyzacji powlok pokrycia la-
kierowego nalezy wykonaé przez sprawdzeniec dokumen-
tow $wiadczacych o czasie i warunkach wykonania
powloki lakierowej.

4.3.5. Sprawdzenie stopnia wyschnigcia pokrycia lakie-
rowego — wg PN-79/C-81519.

4.3.6. Sprawdzenie grubo$ci pokrycia lakierowego na-
lezy wykona¢ metoda magnetyczng lub elektromagne-
tyczng wg PN-74/C-81515.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych metod zapewniaja-
cych pomiar grubo$ci powloki z blgdem wzglednym
nie wickszym niz 10 %.

Pomiar grubosci powloki nalezy wykonywa¢ po cat-
kowitym jej wyschnigciu oraz aklimatyzacji.

4.3.7. Sprawdzenie odporno$ci na zginanie (elastycz-
no$é) nalezy wykona¢ metoda A wg PN-76/C-81528.

4.3.8. Sprawdzenie twardosci nalezy wykonac metodg
otowkowa wg BN-78/6110-03.

4.3.9. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy
wykonaé¢ za pomocg aparatu Du Pont’a wg PN-54/
C-81526.

4.3.10. Sprawdzenie przyczepnosci do podlozia oraz
przyczepnosci migdzywarstwowej — wg PN-80/C-81531.

4.3.11. Sprawdzenie tlocznosci nalezy wykona¢ przy-
rzadem Erichsena wg PN-75/C-81529.

4.3.12. Sprawdzenie odpornosci na Scieranie nalezy
wykona¢ za pomoca aparatu Tabera wg BN-66/6110-16
lub metodg A wg PN-76/C-81516.

4.3.13. Sprawdzenie odpornosci na zmatowienie i pe-
cherzenie pod wptywem wody destylowanej — wg PN-76/
C-81521.

4.3.14. Sprawdzenie odpornoéci na dziatanie mgty sol-
nej nalezy wykonaé¢ metoda B wg PN-78/C-81523.

4.3.15. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie nawozow
sztucznych. Probki o ksztalcie wg 4.2.2.1 pokryte po-
wloka lakierowa nalezy umiesci¢ na 24 h, w odleglosci
nic mniejszej niz 30 mm od $cianek naczynia, w apara-
cic wg rys. 1, wypefnionym roztworem wodnym wapna
nawozowego w stosunku 1:1 (na 1 czg$¢ wagowq nawo-
zu, | czgé¢ wagows wody) o pH okote 12. Roztwor

w aparacie nalezy miesza¢ mieszadlem przez 7 h. Po
uplywie 24 h roztwdr wodny wapna nawozowego nale-
zy z aparatu usuna¢ i aparat napelni¢ roztworem wod-
nym superfosfatu  zwyklego lub granulowanego
(14+20 % P,0s) w stosunku 1:1 o pH okoto 2. Probki
w roztworze wodnym superfosfatu nalezy trzymac przez
24 h, przy czym przez 7 h roztwér ten nalezy miesza¢
mieszadiem.

Po kazdym dwudobowym cyklu nalezy dokona¢ oce-
ny wygladu zewngtrznego powloki lakierowej, w celu
okreslenia czasu ekspozycji probek do wystapienia
zmian korozyjnych.

Oceng spe¢cherzenia nalezy wykona¢ wg PN-76/
C-81521, za$ oceng stopnia korozji podloza nalezy wy-
kona¢ wg PN-78/C-81523.

LT

BN-81/1904-13-1

. Rys. 1
I — pokrywa, 2 — naczynie szklane, 3 — probka, 4 — mieszadlo,
5 — $rodowisko nawozow

4.3.16. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie obornika.
Probki o ksztalcie wg 4.2.2.1 pokryte powtoka lakiero-
wa i majace zabezpieczone krawegdzie parafing, wo-
skiem lub innym $rodkiem ochronnym, nalezy na 7 h
umiesci¢ w aparacie ze szkla lub pleksiglasu wg rys. 2,
wypetnionym do ?/5; wysokosci aparatu wodnym roz-
tworem substytutu naturalnej gnojowicy o pH 8+9.
llo$ciowy sktad substytutu naturalnej gnojowicy po-
winien by¢ nastepujgcy:

— chlorek amonowy (NH.CI) cz. 1,21 g/dm?,

— azotan potasowy (KNO3j) cz. 0,50 g/dm’,
— siarczan potasowy (K:SO4) cz. 0,22 g/dm’,
— azotyn sodowy (NaNOy) cz. 0,01 g/dm’,
— fosforan sodowy (Na3;PO.) 0,09 g/dm’,
— mocznik (NH;2CO) cz. 0,50 g/dm’,
— siarczek sodowy (Na.S) cz. 0,50 g/dm’.

Badanic powinno by¢ przeprowadzone w tempera-
turze 25 +2 °C. W przypadku przekroczenia w okresie
badania pH roztworu podanego powyzej, roztwOr w apa-
racie nalezy wymieni¢ na $wiezy.

Po 7 h przebywani. plytek w roztworze, nalezy je
wyjaé z roztworu i zawiesi¢ na 17 h nad aparatem.

Po kazdym cyklu (7 h =17 h) nalezy dokona¢ oceny
wygladu zewngtrznego powloki lakierowej, w celu
okre$lenia czasu ekspozycji probek do wystapienia
pierwszych zmian korozyjnych.

Ocene specherzenia nalezy wykona¢ wg PN-76/
C-81521, za$ oceng stopnia korozji poditoza nalezy wy-
kona¢ wg PN-78/C-81523.
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Rys. 2
I — komora, 2 — pokrywa, 3 — uchwyty do zawieszania ptytek, 4 — plytka cksponowana, 5 — zatyczki

4.3.17. Sprawdzenie odporno$ci na dzialtanie $rodkéw
ochrony roslin. Probki o ksztalcie wg 4.2.2.1 pokryte
powloka lakierowa i majace zabezpieczone krawedzie
parafing, woskiem lub innym $rodkiem ochronnym,
nalezy umiesci¢ na 24 h w komorze szklanej o wy-
miarach dostosowanych do ilosci badanych probek,
wypetnionej roztworem wodnym kwasu solnego o stg-
zeniu 001 % i pH 29. Po uptywie 24 h roztwér
wodny kwasu solnego nalezy z komory usunaé, komorg
i probki nalezy dobrze przeptuka¢ wodg i nast¢pnie
komorg z probkami nalezy napetni¢ roztworem wod-
nym amoniaku o stezeniu 0,1 % i pH 10,2, z dodatkiem
0.5 % ksylenu cz. Probki w roztworze amoniaku po-
winny przebywaé¢ 24 h. Cale badanie nalezy przepro-
wadza¢ w roztworach o temperaturze 20 +2 °C.

Po kazdym cyklu (48 h) nalezy dokonaé oceny wy-
gladu zewngtrznego powtoki lakierowej, w celu okresle-

INFORMACIJE

L. Instytucja opracowujaca norm¢ — Przemystowy Instytut Ma-

szyn Rolniczych w Poznaniu.
2. Normy zwigzane

PN-78/C-01700 Wyroby lakierowe. Nazwy i okreélenia

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej probki laboratoryjnej

PN-747C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powtok

PN-76/C-81516 Wyroby lakicrowe. Oznaczanie Scieralnosci powlok
lakierowych y

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okre$lanie stopnia’ wyschnigcia
i czasu wyschnigcia

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanic odpornosci powtok la-
kierowych na dzialanie wody oraz oznaczanie nasiakliwosci

PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornoéci powlok na
dziatanie mediéw agresywnych

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci powlok
na dziatanic mgly solnej

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok la-
kierowych na uderzenie za pomocg aparatu Du Pont’a

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycznosci powlok
lakierowych przez zginanie

nia czasu ekspozycji probek do wystapienia pierwszych
zmian korozyjnych.

Oceng specherzenia nalezy wykonaé wg PN-76/
C-81521, za$ oceng stopnia korozji podloza nalezy wy-
kona¢ wg PN-78/C-81523.

4.3.18. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie oleju na-
pedowego — wg PN-77/C-81522,

4.3.19. Sprawdzenie odporno$ci na dziatanie radiacji
stonecznej (promieni ultrafioletowych) — wg BN-71/
6110-33.

4.3.20. Sprawdzenie odpornosci na dzialanie czyn-
nikow atmosferycznych (Weather — Ometer) — wg
BN-74/3602-02.

4.4. Ocena wynikéw badan. Pokrycic lakierowe na
partii prébek nalezy uzna¢ za dobre, jezeli wszystkie
probki na ktérych przeprowadzono badania przeszly
z wynikiem dodatnim badania wg tablicy.

I EC

DODATKOWE

PN-75/C-81529 Wyroby lakierowe. Proba tlocznodci powlok przy-
rzadem Erichsena

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lanie przyczepnosci powtok
do podloza oraz przyczepnoici migdzywarstwowe]

PN-69/H-04609 Korozja metali. Terminologia

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej $rodowisk

PN-T1/H-04653 Ochrona przed korozja. Podzial i oznaczenie wa-
runkdw eksploatacji wyrobéw metalowych zabezpieczonych ma-
larskimi powtokami ochronnymi

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wy-
tyczne ogblne

BN-81/1904-11 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakicrowe. Wyma-
gania 1 badania dla gotowego wyrobu

BN-74/3602-02 Powtoki lakierowe na wyrobach przemystu moto-
ryzacyjnego. Wymagania i badania

BN-78/6110-03 Wyroby lakiecrowe. Pomiar twardosci powlok metodg
otowkowa

BN-66/6110-16 Wyroby lakierowe. Badania $cieralnosci powlok la-
kierowych aparatem Tabera

BN-7176110-33 Wyroby lakierowe. Okredlenic odpornosci powlok
lakierowych na dziatanie $wiata



