
NORMA BRANŻOWA BN-82 
MASZYNY 

l 
Prasy hyd ra4liczn;e 275.8- os 
. Przetłoczka 

Zamiast 
URZĄDZENIA 

BN-72/2758- OS HUTNICZE 
Grupo kot, 0444 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. PrzedmfotP.m normy są przetłoczki stoso~ane 

2 .1 • 

w prasach hydraulicznych przeznaczonych do r{y-tłaczania pręt6,.,, 

profjJ i . i rur z all.uninium i ,1eeo stopó•,... oraa. z miedz i f jej 

stopów. 
l 

2. PODZJ Ał· I OZNACZENIE 

~· w zale?.ności od konstrukc ji pras, przetłoczk! · d~i•li się 

na ·dwa typy d) 

a/ rrzt:'tłoczki cto pr as bez przebijaka -; A. 
b/ prze tło c.: z 1<1 do pras z przebijafiem B. 

2 . 2. Przykład oznl'lczenia · 

a/ przetłoczkl do pras ,bez .Przebijaka /A/ o nac i s ku prasy 12,5 MN,·· 
arennicy D= 135 mm i wysokośc l · H == 80 mm: 

PRZI~:rŁOCtKA A-1 ?. ,5 - . 135 x 80 · BN-82/2758-05 

b/. przetłor zkf ·d~ ·pras z przebijakiem /B/ o nacisku prasy 25,0 MN, 
. J 

średnicy D = 225 mm, otworu d = 60 mm 1 wysokoścL H = 100 mm : 
\ PHZE'rl·O~ZKA B-25-225/60 x 100 DN-82/2758-05 \. 

' G ' 

. 3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary ~ we rys.unku ' 1 tablicy. 

3.2, Materiał-:· stal. w gatunku WWS~ lub WCL , wg PN-77/H-85021. 

3.3. Obróbka · cieplna - -hartować i odpuszczać do · twardości. 45+59 HRC. 

3.4. Wykonanie ·- powierzchnie nieoznaczone na rysunku wykonać w 6 1<lasif 
chropowatośc! powierzchni. wg PN-73/M-0425.1 • 

. 3.5. Komserwacja- całość należy_ pokryć cienką wa~stwą ważeliny TW 
wg PN-69/C~9612p . , . 

·• InfÓrmacj~ dodetkowe 

K O N I E C 

Zgłoszona przez Biuro Studj 6w i Projektów Urz~zeń Hutniczych 
11HUTMA.'3ZPRÓJJ:'XT". 

Ustanowiona przez Dyrekt9ra BS1 PUH "HTJTMASZPHOJEKT" dnia 17ma.ja. 1982 r. 
'j a k-o norma obowiązująca orl dnia 1 lipca 1982 r. . . 

l 
/Dz·. Norm. 1 Miar nr /1982 poz. l 

... 



2 BN-82/2758-05 
. l 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca norm~ - Biuro Studió.w 1 Projekt6w 
Urządzeń Hutniczych "HUTMASZPROJEKT" - Katowice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/2758-05 

a/ zmiana nazwy normy, 
b/ skreślono wielkość pras o nacisku 32,0 MN i 59,0 MN• 
c/ wprowadzonoAielkość pras o ' nacisku .16,0 MN i 36,0 MN; 
d/ wprowadzono uwag~ odnośnie średnic pod przebijak. 

\ 

3. Normy związ~ne 
l 

PN-6,9/C-96120 ·Przetwory naftowe. Wazelina techniczna 
PN-77/H-85021 Stal narz~dzio~ stopowa do pracy na gorąco. Gatunki 
P~-73/~-04251 Strukt~ra geometryczna .powierzchni. Chropowatość 

powierzchni. Określenia podstawowe i parametry. 

·4. !.utor normy - inż. Krystian Nosiadek, HUTMASZPROJEKT, Zakład 

Projektowania w Tarnowskich Górach, .Pracow~a Projektowo-
Kons'trukayjna Prasowni, Odlewni i Ciągarni - TC~ . · · 
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RN-82 /:n58-·05 

Wymiary . 
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• Nacisk ~ rednica Wymiary, mm 
pra-sy pojemńikę. 

d") 
MN mm D D1 H h 

' \ 

135 ' 135 130 25-t45 
12,5 155 155 . -0,2 150 80 30 25+60 

·i85 185 180 25+75 

' 155 155 150 
16,0 -0,2 90 30 -

185 185 180 

185 . 185 180 60 .. 80 . 

25,0 /210/ 210 -0,3 205 100 30 
60+80 

225 225 220 60•95 

255 255 250 60'ł110 

225 225 ' 220 85-t105 . 

. 36,0 -0,4 120 40 
280 · 280 2·15 . 85ł140 

l • 
-~rednica w nawiaaie jest wielk~śc ią niezalecaną w nowych 
konstrukcjach. 

. 

+0,15-t 
+0,2 

-

+0,2 .. 
+0,3 

+0.,3-t 
+0,4 

*) Srednica zale~na od stQsowanych średnic przebiJaka, w przypadku · 
l 

innej niż pod&.na w tabliÓy, podać w oznaczeni u. 


