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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania techniczne dotyczace zawias
do urzadzen chlodniczych handlowych typu szafa,
lada, witryna i komora sktadana.

1.2. OkreSlenia. Zawiasa jest to sworzniowe
polaczenie obudowy i drzwi umozliwiajgce ich
wielokrotne zamykanie i otwieranie, ustalajace
jednoczes$nie prawidlowe polozenie drzwi wzgle-
dem otworu drzwiowego i obudowy.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial

2.1.1. Typy. Rozréznia sie dwa typy zawias:

S — sworzniowe,

K — kolkowe.

2.1.2, Rodzaje. Rozréznia sie trzy rodzaje zawias:

n — normalne,

z — samozamykajgce,

s — samohamowne.

2.1.3. Odmiany. Ze wzgledu na zastosowany ma-
terial rozroznia sie nastepujace odmiany zawias:

al — aluminiowe,

st — stalowe,

t — z tworzywa.

2.2. Przyklad oznaczania zawiasy koltkowej (K),

samozamykajacej (z), stalowej (st):
ZAWIASA K-z-st BN-76/2566-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Podstawowe wymiary zawias do
handlowych urzadzen chlodniczych powinny byé
zgodne z zatwierdzong dokumentacja techniczna.

Odchyltki rozstawienia osi otworow na sruby
mocujgce nie powinny przekraczaé¢ +0,25 mm.
Odchytka wspolosiowosci pomiedzy sgsiednimi ot-
worami na sworzen w zawiasie nie powinna prze-
kracza¢ +0,05 mm/m.

Odchylki pozostalych wymiaréw montazowych
nie powinny przekracza¢ +1,0 mm.

3.2. Material. Elementy zawias pracujgcych na
rozcigganie (zginanie, Scinanie) powinny byé¢ wy-
konane z materiatu, ktérego R, = 40 kG/mm?.

3.3. Wykonanie. Wykonane zawiasy powinny
mie¢ gladka powierzchnig, bez rys i §ladow jam
odlewniczych. Powierzchnie powinny byé¢ zabez-
pieczone przed korozjg elektrolicznymi powloka-
mi ochronnymi (niklowanie, chromowanie), ktére
powinny by¢ odporne na dzialanie $rodowiska ko-
rozyjnego o stopniu agresywnosci korozyjnej lek-
kiej B - wg PN-71/H-04651.

3.4. Zywotnosé. Zawiasy powinny wytrzymaé
co najmniej 100 000 cykli otwaré i zamknieé¢ bez
uszkodzenia, ktére ujemnie moglyby wplynaé na
szczelnos¢é zamkniecia.

3.5. Cechowanie. Zawiasy nalezy cechowaé
przez wybijanie oznaczenia wg 2.2 (bez czesci stow-
nej) w widocznym miejscu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pokryte smarem zawiasy po-
winny by¢ pakowane w folie polietylenowa wg
BN-70/6365-01. Jako zbiorcze opakowanie tran-
sportowe powinny by¢ stosowane pojemniki za-
bezpieczajgce przed uszkodzeniami mechaniczny-
mi i wplywami atmosferycznymi.
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Na opakowaniu zbiorczym nalezy poda¢ naste-
pujace dane:

— nazwe i znak wytworni,

— oznaczenie wg 2.2,

— wage brutto,

— liczbe sztuk,

— numer partii.

4.2. Przechowywanie. Zawiasy nalezy przecho-
wywaé¢ w opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniach,
w ktérych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 70%, a temperatura 45°C. Powietrze
musi by¢ pozbawione oparéw kwasow, alkalii i in-
nych substancji zracych oraz pytoéw.

4.3. Transport. Opakowane wg 4.1 zawiasy po-
winny by¢ przewozone suchymi, czystymi i kry-
tymi srodkami transportowymi, zabezpieczonymi
przed przenikaniem do ich wnetrza opadéw atmo-
sferyeznych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Zawiasy powinny byé pod-
dane nastepujagcym badaniom:

a) sprawdzenie wymiardéw (3.1),

b) sprawdzenie materiatow (3.2).

¢) sprawdzenie wykonania (3.3),

d) sprawdzenie opakowania (4.1),

e) badania zywotnosci (3.4).

Badaniom wg a) = d) podlegaja wszystkie wy-
produkowane zawiasy.

Badaniom wg e) podlegajg dwa zawiasy z pro-
dukcji miesiecznej.

5.2. Opis badan

5.2.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzaé przyrzadami pomiarowymi zapewniajacy-
mi wymagang dokladnos¢.

5.2.2. Sprawdzenie materialéw polega na stwier-
dzeniu zgodno$ci uzytych materialow z dokumen-
tacja techniczng i atestami (jezeli sg wymagane).

5.2.3. Sprawdzenie wykonania i opakowania na-
lezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem (3.3).

5.2.4. Badania zywotnoSci polegajg na wykona-
niu 100 000 cykli otwar¢ i zamknie¢.

5.3. Ocena wynikow badan. Badang zawiase na-
lezy uzna¢ za dobrg, jezeli uzyska ocene dodatnig

ze wszystkich badan wg 5.1.

5.4. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Do kazdej partii zawias wytworca obowigzany jest
wystawi¢ Swiadectwo o wynikach badan wg 5.1.
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3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i ok-
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