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N O A M A B A A N ż o WA BN-83 

SPAZr;GŁA Maszyny i urządzenia górnicze 1146-02 
l HAMULCE Sprzęgła podatne kabłąkowe 

Główne wymagania ·{-·; i• T"(:; r.. 
~ l . 

! , .. . .. ~"1 Grupa katalogowa 0415 

·' 

J-J;. Przedmiot norJJ}_y,. Przedmiotem normy są główne 
wy~Wglllnt~ ; ~~9'tią"ce sprzęgieł p odatnych kabłąko­
wych, StOsowanych w maszynach i urządzeniach gór­
niczych . 

2. Symbole i określenia 
M" - nominalny mo me nt obrotowy sprzęgła -

największy mo ment obrotowy, jaki może być 
przenoszony przez sprzęgło w sposób ciągły, 
okreś l ający równocześnie wie l kość sprzęgła , 

J - momen t bezwładności sprzęgła . 

3 . Rodzaje. W za leżności od konstrukcji członów roz­
różnia się sprzęgła : 

bez wybrania w członach (rys. l ) - A , . 
- z wybraniem w o bu członach (rys. 2) - B, 
- z wybra niem tylko w jedn ym członie - AB. 
4. Odmiany. Ze względu na wykonanie rozróżnia się 

dwie odmiany sprzęgieł podatnyc h kabłąkowych : 
- z członami odlewanymi - L , 
- z członami spawa nymi - S. 
S. Przykład oznaczenia sprzęgła poda tnego kabłąko­

wego o no minalnym momencie obrotowym Mn = 
= 630 N·m: 

a) rodzaju A , o średnicy otworu i długości piasty 
dt = 60 mm. / 1 = 140 mm , o raz d2 = 50 mm i h = 
= l 10 mm, odmiany L: 
SPRZĘGLO KABŁĄKOWE A 630-60/ 140-50/110-L BN-83/1 146-02 

b) rodzaju AB , o średnicy otworu i długości piasty 
bez wybrania d t = 60 mm, / 1 = 140 mm, oraz średnicy 
o tworu i długości piasty z wybraniem d2 = 50 mm, 
h = l 12 mm, odmia-;;'y dowolnej: 
SPRZĘGŁO KABŁĄKOWE AB 630-60/ 140-50/ 11 2 BN-83/1146-02 

6. Główne wymiary i wielkości charakterystyczne -
wg rys. l i 2 oraz tabl. l. 

Rys. l. Sprzęgło rodzaju A 

Rys. 2. Sprzęgło rodzaju B 

Zgłoszona przez Centrum Mechanizacj i Górnictwa 
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jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1984 r. 
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Tablica l 

M. D d ,; d, /,; ,, b c 
Do a 

max 
min 

max min 
mm max max 

N·m mm 

100 190 20 38 36 82 32 100 6 95 

250 250 25 48 42 11 2 34 112 8 125 

630 300 35 65 58 142 46 140 lO 150 

1000 360 40 75 82 142 48 185 12 170 

Kabłąki J Masa') 
M. dl d. s 

h Liczba Śruby max (około) 
g 

mm min sztuk 
kg·m1 kg 

N·m mm 

100 60 52 2 lO 50 4 MIOX35 0,015 6 

250 80 63 2 lO 73 4 Mł2X40 0.075 14 

630 100 80 3 12 70 6 Ml6X50 0,15 23 

1000 120 90 3 16 70 6 Ml 6X60 0,25 35 

Maksymalna prędkość obrotowa sprzęgła 1500 min-._ 
Dopuszcza się chwilowe przeciążenie momentem rozrucho-

wym M, .:;;;; 2,5 M •. 
1
) Masę obliczono przy /, i /1 max. oraz odpowiadającym im 

wg PN-78/ M-85000 d, i d, min. 

7. Wymiary piast. Średnice otworów (dt, d2) i dłu­
gości piast (/t , h) należy przyjmować wg wymiarów 
czopów końcowych wałów maszynowych z zachowa­
niem zakresu wartości od minimum do maksimum 
wg tabl. l . 

Uprzywilejowana jest zgodność otworów (dt, d2) 
i długości piast (/t, h) z wymiarami walcowych czopów 
wg PN-78/M-85000. 

8. Rowki wpustowe wg PN-70/M-85005 w zależności 
od średnic d t i d 2. 

9. Osiowe ustalenie członów sprzęgła. Do osiowego 
ustalenia członów sprzęgła rodzaju B należy stosować 

krążki zabezpieczające wg PN-70/ M-850 11. W tym wy­
padku długości piast (/t, h) należy przyjmować o l do 

2 mm większe od długości czopów wałów maszyno­
wych. Zamiast krążków zabezpieczających dwuotwo­
rowych wg PN-70/ M-850 I I mogą być stosowane krążki 
jednootworowe 1 

) . 

10. Wyszczególnienie części i materiał - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Numer czę- Materiał (znak gatunku i nor-
ści wg rys. Nazwa części ma) lub norma częśc i 

l i 2 

l Człon l Staliwo Ll450 wg PN-80/ 

2 Człon 2 
H-83 152 lub stal St4S wg 
PN-72/H-84020. Dopuszcza l-
n e żeliwo sferoidalne wg 
PN-76/ H-83 123 o 
Rm ;;;, 450 N/ mm ' gwaranto-
wanej jakośc i (odbiorowe) 

3 Pierśc ień seg- Stal St3S wg PN-72/ H-84020 
mentowy 

4 Kabłąk Taśma tkaninowo-gumowa 
trudno zapalna (T) wg PN-74/ 
C-94143 

5 Śruba o wiel kości podanej w tabl. l , klasy 5.8 lub 
5.6, średnia dokładna (II) wg PN-74/ M-82105 

6 Podkładka sprężysta wg PN-77/M-82008 

11. Wykonanie. Człony sprzęgła i pierścienie segmen­
towe obrobione. Ostre krawędzie zatępione. 

Człony spawane (S) na leży przed obróbką wyżarzyć. 
Kabłąki należy tak wycinać z taśmy tkaninowo-gu­

mowej, aby oś wzdłużna kabłąka rozwiniętego, była 

równoległa do osnowy taśmy. 

12. Cechowanie. Na walcowej zewnętrznejyowierzch­

ni piasty każdego członu należy umieścić trwałą cechę 
zawierającą co najmmer 

a) znak wytwórni , 
b) wyróżnik nominalnego momentu obrotowego (wg 

tabl. l). 

1
) Patrz Informacje Dodatkowe wg p. 4. 

KONI EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Centrum Mechanizacji Gór­
nictwa - KOMAG , Gliwice. 

2. Normy związane 
PN-74/C-94143 Taśmy tkaninowo-gumowe do przenośników ogól-

nego przeznaczenia 
PN-76/ H-831 23 Żeliwo sferoidalne niestopowe. Gatunki 
PN-80/ H-83152 Sta liwo węglowe ko nstrukcyjne. Gatunki 
PN-72/H-84020 Sta l węglowa konstrukcyj na zwykłej jakości ogólne-

go przeznaczenia. G atunki 
PN-77/ M-82008 Podkładki sprę_żyste 

PN-74/ M-82105 Śruby ze łbem sześc iokątnym z gwinte m na całej 
długośc i 

PN-78/M-85000 Czopy k ońcowe wałów walcowe i stożkowe. Głów­

ne wymia ry i dopuszczalne momenty o brotowe 

PN-70/M-85005 Wpusty pryzmatyczne 
PN-70/M-850 li Krążki zabezpieczające z dwiema śrubami do wal­

cowych czopów wałów. Wymiary 
3. Symbol wg SWW - 0875-8 1. 
4. Krążki zabezpieczające jednootworowe do osiowego ustalenia 

członów sprzęgła wg p. 8 ujmuje norma zakładowa ZN-74/ 403/ 
1145-01 Zjednoczenia Przemysłu Maszyn G órniczych - POLMAG. 

.5. Dobór wielkości sprzęgła. Wielkość sprzęgła dobiera się wg 
obliczeniowego momentu obrotowego (M o) zgodnie z wzorem 

M . = M, · k, · k , .:;;;; M . (N·m) (1-1) 
w którym: 

M, - statyczny moment obrotowy - mome nt obrotowy jaki ma 
być przenoszony przez sprzęgło w sposób ciągły przy za­
łożen iu stałego obciążenia , N ·m, 
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k , - współczynnik niezawodności wg tabl. 1-1, 
k 2 - współczynnik obciążeń d ynamicznych wg tabl. 1-2. 

Statyczny moment obro towy (M .,) wyznacza się wg wzoru 

M .• 

w którym: 

N 
9550 -(N·m ) 

n 

N - moc przenoszona przez sprzęgło, kW , 
n - prędkość obrotowa sprzęganych wałów . min -, . 

Tablica 1-l 

Następs twa uszkodzen ia sprzęgła 

Zatrzymanie maszyny 

Uszkodzenie maszyny 

Uszkodzenie szeregu maszyn 

Tablica 1-2 

k , 

1,0 

1.25 

1,6 

(1-2) 

Cha rak ter pracy k 21
) Przykłady zastosowania 

P raca ciągła . obcią- niniejsze wentylato ry, 
że nie prawie stałe, 1,0 pompy wirowe. miesza lni-
rozruch kilka razy ki do płynów, podajniki 
na zmianę taśmowe i talerzowe 

cd. tabl. 1-2 

Charakter pracy k 21
) Przykłady zastoso wania 

Praca ciągła . me- pompy wirowe, went ylato-
wielk ie wahania, ry, turbosprężark i, prze-
obc iążenia z możli- 1,25 nośnik i taśmowe, płytowe 

w ością przec iążeń i śl imakowe , podnośniki 

do 25%, rozruch kubelkowe równo miernie 
kilka razy na zmia- obciążone 
nę 

Praca ciągła o więk- pompy i sprężarki tłoko-

szych wahaniach we, przesiewacze wstrząsa-
obciążenia z możłi- ne, przenośniki i podnoś-
wością przeciążeń 1,4 nik i nierównom ie rnie o b-
do 50% , rozruch ciążone, przenośniki zgrze-
kilkanaście razy na b/owe 
zmianę 

Praca przerywana kruszarki, u rządzenia 
( kilkanaście razy dźwigowe, kolejki łańcu-

w godzinie), znacz- 1,6 chowe. wywroty, osadzar-
ne i częs te wahania ki, podajniki o ruchu po-
obciążenia wywołu- su wist o zwrot nym 
jące duże przcciąże-

ni a 
1) Podane współczynniki k 2 dotyczą moment u rozruchowego 

wg zależn ości M , .;;;; 2,5 M •. Jeżeli moment rozruchowy jest wię-
kszy, to należy proporcjonalnie zwiększyć współczynni k k2. 

6. Rysunki wykonawcze znajdują s ię w Centrum Mechanizacji 
Górn ictwa - KOMAG w G liwicach. 

7. Autor projektu normy - mgr inż. Sylwester Km ieci k - CMG 
- KOMAG. 


