UKD 621.825:622

NORMA BRANZOWA

BN-83
1146-02

Maszyny i urzgdzenia gornicze

Sprzegta podatne kabtgkowe

Gtowne wymagania

SPRZEGLA
| HAMULCE

Grupa katalogowa 0415

Ty

- ). Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa glowne

wymdgania dotytzace sprzegiel podatnych kabtako- | »

wych, stosowanych w maszynach i urzadzeniach gor- _Miejsce Miggsce
; cechowania | [eechowanio
niczych. 1 : Fz.

2. Symbole i okreslenia e - )

M, — nominalny moment obrotowy sprzeglta — T?" = | SO 5

najwigkszy moment obrotowy, jaki moze byé 3 i:l": s i 4»3 3

przenoszony przez sprzgglo w sposob ciagly, Nl || N '

okreslajacy réwnoczeénie wielkos$é sprzegla, T 5
J — moment bezwladnosci sprzegla. e

3. Rodzaje. W zaleznosci od konstrukcji cztondéw roz- :é
réinia si¢ sprzggla: S d. G|

— bez wybrania w czlonach (rys. 1) — A,

— z wybraniem w obu czlonach (rys. 2) — B,

— z wybraniem tylko w jednym czlonie — AB. Rys. 1. Sprzggto rodzaju A

4. Odmiany. Ze wzgledu na wykonanie rozréznia sie
dwie odmiany sprzggiet podatnych kablgkowych:

— z cztonami odlewanymi — L,

— z cztonami spawanymi — S, "

5. Przyklad oznaczenia sprzg¢gla podatnego kablako- rﬁ e B
wego o nominalnym momencie obrotowym M, = -g-:;iﬁnf ! : %2’;.% S
= 630 N-m: : | . A\

a) rodzaju A, o Srednicy otworu i dlugosci piasty ) N
d = 60 mm, /;, = 140 mm, oraz d: = 50 mm i [ = g 1
= 110 mm, odmiany L: -;ien 1'—13
SPRZEGLO KABLAKOWE A 630-60/140-50/110-L BN-83/1146-02 Nl y

b) rodzaju AB, o $rednicy otworu i dlugosci piasty __[i_ = /
bez wybrania d; = 60 mm, /; = 140 mm, oraz $rednicy & N

. 8 5 . a L3
otworu i dtugosci piasty z wybraniem d; = 50 mm, iy 7#*//\
[z = 112 mm, odmiany dowolnej: T ORI
SPRZEGELO KABLAKOWE AB 630-60/140-50/112 BN-83/1146-02

6. Gtéwne wymiary i wielkosci charakterystyczne —

wg rys. 1 1 2 oraz tabl. 1. Rys. 2. Sprzggto rodzaju B
Zgtoszona przez Centrum Mechanizacji Goérnictwa
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 21 pazdziernika 1983 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1983 poz. 32)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1984 Cena zt 12,00

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,40 Nakt 5800 + 55 Zam. 45/1984
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Tablica 1
D dy; £
M, 1 d2 Iy 1 4 b c D,
max ) ; max | min
min I max | min| max
N-'m mm

100 190 | 20 38 3o 82 | 32 100 6 95

250 250 | 25 48 42 112 34 112 8 125

630 | 300 35 65 58 142 | 46 140 10 150

1000 | 360 | 40 75 82 142 48 185 12 170

Kablgki J |Masa')

M, | di | ds]| s ¢ h |Liczba Qruby max |(okoto)
min | min | sztuk il e

N-'m mm

100 6052 2 10 50 4 M10%35] 0,015 6
2501 80|63 2 10 73 4 |MI2x40(0,075]| 14
6301100 |80} 3 12 70 6 |M16X50]0,15 23
1000 [ 120 {90 3 16 70 6 | MI16x60 | 0,25 35

Maksymalna predkos$é obrotowa sprzegla 1500 min™.

Dopuszcza si¢ chwilowe przecigzenie momentem rozrucho-
wym M, < 2.5 M,.

') Masg¢ obliczono przy /i i /, max, oraz odpowiadajgcym im
wg PN-78/M-85000 d, i &» min.

7. Wymiary piast. Srednice otworéw (di, d3) i dhu-
gosci piast (/i, /1) nalezy przyjmowaé wg wymiaréw
czopoéw koncowych walow maszynowych z zachowa-
niem zakresu warto$ci od minimum do maksimum
wg tabl. I.

Uprzywilejowana jest zgodno$§é otworow (d), da)
i dlugosci piast (/1, /) z wymiarami walcowych czopow
wg PN-78/M-85000.

8. Rowki wpustowe wg PN-70/M-85005 w zaleznosci
od $rednic d, i da.

9. Osiowe ustalenie czlonéw sprzegla. Do osiowego
ustalenia cztonéw sprzggia rodzaju B nalezy stosowaé
krgzki zabezpieczajace wg PN-70/M-85011. W tym wy-
padku dtugodci piast (/,, /2) nalezy przyjmowac o 1 do

2 mm wigksze od dlugosci czopéw watéw maszyno-
wych. Zamiast krazkoéw zabezpieczajacych dwuotwo-
rowych wg PN-70/M-85011 moga by¢ stosowane krazki
jednootworowe!').

10. Wyszczegoélnienie czesSci i material — wg tabl. 2.

Tablica 2
Numer cz¢- Materiat (znak gatunku i nor-
sci wg rys. Nazwa czgsci ma) lub norma czgsci
1i2
1 Czlon [ Staliwo LI450 wg PN-80/
H-83152 lub stal St4S wg
2 Colon 2 PN-72/H-84020. Dopuszczal-
ne zeliwo sferoidalne wg
PN-76/H-83123 o
Rn = 450 N/mm? gwaranto-
wanej jakoSci (odbiorowe)
3 Piericien  seg- Stal St3S wg PN-72/H-84020
mentowy
4 Kablagk Tasma  tkaninowo-gumowa
trudno zapalna (T) wg PN-74/
C-94143
5 Sruba o wielkosci podanej w tabl. 1, klasy 5.8 lub
5.6, $rednia doktadna (IT) wg PN-74/M-82105
6 Podktadka sprgzysta wg PN-77/M-82008

11. Wykonanie. Czlony sprzggla i pierdcienie segmen-
towe obrobione. Ostre krawgdzie zatgpione.

Cztony spawane (S) nalezy przed obrobka wyzarzy¢.

Kablaki nalezy tak wycina¢ z ta$my tkaninowo-gu-
mowej, aby o$§ wzdluzna kablaka rozwinigtego, byla
rownoleglta do osnowy tasmy.

12. Cechowanie. Na walcowej zewngtrznej powierzch-
ni piasty kazdego cztonu nalezy umiesci¢ trwaly ceche
zawierajaca co najmniej:

a) znak wytworni,

b) wyrdéznik nominalnego momentu obrotowego (wg
tabl. 1).

') Patrz Informacje Dodatkowe wg p. 4.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centrum Mechanizacji Gor-
nictwa — KOMAG, Gliwice.
2. Normy zwigzane
PN-74/C-94143 Tasmy tkaninowo-gumowe do przenoinikow ogol-
nego przeznaczenia
PN-76/H-83123 Zeliwo sferoidalne niestopowe. Gatunki
PN-80/H-83152 Staliwo wegglowe konstrukcyjne. Gatunki
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosct ogolne-
go przeznaczenia. Gatunki
PN-77/M-82008 Podkladki sprgzyste
PN-74/M-82105 Sruby ze tbem szesciokatnym z gwintem na calej
dtugosci
PN-78/M-85000 Czopy koncowe walow walcowe i stozkowe., Glow-
ne wymiary i dopuszczalne momenty obrotowe

PN-70/M-85005 Wpusty pryzmatyczne
PN-70/M-85011 Krazki zabezpieczajace z dwiema $rubami do wal-
cowych czopoéw watéw. Wymiary

3. Symbol wg SWW — 0875-81.

4. Kraiki zabezpieczajgce jednootworowe do osiowego ustalenia
cztonéw sprzggta wg p. 8 ujmuje norma zakladowa ZN-74/403/
1145-01 Zjednoczenia Przemystu Maszyn Gérniczych — POLMAG.

5. Dobér wielkosci sprzegla. Wiclko$¢ sprzggla dobiera si¢ wg
obliczeniowego momentu obrotowego (M,) zgodnie z wzorem

M, = M, - ki - k: < M, (Nm) (I-1)
w ktorym:
M, — statyczny moment obrotowy — moment obrotowy jaki ma
by¢ przenoszony przez sprzggto w sposob ciagly przy za-
fozeniu stalego obcigzenia, N-m,



Informacje dodatkowe do BN-83/1146-02

ki — wspotczynnik niezawodnosci wg tabl. I-1,
k2 — wspotczynnik obciazen dynamicznych wg tabl, -2,
Statyczny moment obrotowy (M,) wyznacza si¢ wg wzoru

N
M; = 9550 T(N-m) (1-2)

w ktorym:

N — moc przenoszona przez sprzeglo, kW,
n — predkos¢ obrotowa sprzg¢ganych walow, min™.

Tablica I-1

Nastgpstwa uszkodzenia sprzegta ki
Zatrzymanie maszyny 1,0
Uszkodzenie maszyny 1,25
Uszkodzenie szeregu maszyn 1,6

/

Tablica 1-2

rozruch kilka razy
na zmiang

Charakter pracy k2 Przykiady zastosowania
Praca ciagta, obcia- niniejsze wentylatory,
Zenie prawie stale, 1.0 pompy wirowe, mieszalni-

ki do ptynéw, podajniki
tasmowe i talerzowe

cd. tabl. I-2
Charakter pracy k2') Przyklady zastosowania

Praca ciagla, nie- pompy wirowe, wentylato-
wielkie  wahania, ry, turbosprezarki, prze-
obcigzenia z mozli- 1.25 nosniki ta§mowe, ptytowe
woscia  przecigzen i Shimakowe, podnosniki
do 25%, rozruch kubetkowe réwnomiernie
kilka razy na zmia- obcigzone
ng
Praca ciagla o wigk- pompy 1 sprgzarki ttoko-
szych wahaniach we, przesiewacze wstrzasa-
obcigzenia z mozli- ne, przenosniki i podnos-
woscig  przeciazen 1.4 niki nieréwnomiernie ob-
do 50%, rozruch cigzone, przenosniki zgrze-
kilkanascie razy na btowe
zmiang
Praca przerywana kruszarki, urzadzenia
(kilkanascie  razy dzwigowe, kolejki tancu-
w godzinie), znacz- 1,6 chowe, wywroty, osadzar-
ne 1 czgste wahania ki, podajniki o ruchu po-
obcigzenia wywotu- suwisto zwrotnym
Jjace duze przecigze-
nia

') Podane wspotczynniki k2 dotycza momentu rozruchowego
wg zalezno$ci M, < 2,5 M,. Jezeli moment rozruchowy jest wig-
kszy, to nalezy proporcjonalnie zwigkszy¢ wspotczynnik k.

6. Rysunki wykonawcze znajdujg si¢ w Centrum Mechanizacji
Goérnictwa — KOMAG w Gliwicach.

7. Autor projektu normy — mgr inz. Sylwester Kmiecik — CMG
— KOMAG.



