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NORMA

BRANZOWA

BN-84
8512-05

WYROBY i ; '
cALANTERYUNE  |£@mki btyskawiczne czgstkowe
z tworzyw sztucznych
Grupa katalogowa 1154
1. WSTEP z tworzyw sztucznych (2), gruboczastkowego (6), roz-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zamki
btyskawiczne czgstkowe z tworzyw sztucznych.
1.2. Okreslenia — wg BN-79/8512-01.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie asortymentu wg
KTM, podbranza 2881-22, uzupelniony skrocong naz-
wa wyrobu, symbolem cyfrowym suwaka, uchwytu i ze-
stawienia kolorystycznego wg Rejestrow Kolekcji Bran-
zowej tych elementow.

2.2. Przykiad oznaczenia wyrobu galanterii osobno
nie wymienionej, (2881) zamka btyskawicznego (-2)

dzielnego (-7), na tasémie syntetycznej o czastkach poli-
amidowych (2), o dtugosci 30 cm (0-30), liczbie kon-
trolnej (3), z suwakiem o symbolu cyfrowym 1 (1),
z uchwytem 1 (1), w kolorze czerwonym, oznaczonym
symbolem 05 (05):
KTM 2881-226-720-303
ZAMEK BLYSKAWICZNY 1105 BN-84/8512-05

3. WYMAGANIA

3.1. Podstawowe wymiary zamkow blyskawicznych
czastkowych z tworzyw sztucznych, zalezne od wiel-
kosdci tancucha spinajgcego, podano na rys. 1 i 2 oraz
w tabl. 1 1 2.

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 5 stycznia 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1985 r. do 31 grudnia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1984 poz. 13 i Dz. Norm. i Miar nr 8/1984 poz. 16)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1984

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 1000 + 55 Zam. 1359/84

Cena zt. 18,00
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Rys. 1. Zamek blyskawiczny czastkowy z tworzyw sztucznych nie-

rozdzielny
Tablica 1
Oznacze- Lancuch spinajacy | Szerokosc
i ielkos- ’ i tas
el Nazwa wielkoéci | Szero- | Grubos¢ il
wg KTM ) N > +0,3 [l
F cyia) tafncucha spinaja- kosé b5
4 cego a 10,2
mm
4 $rednioczastkowe 6,2 2.7 14
6 gruboczastkowe 8.6 37 16

20-5

A S4BT D=7

Rys. 2. Zamek blyskawiczny z tworzyw sztucznych rozdzielny

3.3. Material. Czeéci skladowe ramka blyskawiczne-
go powinny by¢ wykonanc z materialdbw podanych
w tabl. 3.

Tablica 3

Nazwa czgsci Material Wg normy

Tasma tasma poliestrowa wg uzgodnionej doku-
mentacji o parametrach uzytkowych nie
nizszych niz w BN-79/7574-01
Czastki poliamid 6,6

3.2. Dlugosci zamka blyskawicznego. Zamki btyska-
wiczne czgstkowe z tworzyw sztucznych nalezy produ-
kowa¢ w diugosciach £

— nierozdzielne 10 ¢cm do 40 cm,

— rozdzielne 20 ecm do 260 cm.

Lacznik rozdzielny —

Tablica 2
Zakres dlugosci [/ I Stopniowanie diugosci Odchytka
cm
od 10 do 20 co 2 10,3
od 25 do 40 co 5 0,5
od 45 do 260 co 5 +1

Lacznik staly

Lacznik staly tasma mosi¢zna M-63| PN-80/H-92816

Suwak poliformaldehyd —

stop cynku Z-41 A-N| PN-80/H-87102

3.4. Wykonanie. Zamki blyskawiczne z tworzyw
sztucznych powinny by¢ wykonane metoda wtrysku
czgéei tworzywowych na tasmg poliestrowa, Zamek biy-
skawiczny powinien mie¢ wszystkie czgsci sktadowe
zgodne z rys. 1 i 2. Powierzchnie czastek i suwaka
powinny byé gtadkie, bez ostrych krawedzi. Zamki
blyskawiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z Kata-
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logiem Koloréw producenta. Dopuszcza si¢ roznice
odcieni koloru elementéw zamka wg Katalogu Kolo-
row producenta.

3.5. Wymagania uzytkowe podano w tabl. 4.

3.6. Wymagania mechaniczne podano w tabl. 5.

4.1.2. Opakowanie transportowe. Torebki z zamka-
mi nalezy pakowaé do workéw papierowych wg
PN-76/P-79005 lub workéw z tworzyw sztucznych wg
BN-77/6414-06, ktore nalezy zabezpieczy¢ w sposdb
uniemozliwiajacy wyjgcie towaru bez uszkodzenia opa-

Tablica 4
Zamek btyskawiczny
Lp. Rodzaj badania Jednostka Oznaczenie wielkodci Metoda badan
miary wg KTM 7 cyfra WEg
$rednioczg- | grubocza-
stkowy 4 stkowy 6
1 Suwliwoé¢ zamka, nie wiecej niz daN 1 1 BN-81/8512-02/09
2 Trwalod¢ zamka biyskawicznego, nie mniej niz cykl 800 1000 BN-81/8512-02/11
3 Zmiana wymiaréw po praniu w temperaturze 40°C wzdluz
osnowy, nie wigcej niz % 2 2 PN-84/P-04789
4 Trwalo$¢ wybarwien, nie mniej niz, na:
wodg 4 4 PN-63/P-04910
pranie stopnie 4 4 PN-71/P-04912
pot 4 4 PN-71/P-04913
tarcie suche 4 4 PN-63/P-04908
rozpuszczalniki (czterochloroetylen, benzyna) 4 4 PN-73/P-04923
5 Skrzywienie zamka, nie wigcej niz % 2 .
6 Zamek nic powinien wykazywaé pofalowania lafcucha spina- kg 1,0 1.5 BN-81/8512-02/01
Jacego przy obcigzeniu masg
Tablica 5
Lp: Rodza) badania Jednostka Famek blyskaviczay Metoda badan
miary $redniocza- | gruboczg- wg
stkowy 4 stkowy 6
1 Rozerwanie zamka w strefie fadcucha spinajacego, nie mniej
niz*) daN 15 25 BN-80/8512-02/02
2 Oderwante czastki z tadémy, nie mniej niz daN 3 3,5 BN-80/8512-02/03
3 Rozerwanie zamka w strefie
— lacznika stalego daN 4 10 BN-80/8512-02/04
— facznika rodzielnego, nie mnicj niz 7 16
4 Osadrenic koficowek, nie mniej niz daN 1.5 2 BN-80/8512-02/05
5 Osadzenie tgcznika stalego, nie mniej niz daN 1 3 BN-80/9512-02/06
6 Osadzenie tgcznika rozdziclnego, nie mniej niz daN 3 5 BN-80/8512-02/07
7 Osadzenie uchwytu, nie mnigj niz daN 8 15 BN-80/8512-02/08
8 Zabezpieczenie zamka przed samoczynnym otwarciem, nie
mniej niz daN 0.4 0.6 BN-81/8512-02/10
*) Po wykonaniu badania trwatoéci zamka w ilosci 500 cykli dopuszcza si¢ zmniejszenie sit rozerwania poprzecznego zamka o 20%.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Zamki blyskawiczne
jednego oznaczenia nalezy sznurkiem lub tasma wigzaé
po 10 sztuk. Po dwic wigzki nalezy pakowaé do tore-
bek z folii, z tworzyw sztucznych wg PN-81/0-79781.
Torebki nalezy zamykad przez zgrzewanie. Wewnatrz
torebki powinna by¢ umieszczona przywieszka z pa-
pieru wg BN-71/7326-14, zawierajaca dane wg 4.1.3.

kowania Opakowanic powinno byé dobrane do ilosci
zamkow tak, aby byio catkowicie wypelnione.

Na zadanie odbiorcy nalezy dotgczyé do opakowania
transportowego $wiadectwo jakosci,

4.1.3. Znakowanie opakowania jednostkowego. Do
kazdej torebki nalezy dolaczyé przywieszke z papieru
wg BN-71/7326-14, zawierajacg co najmniej:

a) nazw¢ wyrobu i adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.1,

c) dlugoéé zamka, 2

d) liczbg sztuk w opakowaniu,
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e) cen¢ detaliczng za | sztuke,

f) znak KJ,

g) date pakowania. .

4.1.4. Znakowanie opakowan transportowych. Na kaz-
dym opakowaniu transportowym powinna by¢ umiesz-
czona nalepka lub przywieszka zawierajgca nastgpu-
jace dane:

a) nazwe i adres wytworcy,

b) nazwe i adres odbiorcy,

c) oznaczenie wg 2.1,

d) datg wysyltki.

4.2. Przechowywanie. Zamki blyskawiczne nalezy
przechowywaé w suchym i zamkni¢gtym pomieszczeniu
o temperaturze 20 +5°C i wilgotnosci wzglgdnej po-
wietrza 30 + 60%, zgodnie z przepisami o bezpieczen-
stwie przeciwpozarowym, w warunkach zabezpieczaja-
cych przed uszkodzeniem mechanicznym, chemicznym
oraz zabrudzeniem.

4.3. Transport. Zamki blyskawiczne powinny by¢
przewozone dowolnymi $rodkami transportu w opa-
kowaniach transportowych, zabezpieczone przed za-
moknigciem i dziataniem czynnikéw chemicznych oraz
uszkodzeniem mechanicznym opakowan.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Zamki blyskawiczne nalezy pod-
daé nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (3.4),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1 i 3.2),

¢) sprawdzenie skrzywienia zamka (3.5 Ip. 5),

d) sprawdzenie pofalowania tandcucha spinajacego
(3.5 Ip. 6),

e) sprawdzenie

f) sprawdzenie
ciem (3.6 lp. 8),

g) sprawdzenie zamka na rozerwanie w strefie fan-
cucha spinajacego (3.6 Ip. 1),

h) sprawdzenie zamka na rozerwanie w strefie facz-
nika stalego lub rozdzielnego (3.6 Ip. 3),

i) sprawdzenie osadzenia konicowek (3.6 Ip. 4),

j) sprawdzenie oderwania czastki z ta§my (3.6 Ip. 2),

k) sprawdzenie osadzenia facznika — stalego (3.6
Ip. 5) — rozdzielnego (3.6 lp. 6),

suwliwosci zamka (3.5 Ip. 1),
zamka przed samoczynnym otwar-

1) sprawdzenie osadzenia uchwytu (3.6 Ip. 7),

m) sprawdzenie trwalodci wybarwien (3.5 Ip. 4),.

n) sprawdzenie zmiany wymiaréw po praniu (3.5
Ip. 3),

o) sprawdzenie trwato$ci zamka (3.5 lp. 2).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i liczno$é partii. Przed przystapieniem do
badanh zamki blyskawiczne nalezy podzieli¢ na oddziel-
ne partie, jednakowo oznaczone wg 2.1. Licznoé¢ par-
tii — wg uzgodnien migdzy dostawca i odbiorca lecz
nie mniej niz 100 sztuk i nie wigcej niz 150.000 sztuk.

5.2.2. Sposéb pobierania prébek. Z partii zamkow
przedstawionej do odbioru nalezy pobraé losowo spo-
sobem na $lepo probke wg PN-83/N-03010 do badan
wg 5.1a) do d).

Jesli partia zostala uznana za zgodng z wymagania-
mi ze wzgledu na badania 5.1a) do d), to z przeba-
danej prébki nalezy wylosowaé zamki do dwéch proé-
bek przeznaczonych do badan wg 5.le) do j); oraz
k) do o). Gdyby liczno$¢ probek wg tabl. 6 byta nie-
wystarczajaca do utworzenia dwoch prébek w licznos-
ciach wg tabl. 7, to brakujace sztuki nalezy dolosowa¢
z partii.

5.2.3. Poziom kontroli

a) przy badaniach wg 5.1a) do d) — II ogdlny wg
PN-79/N-03021,

b) przy badaniach wg 5.1e) do j) — specjalny S-2 wg
PN-79/N-03021,

¢) przy badaniach wg 5.1k) do o) — specjalny S-2 wg
PN-79/N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w»

a) przy badaniach wg 5.1a) do d) — maksimum 2,5%,

b) przy badaniach wg 5.1¢) do j) — maksimum 1,5%,

¢) przy badaniach wg 5.1k) do 0) — maksimum 1,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania

Plan badania jednostopniowy wg PN-79/N-03021
tabl. 2-A, 2-B i 2C

-— przy poziomie kontroli I ogélnym wg tabl. 6 —
w zakresie badan wg 5.1a) do d),

— przy poziomie kontroli S-2 wg tabl. 7 — w za-
kresie badan wg 5.le) do j) oraz k) do o).

Warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na in-
ny wg PN-79/N-03021 p. 2.4.

Tablica 6

Liczno$¢ partii Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

a n l m I m; n I m I m: n | m I m;
sztuk

- do 150 ; 20 1 2 1 1 ) 8 0 2
151+ 280 32 2 3 13 1 3
281+ 500 50 3 4 50 2 d 20 1 4
501+ 1200 80 5 6 - 80 3 4 32 2 5
1201+ 3200 125 7 8 125 5 6 50 3 6
3201+ 10000 200 10 11 200 g8 9 80 5 8
10001+ 35000 315 14 15 315 12 13 125 T 10
35001150000 500 21 22 500 18 19 200 10 13
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Tablica 7
Licznosé Kontrola Kontrola Kontrola
partii normalna obostrzona ulgowa
N nllml"tz ﬂlﬂ‘lllmz fll"h'”lz
sztuk
do1s0000  [s] ol tuJoli]sTo]n

-5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié wg'

BN-81/8512-02/01.
5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
wg BN-81/8512-02/01.

5.3.3. Pozostale badania nalezy przeprowadzi¢ zgod-

nie z metodami badaf wyszczegdlnionymi w tabl. 3,
4, 5.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Zamek niedobry. Badany zamek nalezy uznaé
za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badahn wymienionych w 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Partiec zamkow nalezy uznaé za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w kazdej z czterech probek jest mniejsza od
liczb dyskwalifikujacych, podanych w tabl. 6 i 7.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Centralne Laboratorium

Przemystu Artykuléw Technicznych i Galanteryjnych, L6dZ.
2. Normy zwigzane

PN-80/H-87102 Odlewnicze stopy cynku. Gatunki

PN-80/H-92816 Mosiadz. Tasmy

PN-83/N-03010 Statystyczna Kkontrola jakosci. Losowy wybér jed-
nostek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wediug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-81/0-79781 Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych.
Torby z folii polietylenowe] zgrzewane

PN-74/P-04789 Metody badan wyrobow wiékienniczych. Taémy tka-
ne i plecione. Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu

PN-63/P-04908 Metody badaf wyrobéw widkienniczych. Wyznacze-
nie odpornosci wybarwieft na tarcie

PN-63/P-04910 Metody badan wyrobéw wiékienniczych. Wyznacza-
nie odporno$ci wybarwien na wode

PN-71/P-04912 Metody badan wyrobéw witékienniczych. Wyznacza-
nie odpornosci wybarwiefn na pranie

PN-71/P-04913 Metody badan wyrobéw wtékienniczych. Wyznacza-
nia odpornoéci wybarwief na pot '

PN-73/P-04923 Metody badafh wyrobéw widkienniczych. Wyznacza-
nie odpornosci wybarwiefi na rozpuszczalniki organiczne

PN-76/P-79005 Opakowanie transportowe. Worki papierowe

BN-77/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztucznych.
Worki polietylenowe otwarte, ptaskie, bez fald bocznych, zgrze-
wane :

BN-71/7326-14 Papier i karton okladkowe broszurowe oraz papier
oktadkowy zeszytowy

BN-79/7574-01 Tasmy tkane specjalne do zamkéw blyskawicznych
(suwakowe)

BN-79/8512-01 Zamki blyskawiczne. Terminologia

BN-81/8512-02/01 Metody badah wyrobéw galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Sprawdzenie wymagan ogdlnych

BN-80/8512-02/02 Metody badan wyrobéw galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie zamka na rozerwanie poprzeczne w stre-
fie tancucha spinajgcego

BN-80/8512-02/03 Metody badafn wyrobéw galanteryjnych. Zamki
btyskawiczne. Badanie oderwania czgstki z ta$my

BN-80/8512-02/04 Metody badann wyrobéw galantetyjnych. Zamki
btyskawiczne. Badanie zamka na rozerwanie w strefie tacznika

BN-80/8512-02/05 Metody badan wyrobédw galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie osadzenia koficéwek

BN-80/8512-02/06 Metody badaf wyrobdw galanteryjnych. Zamki
biyskawiczne. Badanie osadzenia lacznika stalego

BN-80/8512-02/07 Metody badari wyrobéw galanteryjnych. Zamki
btyskawiczne. Badanie sity osadzenia lacznika rozdzielnego

BN-80/8512-02/08 Metody badan wyrobéw galanteryjnych. Zamki
blyskawiczne. Badanie osadzenia uchwytu

BN-81/8512-02/09 Metody badan wyrobéw galanteryjnych. Zamki
btyskawiczne, Badanie suwliwodci zamka

BN-81/8512-02/10 Metody badan wyrobéw galanteryjnych, Zamki
btyskawiczne. Badanie zabezpieczenia zamka przed samoczyn-
nym otwarciem

BN-81/8512-02/11 Metody badan wyrobow galanteryjnych. Zamki
btyskawiczne. Badanie trwatosci '

3. Normy zagraniczne

Butgaria BJIC 4518-8]1 LlunoBe ¢ MeTanHH H JieTH 3b6H

Francja G 91-006 (1982) Femetures a glisstére, Classification. Carac-
téristiques mécaniques

4. Sposob wszywania

Zamki blyskawiczne czgstkowe z tworzyw sztucznych powinny
by¢ wszywane w sposdb umozliwiajacy swobodna pracge suwaka,
tzn. najblizszy $cieg powinien przebiega¢ nie blizej niz 5 mm od
krawedzi taficucha spinajacego. Odlegloéé $ciegu od krawedzi tancu-
cha powinna byé jednakowa na calej dlugosci zamka. Zamki blys-
kawiczne rozdzielne powinny by¢ wszywane facznie z kratka tworzy-
wowa na dolnych koricach zamka. Migdzy suwak i fafhicuch spina-
jacy nie powinny dostawaé si¢ przeszkody (tkanina, nici).

5. Instrukcja uiytkownika

Zamki btyskawiczne czastkowe z tworzyw sztucznych mozna czys-
ci¢ chemicznie (na sucho) lub praé w warunkach domowych sto-
sujac $rodki piorace jak dla widkien syntetycznych w temperaturze
40°C, nastgpnie prasowaé w temperaturze 120°C.

Zamki blyskawiczne nie powinny by¢ barwione we wlasnym za-
kresie.

6. Symbol wg SWW — 2881-22.

7. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Marianna Olszewska, mgr
inz. Urszula Jagoda-Wasilewska, Zofia Spiewak — Zaktady Wyro-
bow Galanteryjnych WAGMET, Lodz.



