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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa bada-
nia kopyt do produkeji obuwia, wykonanych z drewna
lub 7 tworzywa, z wyjatkiem kopyt do niektdrych ty-
péw obuwia produkowanego przez przemysl gumowy
1 sportowy.

1.2. Okreslenia

1.2.1. wzorniki kontrolne kopyta — wyprofilowane na
ptaszczyZnie 1 wycigte formy okre$lonych konturow ko-
pyta, stuzace do stwierdzenia zgodno$ci badanego ko-
pyta z wymiarami lub ksztaltem modelu roboczego
kopyta.

Rozroznia si¢: wzornik podstawy kopyta, wzornik
profilu  podluznego podstawy i tuku piety kopyta
i wzornik profilu podtuznego czubka kopyta.

1.2.2. Pozostale okreslenia — wg PN-87/0-91055
i BN-73/7781-04.

2. BADANIA

2.1. Rodzaje badan

2.1.1. Badania podstawowe

a) ogledziny zewnegtrzne,

b) sprawdzenie dlugosci podstawy oraz szerokosci
przedstopia i pigty, '

¢) sprawdzenie obwodow kopyta
i przez podbicie,

d) sprawdzenie podtuznego profilu kopyta oraz po-
dhuznego profilu czubka,

¢) sprawdzenie wzniesienia czubka i pigty,

) sprawdzenie wysokos$ci pigtki 1 wysokosci umiesz-
czenia wyznacznika piety,

g) sprawdzenie przymocowania plytek okucia,

h) sprawdzenie sprawnosci dziatania spoidta.

2.1.2. Badania uzupelniajgce

a) sprawdzenie wilgotno$ci drewna, w przypadku
kopyt wykonanych z drewna,

b) sprawdzenie wymagan fizycznych dla tworzywa,
w przypadku kopyt wykonanych z tworzywa.

2.2. Pobieranie probek do badan podstawowych.
Z partii kopyt przedstawionych do oceny nalezy pobrac

w  przedstopiu

w sposodb losowy (na Slepo wg PN-83/N-03010) probke
kopyt o liczno$ci par (n) wg tabl. I, stosujac II ogol-
ny poziom kontroli wg PN-79/N-03021.

Tablica 1

Liczno$¢ partii Probka o licznosci |Liczba kwalifikujgca

N n ny
par

do 150 20 2
151 =+ 280 32 3
281 + 500 50 5
501 + 1200 80 7
1201 =+ 3200 125 10
3201 =+ 10000 200 14

2.3. Wadliwoé¢ dopuszczalna w, = 4%.

2.4. Plany badania dla kontroli normalnej i liczby
kwalifikujgce (m) — wg tabl. 1.

2.5. Zmiana rodzaju kontroli. Warunki przej$cia
z kontroli normalnej na inny rodzaj kontroli — wg
PN-79/N-03021.

2.6. Pobieranie probek do badan uzupetniajacych.
Z probki kopyt (1) pobranych wg 2.2 nalezy pobrac
sposobem losowym (na $lepo) taka liczbe kopyt i nie
mniejsza niz 2, zeby mozna bylo wykonaé wszystkie
badania uzupetniajace.

2.7. Opis badan podstawowych

2.7.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy wykonaé nie
uzbrojonym okiem przez sprawdzenie zgodnosci asorty-
mentu, wykonczenia, oznaczenia 1 braku wad niedo-
puszczalnych w porownaniu z wymaganiami wg BN-87/
7781-02. .

2.7.2. Sprawdzenie dlugosci podstawy oraz szerokosci
przedstopia i piety nalezy przeprowadzi¢ za pomocy
wzornika (szablonu) podstawy kopyta wykonanego dla
danego modelu roboczego, nakiadajac wzornik na pod-
stawe kopyta odpowiedniego numeru dtugosci i mierzac
ewentualne roznice wymiaréw suwmiarky.

Réznice wymiar6w w porownaniu ze wzornikiem
powinny leze¢ w granicach =1 mm — dla diugosci
podstawy i 0.5 mm — dla szerokosci podstawy
w przedstopiu i pigcie.
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2.7.3. Sprawdzenie obwodéw kopyta w przedstopiu
i przez podbicie

a) Przeniesienie dolnych wyznacznikow obwodéw na
kopyta (E:, E: wg PN-87/0-91055, rys. 2b). Wzornik
kontrolny podstawy nalezy nalozy¢ na podstawg kopyta
1 przenies¢ na podstawg punkt E: Nastgpnie punkt
E> nalezy przenie$¢ na strong zewnetrzng kopyta i wy-
znaczy¢ po obu stronach kopyta punkty Ey 1 E2 na
wysokosci 1 cm od podstawy. Punkty E; i E; wyzna-
czy¢ wg wskaznikOw tabl. 2 lub przy uzyciu aparatu
Fagus.

b) Oznaczanie gornych wyznacznikéw obwodéw kopy-
ta (E;, D, i D wg PN-87/0-91055, rys. 2a). Punkt
E; wyznaczy¢ wg wskaznikéw w tabl. 2 lub za pomoca
aparatu Fagus.

Punkt D: i D wyznaczyé przy uzyciu suwmiarki.

c¢) Pomiar obwodéw kopyta nalezy przeprowadzic

taima z milimetrowa podziatka.

Przy pomiarze obwodu tasma powinna by¢ nalozona
na kopyto w taki sposdb, aby $ci$le przylegata do
kopyta w miejscach pomiaru i tak, aby jej krawedzZ
dotykala wyznacznikéw (rys. 1). Zaleca si¢ stosowa-
nie tamy o szerokosci 10 mm.

Réznice wymiarbw obwoddéw w poréwnaniu z wy-
maganiami wg PN-87/0-91055 powinny leze¢ w gra-
nicach +2, -1 mm.

Wiznaczniki
BN-87/7781- 051

Rys. I. Przyklad pomiaru obwodu kopyta
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Tablica 2
; I ; E; - D,
Grupy wielkosci obuwia g widle
- Y Z kosci d- | B-D
Sym Nazwa oscl po
bol stawowych
mm
1 Niemowle¢ca i poniemo- 70,0 8
wlgca
2 Wezesnodziecigea 68 13
3 Przedszkolna - 19
4 Szkolna 26
i 2 i3
5 Dziewczgca 61.2 33 47
6 Chtopigca 67,5 4.
7 Mtodziezowo-dziewczg- 34
ca
8 Damska
— przy wysokosci ob-
casa do 50 mm 34
— powyzej 55 mm 61,7 | 68,0
9 Mtodziezowo-chlopigea | 61,2 | 67,5 44
i mgska
Y — odlegloé¢ punktow E, i E; od B,
Z — odlegto$¢ punktu Ei, od B,
Odleglosci: ¥, Z i B-D wyrazone sa w procentach diugosci stopy
(AJ=100%) (oznaczenia literowe podane w tablicy — wg PN-87/0-91055
rys. 2a) i 2b).

» w

2.7.4. Sprawdzenie podiuinego profilu kopyta oraz po-
dtuznego profilu czubka nalezy przeprowadz¢ przez po-
rOwnanie zgodno$ci z wzornikami wykonanymi dla da-
nego modelu.

2.7.5. Sprawdzenie wzniesienia czubka i pigty nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca kostek mierniczych (rys. 2).
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Rys. 2. Kostki miernicze
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Kostki miernicze nalezy umie§ci¢ na plaskiej pozio-
mej podstawie, a nastgpnie pigt¢ kopyta oprzeé¢ na
jednym ze stopni kostki, okreslajagcych wymagang wy-
soko$¢ obcasa. Nastgpnie do czubka kopyta przesu-
na¢ kostke miernicza czubka i odczyta¢ wysokos¢
wzniesienia czubka (rys. 3).
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BN -81/1781-05 -3
Rys. 3. Ustawienie kopyta na kostkach mierniczych

Wzniesienie czubka dla poszczegdlnych grup wiel-
kosci 1 wzorow kopyt powinno byé zgodne z wyma-
ganiami wg BN-73/7781-04.

2.7.6. Sprawdzenie wysokoéci pietki i wysokosci
umieszczenia wyznacznika piety na zgodno$¢ z wyma-
ganiami wg BN-87/7781-02 nalezy wykona¢ w sposéb
nastgpujacy:

— wysoko$¢ pietki sprawdzié za pomocg suwmiar-
ki; dopuszczalne odchylenia wymiarow 0,5 mm,

— prawidlowos$¢ umieszczenia wyznacznika pigty na-
lezy sprawdzi¢ za pomocg miarki tasmowej, mierzac
po tuku pigtki odlegtoé¢ od najbardziej wychylonego
od tylu punktu grani pietki, do wyznacznika (rys. 4);
roznica wymiarow w pordwnaniu do BN-87/7781-02
powinna leze¢ w granicach 0,5 mm.

Wyznacznik

[BN-87/T781-05-4

Rys. 4. Pomiar wysokoSci umieszczenia wyznacznika na pigtce

2.7.7. Sprawdzenie przymocowania ptytek okucia nale-
zy przeprowadzi¢ przez badania organoleptyczne przy-
legania krawgdzi ptytek podstawy kopyta oraz przez
poréwnanie z wzornikami przekroju podtuznego pod-
stawy kopyta.

2.7.8. Sprawdzenie sprawnosci dzialania spoidia na-
lezy przeprowadzi¢ przez pigciokrotne odchylenie i zwie-
ranie pigtki ze stopka.

Za kopyto wadliwe nalezy uzna¢ takie, w ktorym
po przeprowadzeniu tej proby nast¢pi wyrazne rozluz-
nienie tacznika.

2.8. Opis badaii uzupelniajacych

2.8.1. Sprawdzenie wilgotnosci drewna dla kopyt drew-
nianych wg PN-77/D-04100. Otrzymane wyniki badan
porownaé z wymaganiami BN-87/7781-02.

2.8.2. Sprawdzenie wymagan fizycznych tworzywa dla
kopyt z tworzywa.

Nalezy wykonaé oznaczenie wszystkich wskaznikow
zawartych w BN-87/7781-02 i wyniki poréwnacé z wy-
maganiami tej normy.

2.9. Ocena wynikéw badan

2.9.1. Ocena pary kopyt

a) Pare kopyt nalezy uznac za dobra, jezeli wyniki
badan podstawowych kazdej pdtpary odpowiadaja wy-
maganiom wg 2.4.

b) Pare kopyt nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli wy-
niki badan podstawowych (chociazby jednéj pdipary)
nie odpowiadaja wymaganiom wg 2.4..

2.9.2. Ocena partii kopyt

a) Partic kopyt nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba par niedobrych w bada-
niach podstawowych wg 2.4 nie przekracza liczby kwa-
lifikujacej m: wg tabl. 1, a w przypadku wykonywa-
nia badan uzupelniajacych wyniki odpowiadajg wyma-
ganiom wg 2.5.

b) Partig¢ kopyt nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba par niedobrych w bada-
niach podstawowych wg 2.4 przekracza liczbe kwali-
fikujaca m; wg tabl. 1, albo jezeli w przypadku wy-
konywania badan uzupelniajacych chociaz jeden wy-
nik badania nie odpowiada wymaganiom wg 2.5.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Przemystu Skorza-
nego, Lodz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/7781-05

a) wprowadzono badania dotyczace wilgotnosci drewna, wilas-
ciwosci fizycznych tworzywa oraz zasad¢ nanoszenia wvznacznikow
podstawowych wymiarow kopyt,

b) rozszerzono badania o statystvezng kontrolg jakosci,

3. Normy zwiazane
PN-77/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnoSci
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk

do probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-87/0-91055 Kopyta. Wielkosci

BN-87/7781-02 Kopyta do przemystowej produkcji obuwia

BN-73/7781-04 Kopyta do obuwia powszechnego uzytku. Wskaz-
niki konstrukcji /3 dlugosci kopyta

4. Autorzy projektu normy: W. Ataszewski, E. Draminska, R. Luba
— Instytut Przemystu Skorzanego, Lod7 oraz W. Chlipata, A. Mar-
czewska-Perz, A. Ziomek — Zaklady Artykuldéw Pomocniczych Prze-
mystu Skoérzanego — Tarndw.



