
UKD 685.31.051.3 

N O R M A B R A NŻOWA BN-87 

KOPYTA 7781-01 
Kopyta do produkcji obuwia DO OBUWIA Zamiast 

Części składowe BN-75/7781-01 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot nor my. Przedmiotem normy są części 

składowe kopyta podane na rys. l. 

1 8 4 5 

ISN 87!7791-01-11 

Rys. l. Części składowe kopyta 
l -łączn ik sprężynowy, 2- sworzeń łącznika, 3- płytka podstawy 
kopyta, 4 - ochraniacz progu kopyta, 5 - tulejka , 6 - korek 
do p rzymocowania podpodcszwy, 7 - trzpień, 8 - korek do ozna-

czania tęgości 

Grupa katalogowa 11 12 

1.2. Okreś lenia - wg PN-87/0-91055 
7781-02. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Podział części składowych kopyt 

BN-87/ 

2.1.1. Łączniki sprężynowe, w zależności od przekro­
ju dzieli się na trzy typy: 

O okrągły, 

K kwadratowy, 
P płaski . 

Wi elkości łączników sprężynowych - wg tabl. l. 

2 .1.2. Sworznie łącznika dzieli się ze względu na 
kształr, materiał i przeznaczenie na dwa rodzaje : 

A - dla łączników o przekroju ok rągłym i kwadra­
towym o wielkościach wg tabl. 2, 

Tablica l 

S t oso-

Wiei- Wymiary, 
wane w 

Typ 
mm 

grupie Dla rodzaju 
łącznika 

kość 
h l d wiei-

Przek rój 
kopyt 

łą cznika 
kości 

kopyt 

l 19,0 40,5 5,0 l +4 z drewna 
i tworzy-

o okrągły 
w a 

2 24 ,0 53 ,0 5,5 5 - 6 z drewna 
i tworzy-
wa 

K 2 25,0 53,0 6,0 5+9 kwadra- z tworzy-
to wy wa 

l 21,0 40 ,5 2,5 1+4 z drewna 
i tworzy-

p płaski 
w a 

2 29,5 53 ,5 2,5 5 -6 z drewna 
i tworzy-
wa 

Dopuszcza się inne łącznik i wg ustaleń mi,dzy dostawcą i odbiorcą . 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Skórzanego 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Włókiennictwa dnia 26 maja 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 stycznia .1988 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/ 1987, poz. 25) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA" 1987. Druk. Wyd. Norm W-wa Ark. wyd. 1,00 Nakł . 1100 + 40 Zam. 2013/87 Cena zł 36,00 
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Tablica 2 

O zna- Wymiary, mm Przeznaclenie dla 
czeni e 
wie!-

grupy 

kośc i d d, l l , 
wie!-

częśc1 kopyta 
kości 

sworznia 
ko p yt 

l 30') l stop ka i pię t ka 

5 1,5 4 
2 i 4 

piętka 
t---

2 35 stop ka 

3 35 5-6 stopk-a i piętka 

6 1,5 r-- 5 7 - 8 
piętka 

4 4 5 
stop ka 

1--- 9 
pię tka 

5 55 stopka 

1
) Dopuszcza się stosowanie sworznia o długośc i l = 25 mm dla kopyt 

grupy l , w pię tce. 

B - dla łą czników o przekroj u płaskim o wielkoś­

ciach wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Ozna- Wymia ry, mm Przeznaczenie dla 
czenie 
wie i-

grupy 

k ośc i d l l , R, R, wiei-
części kopyta 

kości 
worznia 

kopyt 

l 5 301) 5 l 7.2 l stopka i piętka 

f-- 2 l 3 
piętka 

2 35 2 i 4 stopka 

5 - 6 stopka i piętka 

3 
·1-·- -- 6 

35 
6 1,2 8.5 7 - 8 

piętka 

4 45 
sto pka 

f-- 9 
piętka 

5 55 stopka 

1
) Dopuszcza się SIO>owanic sworznia o długości l= 25 mm dla piętki 

kupyt grupy l. 

2.1.3. Płytki dzie li się na typy wg tabl. 4 . 

2.1.4. Tulejki d zieli się na trzy rodzaje: 

TO tulejki o twa rte wg rys. 8. 
TDK tulejki z dnem i kołn i e rzem wg rys. 9. 

TD tulejki z dnem bez koł nierza wg rys. 10. 
Wielkości tulejek - wg tabl. 7. 

2.1.5. Ochraniącze progów, w za leżn ości od rodzaju 
materiału , d zieli s ię na dwa typy: 

S- skórzane, 
T - z two rzywa. 
Wielkości ochraniaczy - wg tabl. 8. 

2.1.6 . Korki do oznaczania tęgości t rzpienia 7 wg 
rys. 12 i 13. 

Tablica 4 

W ymiary, mm Przez na-

Typ 
czenie 

dla gr u-
płyt - l c b e l wiei-

ki 
py 
kości 

kopyt 

S I równa dłu- •;, dłu- 20 10 l - 2 
gości podsta- gośc i .ko-

,_ 
30 15 3 - 4 

wy piętk i pyta 
+10 mm 1-

35 20 
r--

S 2 50% długoś- - 5 -7- 9 
ci podstawy 
kopyta po- -
mniejszo nej 
o długości 

pię t ki - --
S3 301) 20 4 

-
361 ) 20 5 -7- 8 

-
401

) . 25 9 

Pl ró wna dl u- 3 -7- 9 
·1--- gości podsta-

P2 24 - l -7- 9 
wy pię tki 

-1---
P3 

1---
P4 wg rys. 7 5 8 

1
) Wymiar długości dla wielkości podstawowej w danej grupie wielkoś-

ci kopyt. 

2.1.7. Korki do przymocowania podpodeszwy - wg 
rys. 14. 

2.2. Oznaczenie 

2.2.1. Sposób budowy oznaczenia umieszczonego w za­
mówieniach i na opakowaniu przesyłki. O znaczenie po­
winn o zawie rać nas tępujące dane: 

a) nazwę częśc i kopyta, 
b) symbo l wielkości - dla łączników, sworzn i, tu le­

jek i ochra niaczy progów wg 2. 1, 
c) symbo l typu - dla płyte k , łączników i och ra­

niaczy pro gó w wg 2 . l , 
d) nume r normy. 

2.2.2. Przykład oznaczenia 

a ) łącznika sprężynowego o przekroju kwadra towym 
(K) wie lk ości (3): 

ŁĄCZNIK SPRĘ:ŻYNOWY K/3 BN-87/ 7781-0 1 

b) swo rznia łączn i ka o przek roju okrągłym (A ) i wiel­
kośc i (2): 

SWORZEŃ ŁĄCZNIKA A/2 BN-8,717781-01 

c ) płytki typu S2: 
PŁYTKA S2 BN-87/7781 -01 

d) tulejki o twa rtej (TO) wi elkości (2): 
T ULEJKA T0/2 BN-87/778 1-0 1 

e ) ochraniacza progu z two rzywa sztucznego (T ), 
wielkości 3: 

OCHR AN IACZ PROGU T/3 BN-87/7781-01 

f) trzpienia : 
TRZPIEŃ B N-87/778 1-0 1 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Łącznik sprężynowy 

a) o przekroju okrągłym wykonuje się z drutu sprę­
żynowego wysokiej wytrzymałości, rodzaj C wg PN-71/ 
M-80057; 

. b) o przekroju kwadratowym wykonuje się z drutu 
wg PN-75/ H-93209 ze stali wg PN-75/H-840 19 , znaku 
65, do ulepszania cieplnego; 

c) o przekroju płaskim wykonuje się z blachy sta­
lowej, gatunku 45 lub 55 , do ulepszania cieplnego. 

Łączniki sprężynowe powinny być ulepszone cieplnie 
do twardości 42745 HRC. 

Wymiary - wg rys. 2, 3 i 4 ora z tabl. l. 

15:!1 

l :t o.s 

IBN- 9717761-01-21 

Rys. 2. Łącznik sprężynowy o prze kroju o krągłym 

IBN- 87/7791-01-31 

Rys. 3. Łącznik spr~żynowy o przekroju k wad ratowym 

L io.s 
f------=..------<-1 

l 1 

IBN-BUn 81-0H l 

Rys. 4. Łącznik sprężynowy o przekroju pł askim 

3.2. Sworznie łącznika 
a) Sworzeń łącznika, przeznaczo ny do łą czników 

o przekroju okrągłym ' i kwadra towym, wykonuje się 
z prętów ciągnionych ze stali A 11, o ś rednicy 5 i 6 mm 
wg PN-73/ H-84026 przez toczenie z prętów o grubośc i 

nominalnej dla danego sworznia. 
Wymiary - wg rys. ? i tabl. 2 . 

IBN-8717761-01-51 

Rvs. 5. Sworzeń łącznika przeznaczony do łączników o p rze kroju 
okrągłym i kwadratowym 

IBN 8717781-01-61 

Rys. 6. Sworzeń łą cznika przeznaczony do łączników o przekroju 
płaskim 

b) Sworzeń łącznika, przeznaczony do łączn i ków 

o przekroju płask im , wykonuje się z prętów c iągnio­

nych ze sta li gatunku 45 , o średn icy 5 i 6 mm przez 
toczenie z prę tów o grubości nominalnej dla danego 
sworznia i ulepszanie cieplne . Twa rdość ±45 HRC. 

Wymiary - wg rys. 6 i tabl. 3. 

3.3. Płytki wykonuje się z blachy stalowej węglo­

wej ocynkowanej, o grub ości l mm wg PN-81/H-92125 . 
Dopuszcza się wykonanie płytek z blachy o grubości 

0,8 mm , jeże li dolna powierzchnia kopyta jest mocno 
uwypuklona. Płytki wycina się z blachy o grubości 

nominalnej. Otwory dla gwoździ i wkrę tów są nawier­
cane, dla ko rków - wycinane. 

Wymiary płytek - wg rys. 7 i tabl. 4. 
Obrys zewnętrzny płytki powinien być zgodny 

z kształtem podstawy kopyta. Powierzchnia nie powin­
na mieć pęknięć lub wk lęśnięć. Wgłębienia na główki 

gwoździ i wkrętów powinny mieć kształt stożkowy , 

zapewn iający um·ieszczenie głó wek na równi z powie­
rzchnią płytki. Liczba otworów i ich rozmieszczen ie 
- wg rys. 7 oraz tabl. 5 . 

Przy stosowan iu większej ilości gwoździ należy je 
umieszc zać w równej odległości od siebie. W przypadku 
płytek dla kopyt z tworzywa na leży stosować o twory 
tylko dla gwoździ. 

Zastosowa nie poszczególnych typów płytek do odpo­
wiednich rodzajó w kopyt - wg ta bl. 6. 
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@ 

IBN-B?/7781-01-'11 

Tab lica 6 
Rys. 7 . Plytki okucia 

Stosowane w gru-

Rodzaje kopyt Typy płytek pach wie lkości 

kopyt 

Kopyta zasadnicze S l - płytka stopki l -;- 9 

całokute z tulejką P l -płytka piętki 3 -;- 9 
Tablica 5 nieprzelotowe P2 - płytka pię tki l -;- 9 

Dla numerów 
Liczba otworów dla gwoździ i wkn;tów' ) 

wiel kości kopyt 
dla poszczególnych typó w płytek 

Pl P4 gwoździe SI wkręty S2 S3 

Kopyta zasadnicze S I - płytka stopki 
calokute z tulejką P3 - płytka piętki 5 8 
przelotową P4 - pły t ka pię tk i 

11 -7- 131/ 2 
5 

6 3 - -
Kopyta za sadnicze S2 - płytka śród- 4 6 

z kutą pięt ką stopi a 

14 -7- 16'/2 8 3 i śródstopiem P l - płytka piętk i 4 9 

17-7-19 8 3 Kopyta zasadnicze S3 - płytka czubka 

191/ 2-7-27 7 lO 3 3 5 
z kutą p ię tką P l -płytk a piętk i 3 -;- 9 

i czubkiem P2 - płytka p ięt k i 

27 1/ 2-7-31 12 3 
Kopyta zasadn icze P l -płytk a p iętki 3 -;- 9 

1) Otwory dla wkrętów tylko w plytkach dla kopyt z drewna. z kutą piętką P 2 - płyt k a p iętk i l -;- 7 
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3.4. Tulejki 
a) otwarte (TO) wykonuje się z rurek walcowanych 

o ś rednicy zewnętrznej 10 mm i grubości ścianki l mm 
lub o ś rednicy zewnętrznej 14 mm i grubości ścianki 
l ,5 mm , ze sta li wg PN-75/ H-84024, wg rys. 8, 

b) z dnem i kołnierzem (TOK) wykonuje się z prę­
tów c ią gnionych ze stali A Ił o średnicy lO i 14 mm 
wg PN-73/ H-84026, przez toczenie z prętów o odpo­
wiedniej ś rednicy nominalnej, wg rys. 9, 

c) z dnem bez kołnie rza (TO) wykonuje się podob­
nie jak tulejki z dnem i kołnierzem, wg rys. 10. 

Zaczepy tulejek są nacinane. 
Tulejki wykonywane są zgodnie z zamówieniami od­

biorców. 

Oznaczenie 
wielkości 

l 

2 

3 

IBN-87/7? 81-01-81 

Rys. 8 Tulejka otwarta 

IBN- 871778f01- 91 

Rys. 9. Tulejka z kołnierzem i dne m 

"' <:1 -- - --· ., 
"<:> 

l i 1 

IBN-87/7781-01-101 

Rys. 10. Tulejka z dnem bez kołnierza 

Tablica 7 

W ymiary, mm Przeznacze nie dla 

l d d , 
grupy wielkości 

a g 
kopyt 

30 12 8 15 l l 7 4 

40 
16 11 19 1,5 

5 .;- 8 

45 9 

3.5. Ochraniacze dla progów kopyt: W zależności od 
rodzaju użytego materiału rozróżnia się dwa typy 
ochraniaczy dla progów kopyt z drewna: 

a) ochraniacze progów skó rzane - wycinane ze 
ścisłych kruponów podeszwowych (odpadów) za pomo­
cą wykrojników o kształcie ostrza zgod nym z górną 
powierzchnią progu, 

b) ochraniacze progów z tworzywa - wykonane me­
todą wtryskiwania polietylenu o właściwościach wg 
BN -87/778 1-02 tabl. 3 do form o odpowiednim kształ­
cie progu. 

Kształt ochraniacza progu powinien odpowiadać gór~ 

nej powierzchni progu kopyta, dla którego jest przez­
naczony. Wie lkość ochra niaczy - wg rys. Ił i tabl. 8. 
Grubość ochraniacza ze skóry powinna wynosić 

4+5 mm , z tworzywa - 6 mm. 

Tablica 8 

Oznaczenie wielkości 
W ymiary, mm 

a b r 

l 21 40 lO 
2 24 48 11 
3 27 6 1 12 
4 30 79 14 
5 36 80 17 
6 48 90 22 

b :t Z 

Rys. 11. Ochraniacz progu 

· 3.6. Korki do znakowania tęgości kopyt - o wymia­
rach wg rys. 12, wykonuje się metodą wtrysku z polie­
tylenu lub polipropylenu w odpowiednim wybarwieniu, 
odpowiadającym tęgości kopyta wg BN-8717781-02 
tabl. 8. 

[BN- 8717'181-01 -121 

Rys. 12. Korek do zna kowania kopyt 

3 .7. Trzpienie wg rys. 13, toczy się z prętów ciąg­

nionych ze stal i Al i , o średn icy 6 mm wg PN-73/ 
H-84026. 

Dopuszcza się produkowa nie trzpieni metodą spęcz­

nienia z drutu o średnicy 4 mm. 

4.5to.s 0.5 

i~ 
IBN- 87/778H11-131 

Rys. 13. Trzpień 
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3.8. Gwoździe do mocowania płytek ochronnych do 
kopyt. Wielk ość gwoździa : 1,4X 14 lu b l ,6X 16 wg 
BN-70/5028-06. 

3.9. Korki do przymocowania podpodeszwy - wg 
rys. 14, wykona ne z tworzywa metodą wtrysku. 

IBN-87t7761=01-111 

Rys. 14. Korek do przymocowania podpodeszwy 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Części jednego rodzaju, typu , wie l­
kości powinny być pakowane d o pojemników wykona­
nych z drewna , tworzywa lub meta lu . 

Na każdym pojem niku powin na być przymocowana 
e tykie ta zaw ie rająca następujące dane: 

nazwę produce nta , 
- oznaczenie wg 2.2, 
- liczbę częśc i . 

4 .2. Przechowywanie i transport. Częśc i składowe ko­
pyt powi nny być przechowywane i przewożone w wa­
runkach nic narażających na uszkodzenia mechaniczne 
i korodujące działanie czynników chemicznych. 

5. BADANIA 

Tablica 9 

Liczność partii. N n LICLba t, walifikująca. m, 

sztuki 

do 150 20 2 
151 -7- 280 32 3 
28 1-7- 500 50 5 
50 1 -7-1200 80 7 

1201 -7-3200 125 lO 
320 1 -7-10000 200 14 

5.4 . Plany badania dla kontroli normalnej i liczby 
kwalifikującej (m 1) - wg tabl. 9. 

5.5. Zmiana rodzaju kontroli. Warunki przejścia 

z kontroli norma lnej na inny rodzaj ko ntroli - wg 
PN-79/N-0302 1. 

5.6. Pobieranie próbek do sprawdzenia twardości. 

Z próbki (n) wg 5.2 na leży pobrać sposobem loso­
wym (na ślepo) 3 sztuki części składowych kopyt. 

5.7. Opis badań 
5.7.1. Oględziny zewnętrzne polegają na sprawdzeni u 

wyglądu zewnętrznego części składowych kopyt z wy­
magania mi wg 3. 

5.7.2. Sprawdzenie wymiarów polega na porównaniu 
wymiarów części skł adowych kopy t. zm ierzonych suw­
miarką i porównaniu ich z wymaganiami wg rozdz. 3. 

5.7.3. Sprawdzenie twardości materiału dla łączników 

sprężynowych polega na wykonaniu pomiarów twar­
d ośc i wg PN-78/H-04355 w dowol nym miejscu częśc i , 

metodą stożka i porównaniu wyników z wymaganiami 
wg 3. 1. 
- 5.8. O cena wyników badań 

5.8.1. Ocena sztuki części składowej kopyta 
a) Część składową kopyta na leży uznać za dob rą . 

j eżeli wyniki oględzin zewnętrznych i sprawdzenia wy-
5.1. Rodzaje badań . Badania obej mują: mi a rów są zgodne z wymaganiami wg rozdz. 3. 
a) oględziny zewnętrzne , b) Część składową kopyta należy uznać 7a niedobrą, 
b) sp rawdzenie wymiarów, jeżeli wyniki oględzin zewnętrznych i sprawd7cnia wy-
c) sprawdzenie twardości (dla łączników sprężyno- mia rów nie są zgodne z wymaganiami wg rozdz. 3. 

wych). 5.8.2. Ocena pa rtii części składowych kopyt 
Badan ia wg poz. a) i b) są bada niami podstawo- a) Partię części składowych ko pyt należy uznać za 

wymi. Na leży je wykonywać podczas bieżącej kont ro li zgodną z wymagan iami normy, jeże l i liczba sztu k nie-
produkcji. d obrych po oględzinach zewnę trznych i sprawdzeniu 

Badan ic wg poz. c) jest badaniem uzupełniającym. wymiarów nie prze kracza liczby kwa l ifikującej m1 wg 
Należy je wykoltywać przede wszyst kim przy zmia nie tabl. 9, a w przypadku sprawdzania twardości wyniki 
techno logii produkcji kopyt lub zmianie materiałów badań dla każdej sztuki są zgodne z wymagan iami 
pod stawowych. albo w przypadkach wątpliwych lub wg 3.1. 

spo rnych . b) Part ię części składowych kopyt należy uznać za 
5.2. Pobieranie próbek do przeprowadzenia oględzin niezgodną z wymaganiam i no rmy, jeżcli liczba sztuk 

zewnętrznych i sprawdzenia wymiarów. Z partii częśc i nied obrych po oględzinach zewnętrznych i po spra\v-
składowych ko pyt należy pobrać w sposób losowy (na d zeniu wy miarów przekracza liczb<; kwalifikującą m1 
ślepo) PN-83/N-03010 próbkę (n) o liczności wg tabl. 9 , wg tabl. 9, a lbo jeżeli w przypadku sprawdzan ia !wa r-
stosując Ił ogólny p07iom kontroli wg PN-79/ -0 30 21. , dośc i wyniki bada ń choc iaż jednej sztuki będą niezgod-

5.3. Wadliwość dopuszczalna w2 = 4% . ne z wymaganiami wg 3. 1. 

KON I EC 
In formacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Przemysłu Skórza-
nego, ł_ódź. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/7781-01 
a) dostosowano do zmienionego podziału grup wielkości kopyt 
zgod nie z PN-8?/0-9 1055, 

b) wprowadzono wymagania dotyc7_ącc lącznika o przekroju 
płaskim, 

c) wprowadzono wymagania dotyczące tulejki z dnem bez koł­
nierza. 

d) uaktualniono sposób badania i oceny sztuki i partii. 
3. Normy związane 

PN-78/ H-04355 Pomiar twardości metali sposobem Rockwella. Skala 
A, B, C i F 

p,· -75/H-840 19 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakości ogól­
nego przeznaC?enia. Gatunki 

PN-75/H-84024 Sta l do pracy przy podwyższonych temperaturach. 
Gatun ki 

PN-73/H-84026 Stal automatowa. Płyty, walcarka i drut. Wymagania 
i badania 

PN-81/H-92125 Blacha i taśma stalowa ocynkowana 
PN-86/H-93209 Pręty stalowe łuszczone. Wym iary i rodzaje po­

wierzchni 

PN-71/M-80057 Druty sprężynowe. Druty ze stali węglowych. 

ok rągłe ogó lnego przeznaczenia 

PN-83/N-030 10 Statystyczna kontrola jakości . Losowy wybór jedno­
stek produktu do próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola odbiorcza 
według oceny a lternatywnej . Plany badania 

PN-87/0-91055 Kopyta. Wielkości 

BN-70/5028-06 Gwoździe szewskie. Gwoździe do mocowania blaszek 
kopyt 

BN-87/7781-02 Kopyta do produkcji obuwia. Wymagania 

4. Autorzy projektu norm y: E. Dramińska - Instytut Pucmyslu 
Skórzanego, Łódź ora7 W. Ch li pała, A. MarClew!>ka-Pcr7. 
K. Kry.stek, A. Ziomek - Zakłady Artykułów Pornocniczych Prze­
mysłu Skórzanego, Tarnów. 


