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NORMA

BRANZOWA

KOPYTA
DO OBUWIA

Kopyta do produkcji obuwia

Czesci sktadowe

BN-87
7781-01

Zamiast
BN-75/7781-01

Grupa katalogowa 1112

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa czeci
sktadowe kopyta podane na rys. I.

17 845

BN-87/7781- 51—-{

Rys. 1. Czesci sktadowe kopyta
I — facznik sprezynowy, 2 — sworzen tacznika, 3 — ptytka podstawy
kopyta, 4 — ochraniacz progu kopyta, 5 — tulejka, 6 — korek
do przymocowania podpodeszwy, 7 — trzpien, 8 — korek do ozna-
czania tggosci

1.2. Okre$lenia — wg PN-87/0-91055 i BN-87/
7781-02.

2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Podziat czesci skladowych kopyt

2.1.1. Laczniki sprezynowe, w zaleznodci od przekro-
ju dzieli sig na trzy typy:

O — okragly,
K — kwadratowy,
P — plaski.

Wielkosci tacznikow sprezynowych — wg tabl. 1.

2.1.2. Sworznie lacznika dzieli si¢ ze wzgledu na
ksztatt, material i przeznaczenie na dwa rodzaje:

A — dla tgcznikéw o przekroju okraglym 1 kwadra-
towym o wielkosciach wg tabl. 2,

Tablica 1
Stoso-
. ; wane w
Wiel- Wymic .
Typ “,:], PR Ys: T grupie ,.| Dla rodzaju
: kos¢ ; Przekroj
tacznika ; h i d wiel- kopyt
tacznika L.
kosci
kopyt
1 190 40,5 | 5,0 1+4 z drewna
1 tworzy-
(6] okragly wa
2 240 530|155 |5 —6 z drewna
1 tworzy-
wa
K 2 250 530 | 6,0 5+9 kwadra-| z tworzy-
towy wa
| 21,0 405 | 25 14 z drewna
i tworzy-
P : plaski |22
2 295 535|255 —6 z drewna
i tworzy-
wa
Dopuszcza sig inne tgczniki wg ustalen migdzy dostawca i odbiorca.
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Tablica 2 Tablica 4
Ozna- Wymiary, mm Przeznaczenie dla Wymiary, mm Przezna-
czenie " Tom czenie
. grupy
5 e &
WK,:I, wiel- 2 i ‘ plyt- I c b e / £ gFu
kosci d d\ T PO s czgsci kopyta . py wiel-
. kosci ki &
sworznia o kosci
L4 kopyt
1 9 a & 1 -~ l
: a8 : Sfouka | wisthe SI | rowna dtu- | V5 diu- | 20 ) |22
5 1,5 4 24 pietka gosci podsta- goscl ko- 30 15 |3 — 4
. wy pigtki pyta ’
2 35 ‘ stopka +10 mm ” "
3 35 5 — 6 | stopka i pictka z
iy 82 50% diugos- — 5+9
6 1.5 507 — 8 pietka ci podstawy
4 45 stopka kopyta po- -
e tke mniejszonej
! 9 pistea o dtugosci
5 55 stopka pigtki - —
') Dopuszcza si¢ stosowanie sworznia o diugosci /= 25 mm dla kopyt S3 30h 20 4
grupy I, w pigtce. 36') 20 5 - g
g : ; < g 40" . 25 9
B — dla facznikdéw o przekroju ptaskim o wielkos- )
ciach wg tabl. 3. Pl | réwna dtu- 3+9
P gosci .podlsla— 24 __ | - ¢
wy pietki
Tablica 3 3
Ozna- Wymiary, mm Przeznaczenie dla P4 wg rys. 7 S+ 8
czenie grupy ')y Wymiar dlugosci dla wielkodci podstawowej w danej grupie wielkos-
wiel- i oD
; wiel- . cr kopyt.
kosci {d | ! L | Ry R, i 5 czesici kopyta
. kosci
Eworznia
kopyt
| slaoy|s]| 1 |72 : stopka i pietka 2.1.7. Korki do przymocowania podpodeszwy — wg
k rys. 14,
i3 pigtka .
5 35 354 | stopka 2.2. Oznaczenie
5 — 6 | stopka i pi¢tka . A 5
L 2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia umieszczonego w za-
3 1% 1 12 | 85 |7 — g | Pistka mowieniach i na opakowaniu przesylki. Oznaczenie po-
i 4 stopka winno zawiera¢ nastgpujace dane:
pietka a) nazwg czgsci kopyta,
. ” 2 " b) symbol wielkosci — dla tacznikdw, sworzni, tule-
3 stopka . . ’ .
it jek 1 ochraniaczy progow wg 2.1,
') Dopuszcza si¢ stosowanic sworznia o dtugodci /= 25 mm dla pietki ¢) symbol typu — dla p&ytek, h}CZI’]ik(’)W i ochra-
kopyt grupy 1. i i
niaczy progobw wg 2.1,

2.1.3. Phytki dzieli si¢c na typy wg tabl. 4.

2.14. Tulejki dzieli si¢ na trzy rodzaje:

TO — tulejki otwarte wg rvs. 8.
TDK — tulejki z dnem i kolnierzem wg rys. 9.
TD — tulejki z dnem bez kolnierza wg rys. 10.
Wielkosdci tulejek — wg tabl. 7.

2.1.5. Ochraniacze progéw, w zaleznosci od rodzaju
materiatu, dzieli si¢ na dwa typy:

S— skoérzane,
T — z tworzywa.
"Wielko$ci ochraniaczy — wg tabl, 8.

2.1.6. Korki do oznaczania tggosci i trzpienia — wg
rys. 12 1 13, .

d) numer normy.

2222 Przyklad oznaczenia

a) facznika spr¢zynowego o przekroju kwadratowym
(K) wielkosci (3):
LACZNIK SPREZYNOWY K/3 BN-87/7781-01
b) sworznia tacznika o przekroju okraglym (A) i wiel-
kosci (2):
SWORZEN LACZNIKA A/2 BN-87/7781-01
c) ptytki typu S2:
PLYTKA S2 BN-87/7781-01
d) tulejki otwartej (TO) wielkosci (2):
TULEJKA TO/2 BN-87/7781-01
e) ochraniacza progu z tworzywa sztucznego (T),
wielko$ci 3:
OCHRANIACZ PROGU T/3
f) trzpienia:
TRZPIEN BN-87/7781-01

BN-87/7781-01
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3. WYMAGANIA

3.1. Lacznik sprezynowy

a) o przekroju okraglym wykonuje si¢ z drutu spre-
zynowego wysokiej wytrzymatosci, rodzaj C wg PN-71/
M-80057;

-b) o przekroju kwadratowym wykonuje sie z drutu
wg PN-75/H-93209 ze stali wg PN-75/H-84019, znaku
65, do ulepszania cieplnego;

c) o przekroju ptaskim wykonuje si¢ z blachy sta-
lowej, gatunku 45 lub 55, do ulepszania cieplnego.
Laczniki sprgzynowe powinny byé ulepszone cieplnie
do twardo$ci 4245 HRC.
Wymiary — wg rys. 2, 3 i 4 oraz tabl. 1.
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Rys. 2. Lacznik sprezynowy o przekroju okraghym
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Rys. 3. Lacznik spr¢zynowy o przekroju kwadratowym

Rys. 4. Lacznik sprezynowy o przekroju plaskim

3.2. Sworznie lacznika

a) Sworzen lacznika, przeznaczony do tacznikow
o przekroju okraglym‘i kwadratowym, wykonuje si¢
z pretdw ciagnionych ze stali All, o $rednicy 516 mm
wg PN-73/H-84026 przez toczenie z pretéw o grubosci
nominalnej dla danego sworznia.

Wymiary — wg rys. 5 i tabl. 2.

o o
L1

Rvs. 5. Sworzen lacznika przeznaczony do lacznikow o przekroju
okraglym 1 kwadratowym

Rys. 6. Sworzen tgcznika przeznaczony do Igcznikdéw o przekroju
ptaskim

b) Sworzen tacznika, przeznaczony do lacznikow
0 przekroju ptaskim, wykonuje si¢ z pretdw ciggnio-
nych ze stali gatunku 45, o $rednicy 5 i 6 mm przez
toczenie z pretdw o grubo$ci nominalnej dla danego
sworznia i ulepszanie cieplne. Twardos¢ +45 HRC.

Wymiary — wg rys. 6 i tabl. 3.

3.3. Ptytki wykonuje si¢ z blachy stalowe] weglo-
wej ocynkowanej, o grubosci | mm wg PN-81/H-92125.

Dopuszcza si¢ wykonanic ptytek z blachy o grubosci
0.8 mm, jezeli dolna powierzchnia kopyta jest mocno
uwypuklona. Ptytki wycina sig z blachy o grubosci
nominalnej. Otwory dla gwozdz i wkretow sa nawier-
cane, dla korkow — wycinane.

Wymiary ptytek — wg rys. 7 i tabl. 4.

Obrys zewnetrzny plytki powinien by¢ zgodny
z ksztattem podstawy kopyta. Powierzchnia nie powin-
na mie¢ peknigé lub wklesnig¢. Welebienia na glowki
gwozdzi 1 wkretow powinny mieé¢ ksztalt stozkowy,
zapewniajacy umieszczenie gtowek na réwni z powie-
rzchnig ptytki. Liczba otworéw i ich rozmieszczenie
— wg rys. 7 oraz tabl. 5.

Przy stosowaniu wigkszej ilo§ci gwozdzi nalezy je
umieszcza¢ w rownej odlegtoéci od siebie. W przypadku
ptytek dla kopyt z tworzywa nalezy stosowaé otwory
tylko dla gwozdzi.

Zastosowanie poszczegdlnych typow plytek do odpo-
wiednich rodzajow kopyt — wg tabl. 6.
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Rys. 7. Ptytki okucia

Typ S5
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Tablica 6

[BN-87/7T7871-07-T]

Rodzaje kopyt

Typy phytek

Stosowane w gru-
pach wielkosci

kopyt

Kopyta zasadnicze S1 — plytka stopki 1 =9

catokute 7 tulejka Pl — plytka pigtki 3 = 9

Tablica § nieprzelotowe P2 — ptytka pigtki 1 =9
; Liczba otworow dla gwozdzi i wkrgtow') Kopyta zasadnicze S1 — plytka stopki

Dla numerow 5 . ; - .

. L . dla poszczegdlnych typow phytek catokute z tulejka P3 — plytka pictki 5 = 8

wictkaser kopyt zelotow P4 — piytka pietki
Pl + Pa|gwosdzie S1 |wkrety | s2 | s3 TERIGIGHE Py s
11+ 137, 6 3 Kopyta /asadpic?c S2 — p%ytl-ca $rdd- 4 =6
S e = z  kuta pigtka stopia

1416/, 8 3 1 §rodstopiem Pl — pltytka pictki 4 +9
17+19 8 3 Kopyta zasadnicze S3 — plytka czubka

: z kuta pigtka Pl — ptytka pictki 3+9
194/, 27 7 1 3 3 5 . . : S
ik 0 1 czubkiem P2 — ptytka pigtki
274/ 2+ 12 3 B -

el Kopyta zasadnicze P1 — piytka pigtki 3= 9

') Otwory dla wkrgtow tylko w plytkach dla kopyt z drewna. z kuta pigtka P2 — ptytka pigtki 1 == 7
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3.4. Tulejki

a) otwarte (TO) wykonuje si¢ z rurek walcowanych
o $rednicy zewngtrznej 10 mm i grubosci $cianki 1 mm
lub o $rednicy zewngtrznej 14 mm i grubo$ci $cianki
1,5 mm, ze stali wg PN-75/H-84024, wg rys. 8,

b) z dnem i kotnierzem (TDK) wykonuje si¢ z pre-
tow ciggnionych ze stali All o srednicy 10 i 14 mm
wg PN-73/H-84026, przez toczenie z pretdow o odpo-
wiedniej $rednicy nominalnej, wg rys. 9,

¢) z dnem bez kolnierza (TD) wykonuje sie podob-
nie jak tulejki z dnem i kolnierzem, wg rys. 10.

Zaczepy tulejek sa nacinane.

Tulejki wykonywane sg zgodnie z zamowieniami od-
biorcow.

dos

[BN-87/7781-01-8]

Rys. 8 Tulejka otwarta

[BN-B7/T781-01-9]

Rys. 9. Tulejka z kotnierzem i dnem

{11

Rys. 10. Tulejka z dnem bez kotnierza

Tablica 7
Oznaczenie Wymiary, mm Przeznaczenie dla
wielkosci / P d d, " grupy wielkosci
kopyt
| 30 12 8 15 1 1 + 4
4 +
: g 16 11 19 1:5 i 8
3 45 9

3.5. Ochraniacze dla progéw kopyt. W zaleznosci od
rodzaju uzytego materialu rozréznia si¢ dwa typy
ochraniaczy dla progéw kopyt z drewna:

a) ochraniacze progow skdrzane — wycinane ze
$cistych kruponéw podeszwowych (odpadéw) za pomo-
ca wykrojnikow o ksztalcie ostrza zgodnym z gbérng
powierzchnig progu,

b) ochraniacze progdéw z tworzywa — wykonane me-
toda wtryskiwania polietylenu o wlasciwosciach wg
BN-87/7781-02 tabl. 3 do form o odpowiednim ksztal-
cie progu.

Ksztatt ochraniacza progu powinien odpowiadaé gor-
nej powierzchni progu kopyta, dla ktérego jest przez-
naczony. Wielko$¢ ochraniaczy — wg rys. 11 i tabl. 8.

Grubo$¢ ochraniacza ze skéry powinna wynosic

4--5 mm, z tworzywa — 6 mm.
Tablica 8
Wymia
Oznaczenie wielkos$ci Jmary,, mm
a b r
| 21 40 10
2 24 48 11
3 27 61 12
4 30 79 14
5 36 80 17
6 48 90 22
b
(=}
Rys. 11. Ochraniacz progu

" 3.6. Korki do znakowania tegosci kopyt — o wymia-
rach wg rys. 12, wykonuje si¢ metoda wtrysku z polie-
tylenu lub polipropylenu w odpowiednim wybarwieniu,
odpowiadajacym tggosci kopyta wg BN-87/7781-02
tabl. 8.
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[BN-87/7787-01-12

Rys. 12. Korek do znakowania kopyt

3.7. Trzpienie wg rys. 13, toczy si¢ z pretow cigg-
nionych ze stali All, o $rednicy 6 mm wg PN-73/
H-84026.

Dopuszcza si¢ produkowanie trzpieni metoda spgcz-
nienia z drutu o $rednicy 4 mm.

15205 05
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[BN-87/ 718101131

Rys. 13, Trzpien
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3.8. Gwoidzie do mocowania plytek ochronnych do
kopyt. Wielko$¢ gwozdzia: 14X14 lub 1,6X16 wg
BN-70/5028-06.

3.9. Korki do przymecowania podpodeszwy — wg

rys. 14, wykonane z tworzywa metoda wtrysku.
w
w3l
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B
< T
135,
N-877 -071-19]

Rys. 14, Korek do przymocowania podpodeszwy

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Cz¢éci jednego rodzaju, typu, wiel-
kosci powinny by¢ pakowane do pojemnikow wykona-
nych z drewna, tworzywa lub metalu.

Na kazdym pojemniku powinna by¢ przymocowana
etykieta zawierajgca nastepujace dane:

— nazw¢ producenta,

— oznaczenie wg 2.2,

— liczbg czescel. ‘

4.2. Przechowywanie i transport. Cz¢sci skladowe ko-
pyt powinny by¢ przechowywane i przewozone w wa-
runkach nie narazajacych na uszkodzenia mechaniczne
i korodujace dzialanie czynnikéw chemicznych.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Badania obejmuja:

a) ogledziny zewngtrzne,

b) sprawdzenie wymiarow,

c) sprawdzenie twardosci (dla tacznikdéw sprgzyno-
wych).

Badania wg poz. a) i b) sa badaniami podstawo-

wymi. Nalezy je wykonywaé podczas biezacej kontroli
produkcji.
- Badanie wg poz. ¢) jest badaniem uzupelniajgcym.
Nalezy je wykonywacé przede wszystkim przy zmianie
technologii produkcji kopyt lub zmianie materialow
podstawowych, albo w przypadkach watpliwych lub
spornych.

5.2. Pobieranie probek do przeprowadzenia ogledzin
zewnetrznych i sprawdzenia wymiaréw. Z partii czgsci
sktadowych kopyt nalezy pobra¢ w sposob losowy (na
Slepo) PN-83/N-03010 probke (n) o licznosci wg tabl. 9,
stosujgc II ogbdlny poziom kontroli wg PN-79/N-03021.

5.3. Wadliwoe$¢ dopuszczalna w. = 4%,

Tablica 9
Liczno$é¢ partii, N I " I Liczba kwalifikujaca, m,
sztuki

do 150 20 2
151 <280 32 3
281500 50 5
501 +1200 80 7
1201 = 3200 125 10
3201 + 10000 200 14

5.4. Plany badania dla kontroli normalnej i liczby
kwalifikujacej (m:) — wg tabl. 9.

5.5. Zmiana rodzaju kontroli. Warunki przejScia
z kontroli normalnej na inny rodzaj kontroli — wg
PN-79/N-03021.

5.6. Pobieranie probek do sprawdzenia twardosci.
Z probki (n) wg 5.2 nalezy pobraé sposobem loso-
wym (na $lepo) 3 sztuki czg$ci sktadowych kopyt.

5.7. Opis badan

5.7.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu
wygladu zewngtrznego czgéci sktadowych kopvt z wy-
maganiami wg 3.

5.7.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na poréwnaniu
wymiaréw czgdci sktadowych kopyt, zmierzonych suw-
miarka i poréwnaniu ich z wymaganiami wg rozdz. 3.

5.7.3. Sprawdzenie twardoSci materiatu dla facznikdw
spre¢zynowych polega na wykonaniu pomiaréw twar-
dosci wg PN-78/H-04355 w dowolnym miejscu czg$ci,
metodg stozka i poroéwnaniu wynikéw z wymaganiami
wg 3.1.

"5.8. Ocena wynikow badan

5.8.1. Ocena sztuki czesci skladowej kopyta

a) Czgsc¢ sktadowg kopyta nalezy uzna¢ za dobrg,
jezeli wyniki ogledzin zewnetrznych i sprawdzenia wy-
miaroOw sa zgodne z wymaganiami wg rozdz. 3.

b) Czgsé sktadowa kopyta nalezy uznaé za niedobra,
Jezeli wyniki ogledzin zewngtrznych i sprawdzenia wy-
miarOw nie sa zgodne z wymaganiami wg rozdz. 3.

5.8.2. Ocena partii czesci skladowych kopyt

a) Partig czgder sktadowych kopyt nalezy uznad za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych po ogledzinach zewnetrznych 1 sprawdzeniu
wymiardw nie przekracza liczby kwalifikujacej m wg
tabl. 9, a w przypadku sprawdzania twardo$ci wyniki
badan dla kazdej sztuki sa zgodne 7z wymaganiami
wg 3.1.

b) Parti¢ czeci sktadowych kopyt nalezy uznad za
niezgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych po oglgdzinach zewnetrznych i po spraw-
dzeniu wymiarOw przekracza liczbe kwalifikujacg m,
wg tabl. 9, albo jezeli w przypadku sprawdzania twar-
dosci wyniki badan chociaz jednej sztuki bedg niezgod-
ne z wymaganiami wg 3.1

KONIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

L. Instytucja opracowujjca norm¢ — Instytut Przemystu Skérza-
nego, Lodz.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/7781-01
a) dostosowano do zmienionego podzialu grup wielkoéci kopyt
zgodnie z PN-87/0-91055,
b) wprowadzono wymagania dotyczace lacznika o przekroju
ptaskim,
¢) wprowadzono wymagania dotyczgce tulejki z dnem bez kol-
nierza,
d) uaktualniono sposéb badania i oceny sztuki i partii.
3. Normy zwiazane
PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella. Skala
A: B €4 F
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze] jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki
PN-75/H-84024 Stal do pracy przy podwyizszonych temperaturach,
Gatunki
PN-73/H-84026 Stal automatowa. Ptyty, walcarka i drut. Wymagania
i badania

PN-81/H-92125 Blacha i tasma stalowa ocynkowana

PN-86/H-93209 Prgty stalowe tuszczone. Wymiary i rodzaje po-
wierzchni

PN-71/M-80057 Druly spr¢zynowe.
okragie ogdlnego przeznaczenia

Druty ze stali wgglowych,

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-87/0-91055 Kopyta. Wielkosci

BN-70/5028-06 Gwozdzie szewskie. Gwozdzie do mecowania blaszek
kopyt

BN-87/7781-02 Kopyta do produkcji obuwia. Wymagania

4. Autorzy projektu normy: E. Draminska — Instytut Przemysiu
Skdrzanego, L6dz oraz W. Chlipata, A. Marczewska-Perz,
K. Krystek, A. Ziomek — Zaklady Artykulow Pomocniczych Prze-
mystu Skdrzanego, Tarnow.



