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NORMA BRANZO
A BN-81
URZADZENIA Przeno$niki ciegnowe 2083-02
DZWIGOWO- tar h ;
-TRANSPORTOWE ancuch pociggowy
krzyzakowy
Grupa katalogowa 0486
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest lan-
cuch pociagowy krzyzakowy stosowany w konstruk-
cjach przenoénikéw ciggnowych sklasyfikowanych wg
PN-77/M-46500.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Lancuch
pociggowy krzyzakowy przeznaczony jest do pracy w
przeno$nikach ciggnowych stosowanych w transporcie
technologicznym w réznych strefach klimatycznych,
w zakresie temperatur 0 = 200 °C,

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia

a) tancucha pociagowego krzyzakowego 2F o po-
dzialce p = 200 mm przeznaczonego do pracy w tem-
peraturze do 100 °C:

LANCUCH 2F 200 BN-81/2083-02

b) taficucha pociaggowego krzyzakowego 2F, o po-
dziatce p = 200 mm przeznaczonego do pracy w tem-
peraturze do 200 °C:

LANCUCH 2F 200/t BN-81/2083-02

3. WYMAGANIA

Tor przenognika

krzygﬂkowega
todysko wg PN-79{M-86100
620LC5 dia 2F 200/t
N/ -22C5 {d
O W P @

3.2. Material. Plytki lancuchowe i krzyzak - stal 45
wg PN-75/H-84019, tulejka — stal St4 wg PN-72/
H-84020, podkiadka — stal St0 wg PN-72/H-84020.

Dopuszcza si¢ inne materialy spelniajace wymagania
wytrzymalosciowe i eksploatacyjne.

3.3. Twardo$é. Piytki tancucha powinny mieé twar-
do$¢ 30 + 35 HRC.

3.4. Wykonanie

3.4.1. Dokladno$¢ wykonania. Odchytki od wymiarow
nietolerowanych czgsci na rysunku a otrzymywanych
na gotowo:

— w procesie kucia wg PN-74/H-94301 dla klasy
doktadnosci P i stopnia trudno$ci wykonania M1,

3.1. Gléwne parametry — wg tabl. 1. i rysunku — w procesie obrobki skrawaniem wg PN-78/
Tablica 1

. Obcigzenie Masa
Oznaczenie
e 2 |4 | B C p| E |F R lm |aun | ¢ - —12 podziatek
ancucha ; probne | zrvwaja- ;

min Z fanicucha
ce, min
mm —— kN kg

2F 200 i
ok 200, 1200 | 100 | 55 SI27%08 ) 411 39| 65 30| 1.5 12 34 29 48 2,508

Maksymalne wydluzenie:
— przy obcigzeniu prébnym — 2,1 %,
— przy obciazeniu zrywajacym — 5,3 %.

Maksymalna dopuszczalna sita w laficuchu pociagowym P = 4,5 kN.
t — rodzaj fancucha przeznaczony do pracy w temperaturze do 200 °C.

Zgtoszona przez Przedsiebiorstwo Projektowania i Dostaw Transportu Technologicznego i Sktadowania TECHMOTRANS
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Modernizacji Przemystu Maszynowego TECHMA dnia 30 lipca 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 9 marca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1982 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,65 Naki. 4500 + 55 Zam. 3489/81

Cena zt 8,00
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M-02139 dla klasy doktadnoéci IT 14 z wariantem 1 sko-
jarzenia odchylek.
3.4.2. Stan powierzchni. Powierzchnie obrabiane po-
winny by¢é wolne od uszkodzen mechanicznych.
Wszystkie powierzchnie elementéw wyrobu nie po-
winny wykazywac skrzywien, pofatdowan, pgknigc, roz-.
warstwien, wiorow i sladéow korozji.

4.3. Transport. Pakowane w skrzynie lub pojemniki
fancuchy lub ich cze¢éci moga by¢ przesytane dowolnym
srodkiem transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badain — wg tabl. 2.

Tablica 2
Lo, Rollunf st Zakres badan Wymagania Opis badan
petne niepelne al wE
1 Sprawdzenie wygladu zewngtrznego + + 342 54.1
2 Sprawdzenie wymiarow + + 3.1, 341 54.2
3 Sprawdzenie materiatu + + 32 54.3
4 Sprawdzenie twardoéci + + 33 544
5 Sprawdzenie montazu i smarowania + + 3.5: 3.6 54.5
6 Sprawdzenie obcigiema probnego + — 3.1 5.4.6
7 Sprawdzenie obcigzenia zrywajacego + —_ 3l 54.7
Znak + oznacza badanie, ktore nalezy przeprowadzic.
Znak - oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sig.

Stan powierzchni nie obrabianych krzyzaka powinien
odpowiada¢ wymaganiu dla powierzchni odkuwek ro-
dzaju C wg PN-79/H-94012. Napawanie pcknigé jest
niedopuszczalne.

3.5. Montaz. Zmontowany faficuch powinien poru-
sza sie w polaczeniach przegubowych lekko, bez za-
cig¢ 1 zakleszczenia. Maksymalny kat ¢ wzajemnego
wychylenia si¢ ogniw wobec siebie w plaszczyZnie po-
ziomej i pionowej podano w tabl. 1.

3.6. Smarowanie. Lozyska stosowane do taincucha 2F
200/t powinny by¢ napeinione smarem Bentomas 23 wg
PN-69/C-96127.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Laficuchy przed pakowaniem powin-
ny by¢ zabezpieczone przed korozja. Lancuchy w sta-
nie zmontowanym w odcinkach powinny by¢ pakowane
w skrzynie zabezpieczajgce lafncuchy przed wplywami
atmosferycznymi. Wymiary skrzyfn i pojemnikoéw po-
winny by¢ zgodne z PN-78/0-79021. Na kazdej skrzyni
lub pojemniku powinien by¢ umieszczony napis lub
przywieszka zawierajagca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie tanicucha,

c) sumaryczng dlugoi¢ zmontowanych odcinkow
laficucha w m lub liczb¢ czg¢dci lancucha,

d) mas¢ netto w kg,

e) znak kontroli technicznej.

Dopuszcza sig inne metody pakowsnia po uzgodnie-
niu pomigdzy wytwodrca i zamawiajacym.

4.2. Przechowywanie. Lancuchy nalezy przechowy-
waé w skrzyniach lub pojemnikach w pomieszczeniach
suchych z dala od materialéw dziatajacych korodujaco.
W czasie przechowywania, cz¢sci laficucha powinny by¢
zabezpieczone przed korozjs.

Badania pelne nalezy przeprowadzic:

— przy uruchamianiu produkcji,

— przy zmianach konstrukgji tancucha lub procesu
technologicznego.

5.2. Przygotowanie do badai. Przed przysiapieniem
do badan faficuchy nalezy rozebraé. Parti¢ stanowia
czedei fancucha wykonane wg tego samego rysunku,
z jednego gatunku stali, przy zachowaniu jednakowych
parametrow procesu technologicznego.

Liczno$¢ partii — wg uzgodniefi pomi¢dzy wytwdrca
a zamawiajacym. Do badan wg tabl. 2 Ip. 2 + 7 nalezy
pobiera¢ czgsci lancucha, ktore przeszly badania z wy-
nikiem dodatnim wg tabl. 2 Ip. 1.

Do badan wg tabl. 2 Ip. 5, 6 i 7 nalezy zmontowa¢
z losowo wybranych czgsci z partii, liczbg odcinkow
faficucha wynikajaca z przyjetego wg 5.3.3 poziomu
kontroli dla tych badan.

Kazdy zmontowany do badan wg tabl. 2 1p. 5,617
odcinek lancucha powinien mie¢ dlugos¢ co najmniej
3p, gdzie — p — podziatka lafcucha.

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Badania wg tabl. 2 lp. 1. Badaniu (sprawdze-
niu wygladu zewngtrznego) nalezy poddac 100 % czgsci
wchodzacych w sklad partii. Czgéci lancucha nie odpo-
wiadajagce wymaganiom wg 3.4.2 naleZy uzna¢ za nie-
zgodne z wymaganiami normy i odrzuci¢ z partii.

5.3.2. Sposéb pobierania prébek nalezy przeprowadzi¢
wg PN/N-03010.

5.3.3. Poziom kontroli

— dla badai wg tabl. 2 Ip. 2 T ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1,

— dla badan wg tabl. 2 Ip. 4 II ogblny wg PN-79/
N-03021 tabl. 1,

— dla badan wg tabl. 2 Ip. 5, 6 i 7 S1 specjalny wg
PN-79/N-03021 tabl. 1,

— dla badaf wg tabl. 2 Ip. 3 nalezy wybra¢ z partii
losowo 1 cze§é¢ lancucha.
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5.3.4. Wadliwosé dopuszczalna w»

— dla badan wg tabl. 2 Ip. 2,4, 5,617 — 25 %,

— dla badan wg tabl. 2, Ip. 3 — nie dopuszcza si¢
ujemnego wyniku badania.

5.3.5. Wybér i stosowanie planéw badania. Plany ba-
dania dla kontroli normalnej, obostrzonej i ulgowej,
warunki przejécia z jednego rodzaju kontroli na inny,
oraz zasady prowadzenia rejestru kontroli wg PN-79/
N-03021"). .

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego na zgod-
no$¢ z wymaganiami wg 3.4.2 nalezy przeprowadzac
nieuzbrojonym okiem.

Sprawdzenie chropowato$ci polega na pordwnaniu
badanej powierzchni z wzorcem wg PN-76/M-04254.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodno$¢ z wyma-
ganiami wg 3.1 1 3.4.1 nalezy przeprowadza¢ za pomoca
przyrzaddw pomiarowych, szablondw lub sprawdzia-
néw zapewniajgcych wymagang dokiadno$é badania.

5.4.3. Sprawdzenie materialu polega na skontrolowa-
niu atestu hutniczego lub poréwnaniu wynikéow kon-
trolnej analizy chemicznej probek pobranych z wyloso-
wanej wg 5.3.3 gotowej czgéci tancucha, na zgodnoéé
z wymaganiami wg 3.2. Spos6b pobierania probek do
analizy wg PN-65/H-04006.

5.4.4. Sprawdzenie twardosci na zgodnos¢ z wymaga-
niami wg 3.3 nalezy wykonywaé wg PN-78/H-04355 co
najmniej w dwoch miejscach na kazdej czgdci tancucha
pobranc] do badania twardosci.

Za wynik badania nalezy przyjmowac $redniag aryt-
metyczng z pomiarow,

5.4.5. Sprawdzenie montazu na zgodno$¢ z wymaga-
niami wg 3.5 nalezy wykonywa¢é poprzez reczne obra-
canic sasiadujgcych ze sobg ogniw laficucha. Minimalny
kat wzajemnego wychylenia ogniw tancucha (¢) nalezy
okresli¢ na nie obcigzonym. odcinku tafcucha zamoco-
wanym poziomo (poprzez pomiar dlugoéci cigeiwy
i strzatki ugiecia odcinka tancucha).

Pomiary nalezy wykonywac w plaszczyZnie symetrii
fancucha. ‘

Sprawdzenie smarowania tozysk na zgodnos$é¢ z 3.6
polega na skontrolowaniu za§wiadczenia producenta
tozysk.

5.4.6. Sprawdzenie obcigZzenia prébnego na zgodnos$é
z wymaganiami wg 3.1 nalezy przeprowadzi¢ na zry-
warce zaopatrzonej w uchwyty zapewniajagce rowno-
mierne dziatanie obcigzenia na ogniwa tancucha.

') Plany badania dla kontroli normalnej podano w Informacjach
dodatkowych p, 3.

Obcigzenie powinno mie¢ charakter statyczny. Bada-
ny odcinek lancucha przy obcigZeniu sita wg tabl. 1
nie powinien wykazywaé uszkodzen czgsci skladowych,
a wartos¢ wydluzenia nie powinna przekraczac¢ wartosci
maksymalne;j.

5.4.7. Sprawdzenie obcigzenia zrywajacego na zgod-
nos¢ z wymaganiami wg 3.1 nalezy przeprowadzaé na
zrywarce jak w 5.4.6. Przy rozerwaniu w badanym od-
cinku tancucha chociaz jednego ogniwa lub wydtuzeniu
przekraczajacym wartos¢ wydluzenia maksymalnego
przy sile mniejszej od obciazenia zrywajacego wg tabl. 1,
cale partie cze$ci fancucha wylgcza sie z dalszych ba-
dan.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena cze$ci tancucha. Kazda cze$¢ tancucha
nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
wszystkie badania wg tabl. 2 daly wynik dodatni.

5.5.2. Ocena partii czesci lafdcucha. Badang partig
czesci tancucha nalezy uznaé za niezgodna z wymaga-
niami normy, jezeli badanie wg tabl. 2 lp. 3 dato wynik
ujemny. Jezeli badanie wg tabl. 2 Ip. 3 dato wynik do-
datni i liczba czgdci niedobrych w prébce jest mniejsza
od liczby dyskwalifikujacej ma okre$lonej w tabl. 2A —+
2C w PN-79/N-03021, to parti¢ nalezy uzna¢ za zgodna
Z wymaganiami normy.

5.5.3. Ocena lancucha. Larncuch nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli partie czgici, z
ktérych jest zmontowany, zostaly uznane za zgodne
Z wymaganiami normy.

5.6. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Dla
kazdej partii, czgéci taricucha na zadanie zamawiajgce-
go, powinno by¢ wystawione przez wytworce zaswiad-
czenie zawierajace co najmniej:

a) dat¢ wystawienia za$wiadczenia,

b) nazwe i adres wytworni,

¢) oznaczenie tancucha,

d) nazwe czg¢sci taricucha z numerem rysunku,

e) mas¢ netto cze$ci lub liczbe sztuk,

f) wyniki badan,

g) podpis i piecze¢ wylworni.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA CZESCI LANCUCHA
UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Parti¢ czgsci taficucha uznang za niezgodng z wyma-
ganiami normy, wytwdrca moze przesortowac i po usu-
nigciu z niej czgéci niezgodnych z wymaganiami przed-
stawi¢ do powtdrnego badania, ktore jest ostateczne.
Dla partii niezgodnych jedynie z wymaganiami wg 3.3
dopuszcza si¢ powtdrzenie obrdbki cieplnej czesci
1 przedstawienie partii do powtdérnego badania. W tym
przypadku drugie badanie ma charakter ostateczny.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaktad Projektowo-Kon-
strukcyjny Przedsigbiorstwa Projektowania i Dostaw Transportu Te-
chnologicznego i Sktadowania TECHMATRANS, Radom.
2. Normy zwiazane
PN-69/C-96127 Przetwory naftowe. Smary plastyczne (state) Bentor 2
i Bentomos 23 do pracy w wysokich temperaturach
PN-65/H-04006 Analiza chemiczna stali i staliwa. Pobieranie i przy-
gotowanie prébek z wyrobow
PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella. Ska-
la A,B,CiF

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyiszej jakosci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogdl-
nego przeznaczenia, Gatunki

PN-79/H-94012 Odkuwki stalowe matrycowane ogdlnego przezma-
czenia. Wymagania i badania

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obréb-
k¢, dopuszczalne odchylki wymiaréw i wytyczne projektowania

PN-78/M-02139 Odchylki wymiardéw nietolerowanych

PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Uzytkowe
wzorce chropowato$ci powierzchni

PN-77/M-46500 Przenosniki. Podzial, okreslenia i symbole

PN-76/M-82001 Zawleczki

PN-79/M-86100 Lozyska toczne. Loiyska kulkowe zwykle

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-719021 Opakowania. System wymiarowy

3. Przykiad planu statystycznego badania czesci ladcucha dla kon-
troli normalnej — wg tablicy.

4. Autorzy projektu mormy — inz. J6zef Ognisty, inz. Stanislaw
Kutera i Jacek Wrébel — Zaklad Projektowo-Konstrukcyjny.
TECHMATRANS, Radom.

Badania petne
_ Badania niepeine _tabl. 2 Ip. 6 — sprawdzenie
tabl. 2 lp. 2 — sprawdzenie tabl. 2 lp. 4 — sprawdzenie tabl. 2 Ip. 5 — sprawdzenie abeiazenia jprobnces 3
; %) ; tabl. 2 Ip. 7 — sprawdzenie
wymiarow twardosci montazu it .
obciazenia zrywajgcego
Licznosc Licz- | Liczba czeéci fah- | Licz- | Liczba cz¢§ci tan- | Licz- | Liczba czgéci taf- | Licz- | Liczba czgdci tan-
" partii nosé cucha niedobrych nosé cucha niedobrych nosé cucha niedobrych nos¢ cucha niedobrych
N prébki w probee probki w prébee probki w probce prébki w prébce
kwali- | dyskwa- kwali- | dyskwa- kwali- | dyskwa- kwali- | dyskwa-
fikujaca | lifiku- fikujgca | hfiku- fikujaca | lifiku- fikujaca | lifiku-
parti¢ jaca partig jaca partig jaca - parti¢ jaca
do przy-| partig do przy-| partig do przy-| partig do przy-| partig
jgeia jecia jecia jgcia
n i m; n m m: n mi m; n n, ma
sztuk
do 50 5 0 1 5 0 I
51 — 90 5 0 1 20 I 2
91 — 150 5 0 1 20 1 2
151 — 2 2
.15 80 0 1 2 32 2 3 5 0 | 5 0 1
281 — 500 20 1 2 50 3 4
501 — 1200 32 2 3 80 5 6
1201 — 3200 50 3 4 125 7 8
3201 — 10000 80 3 6 200 10 11
10001 i powyiej 125 7 8 315 14 15




