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1. PRZEDMIOT ARKUSZA NORMY

Przedmiotem arkusza normy sa parametry i wyma-
gania funkcjonalne dotyczace prasownic nieckowych
przeznaczonych do uzytku domowego lub w innych po-
dobnych warunkach.

Metody sprawdzania tych wymagan podane s3 w
ark. 02 niniejszej normy.

2. WYMAGANIA I PARAMETRY FUNKCJONALNE

2.1. Masa prasownicy nie powinna przckracza¢ masy
podanej przez producenta w instrukcji obstugi.

Sprawdzenie zgodnosci — wg ark. 02.

2.2. Dilugosé przewodu przylaczeniowego nie powinna
by¢ mniejsza niz 2 m.

Sprawdzenie zgodnosci — wg ark. 02.

2.3. Wymiary gabarytowe powinny by¢ zgodne z po-
danymi w instrukcji obstugi.

Sprawdzenie zgodno$ci — wg ark. 02.

V' 2.4. Wysoko$¢ podawania bielizny nic powinna
przekraczaé (1000 +100) m'’.

Sprawdzenie zgodnosci — wg ark. 02.

2.5. Szerokos¢ szczeliny do podawania bielizay powin-
na by¢ nie mnicjsza niz 20 mm.

Sprawdzenie zgodnosci — wg ark. 02.

171 Wymaganie dotyezy prasownic do wbudowania, wolnosto-
jacvch 1 sktadanych.

2.6. Szeroko$¢ prasowania powinna by¢ réwna diu-
gosci elastyczne] czg$ci watka i nic powinna byé mniej-
sza od wartosdci podanej przez producenta w instrukcji
obstugl.

Sprawdzenie zgodno$ci — wg ark. 02.

2.7. Odleglos$é miedzy walkiem a stolem nic powinna
by¢ mnigjsza od warto$ci podanej przez producenta
w instruke)i obstugi.

Sprawdzenie zgodno$ci — wg ark. 02.

2.8. Réwnomierno$¢ rozktadu temperatur na po-
wierzchni roboczej niecki. Roznice temperatur migdzy
$redniyg arytmetyczng powicrzchni roboczej niecki 1 Sred-
hia kazdego punktu pomiarowego nic powinny prze-
kracza¢ wartosci liczbowej dla" klasy A. B lub C" po-
danych w tabl. I.

Tablica 1
A B C
=124 150 +20%

29, Sp.dek temperatury pod obcigzeniem nie powi-
nicr byé wicksoy od padanego prrzez producenta w in-
strukeii obsings.

Sprawdzenic zgodnoéei — wg ark. 02.

2.30. Temperatury nastawcze powierzchni roboczej
niecki. Wyvraagane wartodel graniczne femperatur na-
stawezych dia poszeregdinych zakresow powinny by
zgodne z podanysn w tabl. 2. '

D70 Pairs Intormace dodatkowe.

Tablica 2

Wartodei graniczie tempeaatur, 7C ]

W, -t A ; ~
artose Oznakowanie A B (

nominal- e
na ’ Sredniej $rednicj $redniej Srednie] Sredniej srednic)

minimum maksimum minimum maksimum nunimum maksimum

100 . 80 120 70 120 60 120
135 & 110 160 100 160 90 160
180 s & 160 210 150 210 140 210
210 max!! 260 300 250 300 240 300
D Podlega sprawdzeniu w przypadku oznakowania na pokretie regulatora termostatycznego.
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(Dz. Norm. i Miar nr 10/1989. poz. 25)

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy PREDOM-OBR
Ustanowiona przez Dyrektora Os$rodka Badawczo-Rozwdjowege PREDOM-OBR dnia 21 czerwca 1989 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE | ALFA™ 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.30 Naki. 1100 ¢ 27 Zam. 2160/89




2 . ' BN-89/4981-02/03

Sprawdzenie zgodnosci — wg ark. 02.

2.11. Temperatura przegrzania w pierwszym cykin
pracy nic powinna przekracza¢ warto$ci liczbowej dla
klasy A, B lub C podanej w tabl. 3..

Tablica 3
. . 7 syenali 3 2 syenalizacii
Prasownice z sygnalizacjg 1 bez sygnalizacy
Klasa zatgczania 1 wylgezania clementu
_ grzejnego °C
A 25
B 30 12
C 35 15
Sprawdzenic zgodno$ci — wg ark. 02.

2.12. Réinica temperatur w cyklu regulacji nie powin-
na przekracza¢ wartosci liczbowej dla klasy A, B lub C
podanej w tabl. 4.

Tablica 4
T Klaw A°C B°C coC
Wartoéé nominalna
100 - 40 .50 60
135 35 45 55
180 30 . 40 50
210" 30 40 50
1) Podlega sprawdzeniu w przypadku oznakowania polozenia
~max” na pokrgtle regulatora termostatycznego.

W przypadku prasownic wyposazonych w regulatory

elektroniczne réznica temperatur w cyklu reguiacji nic
powinna by¢ wigksza niz 8°C.
"Sprawdzenie zgodno$ci — wg ark. 02.

2.13. Czas rozgrzewu niecki prasownicy nic powinien
przekracza¢ 8 min. W przypadku nie osiggniecia przez
prasownice temperatury 180°C, prébe nalezy wykonaé
przy zwartym regulatorze termostatycznym.

Sprawdzenie zgodnosci - wg ark. 02.

2.14. Predko$¢ liniowa watka powiﬁna by¢ zgodna z
warto$cig podang przez producenta w instrukcji obstugi.
Sprawdzenie zgodnosci - wg ark. 02.

2.15. Nacisk przy prasowaniu powinien by¢ zgodny
z wartoécig podang przez producenta w instrukcji
obstugi.

Sprawdzenie zgodno$ci — wg ark. 02.

2.16. Czas dosuwania i odsuwania niecki powinien
by¢ zgodny 'z wartoscig podang przez producenta w
instrukcji obstugi.

Sprawdzenie zgodno$ci — wg ark. 02.

2.17. Préba praca. Prasownicc powinny przepraco-
waé w warunkach préby wg 4.18 ark. 02, 250 h. Wyma-
ganie uwaza si¢ za spetnione jezeli:

a) rezystancja izolacji nie zmniejszy si¢ ponizej war-
todci wymaganej. '

b) polgczenia elektryczne 1 mechaniczne nie ulegng
obluzowaniu.

W przypadku uszkodzenia prasownicy przed osigg-
nigciem 250 h pracy, nalezy poda¢ czas pracy do uszko-
dzenia 1 rodzaj uszkodzenia.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — O$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy PREDOM-OBR.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/4981-02 — analogiczne
jak do ark. 01 i 02. Wprowadzono nastgpujace klasy wymagan:

Klasa A — okreslajaca parametry funkcjonalne prasownic na po-
ziomic $wiatowym, uzyskiwane przez wyroby produkowane w kra-
jach przodujacych,

Klasa B — okreslajaca parametry funkcjonalne prasownic na po-
ziomie mobilizujgcym przemyst krajowy,

- Klasa C — okresiajgca parametry funkcjonalne prasownic na po-
ziomic odpowiadajgcym aktualnic produkowanym wyrobom.

3. Normy zwigzane
BN-89/4981-02/02 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku. Pra-
sownice. Metody badafi cech funkcjonalnych

4. Autorzy projektu normy — inz. H. Woldafski, inz. J. Iwicki,
inz. J. Ekiert.



