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N O R M A B RAN ŻOWA BN-89 
ZMECHANIZOWANY Elektryczne przyrządy powszechnego 4981-02/03 

SPRZĘT użytku 
GOSPODARSTWA 

Prasown ice Zamiast 
DOMOWEGO BN-76/4981-02 

Parametry i wymagania funkcjonal ne Grupa katalogowa 1726 

l. PRZED M IOT ARKUSZA NORMY 

Przedmiotem a rkusza no rmy są pa ra metry i wyma­
gania funkcjonalne do tyczące prasownic n ieckowych 
przeznaczonych do użytku do mowego lub w inn ych po­
do bnych wa runkach. 

M etod y sp rawd zania tych wymagań podane są w 
ark. 02 niniejszej normy. 

2. WYMAGANIA I PARAMETRY F UNKCJONALNE 

2.1. Masa prasownicy n ie powinna przek raczać masy 
poda nej pr zez producenta w instru kcji obsługi. 

Sprawdzenie zgodnośc i - wg a rk . 02. 
2.2. Długość p rzewodu przyłączeniowego nie powinna 

być mniejsza niż 2 m . 
Sprawdzenie zgodności - wg ark . 02. 
2.3. Wymiary gabarytowe powinny być zgodne z po­

da nym i w instrukcj i obsługi. 

Sprawdzenie zgodności - wg ark . 02. 
II 2.4. Wysokośc podawa nia bielizny nie p,;\vmna 

przekraczać (1000 ± 100) mi>. 
Sprawdzenie zgodności - wg a rk. 02 . 
2.5. Szerokość szczeliny do podawania bielimy powin­

na być nie mniejsza niż 20 mm. 
Sprawdzenie zgodności wg ark. 02. 

11 - 11 Wymaga nie dotyczy prasownic do wbudowania. wolnosto­
jących i składanych. 

2.6. Szerokość prasowania powi nna być równa dłu ­

gośc i elastycznej cz~ści wał ka i nic powinna być mniej­
sza od wartośc i podanej p rzez producenta w instrukcji 
obsługi. 

Sprawd zenie zgodnośc i - wg ark . 02. 
2.7. Odległość między wałkiem a stołem nic powinna 

być mniejsza od wa rtośc i podanej przez producen ta 
w inst rukcji obsługi. 

Sprawdzenie zgodności - wg ark . 02. 
2.8. Równomierność rozkładu temperatur na po­

wierzchni roboczej nieck i. Ró żn ice temperatur m iędzy 

~redn iq arytmetyczną powierzch ni roboczej niecki i śred­
n ią każdego punk tu pomiarowego nic powinny prze­
kraczać wartośc i liczbowej dla I> klasy A. B lub C1 1 po­
danych w tabl. l . 

Tablica 

A 

l 
B c 

±12'j(, ±IY;f, ±200( 

2.9 . SjJ,.dek temperatury pod obciążeniem nie powi­
n ie !~ by(· v:ięk: ; ·/\ nr D'XIa nego przez producenta w Ill­

:;tni kcj i obsłu~i . 

Spuwdt.ci>i:: zgodności - wg ark. 02 . 
2.10. T..:mperatury nastawcze powierzchni roboczej 

niecki. \Vyr::aganc wartości granicznt: tcmpcriliur na­
stawczych dla po:-./.c'.cgółnych za kresów powmny być 
zgodne z p,xiany·~·i; w tahl. 2. 

Tablica 2 

Wartości gJ·an1cznc tL·mpct:Jtur. "C 
Wa rtość --

Oznakowanie A B c 
nominal-

zakresu 
średniej ś redniej średniej ś redn iej śn:Jn iej śrcdniq na 

minimum maksimum minimum nlaks;Jnum minimum maksimum 

100 . 80 120 70 12(1 (l() 120 
135 . . 110 160 100 l60 90 160 
180 . . . 160 210 l 50 2!0 140 2l0 
210 max11 260 300 250 300 240 JOO 
J) Podlega sprawdzeniu w przypadku oznakowa nia na pokrętle regulatora tcrmostatyc;nego. -
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Sprawdzenie zgodności - wg ark . 02. 
2.11. Temperatura przegrzania w pierwszym cyklu 

pracy nie powinąa przekraczać \Vartości liczbowej dla 
klasy A, B lub C podanej w tabl. 3 . . 

Tablica 3 

~ 
z sygnalizacją bez sygnalizacji 

załączania i wyh1czania elementu . 

grzejnego o c 
A 25 8 
B 30 12 
c 35 15 

Sprawdzenie zgodności - wg ark. 02. 
2.12. Różnica temperatur w cyklu regulacji nie powin­

na przekraczać wartości liczbowej dla klasy A. B lub C 
podanej w tabl. 4. 

Tablica 4 

~~ w A°C B°C co c 

100 40 50 60 
135 3S 45 SS 
180 30 . 40 50 
21011 30 40 50 

11 Podlega sprawdzeniu w przypadku oznakowania położenia 
,.max .. na pokrętle regulatora termostatycznego. 

W przypadku prasownic wyposażonych w regulatory 
elektroniczne różnica tefl'peratur w cyklu reguiacji n1c 
powinna być większa niż 8°C. 

·Sprawdzenie zgodności - wg ark . 02 . 

2.13. Czas rozgrzewu niecki prasownicy nic powm1en 
przekraczać 8 min. W przypadkl:l nic osiągnięcia przez 
prasownicę temperatury 180°C, próbę należy wykonać 
przy zwartym regulatorze termostatycznym. 

Sprawdzenie zgodności - wg ark. 02. 

2.14. Prędkość liniowa wałka powinna być zgodna z 
wartością podaną przez producenta w instrukcji obsługi . 

Sprawdzenie zgodności - wg ark. 02. 

2.15. Nacisk przy prasowaniu powm1cn być zgodny 
z wartości<} podaną przez producenta w instrukcji 
obsługi. 

Sprawdzenie zgodności - wg ark. 02. 

2.16. Czas dosuwania i odsuwania niecki pow1men 
być zgodny z wartością podaną przez producenta w 
instrukcji obsługi. 

Sprawdzenie zgodności - wg ark. 02. 

2.17. Próba pracą. Prasownice powinny przepraco­
wać w warunkach próby wg 4.18 ark. 02,250 h. Wyma­
ganie uważa się za spełnione jeżeli: 

a) rezystancja izolacji nic zmme.Jszy się poniżej war­
tości wymaganej. 

b) połączenia elektryczne i mechaniczne nie ulegną 
obluzowaniu. 

W przypadku uszkodzenia prasownicy przed osiąg­

nięciem 250 h pracy, należy podać czas pracy do uszko­
dzenia i rodzaj uszkodzenia . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opr_acowująca normf,! - Ośrodek Badawczo-Rozwo­
jowy PREDOM-OBR. 

. 2. Istotne zmiany w slosunku do BN-76/4981-02 - analogiczne 
jak do ark. OJ i 02. Wprowadzono następui:Jee klasy wymagaJ] : 

Klasa A- określająca para metry funkcj onalne prasownic na po­
ziomic światowym , uzyskiwane przez wyroby produkowane w kra ­
jach przodujących, 

Klasa B - określająca parametry funkcj onalne p rasownic na po­
ziomie mobilizuj:)cym przemysł krajowy, 

Klasa C - okreś laj<jca paramctry funkcjonalm: prasownic na po­
zimn ic odpowiadającym aktualnie produkowa nym wyrobom . 

3. Normy związanl' 
BN-89/ 4981..{}2/ 02 Elektryczne przyrządy powszechnego użytku. Pra­

sownice. Metody badań cech funkcjonaln ych 

4. Autorzy projektu normy- i nż. H .. Woldański, inż. J. !wieki, 
inż . .1. Ekiert. 


