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Niniejszy arkusz normy dotyczy metod badan cech funkcjonalnych elektryeznyceh prasownic nicckowyvch prze-
znaczonych do uzytku domowego lub w podobnych warunkach.

" Niniejszy arkusz nie dotyczy prasownic naciskowych i prasownic 7z dwicma ptaskimi powicrzchniami. 7 k1o-
rych jedna jest robocza.l -

Przedmiotem niniejszej normy jest wyliczenie 1 okreslenic gtownych parametrow clektryveznyeh urzgdzen do
prasowania do Gzytku domowego istotnych dla uzytkownika i opracowanic znormahzowanvch metod spraw-
dzania tych pzirametr(')w, Norma nie dotyczy bezpieczenstwa uzytkowania ani wymagan lunkcjonalnych. Z glow-
nych parametrow przy wyznaczaniu sprawno$cei dziatania elektrycznego przyrzadu do prasowania uwzgledniono
te, ktére wplywaja na odpowiednig jako$¢ prasowania bez ryzyka zazdlcenia materialu lub inncgo uszkodzenia.

2)

gy Publikacji ITEC 508 podano nastgpujgcy tekst: Opracowuje sig norme dotycziacy przyrzgdow do prasowania plaskicgo.

> W publikacji TEC 508 podano nastgpujgcey tekst: Poniewaz nic mozna wyznaczy¢ jedne) metody sprawdzania w sposéb powtarzalny.
wyznaczono metody sprawdzania w celu okredlenia takich czynnikow, jak: temperatura plyty prasujgeei. rozklad temperatury na tey pheie,
nacisk przy prasowaniu itp.. ktdére majg istotny wplyw na jakos¢ prasowanii.

Podeczas oceny wynikéw nalezy uwzglednié fakt, z¢ pomimo wyniku odbiegajgeego od normy, istnicic duza dowolnosé, jezeli chodzi
o kombinacjs ww. wiclkodci zapewniajaca odpowicdnia jako$é prasowania. Nic powinno si¢ prrvwigzywad znaczenia do malveh odehvlen

stwicrdzonych w ktorymkolwick wyniku.

1. OKRESLENIA

1.1. prasownica — przyrzad, w ktdérym material tek-
stylny do prasowania jest podtrzymywany przez odpo-
wiednio wysScielang powierzchnig i dociskany odpo-
wiednio uksztattowany ogrzewang powicrzchniy prasu-
jaca.

1.2. prasownica nieckowa — prasownica, w ktdrej
powicrzchnia przeznaczona do podtrzymywania praso-
wanego materiatu ma postaé obracajgcego si¢ watka
nap¢dzanego silnikiem. Prasownica nieckowa moze by¢
wyposazona w jedna lub wigcej ogrzewanych powicrz?
chni prasujacych. - '

1.3. walek — obracajgca sig czeéé prasownicy pokry-
ta elastyczng powlokgy, do ktére) niecka dociska pra-
sowany material.

1.4. niecka — cze§¢ prasownicy, w ktoérej znajduje
sig element grzejny z gladkg powierzchnig — powierz-

chnia robocza niccki. Niccka jest dosuwana mechanicz-
nie (clektromechanicznic) do obracajgeceo sig watka za
pomocy mechanizmu docisku,

1.5. szeroko$¢ prasowania — maksymalna dlugo$e
clastycrnego pokryeia walka stykajacego sig 7 niecky.

1.6. nacisk podczas prasewania — sifa z jakg niecka
dociska do walka.

1.7. wysoko$¢ podawania bielizny — odleglodé migdzy
przednim brzegiem powicrzehnt roboczet mieckt a pod-
logg w polozeniu roboczym prasownicy.

1.8. szerokos¢ szczeliny do podawania bielizny —
maksymalna promicniowa odleglos¢ migdzy walkiem
a przednig krawedzig niecky micrzona w czasie, gdy
walck 1 niccka odsunigte sy od sicbie bez dodatkowe-
o rozsuwania szezehny lub wywicrania nacisku na wa-
ek,
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2. WYKAZ BADAN

Cechy funkcjonalne prasownic okresla si¢ poprzez wy-
konanie nastepujgcych badan:
1) masy (p. 3.2)
2) dlugosci przewodu przylgczeniowego (p. 3.3)
3) wymiaréw gabarytowych (p. 3.4)
4) wysokoSci podawania bielizny (p. 3.5)
5) szerokosci szczeliny do podawania bielizny (p. 3.6)
6) szerokosci prasownia (p. 3.7)
7) odleglosci miedzy watkiem a stotem (p. 3.8)
8) rozkladu temperatur na powierzchni roboczej nic-
cki (p. 3.9)
9) spadku temperatur pod obcigzeniem (p. 3.10)
10) temperatur nastawczych (p. 3.11)
V' 11) temperatury po pierwszym wylgczeniu regulatora
termostatycznego 1 temperatury przegrzaﬁia (p.
312 '
V' 12) réznic temperatur w cyklu regulacji (p. 3.13)
V' 13) czasu rozgrzewu niecki (p. 3.14)
14) predkosci liniowej watka (p. 3.15)
15) nacisku przy prasowaniu (p. 3.16)
16) czasu dosuwania i odsuwania niecki (p. 3.17)
17) proby pracg (p. 3.18)

3. METODY BADAN

3.1. Ogolne warunki wykonywania badai

3.1.1. Badania nalezy wykonywaé¢ w temperaturze
(20 £5)°C. W pomicszczeniach, w ktorych wykony-
wane sg badania nic powinno bveé przeciggow.

3.1.2. Niecka powinna by¢ odsuni¢ta od walka.

3.1.3. Wszystkie pomiary temperatur mierzy si¢ ter-
moclementem o S$rednicy drutdw nic przekraczajgce)
0,3 mm przylutowanyvch srebrem do srebrnego krazka
o $redmey 10 mm 1 grubodei 1 mm.

Powierzchnia krgzka powinna byé czysia, gladka i
tak wyprofilowana, aby dobrze przylegata do powicrz-
chni niecki. Krgzek powinien by¢ dociskany do nieck:
7 sitg nmie mniejszag miz 5 N. Dopuszeza sic wykonanie
krgzka 7z miedzi lub mosiadzu.

3.1.4. Stan ustalonej temperatury prasownicy — stan
osiggniety po czwartym wyljczeniu regulatora termo-
statycznego lub po uplywie 30 min (nalezy przyjaé
wigkszg wartosé) od momentu zalgczenia prasownicy
do siccl.

3.1.5. Napiecie zasilenia powinno by¢ takie, aby po-
bér mocy po osiggnigeiu przez prasownice stanu usta-
lonej temperatury byl rébwny znamionowemu poborowi
mocy w koncu cyklu zalgczenia regulatora termosta-
tycznego. ‘

3.1.6. W czasie badan prasownica powinna znajdo-
waé si¢ w potozeniu okreslonym przez producenta w
instrukeji obshugi.

3.1.7. Przyrzady pomiarowe stosowane do pemiaru
wielkosci elektrycznych powinny mie¢ klas¢ doktadnosci
nie mniejszg niz 1,0.

"W Publikacji 1EC 508 nie podano tego badania.

3.1.8. Przed rozpoczeciem badan prasownice powinny
przepracowac 5 cykli ( Th pracy i th przerwy) w nor-
malnym potozentu przy zalgczonych elementach grzej-
nych 1 przy nastawicniu regulatora termostatycznego
jak do prasowania welny.

3.2. Sprawdzenic masy

Masg prasownic wolnostojgeveh, skiladanych i do whbu-
dowania sprawdza si¢ - calvm osproetent

2) .

W przypadku dostawy prasownicy razem ze stotem

Club szafkq, mas¢ stolu (szafki) okrisla si¢ oddzielnic.

Mas¢ prasownic okresla w kilogramach.
3.3. Sprawdzenie dtugosci przewadu priytaczenicwego
Dtugosé przewodu przylyczeniowego mierzy sie migdzy

_punk tem wejscia przewodu do prasownicy [ punk tem wejs-

cia przewodu do wiveski' tgeznic = 0({2;’4’[&(1;}11’."

Y Diugosc przewodu proyvigezeniowego okresla si¢ w
metrach = doktadnoscig do 0,05 .Y

3.4. Sprawdzenic wymiarow gabarytowych

Wymiary g(zbar_rt(m*e (szerokosc. dtiugose, w_vsokufﬁ)“
okresla si¢ w centymetrach = doktadnoscig do 0,1 em.?,
W przvpadhu prasownic do wbudowania nalezy rovniez
zmierzy¢ przestrzen niczbedng do ich whidowania, zgod-
nie z instrukcig producenia. W przypadku prasownic
przenosiyeh nalezZy rowniez okreslic seymiary prrestrzent
niezbednej do ich ustawienia.

3.5. Sprawdzenie wysokosci podawania bielizny

S Nalezy okrestic' odlegtosé migdzy Krawedziq niecki,
pod kiérg wprowadzana jest bielizna, « podlogg w cza-
sie, ody prasovwnica znajduje si¢ w poloZcnin roboczym.’
W przypadku prasownic stotowych dostarezanyeh hez
stoly za podstawe pomiaru nalezy przyjad wysokosé stofie
750 mn. Wisokoscé podavwanic bicliziy akresta si¢ w nni-
limetrach = doktadnosciq de 1 nin.

3.6. Sprawdzenie sievokosci sieceliny de podswania
bielizny

8 Szerokose podawanic bielizny olresie sic przez po-
miar vonastepufgeych wrzecl punhiach:

— plerwszy — w Srodhi brzesu nieckl

— drugi i rzecei — na brzegach woedicgtosciach row-

nvch 20 mm od kazdeso bocznego konca nlecki.

Szerokosd szezeliny nodaveanic biclizny wyrdza sie ja-
ko sredniy arvtmeiyezng : oirzech pomicron.”

3.7. Sprawdzenie szevokosci prasowania

T Szerokosé prasowania ok resia si¢ diugoscia elastvez-
nej czescl watka siykajgcego si¢ o niccky.

Szerokosé prasowania okresia si¢ v mifinicrach : do-
ktadnoscig do | mm”’ :

-

2 W Publikacii TEC 308 podano nastepujgey tehste Wostefowyeh
urzadzeniach do o prasewama swersy sie meg /o caivi ospraglem
tgeznie 7z preenosuikamit wransporisieymi.

H W Publikacyi 0 S08 podanos sasiepuiaey kst .
sic w metrach zaokraglonveh do dziesiginyeh czeser 7 niedomiren,

W Publikacyi 170 808 podano nastepn LCT7)
si¢ 1 okresta w nulimetrach. !

S W Publikacii 1HC 308 podane tekat Wysehosé podusnania
bichzony micrzy sic 1 wvraza wo nadinersach .

R W Publikacii -0 M08 podano ek~ Przessin procs Rovy
wprowadza sie biclizng, mierzy sico unuesscsge Chy W polereniu
rownolealym do powicrzchnt wilka Wintay podage sie w mithie-
trach. Pomiar wykonuje sié™me naciskajae ik woick.

AW Publihacgi 11O SOX podano tehse SzerokosE prasonania
micrzy sie iowyrazs womitnetach,

I WYVIAZL

Jaion: tekaly ..
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3.8. Sprawdzenie odlegtosci miedzy watkiem a stotem

U Mierzy sie minimalng odlegtos¢ miedzy elastyczng
czescig watka i stolem prasownicy. Odleglosé t¢ okresla
sie w milimetrach z dokfadnosciqg do 5 mm."

3.9. Sprawdzenie vozkladu temperatur na powierzchni
roboczej niecki

Rownomiernosé rozktadu temperatur nalezy mierzyc
wzdiuz poziomej osi symetrii powierzchni roboczej niecki
przy pomocy pigciu termoelementow zamocowanych w
nast¢pujgceyvch punktach:

a) w srodku niecki; .

b) w odlegtosciach rownych 10% szerokosci prasowa-
nia od kaidego z koncow niecki;

c) w kazdym ze Srodkowych punktow miedzy termo-
elementami okreslonymi wg a) i b).

Nastepnie prasownice nalezy zalqczyd, przy czym nie-
cka powinna by¢ odsunieta od watka, zas regulator ter-
mostatyczny powinien by¢ nastawiony na wartos¢ maksy-
malng.

Pomiary® nalezy rozpoczqé po czwartym wylgczeniu
regulatora termostatycznego® lub po 30 min® (nalezy
przyjaé wickszq wartosé) od momentu zatqczenia. Mie-
rzone temperatury powinny byc zapisywane przez urzq-

zenie rejestrujgce dia wszystkich punktow pomiarowych
podczas trzech cykli regulatora termostatycznego ,za-
tqczeniec — wylgcezenie®.

W przypadku niezauwazalnych zmian cyklicznych tem-
peratur jakic mogq miec miejsce przy zastosowaniu elek-
tronicznych regulatoréow termostatycznych przyjmuje sie

czas pomiaru 25 min.
5) .

3)
3

Jednoczesnie podczas pomiaru temperatur nalezy o-
kreslic pobor energii elekirycznej prasownicy.

6 7 otrzymanych pomiarow (wykresu) nalezy okreslic
dia kazdego z pigciu punktow Sredniq temperature to.
a nast¢pnie ze Srednich temperatur kazdego punkiu obli-
czyd Srednig arytmetyczng powierzchni roboczej niecki
lo . RéZnice miedzy t, « a kazdg wartoscig to okreslajg
rownomiernoS¢ rozktadu temperatur t, na powierzchni
roboczej niecki®.

Jednoczesnie okresla sie pobor mocy prasownicy Py (W)
Jako iloraz pobranej energii (Wh) i czasu (s) w ciggu

B0 W Pubiikacji IEC 508 podano tekst: Najmnicjszg odieglosé
mict/y sie micdzy watkiem a stotem 1 wyraza sie w milimetrach.

2" W Publikacji 1EC 508 podano tekst: Sprawdzenie odpornoset
niccki na 3cieranie w opracowaniu.

W Publikacji IEC 508 podano nastepujgcy tekst: ... temperatur
mintmalnych 1 maksymalnych... )

4 W Publikacii 1EC 508 nie podano tego tekstu.

> W Publikacji IEC 508 podano tu tekst: W prasownicach bez
regulatora trrnostatycznego  temperaturg mierzy Si¢ przy  pomocy
urzgdzenia rejestrujacego przez S omin po I} min nagrzewania.

EH0Y -Puhnkucji IEC 508 podano tekst: Oblicza sig roznicg mig-
dzy kazdg Srednig temperaturg punktu. a $rednig catkowity. Pigé
roznic so znakami dodatnimi (+) lub ujemnymi (<) zapisuje si¢ jako
wskazanie gradientu temperatury wzdtuz plytki prasujgeej. W przy-
padku dwoch termostatow nalezy przyjaé termostat o mniejszej pred-
koscr cykiu.

trzech cykli (,wigezenie § wylqezenie™) lub w ciggu 25 min
w przypadku elektronicznych regulatordw rermostarycz-
nych.

3.10. Sprawdzenie spadku temperatury pod obcigie-
niem :

Spadek temperatury powierzchni roboczef niecki pod
obcigzeniecm wyznacza si¢ w nastepujgceej kolejnosci:

3.10.1. Sprawdzenie temperatury niecki i poboru mocy
pod obcigieniem

Na arkuszu teflonu (policzterofluoroetvienu)’ "o gru-
bosci 0,4 mm” naleZy zantocowad piec termoelementoyw.
Sposéb zamocowania [ rozmicszezenia termoelementonw
przedstavwiono na rys. I

Do pomiaru uzywa si¢ pasa = tkaniny bawelniancj
o diugosci obwodu 3 ni i szerokosci vownej 900 szero-
kosci niecki® zszytego mnicjszyvmi bokami®'. Zszviyv pas
bawetnianej tkaniny prasuje sic® ... = predhoscig mozli-
wie najmuiejszq, przy czyman regulator [ermostatyczny po-
winien by¢ nastawiony na temperature  maksymalng
WYKorcowe potozenie pokretla lub swwaka regulatora
termostatycznego) ',

i)

Resulujge wydarek wody skrapiajgeef naleZy dg2yé do
uzyskania takich warunkow, w kiorvch okresy zatqczenia
i wytqezenia regulatora rermostatveznego bedg w proybli-
zeniu rowne. Po osiqgnieciu wyzef okreslonyeh warunkow
nalezy dla kazdego punk i pomiarowego rejestrowac rem-
perature niccki pod obcigicniem. w ciggu trzech cykli
LZafgezenie — wylgezenie™ regulatora icsssiatyeznego.

VW przvpadku matveh (niezawwazalnveh) zmian cr-

Cklicznych temperatur (np. w provpadku regulaiorow elek-

troniczaych)  naleZy  rejestrowad temperatury  przes
25 min¥
Jednoczesnie podezas pomiaru temperatur nalezy reje-

strowac pobor cenergii clekirvezney.
Srednia temperatura niccki (1) i Sredni pobor mocy
(Py) pod obcigzeniem nalezy wyznaczyé wg 3.9.
3.10.2. Obliczenie spadku temperatury niecki podczas
pracy prasownicy pod obcigzenient. Spadek temperatury
niecki (Atr) prasownicy na kazde 100 W obcigzenia obli-
cza si¢ wg wzoru ‘

f o 14 ”
g == === 2 0
Pn - ] o
w ktorym:
Lo 1y — wartosci Srednich temperatur niecki bez ob-.
cigzenia | pod obcigzZenicm,
Po, Py — wartosci Sredniego poboru mocy prasownicy

bez obcigzenia i pod obcigieniem.

L S Publikacji [FC 508 podano t¢ imformacjy na rvsunku.

OE W CT C2B 6362-88 nic podano tego teksti. a w Publikacji
[IEC 508 podano tu tekst
konica.

9 W Publikacji HEC 508 podano tekst: ... w sposob cigaly.

-0 W publikacii TEC 508 nic podano tego tekstu

W Publikacji TEC 308 podano tekst: Po czterokroinym wy-
fgczeniu regulatora termostaiveznego, tkaning nalezy skraplad¢ wodg
mozhwie rownomiernic wzdiuz szerokoser.

... przy czvm tkanina G tworsy pas bez
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3.11. Sprawdzenie tempervatur nastawczych
Prasownic¢ nagrzewa si¢ przy zrnamionowym napieciu
zasilania i przy odsunietej niecce od watka. Po osiggnig-

YW Publikacji TEC 508 podano nastgpujacy tekst: W przypadku
prasownic nie wyposazonych w regulator termostatyezny badania nic
wvkonuje sig.

ciu przez prasownice stami usialonego nalezv okreslic
wartosci temperatur dia kuzdego puskne pomiarowego
niecki wg 3.9 w cigou trzech holejnvels cvhli Lzalaczenie
— wylgczenie® regulctora iermosiaizezneso dla kazdezo
(}ZI?(I('Z()H('}{U Il(l.\'f(lh’l'('lll‘(l.

2 Sredniy minimatnyeh [ mak semalnyeh temperatur
dla kazdego punk tu pomiarovwego wwaza si¢ =a (empeid-
ture punkiu pomiarowego dla okresloneso nastawu ter-
moregulatora.”’

Y Na podstawie picciu wartosci oblicza si¢ Srednig
wartoS¢ temperatury, Ktorg provipuge sie Za secdnid (eni-
perature niecki prasovnicy?

3.12.% Sprawdzenic temperatuiy po picrwssym wilq-
czeniu iegulalora 1CrMOStAIVCINCLO [ CINPerdiiry prio-
grzania®.

Prasownicy nagrzewa si¢ proy Zasilaniu praden o id-
picciv okresionvim wg 315 provoodsunizte] nicece od
watka, przy czym pokretlo regulaiora rermaosiatyeziego
nalezy ustawic tak. aby srednia remperatuia W onajgo-
retszvm punkcic niceki, wocstaniie asteloavin. wvitosita
(120 £5)°C. Termocelement powiriien b’ provloZony w
najgoretszym punhcic nieckr wyznaczonvin wy 3.9,

Po czwartym wytgezeniu ) ogulatora [CrHIoNiveZiego
lub po uptywic 30 min (naleZy provicd wigAszy wartosc)
nalezy prasownice odlgezve od Zrodia Zastania i czas
swohodnego ostvgniecio do temperatury otoczenid. Na-
stepnie prasownicy nalezy ponovinic provigez ¢ do Zrodia
zasilania przy v samyion nasiawieniv reeulutora (ermo-
SIQIYCZNego, Przy CZVAL Fejestruje sic temperdiioy w flisth-
i czasu wo ciggu pierviszyva ¥ohaolopvch ook zatg-
czenie wilgezenie® -—— we orvs. 2
Z owzyimancgo wykresu palezy ol resiice:

— femperature po- pierwsIvin wiigezeiid reguluiove

termostatycznego niedzv picrwszvm g drugan wylkjeze-
nicam regulatora termostalyezinego.

— Sredniq wartosc inahsymalnyveh icimperain wying-
czong dla pi¢cie kolejnyeh cvhii .zalac zcinie — wigeso-

RN Publikacp 1EC SO8 mie podano wee kst
W W CT CDIB 636288 mie pocino tess teksin,
W publikacii 1HC 508 mie podane tepo badane
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nia” reenlaiora termostatycznego dwupotozeniowego lub
w przypadku mafvch (niezauwazalnych) zmian cyklicz-
nych temperatur Srednig temperature prasownic,

— przeregulovwanic rozgrzewu, ktore stanowi réznice
micdzy maksyvmalng temperaturq po pierwszym wylgeze-
nin  recilatora  termostatycznego a Srednig wartosciq
maksvialnyeh temperatur dla pi¢civ kolejnych cvkli , za-
fuczeniv — wylgezenia®. Dla prasownic wyposazonych
wregulalory  clek troniczne ze  sterowaniem grupowym
za Sredniq wario$é maksymalnyveh temperatur przyjmuje
Si¢ srednig remperature wyznaczong od 15 = 30 min
DYACY  pPrasownicy.

V' 3.13. Sprawdzenic véinic temperatur w cyklu regu-
lacjit”

Badanic naiczy wyrkonad wg 3.12, przy czvm rejestruje
si¢ w stenic ustalonym maksymalne [ minimalne tempe-
ratury w clgsu ostatnich pieciu cykii ,zatgcezenia — wy-
fqczenia™ lub w ciggu ostatnich 15 min pracy prasownicy.

Z wykresi okreSla si¢ Srednig wartos¢ maksymalnych

i Sredniq warto$¢é minimalnych temperarur.
Sprawdrenie réznic temperatur wocvklu reguiacii mozna
wykonsd podezas sprawdzenia temperatury po o prerwszym
wylgcsomu reculatora termostatyeznego 1 temperatury prze-
Lrzanii,
' 3.14. Sprawdzenie czasu rozgrzewu niecki"
Termoclement powinien bycé przymocowany do Srodka
niccki prasownicy, przy czym prasownice o temperaturze
oloczenia walezy nagrzewad do stanu ustalonego.
Prasowiice powinny pracowad przy nastawieniu regu-
farora termosiatyczrego na najw yiszq .'(*mp(’rt}rure (kon-
aofoZenie pokretta lub suwaka regulatora rermosta-
0l Za czas rozgrzewu przyjmuje si¢ czas od za-
taczenia prasownicy do sieci do chwili osigenigcia w srod-
ku niccki przyrostu temperatury 180°C. Czas ten poda-
minuiach i sekundach.
3.15. Sprawdzenie predkosci liniowej waltka

COWe

fvezi

feosie o

"W Publikaci TEC SOR nie podano tego badania.

e T
Prayizgd do pomiary

~ozstawu

82

W celu wyznaczenia predkosa limowej walka pepey
nalezy okreshi¢ hiczbe obrotow na minute (obr/mind
watka i jego Srednieg. Predkosé walka okresla sig 7 G
ktadnoscig do 0.1 m/nun. Podezas wykonywaania po-
miarow niccka powinna byvé dociénigta do walka by
wprowadzoncgo materiatu tehsiylnego) natonase cle
menty grzene powmny byc¢ odlaczone.

W przypadku, jezeli prasownicia wyposazoni jest w
skokowy regulator predkoser. to predhose linowy wal-
ka nalezyv okreshi¢ dla kazdevo skoku (dia kazdej orna-
czone) na regulatorze predkoser watka).

W przypadku, jezeli prasownica wyposazona jest w
bezstopniowy  (plyvnny)  reeulator prydkoser. nalery
okreslic: minimaing 1 maksymalng hmowa predkase
watka.

3.16. Pomiar nacisku pr:y prasowaniu

Badanic wykonuje si¢ w nuastepujocy sposob. Alid-y
nieckq a walcem umieszcza si¢ poduszeczhy o wyinicrach
nie mniejszvch od wymiarow niecki prasovnicy wko-
nang z folii = nvorzyvwa szucznego o gruboser (.3 pn
Nieck¢ nalezy docisngc do walka (jak podczas prasina-
nia bielizny). Poduszeczke nadmuchuje st powicetizei:
do-chwili, w ktdref odlegltosé migdzyv nicckqg a walkiem
Mheymiesie (6 1) mm*. Nasiepnic odleglosé 1 mniejsza
sie do (2 £0.5) mm” wWypusIezajac powiciize -
szeczhd.

D Pomiar  odleglosci wrkonuje
3.6. Przyklad urzgdzeniu do ponticri nacisha pfoAazany
jest na rys. 3.

Nastgprie nalezy okreslic cisnicnic powictrza w po-
duszeczce. Wartoscé tego cisnienia sienowi fiezbowg v
105¢ nacisku podezas prasowania. Pomice wykeszoo

;
PO

sie analogiczinie we

MW Poblikacii 1HC 508 podano tekst: . wynisaic @ prascis
zentu 6 ony
3w Publihacyt TEC 368 podano wkste o

P W Publikacii TFC SO8 nic podino tcgo teksiu
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czterokrotie Ypo 30 min pracy prasownicy" przy kaz-
dym pomiarze walek powinien byc¢ obrdcony o 90°.

W przypadku prasownic, w ktdrych po docisnieciu
niecki do watka watek obraca sie nalezy miedzy watkiem
a nieckq umiesSci¢ aluminiowq folie o grubosci w przybli-
zeniu 0,05 mm. Folie aluminiowq nalezy sztywno przy-
mocowad do niecki w. ten sposob, aby poduszeczka znaj-
dowata si¢ miedzy folig a nieckq. Po zamocowaniu folia
powinna wystawac ze wszystkich stron poza poduszeczke.

W celu zmierzenia nacisku podczas obrotu watka nale-
2y nadmuchac¢ poduszeczke sprezonym powietrzem do
chwili, w ktdrej odlegtos¢ miedzy nieckq a watkiem *wy-
niesie (6 *1/mm®. Nastepnie odleglos¢ te zmniejsza si¢
do (2 +0,5/mm®. Wypuszczajgc powietrze z poduszecz-
ki bez dodatkowego nacisku niecki. .

YPierwszy pomiar nalezy wykonac przy walku nieru-

“chomym.” Nastepnie nalezy zalgczyé prasownice i pod-
czas jednego obrotu watka wykonac co najmniej cztery
pomiary. - .

Wyzej opisane proby wykonuje si¢ czterokrotnie. Na
podstawie otrzymanych podczas pomiaréw szesnastu war-
tosci nalezy wyznaczyc Sredniq arytmetyczng, kitdra sta-
nowi Sredni nacisk podczas prasowania.

DD W Publikacji IEC 508 i CT C3B 6362-88 nic podano tego
tekstu.

2w Iublikacji 1IEC 508 po."no tekst: ..
7zeniu 6 mm.
© 3 W Publikacji IEC 508 podano tekst:
5

wyniesie w przybli-

w przyblizeniu
mm.
) W Publikacji IEC 508 nic podano tego tekstu.

Wynik badania wyraza si¢ w N/m" zaokrqglony do
najblizszej liczby catkowiicy.

3.17. Sprawdzenie czasu dosuwania i odsuwania niecki

Badanie dotvezy tviko prasownic z silnikowq regulacig
nacisku. Nalezy ohkreslic czas niezbedny do dosuniecia
niecki do walka i odsuni¢cie niccki od watka. Cathowiry
czas stanowi sume czasow doswwania i odsuwania niecki.
Czas ten wyraza sig w (s) z doktadnoscig do 0.1 s.

3.18. Proba pracq

Badanic wykonuje si¢ w nast¢pujgcy sposob. Pas tka-
niny bawetnianej o dtugosci obwodu w przyblizeniv 3 m
i szerokosci vownej 90%: szerokoSci niccki nalezy umies-
cic w urzgdzeniu wg rys. 4.

Regulator termostatyczny nalezy nastawic w potoZenic
odpowiadajyce prasowaniu bawetny,” zgodnie = zalecenia-
mi producenta podanvmi w instrukcji obstugi. W ciqgu
1 h nalezy wykonad 150 cykli (dosuni¢cia i odsuniecia
niecki od watka). Nastepnic tkaning nalezy shrapiac w
sposob ciggly i rownoniierny wodg (przez okolo 5 min)
w ilosci odpowiadajgce) 200 masy suchej rkaniny, po
czym tkanina jest wysuszona prasowaniem (przez okoto
5 min).

Co 5 h nalezy przerwad badanie na okres 1 h v celu
ochlodzenia prasownicy. Jezcli prasownica ywyposazona
Jest w regulator predkosSci watha, predkoscé nalezy zniie-
niac co 24 h. W powyiszych warunkach prasownica po-
winna pracowac przez 250 h.

W przypadku uszkodzenia prasownicv, przcd osiggnie-
ciem 250 h pracy, nalezy podaé czas pracy do uszko-
dzenia I rodzaj uszkodzenia,

Regulator przeplywu

Urzqdzenie odchy —
lajqce

7 3

Silnik

/ Zasilanie wodg

powletrza

D Sprezcne powietize

Bocina prowad —

# bt et i U
i

nica tkaniny

{ 1awdr 4
¥4

boczng
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VZALACZNIK 101"

KLASYFIKACJA PRASOWNIC

. Klasyfikacja prasownic w zalezno$ci od spo-
‘sobu ustawicnia w potozenie pracy:

— prasownica wolnostojgca — prasownica zamoco-
wana na stale na podstawie w potozeniu przystosowa-
nym do prasowania,

— prasownica sktadana — prasownica z podstawa,
wykorzystywana podczas prasowania, ktoéra mozna zto-
zy¢,

— prasownica stolowa — prasownica. ktéra mozna
cksploatowa po ustawieniu jej np. na stole,

— prasownica do wbudowania — prasownica prze-
naczona do wbudowania np. w szafce lub w innych
przygotowanych ‘do tego celu wnekach., z ktérych
mozna ja swobodnie wysuwa¢ w potozenic pracy.

2. Klasylikacja prasownic w zaleznosel od zastoso-
wania urzadzenia ograniczajycego temperaturg?’

— prasownica z rcgulatorem termostatycznym —
prasownica wyposazona w jeden lub kilka regulatorow
termostatyeznych w celu ustawienia recznego odpo-
wicdnjego zakresu temperatur na powicrzechni robocezej
niecki, 7

— prasownica z wylacznikicm termicznym nicsamo-
¢zynnym — prasownica wyposazona, *loprocz regulato-
ra termostatycznego® w jeden lub wigce] wylgcznikow
termicznyeh niesamoczynnych. np. bezpiecznik topiko-
wy odlaczajgey zasilanie clementu grzepnego w przy-
padku gdy powicrzchnia robocza niccki osiggnic nad-
mierng lemperature.

4

3. Klasviikacja prasownic wg sposobu zamocowania
watka.

Na rysunkach 5 -+ 8 przestawiono rézne sposoby
zamocowania walka.

w7 CDB 6362-88 podano .Zalgesnik inlormacyjny”.

<7 W Publikacji IEC 508 podano réwnicz prasownice wyposazona
wowvigezink iermiczny samoczynny. prasownice nic wyposazone w
recnlazor termostatyezny ani wylacznik termiczay.

-3 W Publikacji TEC 508 nic podano tego tekstu.

¥ W pPubtilacii IEC S08 podano klasyfikacje w zaleznosei od Spo-
sobu stoscwama nacisku migdzy powicrzchniami prasujgcymi.

=
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Rys. 6
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8 . Informacje dodatkowe do BN-89/4981-02/02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Ofrodck Badawczo-Rozwo-  Mecthods for messuring the performance of electiie ironing machi-

jowy, PREDOM-OBR. nes for houschold and similar purposes:
RWPG CT C3B 6362-88 Mamiunbl 1714 {HIbHBIC I KTPHYSC KHE
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/4981-02. GurroBblie. MeToAbl GYHKHHOHANBHBIX HCUBITAHWH
Ninicjszy arkusz normy dotyczgcy prasownic zostal ograniczo- 4. Poziom zgodno$ci z 1EC Publikacja 508 i CT (3B 6362-88.
ny tylko do metod badan cech funkcjonalnych. Do niniejszego ar- Niniejszy arkusz normy jest identyezny 2 CT C3B 6362-88 1 neg
kusza wprowadzono szereg nowych badan niezbednych do prawidlo-  IEC Publikacja 508. Poniewaz Publikacja 1ET 508 zostata wydana
wej oceny funkcjonalno$ci prasownic. : w 1975 r. zaistniala konteeznos$é wprowadzenia dodatko.veh metod
. badan do ninicjsze] normy zgodnych z CT C3B 6362-88.
3. Normy migdzynarodowe 5. Autorzy projektu normy — inz. H. Woldanski, inz. J. Iwicki.

IEC Publikacja 508(1975 r.) inz. J. Ekiert.



