UKD 621.886.2

NORMA BRANZOWA BN-90
T — | Gwozdzie Pud?wlane 5028-38
| TEKSY » Gwozdzie
z trzpieniem trdjkgtnym
Grupa katalogowa 0435
1. WSTEP Gw 01AlB10CL- - ﬂ,SO x 3,90 x 100

BN-90/5028-38
b) gwozdzie o symbolu Gw ClA4Bl0Cl wielkgsci:

Przedmiotem normy sg gwozdzie budowlane 2
trzpieniem tréjkatnym z gildwka plasko-stozkows
lub ptaskj. 4,50 x 3,90 x 100 z powiokag cynkowa elektrolitycz-
na Zn o grubosci 5 um

Gw 01A4B10Cl - 4,50 x 3,90 x 100 - 2Zn5
BN-90/5028-38

c) gwozdzie o symbolu Gw 01A4B10C1 wielkos$ci:

2. PODZIAL I OZNACZENIE.

2.1. Gwozdzie z trzpieniem trojkatnym:
- z gidwka plésko—sthkowq - Gw 0121B10C1,
- z gidwka pkraska - Gw 01A4B10C1.

4,50 % 3,90 x 100 =z powioka cynkowa Zn zanurze-
_ niowg 2 o grubosci 40 um
2.2. Wielkoé¢é ~ wg tablicy. . Gw 01A4B10C1 - 4,50 x 3,90 x 100 2/Zn 40

2.3. Sposéb  budowy oznaczenia - wg PN-84/ . BN-90/5028-38

M-81000.

2.4. Przyklad oznaczenia

’ 2 y X 5 3. WYMAGANIA
a) gwozdzie o symbolu Gw O01A1B10Cl, wielkosci P

4,50 x 3,90 x 100 (bez powloki): 3.1. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy.
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Zgtoszona przez O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL .
Ustanowiona przez Dyrektora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
dnia 1 sierpnia 1890 r. jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1991 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 11/1990, poz. 26)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE L ALFA™ 1991, Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 035 Naki 3350 + 27 Zam. 1534/30/2




2 BN-90/5028-38
Tablica
Wymiary trzpienia Dlugosé gwozdzia Wymiar glowki Orientacyjna Orien-
Wielkosé bok tréjkata wysokos¢ trdjkata t B WYSOkOS; grovit ;:zana
axbxl 1000
a b plasko- plaskiej sztuk
-stozko- kg
wej
L »
2,0x1,7x40 2,0 147 490 40 4,9 0.5 0,80
2,0%1,7%x50 2,0 1,7 50 4,0 0,9 0,5 1,00
2,2x1,9x50 2,2 1,9 50 4,2 1,0 0,6 1,20
2,2x1,9x60 2,2 10,08 1,9 +0,08 60 4,2 1,0 0,6 1,52
2,5%2,15%60 %5 2,15 60 5,0 153 0,9 1,86
2,5%2,15x70 2,5 2.15 70 5,0 13 0,9 2,15
3,0x2,6x80 3,0 2,6 80 5.5 1.5 110 3.56
3,5x%3,0x90 3,5 3,0 90 7,0 1,8 1;¢ 5,44
4,0x3,5x100 4,0 3,5 100 8,0 2,1 1,4 7,01
4,0x3,5x110 4,0 3,5 110 8,0 2,1 1,4 8,86
-4,5%3,9x90 4,5 3,9 90 8,0 2,1 - 9,16
4,5%3,9x100 4,5 3,9 100 8,0 2,1 & 10,17
4,5%x3,9x110 4,5 10,12 3,9 0,12 110 ta 8,0 +107 2.1 4 11,18
4,5x3,9x125 4,5 3,9 125 8,0 2,1 - 12,75
5,0%4,3x125 5,0 4,3 125 9,5 2,5 1,7 15,50
5,0%4,3x150 5,0 4,3 150 "9,3 2,5 1,7 18,60
5,5x4,8x150 545 4,8 150 10,5 27 1,8 22,50
6,0%x5,2x175 6,0 5,2 175 12,5 3,0 1,9 31,25
6,5x%5,7x180 6,5 5,2 180 13,5 3,4 2,0 37,70
7,0x6,1x200 7,0 6,1 200 14,0 3,6 2y 1 48,60
7,0%x6,1x225 7,0 6,1 225 14,0 3,6 2,1 57,40
8,0x7,0%x225 8,0 0,15 3,0 +0,15 225 15,5 ) 2,8 | 68,15
8,0x7;0x250 8,0 7,0 250 15,5 4,2 2,8 79,40
9,0x7,8x275 8,0 7,0 275 17,0 4,6 3,2 |110,5
9,0x7,8x300 8,0 7,0 300 17,0 4,6 3,2 120,5
3.2, Material na zimno; gdérna powierzchnia gidéwki kratkowana
a) Drut stalowy twardy Nw, goly szary ga - wg gtadka.
PN-67/M-80026 ze stali w gatunku Stl - wg PN-81/ Gwozdzie bez pokrycia (gote) czyszczone sg
H-84023. " przez bebnowanie. Dopuszcza sie na trzpieniu
b) Cynk - wg PN-77/H-82200. widoczne $lady po szczekach.
c) Dopuszcza sie wykonywanie gwozdzi z innego

3.4. Powloki ochronne - wg PN-84/M-81000 (p. 2.7

materiaiu o nie gorszych wiasnosciach, co powinno

byé uzgodnione miedzy wytwdércg i zamawiajgcym i p. 3.4 oraz tabl. 2).
(odbiorcy). h
3.3. wykonanie. Gwozdzie wykonuje sie 2z drutu 3.5. Pozostale wymagania i badania - wg PN-84/

o przekroju trdjkatnym. GZowki gwozZdzi speczane M-81000.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - OSrodek PN-67/M-80026 Dfuty okragte ze stali niskowegglo-
Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Wyrobéw Metalowych, ) wej ogblnego przeznaczenia
Krakdw, PN-84/M-81000 GwoZdzie. Ogdlne wymagania i badania
TR p— 3. Symbol wg SWW —‘0651.
PN=-77/H-82200 Cynk 4. Autorzy projektu normy - mgr inZz. Janina
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Konior, inz. Jézef Koiodziejczyk - OBR POLMETAL,

Gatunki Krakéw. e



