UKD 621.886.2:672.886:694.6

NORMA BRANZOWA BN-70
7dzi 5028-26
GWOZDZIE , Gwozdzie . :
ogolnego przeznaczenia
z gtébwka potkulista
Grupa katalogowa 0435
1. WSTEP Gw 01.A10B1C1 - Stl - 1,4X%20 BN-70/5028-26

Przedmiotem normy sg gwozdzie =z gildwka pdtkulisty
3. WYMAGANIA.

3.1. Wymiary - wg rysunku i tablicy.

ogdélnego przeznaczenia.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

d
2.1. Symbol wg PN-84/M-81000 - Gw 01.A10BIC1. I
H - —
2.2, Wykonanie. W zalezno$ci od powloki na powierz- - gt . %QI
chni rozréznia sie wykonanie gwozdzi: {
bez powtoki - bez wyrdznika w oznaczeniu,
zywicowane - P m
Wielkoéé gwozdzia Srednica trzpicnia . Dlugosé gwozdzia Srednica gtéwki Orientacyjna masa
Ldx1 d 1 ; D IR meik
mm kg
1,013 1,0 13 2,0 0,09
1,2X17 2 17 2,4 0,16
1,4%20 1,4 20 2,8 0,25
1,6X25 1,6 +0,06 25 +d 3,2 0,43
2,0X20 2,0 20 4,0 “g’i 0,53
2,5X25 2;5 25 5,0 1,04
2,5X35 2,5 35 5,0 1,42
2,8X40 2,8 40 5,6 2,01
=% 40 -
3,3 X4 343 +0,08 40 6,8 3,04
4,0X 40 4,0 40 7,6 3,90
2.3. Przykiad oznaczenia 3.2. Materiat. Drut okragly, goly szary (ga), twardy

a) gwozdzia Gw 01.A10B1C1 z gtéwka péikulista, z dru (Nw) wg PN-67/M-80026, wykonany ze stali w gatunku Stl
tu ze stali gatunku Stl, o $rednicy trzpienia d = 2,5 mm wg PN-81/H-84023.

i1 db Sci ] = Z i z) ¢
idingosci } =25 mm-, pokrytego zywica (2): ) 3.3. Wykonanie. GwoZdzie bez powloki lub zywicowane
Gw 01,A10B1C1 - St1 - 2,5X25 - z BN-70/5028-26 (z) zgodnie z zaméwieniem odbiorcy.

b) gwoidzia Gw 01.A10BICI z gléwka péikulista, 3 Gwozdzie bez powloki czyszczone przez bebnowanie.

drutu ze stali gatunku Stl, o $rednicy trzpienia d= 1,4 mm Na trzpieniu widoczne $lady po szczekach.,

i dtugo$ci 1= 20 mm, bez powtoki: 3.4. Pozostale wymagania i badania - wg PN-84/M-81000.

KONIEC

Informacje dodatkowe

Centralne Laboratorium Przemystu Wyrobéw Metalowych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyrobéw Metalowych dnia 20 pazdziernika 1970 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1971 r.
{Mon. Pol. nr 44/1970 poz. 354)

Wydanie 8

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE , ALFA" 1930. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,15 Nakt. 4800 + 25 Zam. 2068/88 Cena zt 250,00



Informacje dodatkowe do BN-70/5028-26

INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL,
Krakdéw, Oddziat w Zabrzu.

2. Normy zwigzane

PN-81/H-84023 Stal ckres$lonego zastosowania. Gatunki
PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej o-
Ll
gdlnego przeznaczenia

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania

3. Symbol wyrobu wg SWW - 0651.

4. Autor projektu normy - Os$rodek Badawczo-Rozwojo-

wy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL, Krakdw,

Oddziat w Zabrzu - praca zbiorowa.

5. Wydanie 6 - stan aktualny: kwiecien 1989 - uaktual-
niono normy zwigzane, uwzgledniono zmiang 1 -

PKNiM nr 8/1972,

Biuletyn
wprowadzono p&pra\vkq 1 - Biuletyn
PKNMiJ nr 4/1989 - tres$é poprawki nie publikowana (do-
tyczy zmiany ukladu normy)oraz wprowadzono nowe zasady
podziatu i oznaczenia zgodhie z PN-84/M-81000,

Poprzednimi wydaniami normy nie nalezy sig¢ postugiwac.



