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NORMA BRANŻOWA 

BN-83 Wagony i tendry normalnotorowe 

Wzorzec nasławczy do przyrządu 3509-16 
TRANSPORT 
SZYNOWY czuinikowego do pomiaru 

odległości wewnętrznych 
płaszczyzn kół zestawów Grupa katalogowa 0-428 

1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest wzo-

rzec nastawczy, przeznaczony do sprawdzania wskazań 

przyrzędu czujnikowego do pom iaru odległości wewnętrz­

nych płaszczyzn kół zestawów wg BN-82/3509-14. 

.l.:..b__§y":,bol: MDXp - wg PN-68/M-02812. 

2. OZNACZENIE 

Oznaczenie wzorca nastawczego do przyrz?dU czuj n i ­

kowego do pomiaru odległości wewnętrznych płaszczyzn 

kół zestawów: 

MOXp 1 360 BN-83/3509-.16 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Główne wym iary w mm - wg rysunku. 

3. 2. Temperatira odniesi enia. Wartośc i tolerancj i 

o 
odchyłek S? odniesione do temperatury 20 C. 

3. 3. Materiał - stal o współczynniku rozszerzalności 

l in i owej n ie większym niż ( 11, S ±2) 10-
6

/1 °C 

Zaleca s i ę stosowani e mater i ałów odpornych na koro­

zję . W celu zwiększeni a odporności powierzchni pomi a­

rowych na zużycie zaleca się stosować powłok i ochronne 

lub nakładki, np. z węgl ików spiekanych. 

3.A. Twardość powierzchni pomi arowyc h stalowych po. 

winna wynos ić co naj mniej HRC 60. 

3. S. Wykończeni e. Zaleca się polerowanie całego wzo~ 

ca nastawczego z wyjętk iem powierzchni pomiarowych. 

3. 6. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku 

powinny być umieszczone w sposób trwały następujęce 

znaki: 

go o 

lO 

50 

IBI\I-83135()9- tS I 

l- pr ęt, 2- płytka bazowa l, 3- płytka b azowa 11 , 4- powierzchnia pomi arowa 
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Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 29 marca 1983 r. 
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2 BN-83/3509-16 

a) znak wytwórni, 

b) oznaczenie wg 2. 

Wysokość znaków powinna wynosić 4 6 mm. 

5 . BADANIA 

5. l. Rodzaje badań, opis badań 

tablicy. 

ocena wyników - wg 

-
Wymagania Sposób kontroli Opis badań 

Ocena wyni-
Lp. Rodzaje badań ków badań 

wg 

1 2 3 4 

1 Sprawdzenie ma-
3.3 

teriału 

2 Oględziny zewnę- 3. 5 
trzne 3.6 

3 Sprawdzenie _głów-
nych wymiarów rysc.~nku 

tolerancji i odchy-
100 

łek 
wzorców 

czych 

4 Sprawdzenie chro-

powalości powier~ rysunku 

chni pomiarowych 

5 Sprawdzenie t war-
dości powierzchni 3.4 

pomiarowych 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE l TRANSPeRT 

4. 1. Pakowanie. Wzorce nastawcze należy pakować po. 

jedynczo w pudełka (futerały) zapewniajęce zabezpiecze­

nie ich przed uszkodzeniami. 

4. 2. Przechowywanie. Wzor:ce nastawcze nie zabez-

pieczone przed korozję powłokę ochronnę należy przecho. 

wywać, powleczone cienkę warstwę wazeliny techniczneJ 

(TN wg PN-69/C-96120) , owinięte w papier przetłuszczo. 

ny. 

4. 3. TranSPort. W czasie transportu każdy wzorzec 

nastawczy powinien mieć opakowanie oddzielne zabezpie­

czajęce przed uszkodzeniem. 

5 6 

należy sprawdzić za zgodność 

z atestem 

polegaję na sprawdzeniu wzro-
kowo, przy jasnym rozproszo-

nym świetle, stanu wykończe-

ni a powierzchni oraz spraw-

dzeni u oznaczenia wzorca na- wzorce na-

stawczego stawcze, ktÓ-

re przeszły 

należy przeprowadzać za pomo- wszystkie ba-

cę uniwersalnych · przyrzędów dania z wyni-

% 
pomiarowych mierzęcych z do- kiem dodatni m 

kładnościę odpowiednio 0,01 mm należy uznać 
nastaw-

i 0 , 001 mm za odpowiada-

jęce wymaga-

należy przeprowadzać przez ni om normy 

porównanie chropowatości po-

wierzchni pomiarowych z 
użytkowymi wzorcami chropawa-

tości - wg PN-76/M-04254, bez 
użycia przyrzędów pomiarowych 

należy przeprowadzać sposo-

be m Rockwella zgodnie z 
PN-78/H-04355 wg skali c, 
w odległości około 3 mm od 

krawędzi powierzchni pomiaro-

wy ch 

5. 2. Zaświadczenie kontroli jakości. Na żędanie za-

mawiajęcego dostawca obowięzany jest wystawić ;,aświad-

czehie stwierdzajęce zgodność dostarczanego wyrobu z 

wymaganiami normy, zawierajęce następujęce dane: 

a) nazwę wytwórcy, 

b) nazwę instytucji zamawiajęcej, nr potwierdzenia 

przydziału, 

c) numer produkcyjny, 

d) określenie wyrobu, 

e ) numer normy, 

f ) podpis przedstawiciela kontrol i jakości, 

g) znak i podpis odbiorcy. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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11\FORMAC..E 

1. Instytucja opracowująca normę - Centralne Biuro 

Konstrukcyjne - Polskie Koleje Państwowe, Poznań. 

2. Normy zwiazane 

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina technicz­

na 

PN-78/H-04355 Pomi ar twardośc i metali sposobem Rocl4-

wella. Skala A, B, C i F 

PN-68/M-02812 Klasyfikacja i znakowanie warsztatowych 

środków pomiarowych. Dział M 

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. 

Chropowatość powierzchni. Określenia podstawowe i 

parametry 

PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. 

Użytkowe wzorce chropowatości powierzchni 

BN-8 2/3509-14 Wagony i tendry normalnotor owe. Przy­

rzęd czujnikawy do pomi aru odległości wewnętrznych 

płaszczyzn kÓł zestawów 

D<X>ATKOWE 

3, Symbol wg SWW - 0943-141. 

4. Autor projektu normy - i nż. Al fred Majchrzak, Cen­

tralne Biuro Konstrukcyjne Polskich Kolei Państwowych, 

Poznań. 

5. Opis ustawienia wzorca nastawczego do sprawdza­

nia poprawnośc i wskazań przyrządu czujnikowego. Wzo­

rzec nastawczy wg 3. l należy ustawić tak, aby stojęc 

na poziomej płyc i e, powierzchni ami wewnętrznymi płytek 

bazowych przylegał do powierzchni pomiarowych przyrzędu 

czuj nikowego wg r y sunku. Powierzchnie pom i arow e - z jed-

nej strony kul i s te kołki oporowe oraz z drug iej strony 

końcówka miernicza czujnika zachowuję-c styk z płytkami 

bazowymi , powinny być zawi eszone na powierzchniach 

walcowych ramion przyrzę.du, w odpowiedni ch wyci ęciach 

płytek bazowych. Po dokonani u tych czynności należy od­

czytać wskazan ia czujnika. 
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